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4700-84

Blode bygiejneartikler og sanitere produkter, shsom

bleer, underlag, hygiejnebind, indlzg til brug ved in-
kontinens, trusseindleg, ammeindlzg eller lignende,
fremstilles ved en tor og direkte proces pé basis af
vidfast og/eller belagt papiraffald, iszr hidrorende

fra fremstilling of fodevareemballage, maikekatrtoner,
éybfrustrmballege, engangsservice og lignende. Affaldet
snittes og defibreres, idet der under selve defibreringen
eller umiddeibart forud for denne tilsattes en blanding
af vand og et overfladeaktivt middel, hvorved fibrene
genvinder deras absarbevingsevne. .
Fremgangsmiden muligger anvendelse af et ellers vanskeligt
bearbe jdeligt udgangsmateriale ved en ter og direkte
proces. -
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade til
fremstilling af en veskeabsorberende pude, isar til

brug i blede hygiejneartikler og sanitare produkter,

sdsom bleer, sengeunderlag, bandager, hygiejnebind,

indleg til brug ved inkontinens, trusseindlazg, ammeindlag
og lignende, men i svrigt til anvendelse i enhver situa-
tion, hvor der tilstrabes en hurtig og sikker absorption
af vaske, f. eks. ved emballering og transport af gen-
stande, der afgiver vaske, sd@som frosne varer. Den omhand-
lede vaskeabsorberende pude fremstilles péa basis af
cellulosemasse, der defibreres ved en terproces og form-
gives til det enskede produkt. Fremgangsmaden ifelge
opfindelsen er ejendommelig ved, at man som cellulosemasse
anvender vadfast og/eller belagt papiraffald, der inden
defibreringen snittes i passende stykker, og at man

under selve defibreringen eller umiddelbart forud for
denne tilsatter affaldet en blanding af vand og et over-
fladeaktivt middel til genetablering af fibrenes adsorp-

tionsevne.

Det som udgangsmateriale anvendte papiraffald hidrerer
fra produktion af fgdevareemballage; melkekartoner,
dybfrostemballage, engangsservice og lignende, og det
kan foreligge i form af afklip, udstansninger, ark,
ruller, baller eller lignende i les eller kompakt form.
Materialet kan vere belagt med voks, plast, folie eller
lignende, og det kan vare forsynet med tryk péfert pa

eller under belagningen.

Fra dansk patentskrift nr. 127258 kendes en fremgangs-
made til fremstilling af en pude af bled, fibres tre-
papirmasse, hvilken pude iser finder anvendelse i sani-
tere produkter. Ved denne fremgangsmdde satter man narmere
specificerede overfladeaktive midler til den vade cellu-
losepulp, som derefter presses, terres og formes til

et ark.
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Denne kendte proces baserer sig pad at behandle cellulose-

massen med et overfladeaktivt middel, medens massen
befinder sig pé trepulp-stadiet, for primert at opnd
en los fiberbinding, nar det fremstillede papirark se-
nere skal defibreres i forbindelse med produktion af

sanitere produkter.

Ved fremgangsmdden ifslge opfindelsen forarbejder man
derimod papiraffaldet direkte og uden at anvende en
vadpulp-proces, og det overfladeaktive middel tilszttes
umiddelbart forud for eller under selve defibreringspro-
cessen med det formdl at genskabe fibrenes absorptions-

evne.

Som felge af de stadig stigende mangder af papiraffald,
som forekommer i industrilandene, er det efterhanden
blevet a@nskeligt at anvende dette affald til fremstil-

ling af nye produkter, sdvel af skonomiske &rsager som

- af miljemessige hensyn. Et sadant genbrug af papiraffald

forekommer da ogs& i stor udstrakning.

Imidlertid er det ikke alle former for papiraffald,

der lige let lader sig genanvende. En affaldstype, som
man hidtil har anset for mindre egnet til genbrug pa
grund af besvaret og omkostningerne forbundet hermed,

er affald fra produktion af belagte fedevareemballager
og lignende. S&danne emballager er ofte belagt med voks,

plastmaterialer, folie eller lignende og udmarker sig

samtidig ved at vere vadfaste. Dette indebarer, at sadanne

affaldstyper er meget vanskelige at nedbryde og omarbe jde

til andre papirprodukter.

Fra USA patentskrift nr. 2 394 273 kendes en fremgangs-
méde til nedbrydning af vadfast papiraffald med henblik
péd genanvendelse af dette. Ifalge denne fremgangsméade
opleser man harpiks-impragneret papiraffald ved at op-

varme en sur (pH<5) 0,6% suspension af affaldet til
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en temperatur pa ca. 37 - 100 °C og derefter foretage

en mekanisk disintegration.

USA patentskrift nr. 2 488 515 beskriver en fremgangs-
made til behandling af voksbelagt papir, hvorved man
suspenderer papiraffaldet i vand, som er opvarmet til

en temperatur, der er tilstrakkelig til at smelte voks-
belegningen. Det smeltede voks, som er fikseret til
fibrene, frigeres fra disse ved tilsetning af et kationisk
overfladeaktivt middel valgt blandt amino-amider og

salte deraf. Den temperatur, der kraves for at smelte

voksbelagningen, er typisk 50 - 70 °C.

En mere drastisk behandlingsmetode er beskrevet i USA
patentskrift nr. 3 425 897, ifelge hvilket man nedbry-
der og opleser vadfast papiraffald ved at koge basiske
opslemninger af affaldet under tryk i op til 5 timer
og derefter foretage endnu en basisk behandling under

mildere betingelser.

Disse kendte fremgangsmider til nedbrydning af vadfast
papiraffald til genskabelse af papirfibrene ger det
sd3ledes ikke umiddelbart nerliggende at benytte denne
type affald som rémateriale ved en direkte fremstilling
af andre papirprodukter. Som det ses, krazver de kendte
fremgangsmader generelt en langvarig opvarmning af papir-
suspensionerne, og da disse er temmelig starkt fortyndede,
bliver der tale om betydelige energiforbrug. Endvidere

er formdlet med disse kendte fremgangsmdder alene at
omdanne papirfibrene, hvilket vaesentligst sker ad kemisk
vej, hvorimod defibreringsprocessen ved fremgangsmaden

ifalge opfindelsen vaesentligst er mekanisk.

Nermere bestemt har det nu overraskende vist sig, at
man kan fremstille veskeabsorberende puder, iser til
brug i blede hygiejneartikler og sanitere produkter,
sasom.bleer m.v., ud fra vadfast og/eller belagt pa-

piraffald, herunder afklip fra malkekartoner, ved en
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direkte og ter proces uden tilfersel af varme. Denne
proces foregdr ved, at papiraffaldet indledningsvis
snittes eller skeres i passende stykker. Det snittede
materiale doseres derefter (volumenmzssig afméling)

og ledes videre til selve defibreringen, som kan forega
i en hammermelle, en raffinator eller i andre egnede

mekaniske enheder.

Under selve defibreringen eller umiddelbart forud for
denne tilsatter man affaldsmaterialet en blahding af
vand og et overfladeaktivt middel, fortrinsvis et an-
ionisk dverfladeaktivt middel. Herved genetablerer man

fibrenes absorptionsevne.

Mengden af vand og overfladeaktivt middel andrager mak-
simalt 20 vol-% af blandingen af affaldsmateriale og
veske, og denne vaesketilsstning har en afgerende indfly-
delse pa fibrenes genvinding af absorptionsevne. Produkter
fremstillet pd denne made har en udmarket vaskeabsorp-
tionsevne, hvorimod produkter fremstillet uden den oven-
nevnte:tilsetning af vand og overfladeaktivt middel

bogstavelig talt ikke kan absorbere vaske.

Det overfladeaktive middel udger fra 0,1 til 20 vol-%
af blandingen af vand og overfladeaktivt middel. Ved

‘fremstilling af hygiejneprodukter anvendes normalt hsjst

indtil 10 vol-%.

Efter defibreringen formgives produktet p& i sig selv
kendt méde, hvorved man kan tilvejebringe sugende produk-
ter til.ethvert_anvendelsesformél, eksempelvis bleer,
sengeunderlag, bandager, hygiejnebind, indlag til brug
ved inkontinens, trusseindlzg, ammeindlag og andre ab-
sorberende produkter med yderst god absorptionsevne.

Det defibrede produkt, som kan vaere mere eller mindre

kompakt, kan ogsd udtages i form af eksempelvis baller
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eller ruller, som kan anvendes som udgangsmateriale
ved i sig selv kendte fremgangsmader til fremstilling
af absorberende produkter, sadsom hygiejneartikler og

sanitere produkter.

Det anvendte overfladeaktive middel kan f. eks. vare

et anionisk middel. Blandt sé&danne anioniske midler

kan f. eks. nazvnes Aerosol ® 0T 75 fra Cyanamid B. V.

i Holland, som er en 75% oplesning af natriumdioctyl-
sulfosuccinat, eller Tensid 7478 fra Berol Kemi i Sverige,
som er et anionisk tensid af typen sulfosuccinatdiester
baseret p& 2-ethylhexanol (Na-salt). Imidlertid kan

ogsd andre overfladeaktive midler komme pad tale, herunder
non-ioniske og kationiske overfladeaktive midler. Blandt
de kationiske overfladeaktive midler kan navnes Berocell
584 fra Berol Kemi i Sverige. Andre langkadede kationiske
overfladeaktive midler kan ogs& anvendes, isar sadanne

med mindst 12 carbonatomer i mindst én alkylkade.

Opfindelsen illustreres nazrmere ved det felgende udfe-

relseseksempel.

EKSEMPEL

Som udgangsmateriale anvendes afklip fra produktion

af melkekartoner, foreliggende i sterrelser pa 1 - 3

cm i bredden og 10 - 30 cm i lengden. Materialet for-
snittes til mere ensartede stykker, som derefter trans-
porteres til et mellemlager (silo), hvorfra materialet
forst géhnem en grovdoséring (snegl), derefter gennem
en findosering (berstevalser over et vacuumdak) bringes
frem til selve defibreringen, som foretages i en Sunds

disc refiner.
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Materialet tilsattes samtidig en blanding af et overflade-
aktivt middel (Aeroscl 0T 75) og vand, hvori koncentra-

tionen af det overfladeaktive middel er 1,35 vol-%.

De defibrerede fibre viderebringes derefter til en ble-

- maskine, hvor dannelsen af en fibermétte og den efter-

fslgende "indpakning" af fibermassen sker p& i og for

sig kendt made.

Denne produktion er kontinuerlig med en normal mengde

pr. minut varierende imellem 10 og 12 kg ravarer.

Det fremstillede produkt - en rektangulzr ble med en
vegt pd 44 g - har en samlet absorberingsevne p& 260
g veske, som, fraregnet mazngden af inaktivt ramateriale
svarende til 12 - 1 %, har en absorberingsevne (g/g)

p& nogenlunde samme niveau som tilsvarende pa markedet

eksisterende produkter.
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Patentkrauv:

- - - - - - - - -

1. Fremgangsmade til fremstilling af en veskeabsorberende
pude, iser til brug i blede hygiejneartikler dg sanitere
produkter, p& basis af cellulosemasse, der defibreres
ved en terproces og formgives til det enskede produkt

p& i sig selv kendt mdde, k e nde tegnet ved,

at man som cellulosemasse anvender vadfast og/eller
belagt papiraffald, der inden defibreringen snittes

i passende stykker, og at man under selve defibreringen
eller umiddelbart forud for denne tilsatter det snittede
materiale maksimalt 25 vol-%, beregnet pa papiraffaldets
volumen, af en blanding af vand og et overfladeaktivt

middel til genetablering af fibrenes absorptionsevne.

2. Fremgangsmade ifplge krav 1, k e nde tegnet
ved, at det som cellulosemasse anvendte papiraffald
hidrerer fra fremstilling af fedevareemballager, sésom

melkekartoner og dybfrostemballager, eller engangsservice.
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