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(54) Zplsob. sestaven{ lisovniku vysokotlaké aparatury

Vyndlez re3{ lisovnik vysokotlaké apa-
~atury sestévajicf z ochranné objimky z m&k-
ké oceli a nejmén& dvou predepinacich obJj{-
mek z kalené oceli, obepinajicich raznik ze
slinutého karbidu, z nich% vn&j3f je zaliso-
véna do ochranné objimky z m&kké oceli s ot-

vorem ve spodnf Zésti. : . 7‘
Podstatou vyndlszu jeo, Ze se riejprve 1

pomoc{ kalené podloZky a dorazové podloZky, /
vloZenych do otvoru v ochranné objimce, za- 7,

lisuje vnit#ni objimka aZ na dorazovou pod-
lo%ku a do ni raznik, nale’ po odstrann{
dorazové podlofky dolisujeme raznik s vnit¥-
n{ pfedepinac{ objimkou na kalenou ocelovou
podlo¥ku, kterd je souldst{ kompletniho 1li-
sovniku.
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Vyndlez se tyjké4 zplscbu sestaveni lisovniku vysokotlaxé sparatury, sestdvajictho z ochran-
né objimky z mék«é oceli a nejménd dvou predepinacich objimek z kelend oceli obepinajicich raz-
nik ze slinutého karbidui, 2z nichZ vnéjs{ je zalisovéna do ochrsnné objimky 2z m&kké oceli s ot-
vorex ve dn2.

V soufasné dob% se provadi zalisovini lisovniku nap*i{klad dvouobjimkového ndsledovnd. I'o
r3kké ocelové objlmky se zalisuje do kone&né polohy vndj8i riedepfnaci objimka. [o otvoru
v nékké ochranné oojimce se vioZ2:I kalend ocelova podloZzka. Potom vloZime do vn&j3{ p¥edepinac{
objimky vnit¥ni predepinac{ objimku s voln& vsazenymr razniker ze siinutého karbidu. Vnitrni{
predepinac{ objimku s volnd vsazenym raznikxer ze slinutého kuroidu zalisujeme do kone&né polohy
a potom dolisujere raznik ns kalenou ocelovou podlofku. Tim je kompletni zalisovdn{i lisovniku
ukonleno.

Nevyhodou stdvajfciho zpisoou kompletace lisovniku v,sokotliaké aparatury je, Ze pii zali-
sovén{ vnit¥n{ predepinaci objimky j2 raznik pouze do objimky vloZen a horn{ &4st razniku nen{
objfzkou podepiena. Ma rozhranf rodepfené a nepodeofené &dsti raznfku dochdz{ ke vzniku dvou
rozd{lnych pésem pevnostniho naméhdni todporujfcich vznik mikrotrhlin nebo i zvétSovénf trhlin,
xteré jiZ obsshuje raznik ze slinutého karbidu pred zalisovdnim. PFi cyklickém provoznim namé-
hdn{ dochézi k dalSimu ri&stu trhlin a mikrotrhlin, které snifujf Zivotnost celého lisovniku.

Uvedené nedostatky odstranuje zpdsob sestaveni lisovniku vysokotlaxé aparatury, sestdvajf-
ciho z ochranné objimky z mé&kké oceli a nejmén& dvou predepinacich objimek z kalené oceli obe-
pinajicich raznik ze slinutého karbidu, z nich% vn&j3{ je zalisovéna do ochranné objimky z m&k-
ké oceli s otvorem ve dn& podle tohoto vyndlezu, jeho? podstata spolivd v tom, Ze do ochranné
objimky se zalisuje vnéj3f{ predepinaci objfmka a>do n{ pak do predem vymezené Zdsti jejf vySky
vnit¥n{ predepinaci objimka, do ni? se zalisuje raznik rovn&? na stejnou hloubku zslisovéni
a nakonec se dolisuje raznik s vnit¥n{ predepinaci objimkou aZ na podloZku ochranné objf{mky.

Vyhodou navrZené kompletace lisovniku vysokotlaké aparatury je odstran&ni operace, pfi kte-

ré byla horn{ &dst razniku ze slinutého karbidu nepodeprena, &{m? se podstatné zvy3ila Zivot-

nost lisovniku. NavrZenym pastupem se raznik zalisuje do vnitin{ predepinac{ obj{mky v Jjedné
operaci, priZem se vyhodn&ji rozklddd zatiZeni po celé jeho délce.

Na vykrese je v obr. 1 zndzornéna kompletni sestave lisovniku vysokotlaké aparatury a
v obr. 2 Jje znézorn&n princip zalisovéni lisovniku vysokotlaké aparatury.
v Na vykrese je v obr. 1 zndzorn&n kompletn{ lisovnik vysoxotlaké aparatury, ktery sestévd
z razniku ) ze slinutého karbidu, vnit¥n{ pfedepinac{ objirku 2 a vn&j3{ predepinac{ objimku 3,
Kterd Je umfst&na v m&kké ochranné objimce 4 s otvorem pro kalenou ocelovou podloZku 5. Dorazo-
vé podloZka § slou2{ ke kompletaci lisovniku. .

Novy postup kompletace lisovniku vysokotlaké aparatury bude popadn na lisovniku se dvéma
pfedepinacimi obj{mkami, postup v3ak plat{ i pro viceobjimkovy liaovnik.

Do m&kké ochranné objimky 4 zalisujeme vné&js{ predepinaci objimku 3 z kalené oceli. Do ot-
voru v m&kké ochranné objimce 4 vloiime kalenou ocelovou podloZku 5 s dorazovou podloZkou §
& na tutc podloZku zalisujeme vnit¥nif r¥edepinac{ objfmku 2, do ni% plynule zalisujemwe raznik 1
ze slinutého karbidu. Potom takto slisovanou sestavu nadzvednene, vyJjmeme kalenou ocelovou pod-

loZku 5 s dorazovou podloZkou 6 a zp&t vloZime pouze kalenou ocelovou podlofku 3, kterd je
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trvalou soudst{ sestavy kompletn{ho lisovniku. Sestavu raznik 1 a vnit¥n{ pFredepinaci objim-
ka 2 doliaujeme na kalenou ocelovou podloZku 5. T{mto Je slisovédn{ kompletniho lisovniku 1

ukonZeno a pripraveno k provozu.
PREDMET VYNKLEZU

Zplaob seataveni lisowniku vysokotlaké aparatury, sestdvajfcfho z ochranné objimky z m&k- ‘
ké ocell a nejménd dvou predepinacich objimek z kalené oceli, obepinajicich raznik ze slinuté-
ho karbidu, z nich% wn&js{ je zalisovand do ochranné objimky z m&kké oceli, opatrené ve dng
otvorem pro podloZiu vyznadujici se tim, %e se nejprve do ochranné objimky ialisuje vnéjsL pie~
depinac{ objimka a do ni se pak, do predem vymezené &deti Jeji vysky, zalisuje wnit¥ni piedepi~
naci objfmka a do ni na stejnou hloubku zalisovéni vnit¥ni predepinaci objimky v ochranné ob-
jimce raznik, a nakonec se raznfk spolu s wnitin{ predepinac{ obJjimkou dolisuje aZ na podloZku
ochranné objimky.

2 vykresy
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