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] (54) BESCHICHTUNGSVERFAHREN, VORZUGSWEISE FUER SCHLOSSTEILE, INSBESONDERE BEI TEXTIL-,

' ‘STRICKMASCHINEN

' (57)‘Bés‘chi‘chfungsverfahren, vo‘rzugsiNéise fiir SchioBteile, ins‘b'eson‘dere' bei Textil-,

Strickmaschinen mit dem Ziel, die Verminderung der Warmeentwicklung an den Reibflachen der

- Strickmaschine und damit die Warmeausdehnung an SchioRteilen, Nadeln und Stegen zu
- verringern, so daf} keine Einrichtungen zum Ausgleich thermischer Ausdehnungen, wie

Hoéhenregeleinrichtungen, erforderlich sind. Weiterhin eine Erhdhung der Lebensdauer der

~ Maschinenbildungselemente und héhere Produktivitat bei gesteigerter Qualitat durch

Verhinderung unregelmailiger Maschenreihen. Ferner eine kostengunstige i-C-Beschichtung zu

~ erméglichen und der Aufgabe, zur Stabilisierung des Strickmprozesses die Reibungszahl an den

Maschenbildungselementen zu verringern, den VerschleiB der Maschenbildungselemente zu
reduzieren und die i-C-Beschichtung rationell zu gestalten dadurch, daR an der Laufflache der

- NadelfiiRe eines SchloBteiles direkt und an der dem Nadeltréger zugewandten Seitenflache des

" SchloRteiles indirekt eine gleichzeitige i,-C-Be'sChiqhtung in-einem ProzeR vorgenommen ist.
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Titel der Erfindung B |
Beschichtungsverfahren, vorzugsweise fiir SchloBteile, insbesondere bei Textil-, Strickﬁ\_aschine’n ‘
Anwendungsgebiet der Erfindung : .

Die Erfindung betrifft ein Beschichtungsverfahren, vorzugsweise fiir Schlol'steule, msbesondere bei Textll und
Strickmaschinen, wobei zwischen den SchioBteilen und Nadeln sowie den Nadeln und Stegen metalhsche Relbung '
vorliegt. oo :

Charaktoristlk dor bekannten tachnischen Ldsunaon

Esist bekannt die Schiofiteile, Nadeln und Stege durch Anwendung legierter Stihle und Warmebehandlung verschleuBfest
zu gestalten sowie durch entsprechende mechanische Oberflachenbearbattungsverfahren die Reibungszahl niedrig zu
halten. Nachteil dieser Ldsungen ist, daB die Werkstticke die geforderten Eigenschaften nur bedingt erfitien. Die
Anforderungen werden durch hochsystemige Strickmaschinen mit hohen Umdrehungszahlen weiter erhéht. Die groRe
Waérmeentwicklung an den metallischen Reibfléichen der Strickmaschine fiihrte zur Entwicklung von manuellen und
automatischen Hohenregelemnchtungen zum Ausgleich der Warmeausdehnung der: Nadeltrager, um unregelmaf&zge
" Maschenreihen und damit eine Qualitétsverminderung 2u vermeiden sowie in Extremfallen Havarien auszuschlieen (DE-OS
1635934).
Es ist ferner bekannt, eine :onengestutzte Kohlenstoffbeschichtung (Kurzbezelchnung i-C-Beschichtung) vorzunehmen.
Hierbei werden im Vakuum die kohlenstoffhaltigen lonen aus Gasen und verdampften Fliissigkeiten mittels elektrischer
. Felder auf die Werkstlickoberfldche gebracht, wobei der Beschmhtungsaufwand bei kompliziert geformten Werkstucken

" durch Zusatzeinrichtungen hoch ist (DD-PS 138678).

Es wird eine Werkstiickoberflache mit mednger Reibungszahl, hoher Harte und hoher Verschlellsfestlgkelt erreicht.

Ziel der Erfindung

Zweck der Erfindung ist die Verminderung der Wiarmeentwicklung an den Reibflichen der Strickmaschine und damlt die 1
. Warmeausdehnung an SchloBteilen, Nadeln und Stegen zu verringern, so daB keine Einrichtungen zum Ausgleich thermischer

. Ausdehnungen, wie Hohenregeleinrichtungen, erforderlich sind. Weiterhin eine Erhdhung der Lebensdauer der
Maschenblldungselementa und hohere Produktivitat bei gesteigerter Qualitét durch Verhmderung unrege!marslger
© Maschenreihen. Ferner eine kostengiinstige »~C-Besch|chtung 2u ermoghchen

_ Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe 2ugrunde, zur Stabalnsmrung des Strlckprozesses die Relbungszahl an den
Maschenbildungselementen zu verringern, den VerschleiR der Maschenblldungselamente zu reduzmren und die i-C-
Beschichtung rationell zu gestalten.

Merkmale der Erfindung

ErfindungsgemaR wird das dadurch erraicht, daB an der Lauffiache der NadelfiiRe eines SchioBteiles direkt und an der dem

-Nadeltréger 2ugewandten Seitenfliche des SchloBteiles indirekt eine glelchzextlge i-C- Beschlchtung in einem Prozel

vorgenommen ist.

Bei unebenen, verschlenf&beanspruchten Oberflachen wird eine effektive Beschlchtung dadurch errelcht dafd an der Laufflache

der NadelfaRe eines SchioBteiles im Bereich der Richtungsénderung der Nadeln direkt und an den ubngen Bereichen indirekt

eine gleichzeitige i-C-Beschichtung in sinem ProzeR vorgenommen ist. -

~ Eine weitere Minderung der Reibungszah! und sine Erhéhung der VerschleiBbesténdigksit wird dadurch errelcht daR an den
‘mit den SchioRteilen in Wirkverbindung stetienden NadelfiiRen direkt und indirekt eine gleichzeitige i-C- Beschichtung in

. einem ProzeB vorgenommen ist, so daR i-C-Oberflichen auf i-C-Oberflachen reiben.

" Die Wirkung kann dadurch erhéht werden, daB an den mit den SchloBteilen in Wirkverbindung stehenden Sevtenﬂachen der

Nadeln und Stege direkt und an den iibrigen Steilen indirekt eine glelchzeitlge |-C-Besch|chtung in einem Prozef&

' vorgenommen ist.

Die rationeile kostenglinstige i-C-Beschichtung wird dadurch erzielt, daR Hie direkte und/oder indirekte sowie glalchzeltlge i-

C-Beschichtung in einem ProzeR bei einem loneneinfallswinkel zur Normaten der zu beschichtenden’ ‘Oberfliche des

Maschinenteiles kleiner 55° eina direkte und groRer 55° eine indirekte Beschichtung vorgenommen wird. ’

Mit der Erfindung ist sine Arbeitsverfahren zum Beschichten von SchioBteilen und mit diesen in Wirkverbindung stehenden

Nadein und Stegen geschaffen worden, welches durch die direkte und indirekte sowie gleichzeitige i-C-Beschichtung in

einem Prozefs die Reibung zwischen metallischen und i-C-beschichteten, und mit héherer Wirkung nur zwischen i-C-

beschichteten Flachen ergibt. Es wird damit die Reibungszahl vermindert und dadurch die Wirmeentwicklung an den

Maschenbildungselementen verringert sowie der VerschleiR reduziert, wodurch eine Stabilisierung des Strickprozesses und

Erhéhung der Arbeitsgeschwindigkeit der Strickmaschine ermédglicht wird. Ferner wird die Oberflachenharte der -

Verschleif3teile vergroRert und die VeschieiBbestiindigkeit weiter erhoht sowie die Lebensdauer der

Maschenblldungselemente bei rationeller, kostengunsnger i-C- Beschlchtung verlangert.

Ausfuhrungsbeispiol

Auf eine zeichnerische Darsteliung der nach dem arfnndungsgemaBen Arbeitsverfahren beschlchteten SchIoBtelle Nadeln

und Stege wird infolge der Eindeutigkeit verzichtet,

Es wurde gefunden, daR auf Oberflachen mit sinem lonensinfallswinkel bis 55° sine direkte i-C- Beschlchtung erfo|gt durch

die i-C-Schichten mit niedriger Reibungszah! und hoher Harte gebildet werden. Auf Oberflachen mit einem loneneinfaliswinkel

gréRer 55° erfolgt eine indirekte i-C-Beschichtung in dem Sinne, daR die Oberfichenharte der i-C-Schicht niedriger ist, die i-

C-Schicnt jedoch infolge der gleichfalls niedrigen Reibungszahl ausreichend reibungs- und verschleiBmindernd wirkt. Durch

. die gezielte Wahl des lonensinfallswinkels kdnnen auf Maschinenteilen an den funktionsbedingten Beanspruchungsbereichen

- derselben gleichzeitig i-C-Schichten mit den den Beanspruchurigen entsprechenden Elgenschaften durch»dlrekte und/oder
indirekte Beschlchtung in einem ProzeR hergestellt werden. .
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Erf‘ndungéansprﬁche -

1.

Beschichtungsverfahren, vorzugsweise fiir SchloBteile, insbesondere bei Textil-, Strickmaschinen, wobei zwischen den
SchloBteilen und Nadeln sowie den Nadeln und den Stegen metallische Reibung vorliégt, gekennzeichnet dadurch, dal

- an der Lauffldche der NadelfiiBe eines Schlofteiles direkt und an der dem Nadeltrager zugewandten Seltenﬂache des

SchioBteiles indirekt eine gleichzsitige i-C- Beschichtung in einem ProzeR vorgenommen ist.

. Baqchuchtungsverfahran nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf an der Lauffliche der NadelfiBe sines SchloBteiles
im Bereich der Richtungsiinderung der Nadéln direkt und an den Ubrlgen Bereichen indirekt aine gleichzeltlge iC-
‘Beschichtung in einem Proze vorgenommen ist.

. Beschichtungsverfahren nach Punkt 1.und 2, gekennzenchnet dadurch, daR an den it den SchioBteilen in Wirkverbindung

stehénden NadelfiiBen direkt und indirekt eine gleichzeitige i- C-Beschlchtung in einem ProzeR vorgenommen ist.

. Beschlchtungsverfahren nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR an den mit den SchioRtéilen in Wirkverbindung

stehenden Seitenfiéichen der Nadeln und Stege direkt und an den dbrigen Stellen mdlrekt eine i-C-Beschichtung in einem

* ProzeR vorgenommen ist.
. Beschichtungsverfahren nach einem der Punkte 1 bis 4, gekennzelchnet dadurch daB dle dlrekte und/oder indirekte

sowie gleichzeitige i-C-Beschichtung in einem Prozef bei einem loneneinfallswinkel zur Normalen. der 2u beschichtenden
Oberflache des Maschlnentenles kleiner 55° direkt und grRer 55" mdlrekt vorgenommen wird.
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