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(54)实用新型名称

一种焊接机除烟装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种焊接机除烟装置，所

述烟气导管的一侧设置有倒漏斗管头体，可以增

加吸收烟气的有效面积，所述初滤过滤器包括喷

淋管和喷口，可以将焊接产生的火花等进行灭

除，减少对高效过滤器的影响，所述高效过滤器

的组成，可以提高烟尘的去除效率，减少对环境

的污染，该焊接机除烟装置具有工作效率高以及

使用范围广的优点。
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1.一种焊接机除烟装置，其特征在于：所述焊接机除烟装置包括机壳、烟气导管、吸烟

结构和烟气净化结构，所述机壳的两侧设置有进烟口和出气口，所述烟气导管设置在机壳

的进烟口处，所述吸烟结构和烟气净化结构设置在机壳的内侧，所述吸烟结构包括电机和

排风扇，所述电机和排风扇设置在烟气导管的一侧，所述电机和排风扇通过电路连接，所述

烟气净化结构包括初滤过滤器和高效过滤器，所述初滤过滤器和高效过滤器依次排列在机

壳内，所述出气口设置在机壳的另一侧。

2.根据权利要求1所述的一种焊接机除烟装置，其特征在于，所述烟气导管的一侧设置

有倒漏斗管头体。

3.根据权利要求1所述的一种焊接机除烟装置，其特征在于，所述初滤过滤器包括喷淋

管和喷口，所述喷淋管设置在机壳上侧的内壁上，所述喷口均匀的设置在喷淋管上。

4.根据权利要求1所述的一种焊接机除烟装置，其特征在于，所述高效过滤器设置为双

层高效过滤网和设置在双层高效过滤网内的活性炭过滤层。

5.根据权利要求4所述的一种焊接机除烟装置，其特征在于，所述双层高效过滤网内设

置有聚四氟乙烯覆膜聚脂滤料。
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一种焊接机除烟装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及焊接机除烟装置领域，是一种焊接机除烟装置。

背景技术

[0002] 在焊接过程中除了会产生大量的有害弧光、飞溅火星外，还产生大量有害气体、烟

尘，致使工人作业环境差。为改善工人作业环境，切实保护工人的身心健康，焊接烟尘的吸

收和净化显得尤为重要，尤其是能在靠近有害物质的发生点及时处理，才是空气净化最直

接而有效的方法，那就需要使用焊接机除烟装置。现有焊接机除烟装置存在除烟效率不高

且污染环境的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型解决的技术问题是提供一种焊接机除烟装置，以解决现有技术中存在

的问题。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供以下的技术方案：一种焊接机除烟装置，所述焊

接机除烟装置包括机壳、烟气导管、吸烟结构和烟气净化结构，所述机壳的两侧设置有进烟

口和出气口，所述烟气导管设置在机壳的进烟口处，所述吸烟结构和烟气净化结构设置在

机壳的内侧，所述吸烟机构包括电机和排风扇，所述电机和排风扇设置在烟气导管的一侧，

所述电机和排风扇通过电路连接，所述烟气净化结构包括初滤过滤器和高效过滤器，所述

初滤过滤器和高效过滤器依次排列在机壳内，所述出气口设置在机壳的另一侧。

[0005] 优选的，所述烟气导管的一侧设置有倒漏斗管头体。

[0006] 优选的，所述初滤过滤器包括喷淋管和喷口，所述喷淋管设置在机壳上侧的内壁

上，所述喷口均匀的设置在喷淋管上。

[0007] 优选的，所述高效过滤器设置为双层高效过滤网和设置在双层高效过滤网内的活

性炭过滤层。

[0008] 优选的，所述双层高效过滤网内设置有聚四氟乙烯覆膜聚脂滤料。

[0009] 采用以上技术方案的有益效果是：本实用新型结构提供了一种焊接机除烟装置，

所述烟气导管的一侧设置有倒漏斗管头体，可以增加吸收烟气的有效面积；所述初滤过滤

器包括喷淋管和喷口，可以将焊接产生的火花等进行灭除，减少对高效过滤器的影响；所述

高效过滤器的组成，可以提高烟尘的去除效率，减少对环境的污染；该焊接机除烟装置具有

工作效率高以及使用范围广的优点。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型一种焊接机除烟装置的结构示意图。

[0011] 图2是高效过滤器的结构示意图。

[0012] 其中，1-机壳、2-烟气导管、3-进烟口、4-出气口、5-电机、6-排风扇、7-初滤过滤

器、8-高效过滤器、9-倒漏斗管头体、10-喷淋管、11-喷口、12-双层高效过滤网、13-活性炭
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过滤层、14-聚四氟乙烯覆膜聚脂滤料。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图详细说明本实用新型的优选实施方式。

[0014] 图1出示本实用新型的具体实施方式：一种焊接机除烟装置，所述焊接机除烟装置

包括机壳1、烟气导管2、吸烟结构和烟气净化结构，所述机壳1的两侧设置有进烟口3和出气

口4，所述烟气导管2设置在机壳1的进烟口3处，所述吸烟结构和烟气净化结构设置在机壳2

的内侧，所述吸烟机构包括电机5和排风扇6，所述电机5和排风扇6设置在烟气导管2的一

侧，所述电机5和排风扇6通过电路连接，所述烟气净化结构包括初滤过滤器7和高效过滤器

8，所述初滤过滤器7和高效过滤器8依次排列在机壳1内，所述出气口4设置在机壳1的另一

侧。

[0015] 此外，如图2所示，所述烟气导管2的一侧设置有倒漏斗管头体9，所述初滤过滤器 

7包括喷淋管10和喷口11，所述喷淋管10设置在机壳1上侧的内壁上，所述喷口11均匀的设

置在喷淋管10上，所述高效过滤器8设置为双层高效过滤网12和设置在双层高效过滤网12

内的活性炭过滤层13，所述双层高效过滤网12内设置有聚四氟乙烯覆膜聚脂滤料14。

[0016] 不能实用新型的工作原理：首先打开电机5和排风扇6，通过进烟口3进行吸收烟

气，接着通过初滤过滤器7和高效过滤器8对烟气进行过滤。

[0017] 基于上述，本实用新型提供了一种焊接机除烟装置，所述烟气导管的一侧设置有

倒漏斗管头体，可以增加吸收烟气的有效面积，所述初滤过滤器包括喷淋管和喷口，可以将

焊接产生的火花等进行灭除，减少对高效过滤器的影响，所述高效过滤器的组成，可以提高

烟尘的去除效率，减少对环境的污染，该焊接机除烟装置具有工作效率高以及使用范围广

的优点。

[0018] 以上所述的仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本领域的普通技术

人员来说，在不脱离本实用新型创造构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属

于本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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