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Vyndlez se tykd plastem pojené zdporné elektrody za-
pouzdfeného nikl-kadmiového akumulatoru knoflikového tvaru a
zpisobu jeji vyroby.

Dosavadni zdporné elektrody pro zapouzdifené nikl-kadmiové
dkumulatory knoflikového tvaru urdené pro nizké a strednl
proudové z4dt8%e se pripravuji bud jako lisgované nebo jako spé-
kéné, U lisovanych elektrod se nejprve zhotovi lisovanim prasko-
vité elektrochemicky aktivni hmoty predvylisek diskového tvaru,
ktery se rudné zabali do jemné kovové tkaniny a poté se preli-
suje, &im¥ se dosdhne spolehlivého elektrického kontaktu aktivni
‘hmoty 8 sitového kolektoru, ktery soudasnd elektrodu mechanicky
zpevni, U spékanych elektrod je zapotPebi v prvé fazi zhotovit
metodami pridkové metalurgie niklovy porésni nosid, ktery se né-
kolikrdt chemicky nebo elektrochemicky impregnuje aktivni sloZ-
kou, tj. hydroxidem kademnatym,

Oba uvedené postupy maji Setné nedostatky, mezi nimiZ lze
u lisovanych elektrod uveif nizkou pevnost nredvyllsku, znadnou
prafnost prostPedi (tox1c - a malou moZnost autometi-
zace vyroby elektrod a nutnost pouéit jemné kovové s1te, které
jsou jak 2z hlediska cenového, tak z hlediska zpracovatelnosti
nevyhodné. Béhem formace elektrod v prebytku elektrolytu dochdzi
k S4stednému vyplavovéni aktivni hmoty ze sifového obalu. Kroms
toho maji elektrody po formaci &olkovity tvar, ktery je nevyhod-
ny, protoZe zpisobuje nerovnomérné rozdéleni proudu po povrchu
elektrody po jejim zabudovdni do zapouzdreného systému a nerov-
nomérné stladendi separétofu a noside elektrolytu, ¢imZ se po-
rusuje i rovnomérnost rozlo¥eni elektrolytu v nosidi elektro-
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1ytu a tim i pPistup kysliku k elektrodé pPi realizaci kysli-
kového cyklu b&hem pPebijeni ekumuldtoru.

Hlavnimi nevyhodami p¥ipravy spékanych elekitrod jsou vy-
soké vyrobni ndklady spojené se zhotovenim porésnich niklovych
nosidt (vysokd cena préSkového niklu, spékdni ve vodikové
atmosfére) a dasovd nédrodnost impregnace porésnich nosicl
elektrochemicky aktivni substanci,

Nékteré z uvedenych nedostatkl Pedi do urdité miry plastem
pojené elektrody pripravené vdlcovdnim smési ektivni hmoty,
plastu, plastifikedniho &inidla a daldich aditiv za normdlni
teploty na sifovy kovovy kolektor (&s. A.0. &. 210 109, 222 76l

a/ 196 572), Tento zplsob pPipravy elektirod se osvédduje u vy~
roby nikl-kadmiovych akumildtord otevieného typu pracujicich

s phebytkem elektrolytu nebo zapouzdienych nikl~kadmiovych aku~-
muldtord vdlcového nebo prismatického tvaru

Zapouzd¥end nikl-kedmiové akumuldtory knoflikového tvaru
urdené pro\hizké a st¥edni proudové zdtéZe maji zpravidla elektro-
dy diskového tvaru o tloudtce ndkolika milimetrd, Plastem pojenév
zdporné elektrody piipravend vdlcovaci technikou by nebyly vhod-
né pro Jealch nedostatecnou mechanickou pevnost & pro nevhodné
umisténd proudoveho gbérade v télese elektrody, ktery je mimo
Jjiné jeji nejaktivnéjsi ddsti pro rekombinaci kysliku.

Uvedené nedostatky odstranuje plastem pbjené zZédpornda
elektroda pro zapouzdiend nikl-kadmiové akumuldtory knoflikového
tvaru,tvorensd elektrodovou vrstvou, obsahujici smés elektro~
chemicky aktivni hmoty a plastického pojidla, vyplnujici prou-
dovy sbérad tvaru misky, jeJiZ podstata spolivd v tom, Ze dno
proudového sbérade je opatPeno otvory s pPevySenymi okraji,
vystupujicimi do elektrodové vrstvy a vytvoFenymi z materidlu
dna, phidem? pomdr plochy otvord k ploSe dna je v rozmezi
od 12 do 2%’4. | : |

Tuto elektrodu podle vynalvzu lze vyrobit tek, Ze do dna
proudového sbérade se vytvorl s vyhodou vyseknutim nebo prpraze-
nim otvory s okraji prevySenymi smérem do prostofu vymezeného
dnem & plastém sbérace, nacez se do proudového sbérace zalisuje
praskovitd smés akxtivni hmoty & plastického pojidla, piidemi
horni okraj plafité sbérade se piihne do takto vzniklé elektrodové
VIrstvye
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S ‘vyhodou lze dale pFi vyrobé elektrody podle vynilezu
postupovat. tak, Ze smé&s aktivni hmoty a plastického pojidla
se ovlh&i plastifikadnim ¢inidlem, nadeZ se z ni p¥ipravi
vrstva, z niZz se vykrajuji kotoudky, jeZ se po vysuSeni zali=
suji do proudového sbérage, popiipadé se smds aktivni hmoty
a plastického pojidla ovlhéi plastifikadnim &inidlem, nadeZ
se z ni vytladi ty¢, z niZ se odkrajuji kotouéky, jeZ se
po vysudeni zalisuji do proudového sbérade.
| Vyhody elektrody podle vynilezu jsou v tom, e bghem
montaze zapouzd¥eného systému a formace lze s elektrodami
snadno manipulovat a Ze v dasledku perforace dna sbgrade je
zvétSena plocha styku elektrodové vrstvy s pkoudovym sbéracem
a je dosaZeno snadné dostupnosti elektrody pro kyslik. Dal$i
vyhodou je, Ze b&hem formace nedochdzi k vyplavovani aktivni
hmoty do elektrolytu ani k tvorbé& CoCkovitého tvaru elektrody.

‘Elektrody podle vynalezu jsou vyhodné i z hlediska eko-
nomického, nebof namisto sit&k pouzivaji jako sb&radt proudu
kovové vylisky, které lze snadno vyrobit a tuto vyrobu automa-
tizovat.,

Prednosti zplsobu vyroby elektrody podle vynalezu je znat&né
sniZeni praénostiae}ektﬁgchemiqky aktivni hmoty tvoifené pie-
vainé vysoce toxickymy » ¢imZ se zvySuje uroven hygieny pra=-
covniho prostfedi,a ddle tento zplsob dava predpoklady k' od-
stranéni pracnosti vyroby elektrod podle vynalezu a k jeji
vysoké automatizaci, coZ se projevi v klesajicich vyrobnich néa-
kladech. |

Elektroda podle Vynélezu jevznézornéna Vv narysu na obr.1,
zatimco obr.2 znazornuje pldorys proudového sbérace.

Elektroda podle vyndlezu znadzorngnad v narysu na obr.l
sestdvad z miskovitého pr%ydového sbérade 1, jehoZ dno 2 je
jemné& perforovano otvory?ﬁfpfevyéenymi okraj;,}ﬁ jez svym pie=
vySenin zasahuji do elektrodové vrstvy 4. Dno 2 sbérale pfe-
chazi v plééf?ﬁroudového sbérate ktery je svym hornim koncem
prihnut do elektrodové vrstvy 4. PfevySené okraje otvord 3
pritom nedosahuji vysky plasté 5 a vysSka elektrodové vrstvy 4

je rovna vy$ce sbé&rale 1.
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Na obr.2 je znazorné&n puidorys proudového sbérade 1 ve tva-
ru misky, tvotreného dnem 2 a plastém 5'proudového sbérade 4
prficemz dno 2 je jemné& perforovano otvory prevysSenymi okra-
311}§ jejichz pfFevySeni sméfuje do prostoru mezi dnem 2 a
pladtém § proudového sbérate 1.

Zplsob vyroby zapornych elektrod podle vynalezu nejlépe
~vyplyne z praktickych p#iklad@ vynalezu, které v8ak nikterak
tento vynalez neomezuji.

Priklad 1

Byla zhotovena plastem pojend zépornéd elektroda zapouzdieného
nikl~kadmiového akumulétoru knoflikového tvaru tak, Ze do dna
proudového sbérade tvaru misky bylo proraZeno 69 otvord, piidems
materidl dna v mistech otvord byl vyhnut do prostoru mezi dnem

a plastém sbérade, nadeZ se do sbérace zallsovala smés 19,0
hmotnost.dilld préskovité aktivrii hmoty a 1 hmotnost. dilu
polytetrafluorethylenu a volny okraj plasté byl p#ihnut do
elektrodové vrstvy, ¢imZz vznikla elektroda zndzorn&nd na obr.l.

Priklad 2

Elektrodova smés slozend z 19,4 hmot,dild pradkovité aktivni
hmoty a 0,6 hmot.dilu polytetrafluorethylenu ovlh&end 20 hmot.,
dily ethanolu jakoZto plastifikadnim ginidlem se vyvalcuje

do vrstvy o tloustce zajisfujici vhodné dévkovani aktivni hmoty
v elektrod&. Z této vrstvy se ddle vykroji kotoudky o préméru
odpovidajicim vnitfnimu priméru proudového sbérate a po vysu-
Seni se jeden z nich zalisuje do proudového sbérade pFedem pri-
praveného stejnym postupenm jakq v p#ikladu 1,

Priklad 3

Z elektrodové smési stejného sloZeni jako v pFiklaQé 1 navic
ovlh&endé 15 hmot.dily etanolu se vytladi ty¢ p priméru odpovi-
dajicim vnit#nimu prdm&ru proudového sbé&rale., Ty& se poté déli
na kotougky o tloudfce zajistujici vhodné dévkovani aktivni
hmoty v elektrodd. Po vysuéenivkotouékﬁ se jeden z nich zali-
suje do proudového sbarade predem pifipraveného stejnym zplsobem
jako v pFimladu 1.
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Plastem pojena zaporna elektroda zapouzdieného nikl-kadmio~
vého akumulatoru knoflikového tvaru tvorfenad elektrodovou

~ vrstvou, obsahujici smés elektrochemicky aktivni hmoty a

2,

4,

plastického pojidla, vyplaujici proudovy sbérad tvaru

misky, vyznalend tim, Ze dno (2) proudového sbé&race (1)

je opatifeno otvory (3) s prevySenymi okraji, vystupujicimi
do elektrodové vrstvy (4) a vytvorfenymi z materialu dna (2),
pridemZ pomé&r plochy otvord (3) k ploSe dna (2) je v roz-
mezi od 12 do Zé%a ‘

ZpGsob vyroby elektrody podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze
do dna proudového sbérale se vytvoii s vyhodou vyseknutim
nebo proraZenim otvory s okraji pﬁevyéenymi smérem do prosto=- -
ru vymezeného dnem a pladtém sbérace, nafeZ se do proudo-
vého sbérade zalisuje praskovitd smés aktivni hmoty a
plastického pojidla, p#idemZ horni okraj pladté sbérace
se prihne do takto vzniklé elektrodové vrstvy.

ZpGsob podle bodu 2, vyznaleny tim, Ze smés aktivni hmoty

a plastického pojidla se ovlh&i plastifika&nim Cinidlem,
nadeZ se z ni pfipravi vrstva, z niZ se vykrajuji kotoucky,
jeZ se po vysu$eni zalisuji do proudového sbérale.

Zplsob podle bodu 2, vyznadeny tim, Ze sm&s aktivni hmoty a
plastického pojidla se ovlh&i plastifikacnim Cinidlem,
nates se z ni vytladi ty&, z niZ se odkrajuji kotoulky, jez
se po vysuSeni zalisuji do proudového sbérace,

1 vykres
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