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69 Verfahren und Vorrichtung zur Stapelung von scheibenformigen Gegenstinden.

@ Die Vorrichtung umfasst eine zweifache Steuerung

fiir die Absenkfinger (66), um die Anzahl Biskuits
(B) in jedem Schacht (S1-S3) einzeln in Stufen von ein,
zwei und drei Biskuits einzustellen. Diese Stufung wird
einerseits durch zwei Ausnehmungen (23, 24) einer er-
sten Nockenscheibe (22) bewirkt, von denen die eine
Ausnehmung (24) mittels eines Magneten (M4), eines
Hebels (84) und einer Abdeckplatte (85) gedffnet und
verschlossen werden kann. Mittels Schaltkontakten (SK1-
SK3), die durch eine zweite Nockenscheibe (20) pro Ar-
beitstakt einmal geschlossen werden, und mit Uberwa-
chungskontakten in den Kanilen werden Magnete (M1-
M3) betitigt. Durch die genannte erste Nockenscheibe
(22) wird ein Schieber (62) in eine obere und eine unte-
re Stellung gebracht, um zwei oder drei Biskuits aus den
Schichten auszustossen. Mit den Magneten (M1-M3) wer-
den die Absenkfinger (66) um eine zusitzliche Stufe ho-
hergestellt, so dass bei angezogenem Magnet entsprechend
der Schieberstellung entweder ein oder zwei Biskuits ein-
gefillt werden konnen. Damit kann auf die aufwendige
und teure Uberwachung des Fiillzustandes und des Aus-
gleichs durch Personal verzichtet werden,
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Stapelung von scheibenformigen Ge-
genstiinden, insbesondere Biskuits, die durch mindestens
drei zueinander parallele Kanile einer Gruppierungsanord-
nung zugeleitet werden, bei welcher Gruppierungsanordnung
Mischgruppen gebildet werden, die von Mehrzahl der Ka-
niile wenigstens je einen Gegenstand enthalten, dadurch
gekennzeichnet, dass zum Ausgleich einer Minderbeschik-
kung in wenigstens einem Kanal die Entnahmemenge in
diesem Kanal um eine erste Menge verringert und in den
iibrigen Kanilen um eine zweite Menge vermehrt wird,
derart, dass bei der taktweisen Abnahme aus den Kanlen
die Anzahl Gegenstinde in der Mischgruppe konstant bleibt.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Entnahmemenge wihrend mindestens
ebensovielen Abnahmetakten der Gruppierungsanordnung
um die erste Menge verringert wird, wie Kanéle mit Be-
schickung vorhanden sind.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in jedem
Kanal Mittel zur Feststellung einer Minderbeschickung vor-
handen sind, dass.ferner in der Gruppierungsanordnung
Mittel vorhanden sind, um die Austragungsmenge aus den
Kanilen einzeln zu veridndern.

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Mittel zur Feststellung einer Min-
derbeschickung ein Tastergerit ist, das einen Tasterarm
zur Abtastung des Fiillstandes der Gegenstinde im Kanal
und einen elektrischen Schalterkontakt zur Verbindung
bzw. Auftrennung eines elektrischen Strompfades umfasst.

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 4, gekennzeich-
net durch einen Signalspeicher zur Speicherung des eine
Minderbeschickung darstellenden Zustandes im elektrischen
Strompfad fiir eine Zeit, die der Anzahl Abnahmetakte
der Gruppierungsanordnung entspricht.

6. Vorrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Verinderung der Austragungsmenge
die Austragemittel in jedem Kanal fiir sich auf eine von
drei Stufen, entsprechend Normal-, Minder- und Mehraus-
tragung, einstellbar sind.

7. Vorichtung nach Patentanspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Signalspeicher und der Ausstosser
{iber einen getaktet betriebenen Antrieb miteinander ver-
bunden sind.

Die vorliegende Erfindung betrifft geméss dem Gat-
tungsbegriff des unabhiingigen Patentanspruchs 1 ein Ver-
fahren zur Stapelung von scheibenférmigen Gegenstinden
und gemiss dem Gattungsbegriff des unabhiingigen Patent-
anspruchs 4 eine Vorrichtung zur Durchfithrung des Ver-
fahrens.

Schon bekannte Anordnungen zur Stapelung von Bis-
kuits, die in parallelen Kanilen einer Gruppierungsanord-
nung zugefiihrt werden, umfassen bei jedem Kanal einen
Schacht, dessen Boden durch Absenkfinger und hin und
her bewegliche Ausstossfinger gebildet ist. Die Absenkfin-
ger sind hohenverstellbar, damit die Anzahl der Biskuits
kennzeichnet, dass der Signalspeicher und der Ausstdsser
in den Kanilen verindert werden kann, um in der Misch-
gruppe Biskuits von jedem Kanal zu haben.

Diese Mischung wird aus dem Grunde bevorzugt, weil
bekanntlich von verschiedenen Stellen des Ofens kom-
mende Biskuits nicht alle gleich dick sind, wodurch zur
Erzielung gleichmisiger Biskuitpackungen die Biskuits aus
den verschiedenen Kanilen zu mischen sind, so dass jede

Gruppe von gleich vielen Biskuits mindestens ein Biskuit
aus jedem Kanal enthilt.

Indem die Absenkfinger mittels einem gemeinsamen
Schieber gesamthaft in mindestens zwei Stufen hdhenver-

s stellbar angeordnet sind, kann die Anzahl Biskuits in der
Mischgruppe in weiten Grenzen variiert werden.

Bei solchen Anordnungen kann festgestellt werden,
dass einzelne Kanile unterbeschickt werden, d.h. dass in
wenigstens einem Kanal Stellen entstehen konnen, die zu

10 wenig Biskuits aufweisen, um die Beschickung der Austra-
gemittel zu gewihrleisten. Die Folge davon ist, dass Misch-
gruppen entstehen, die zu wenig Biskuits enthalten. Um
dies zu vermeiden, werden Biskuits von Hand in diese Ka-
niile nachgefiillt. Bei Anlagen mit Kandlen, die sich {iber

15 1 m Breite erstrecken, miissen zwei Personen beschigtigt

werden, um die Arbeit des Uberwachens und des Nachfiil-
lens durchzufiihren.

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine Losung fiir
die selbsttitige Korrektur bei unterbeschickten Kandlen zu
schaffen. Erfindungsgemiss wird dies mit einem Verfahren
gemiss dem kennzeichnenden Teil des unabhéngigen Pa-
tentanspruchs 1 und mit einer Vorrichtung mit den Merk-
malen des unabhiingigen Patentanspruchs 4 erreicht.

Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
25 dung beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 in schematischer Form die Gruppenbildung bei
gleichmissiger Beschickung nach dem Stand der Technik;

Fig. 2A bis Fig. 2C in schematischer Form die Grup-
penbildung bei Unterbeschickung des ersten Kanals, des

30 zweiten Kanals und des dritten Kanals,

Fig. 3 in schematischer Form den Antrieb fiir die
Schachtfiillung mit den Absenkfingern in beispielsweiser
Darstellung zur Durchfiihrung der Gruppenbildung zur
Zeit t1 in Fig. 1,

35 Fig. 4 in perspektivischer Form die Kanile und die
Schachtfiillung zur Zeit tl in Fig. 1,

Fig. 5 in schematischer Form die Abtastung der Be-
schickung in den Kanilen kurz vor einer Unterbeschickung,

Fig. 6 in perspetivischer Form die Kanile und die

40 Schachtfiillung bei Unterbeschickung des mittleren Kanals
zur Zeit t2 in Fig. 2B,

Fig. 7 in perspektivischer Form dieselbe Darstellung
wie Fig. 6 zur Zeit t3 in Fig. 2B,

Fig. 8 in schematischer Form den Antrieb fiir die Ab-

45 senkfinger zur Zeit t2 entsprechend Fig. 6,

Fig. 9 in schematischer Form den Antreb fiir die Ab-
senkfinger zur Zeit t3 entsprechend Fig. 7,

Fig. 10 in schematischer Form den Antrieb fiir die Ab-
senkfinger nach Ausgleich zur Zeit t8 in Fig. 2B,

Fig. 11A und Fig. 11B im Aufriss die Anordnung zur
Kanalsteuerung in Unterbeschickung und Normalbeschik-
kung,

Fig. 12 in schematischer Form die Absenk- und Aus-
stossfinger, mit den drei Positionen der Absenkfinger in
55 einem Schacht, und

Fig. 13 ein Schaltschema fiir die elektrische Steuerung
der Kanalsteuerung von Fig. 11A, 11B.

Die Gruppierungsvorrichtung nach Fig. 1 weist drei
Schiichte S1, S2, S3 auf, die iiber Kanile K1, K2, K3 mit

60 von einem nicht dargestellten Biskuitofen kommenden
Biskuits B in Pfeilrichtung b beschickt werden. Die Kaniile
kénnen durch geneigte Bahnen oder endlose Forderbénder
gebildet sein. Zur Bildung einer Gruppe von Biskuits wer-
den von der Mehrzal der Kanile wenigstens je ein Biskuit

65 entnommen.

Neben den Schichten K1-K3 geht eine endlose Forder-
kette vorbei, die quer zu den Kanilen K1-K3 verliuft. Die
Transportglieder der Forderkette sind mit Q bezeichnet. Es
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wird angenommen, dass sich das Transportglied Q1 zur
Zeit t1 neben dem Schacht S1 befindet. Mittels eines Schie-
bers 11, der von einer Stange 12 hin und her bewegt wird,
werden die sich im Schacht befindlichen Biskuits auf das
Transportglied Q1 geschoben. Gleichzeitig werden auch
die Biskuits von den Schiichten S2 und S3 auf Transport-
glieder geschoben. Zur Zeit t2 ist das Transportglied Q1
zum Schacht S2 vorgeschoben und mit dem Beladetakt
zur Zeit t2 werden die Biskuits aus dem Schacht S2 zu den
vorhandenen Biskuits aus dem Schacht S1 geschoben, Zur
Zeit t3 befindet sich das Transportglied Q1 beim Schacht
S3 und erhilt die Biskuits aus diesem Schacht S3 aufge-
laden.

Auf dem betrachteten Transportglied Q1 befinden sich
zur Zeit t4 Biskuits aus allen drei Schichten S1-S3. Linker-
hand auf der Zeichnung sind die Biskuits als Quadrate dar-
gestellt und die Zahlen in den Quadraten geben die jewei-
lige Anzahl Biskuits an, die zu dem oben angegebenen
Zeitpunkt auf die Transportglieder aufgeladen sind. Ge-
miss den strichliert gezeichneten Strichen werden zur Zeit
t1 3 Biskuits aus dem Schacht S1, zur Zeit t2 2 Biskuits
aus dem Schacht S2 und zur Zeit t3 ebenfalls 2 Biskuits
auf das Transportglied Q1 aufgeladen, welches somit 7 Bis-
kuits tréigt. Aus diesem Schema lassen sich ohne weiteres
die weiteren Beladestufen herauslesen.

Fig. 2A-2C zeigen das obige Schema, jedoch mit 10
Zeiteinheiten t1-t10 und mit den aus den drei Kanilen
K1-K3 in die Schichte hineingefiihrten Biskuits, die auf die
Transportglieder gegeben werden. In Fig. 2A wurde ange-
nommen, dass sich zur Zeit t4 im Kanal K1 eine unge-
niigende Menge Biskuits befinde. Anstatt der ordnungsge-
missen 3 Biskuits werden zur Zeit t4 nur deren zwei abge-
geben und zu der drauffolgenden Zeit t5 wird nur 1 Bis-
kuit anstelle von deren zwei abgegeben. Somit entsteht in
diesem Kanal ein Gewinn von 2 Biskuits. In den Misch-
gruppen der zwei sich folgenden Transportgliedern fehlt
jedoch ein Biskuit. Dasselbe wird in der Zeit t6 dazugege-
ben, indem aus den beiden Kanilen K2 und K3 je ein Bis-
kuit mehr abgegeben wird, namlich deren 3 anstelle von 2
Biskuits, wie sonst die richtige Reihenfolge 3-2-2 sein
miisste.

In Fig. 2B ist angenommen, zur Zeit t2 werde im Ka-
nal K2 eine Minderbeschickung festgestellt. Es wird in der
ganzen Periode t2 bis t7 ein Biskuit weniger abgegeben
als in den Kanilen K1, K3. Zum Ausgleich werden zu den
Zeiten t3 und t6 jeweils aus diesen Kanéilen ein Biskuit
mehr entnommen, so dass sich die Mischgruppen entspre-
chend auffiillen.

Gemiss Fig. 2C wird zur Zeit t3 eine Minderbeschik-
kung im Kanal 3 festgestellt. In den Zeiten t4, t5 und t7,t8
gibt dieser Kanal jeweils ein Biskuit weniger ab als die bei-
den {ibrigen Kanile K1 und K2. Hingegen werden zu den
Zeiten t3 und t6 aus diesen Kanilen jeweils ein Biskuit mehr
genommen. Im Kanal K3 werden somit 4 Biskuits weniger
entnommen und in den beiden {ibrigen Kanilen je 2 mehr,
so dass sich der Ausgleich rasch wieder herstellt.

Soll als Variante die Mischgruppe z.B. nur 4 Biskuits
enthalten, so sind in den Quadraten der Fig. 2A bis 2C je
eine um 1 reduzierte Zahl einzutragen. Es ist ohne weite-
res ersichtlich, dass dann einzelne Mischgruppen aus dem
unterbeschickten Kanal kein Biskuit erhalten.

Eine beispielsweise Ausfiihrungsform fiir eine Stapel-
einrichtung mit Transportgliedern zur Bildung der Misch-
gruppe ist im CH-Patent 528 431 beschrieben.

Fig. 3 zeigt schematisch die Einstellorgane fiir die Ab-
senkfinger in den Schéichten S1, S2 und S3. Die einzel-
nen Schaltkontakte und Magnete fiir die Steuerung sind
gemdss dem Schaltschema Fig. 13 verdrahtet. Dement-
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sprechend sind die Bezugszeichen dieselben. Uberdies Zeigt
Fig. 3 neben Fig. 10 zwei Zustinde der Absenkfinger 66,
wie diese im normalen Betrieb vorkommen, wenn die Ka-
nile gleichmissig gefiillt sind, wie dies auch aus Fig. 4
und 5 hervorgeht. :

Auf zwei Achsen 13, 14 sind gemiss Fig. 3 insgesamt
vier Kurvenscheiben 20, 22 und 29, 32 paarweise angeord-
net. Mit einem Kettentrieb 26 und zwei Kettenridern 25 ,
27 drehen sich die Kurvenscheiben 29, 32 mit dreifacher
Umdrehungszahl gegeniiber den Kurvenscheiben 20, 22
entsprechend den beispielsweisen drei Kanilen bzw. den
drei Schichten S1, S2, S3. Auf die Kurvenscheiben 22,29
und 32 arbeitet je eine Nockenrolle 70 bzw. 30 und 33,
wihrend mit der Kurvenscheibe 20 drei solche Nocken-
rollen 71, 72, 73 zusammenarbeiten, entsprechend drei
Schaltkontakten SK1, SK2 und SK3.

Mittels der Kurvenscheibe 22 mit den Ausnehmungen
23 und 24, von denen die Ausnehmung 24, wie spiter er-
ldutert wird, verdeckbar ist, wird tiber einen Schieberpleuel
74, der mit zwei gestellfesten Lagerstellen 75, 76 dreh-
bar gelagert ist, ein Schieber 62 zwischen einer unteren
Stellung gemdiss Fig. 3 und einer oberen Stellung gemiiss
Fig. 10 bewegt und zwar, wie das Biskuitschema in Fig. 1
zeigt, ist der Schieber 62 einmal fiir einen Biskuitstapel von
drei Biskuits tief gestellt und zweimal fiir zwei Biskuits
hochgestelit. Mit den drei Schaltkontakten SK1-SK3 wer-
den die jeweiligen Kanile iiberwacht. Also in der Stellung
gemiss Fig. 3 der Kanal K1 und in der Stellung gemiiss
Fig. 10 der Kanal K2.

Zwischen jeweils zwei solchen Stellungen drehen sich
die beiden Nockenscheiben 29, 32 auf der Achse 14 je ein-
mal ganz herum. Damit bewegt sich die Nockenrolle 33
und auch die Nockenrolle 30 einmal entsprechend dem
Buckel 28 und der Ausnehmung 31. Die Nockenrolle 30
dient zum Antrieb des Schiebers 11 iiber die Stange 12 ge-
midss Fig. 1. Die Nockenrolle 33 bewegt iiber den Hebel
34 und den Pleuel 35 den Parallelogrammantrieb, beste-
hend aus einem Hebel 36, einer Hebelstange 37, einem
Ausgleichshebel 39 und dem Pleuel 38. Der Hebel 36 und
der Ausgleichshebel 39 sind an zwei gestellfesten Lager-
stellen 40, 41 gelagert.

Der Pleuel 38 dient zum auf und ab Bewegen von jedem
Absenkfinger 66 zugeordneten Haltestangen 50, 51, 52.
Mit den Haltestangen im Eingriff sind je ein Hebel 53, 54
und 55, die gelenkig an Seitenarmen 67 des Schiebers 62
und an die Absenkfinger 66 tragenden Absenkstangen 63,
64, 65 befestigt sind. Den Seitenarmen 67 gegeniiberlie-
gend befinden sich weitere Seitenarme 68, an denen eben-
falls je ein Hebel 56, 57, 58 angelenkt ist, und der jeweils
noch an den Absenkstangen 63, 64, 65 drehgelenkig befe-
stigt ist. Das freie Ende dieser Hebel 56, 57, 58 ist mit
Magnetklinken 59, 60, 61 zusammen, die ausserdem Ma-
gentkontakte m1, m2, m3 betiitigen und ihrerseits durch
Magnete M1, M2 und M3 betiitigt werden.

Fig. 4 bis 7 zeigen besondere Zustéinde und Anord-
nungen bei der Austragung von Biskuits.

Fig. 4 zeigt den Zustand gemiss Fig. 3 bei der Aus-
tragung von drei Biskuits. Auf der Férderkette Q befinden
sich 2, 4 und 7 Biskuits. Dieser Zustand entspricht z.B.
dem Zustand zur Zeit t3 in Fig. 1. Die Forderkette ver-
schiebt die Gruppen als niichstes um einen Schritt nach
hinten und dann werden die drei in den Schichten S1-S3
vorbereiteten Biskuits zur Zeit t4 auf die Transportglieder
geladen. Mit Uberwachungsschaltern US1, US2 und US3
wird der Fiillzustand in den Kanilen tiberwacht. Ein sol-
cher Uberwachungskontakt US2 fiir den Kanal K2 ist sche-
matisch in Fig. 5 dargestellt. Hieraus ist auch ersichtlich,
dass bei Unterbeschickung ein elektrischer Strompfad ge-
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schlossen wird, indem ein Tastfinger 80 gemiss dem Fiill-
zustand oben liegt und die Kontaktbriicke 81-82 6ffnet
oder unten liegt und die Kontaktbriicke 81-82 schliesst.

In Fig. 6 ist der Zustand zur Zeit t4 in Fig. 2B und in
Fig. 7 ist der Zustand zur Zeit t5 in Fig. 2B dargestellt,
also der Fall mit Unterbeschickung des Kanals K2.

Schliesslich wird noch die weiter oben angedeutete
Anordnung zum Verschliessen der Ausnehmung 24 in der
Nockenscheibe 22 anhand der Fig. 11A und 11B erliu-
tert. Diese Fig. 11A, B zeigen die Achse 13 mit den beiden
Nockenscheiben 20 und 22 in Seitenriss; ebenfalls ersicht-
lich ist das Kettenrad 25. An einer Stelle, die aus Fig. 3
ersichtlich ist, befindet sich ein Magnet M4 hinter der
Nockenscheibe 22. Ein Hebel 84 ist an einem Lagerbock
86, der starr mit der Nockenscheibe 22 verbunden ist, dreh-
bar gelagert. An diesem Hebel 84 ist am einen freien En-
de eine Abdeckplatte 85 befestigt, mit der die Ausnehmung
24 verdeckt wird. Der Hebel 84 und die Abdeckplatte 85
werden mittels einer Feder 87 in eine Schliessstellung ge-
miss Fig. 11B gedriickt. Wenn sich die Anordnung im Be-
reich des Magneten M4 befindet, kann dieser iiber den
Magnetanker 83 den Hebel 84 entgegen der Federkraft
gegen die Nockenscheibe 22 pressen, so dass die Ausneh-
mung gedffnet wird.

Fig. 12 zeigt die drei Stellungen der Absenkfinger 66,
nimlich eine oberste 661, bei der nur ein Biskuit aus dem
Schacht ausgestossen wird, eine mittlere 662 fiir zwei Bis-
kuits und eine unterste 663 fiir entsprechend drei Biskuits.
Es sind die jeweils moglichen zwei Stellungen des Schie-
bers 62 und, weil der Kanal 2 gekennzeichnet wurde, der
entsprechende Hebel 57 und die Absenkstange 64. Eben-
falls dargestellt sind wieder der Schieber 11 und die Stan-
ge 12 zum Entleeren des Schachtes. Schachtwinde W sind
nur in Fig. 12 angedeutet. Sollen geméss der friiher erwédhn-
ten Variante nur 4 Biskuits in die Mischgruppe gebracht
werden, sind Schachtwinde in der Stellung W’ zu fixieren
und Schieber mit Stange arbeiten dann in der neuen Lage
11’ und 12’

Schliesslich zeigt Fig. 13 die elektrische Verdrahtung
der verschiedenen Schalterkontakte und der Magnete. Jeder
der Magnete M1, M2, M3 ist einerseits der Spule geerdet
und anderseits iiber einen sogenannten Haltespeicher F1,
F2, F3 mit der Serieschaltung von jeweils einem Uber-
wachungskontakt US1, US2, US3 und einem Schaltkontakt
SK1, SK2, SK3 mit einer Speiseleitung U verbunden. Die
drei Magnetkontakte m1, m2, m3 sind parallelgeschaltet
und befinden sich zwischen der Speiseleitung U und dem
einen Anschluss des Magneten M4, dessen zweiter An-
schluss ebenfalls geerdet ist. Als Haltespeicher F1-F3 kom-
men beispielsweise monostabile Multivibratoren in Frage.

Die Wirkungsweise ist kurz die folgende: Im Zustand
gemiss Fig. 3 und 4 befindet sich der Schaitkontakt SK1
in der Vertiefung 21 der Nockenscheibe 20; somit ist der
Kontakt SK1 gemiss Fig. 13 geschlossen. Der Schieber 62
ist in der unteren Lage und die Hebel 56-58 sind nicht im
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Eingriff mit den zugehdrigen Magnetklinken 59-61. Die
Absenkfinger befinden sich damit in der Lage 663 in

Fig. 12. Dies sei z.B. die Zeit t1 in Fig. 2B. Gleichzeitig
verbinde nur der Uberwachungsschalter US2 die Kontakte
81, 82. Wenn nun in Fig. 3 die Nockenscheiben 29, 32

in Pfeilrichtung C um 360° durch den nicht dargestellten
Antrieb gedreht werden, drehen die Nockenscheiben 20,
22 gemiss dem Ubersetzungsverhéltnis von Kettenrad 27
zu Kettenrad 25 um 120° in Pfeilrichtung D. Der Funk-
tionsablauf ist folgender: Durch Buckel 28 wird tiber Nok-
kenrolle 30 und Hebel 30 die Stange 12 mit Schieber 11 je
3 Biskuits aus den Schéchten S1, S2 und S3 ausstossen.
Darauf folgend wird die Nockenrolle 33 in die Ausneh-
mung 31 eintauchen und damit Haltestangen 50, 51 und
52 mit Hebelenden 531, 541 und 551 absenken. Die Nok-
kenrolle 70 wird die Ausnehmung 23 verlassen und damit
den Schieber 62 in die obere und die Endstiicke 561, 571
und 581 der Hebel 56, 57 und 58 in die untere Position
bringen. Die Vertiefung 21 schliesst nun den Schaltkontakt
SK2, so dass der Magnet M2, da US2 schon geschlossen
ist, anzieht und damit die Magnetklinke 60 in Stellung der
Fig. 8 bringt. Durch die Buckel 32 und die Nockenrolle
33 werden die Haltestangen 50, 51 und 52 in die obere
Stellung gebracht, wobei die Zugfedern 631, 641 und 651
dafiir sorgen, dass die Absenkfinger 66 mit den Stangen
63, 64, 65 die tiefstmogliche Position einnehmen. Diese
tiefstmogliche Position ist zur Zeit t2 der Fig. 2B fiir Ab-
senkfinger 66 der Schiichte 1 und 3 Position 662 und fiir
Schacht 2 Position 661. Es wird also zur Zeit t2 nur ein
Biskuit aus dem Schacht S2 geférdert, wihrend in den
Schichten S1 und S3 gemiss der Stellung 662 der Absenk-
finger zwei Biskuits gefordert werden. Zur Zeit t3 muss ge-
miss dem Schema Fig. 2B in den Schichten S1 und S3 je
drei Biskuits und im Schacht S2 zwei Biskuits gefordert wer-
den.

Mit dem Anzichen des Magneten M2 schliesst auch der
Kontakt m2 und der Magnet M4 hat ebenfalls gezogen.
Das heisst, da sich nun die Nockenscheibe 22 in einer La-
ge gemiss Fig. 9 befindet, ist die Ausnehmung 24 freige-
geben und die Nockenrolle 33 kann diese Ausnehmung 24
abtasten. Dies senkt den Schieber 62 und damit die Ab-
senkfinger 66 in die Steltung 663. Da jedoch der Halte-
speicher F2 die Information fiir einen ganzen Zyklus, d.h.
360°-Drehung der Achse 13 hilt, bleibt der Magnet M2
angezogen und der Hebel 57 ist im Eingriff mit der Ma-
gnetklinke 60, so dass die Stellung 662 gebildet wird.

Es ist selbstverstindlich, dass dieselben Bewegungen
auch bei Unterbeschickung von Kanal K1 oder K3 ab-
laufen. Zum Verstindnis geniigt jedoch die Beschreibung
dieses einen Falles. Die Darstellung wurde zwecks Verein-
fachung der Erlfiuterungen lediglich fiir eine Anordnung
mit drei Kanilen beschrieben. Fiir den Fachmann ist es
jedoch selbstverstindlich, dass diese Anordnung auf grosse
Anlagen mit Kanilen, die sich iiber einen Meter neben-
einander erstrecken, ohne Schwierigkeit iibertragbar ist.

8 Blitter Zeichnungen
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