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Blachy, odporne na pociski karabinowe.

Zgloszono 30 marca 192I r.
Udzielono 22 lipca 1926 r.
Pierwszenstwo: 12 kwietnia 1915 r. (Austrja).

Tarcze ochronne, odporne na strzaly
karabinowe, maja wielkie znaczenie, Wy-
magania odnosénie takich tarczy zwigksza-
ja si¢ stale z powodu wazrastajacej zdolno-

§ci przebijania pociskéw karabinowych. Jed- -

nocze$nie rosna wymagania co do zmniej-
szenia grubosci-blachy, a to dla mozliwie
szerszego zakresu zastosowania. Udalo sie
obecnie wynalezé stal, odpowiadajaca w
powaznym stopniu wymaganiom tym, wla-
$ciwie sprzecznym, mianowicie odporna na
pociski karabinowe przy malej grubosci
blachy, przy odpowiednim wyrobie.

Stop ten posiada poza zwyktemi de-
mieszkami to jest: §ladami chromu, miedzi
i temu podobnych cial, sktad nastepujacy:

0,25—0,50% wegla
0,75—1,30% manganu

1,40—2,30% krzemu
3,00—7,00% niklu.

Zawarto$¢ niklu moze byé jednakowoz
zastapiona przez 0,5—2,3% chromu, przy-
czem jednak zawartoéé¢ wegla nieco po-
wigkszona, i utrzymana w granicach mig-
dzy 0,45 i 0,70%. Précz tego moga by¢ do
tej stali dodane jeszcze inne metale np. wa-
nad, molibden i t. d.

Ciagliwoéé, niezbedna dla osiggniecia
odpornosci na pociski karabinowe, osiaga
si¢ przez odpuszczanie po zahartowaniu.
Najkorzystniejsza temperatura hartowania
stali lezy miedzy 300° a 450°, Trwanie od-
puszczania moze w zaleznoéci od obranej
temperatury wynosié tylko sekundy lub te
dochodzié do pél godziny i wygzej.

Odpowiednie wyniki osiaga si¢ takze,
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jezeli ostudzi sie blache w kapieli hartuja-
cej, nagrzanej mniej wiecej do 150°—450°,
bez nastepujacego osobnego odpuszczania.
Wtenczas taczy sie hartowanie z odpu-
szczaniem.

Stop niniejszy posiada te cenna wilasci-
wosé, ze struktura jego, powstajaca przy
opisanem postepowaniu odpuszczajacem,

... jest stosutkowd, nieczula na wahania tem-
" peratury w przeciwiefistwie do struktury,

powstajacej po odpuszczaniu w wigkszej
czeéci dotychczas zmanych stopéw stalo-
wych, W stali.chromoniklowej i w innych
stopach czesto stosowanych do wyrobu
blach, odpornych na pociski, wystarczaja
.doé&¢ niskie temperatury dla zupetnego zni-
szczenia struktury po odpuszczeniu, Osia-
gniecie okreslonej wytrzymatosci lezacych
troche ponizej wytrzymalosci, powstalej
po zahartowaniu, nie jest w tych stopach
wogdle mozliwem, lub mozliwem jest tylko,
jezeli temperature odpuszczenia utrzymu-
je sie zupelnie doktadnie w granicach kilku
stopni, czego na praktyce nie moina wy-
konagé.

Przy niniejszym nowym stopie zarow-
no temperatura odpuszczenia jak i trwanie
odpuszczania moga wahaé sie w szerokich

granicach, nie niszczac struktury po odpu-
szczaniu, ktére poza dostateczng wytrzy- |
maloscia zapewnia najbardziej dla danego

celu odpowiedniy ciggliwosé.
Okolicznoéé ta umozliwia

zastosowanie stopu tego w szerokim stop-
ndu,

"Tak zrobiona blacha posiada np. przy
grubosci 5,5 mm te sama odpornoéé na po-
ciski karabinowe $piczaste, jak dotychczas
wyrabiane blachy o grubosci 6,5 mm .

Zastrzezenia patentowe,

1. Blachy, odperne na pociski karabino-
we, znamienne tem, ze sa wykonane ze sto-
pu stalowego, zawierajacego poza zwykle-
mi domieszkami, 0,25—0,50 % wegla, 0,75—
1,50% manganu, 1,40—2,30% krzemu,
3,00—7,00% niklu i ze s3 one po zaharto-
waniu przy temperaturze 730—900° C na-
grzane celem odpuszczenia do temperatury
450°,

2. Blachy wedtug zastrz, 1, znamienne
tem, ze zawarto§¢ niklu jest zastgpiona
przez 050—2,30% chromu, przyczem za-
warto§¢ wegla wynosi 0,45—0,70%.

3. Blachy wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienne tem, Ze przy wyrobie ich zamiast
hartowania i odpuszczania stosuje sie tyl-
ko hartowanie w kapieli utwardzajacej, na-
grzanej od 1500 do 450° C, -

Poldihiitte
Tiegelgussstahlfabrik.
Zastepca: Cz.. Raczyriski,
rzecznik patentowy.

praktyczne §

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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