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(57) Abstract

Elastic metal assembly, for example bracelet or ring,
comprising rigid elements (1) and link elements (2). Each rigid
element has atits center a cavity (3) which goes right through in
the longitudinal direction of the bracelet. The side walls of said
cavity have each two holes (4). The link element is formed by a
flattened tubular envelope. In this envelope there is provided a
spring (6) having four S-shaped arms. The ends of those arms
form lugs (5) which project by pairs on either side of the tube.
The tube has a width slightly smaller than that of the cavity (3).
The link element is arranged on the side of the cavity (3), in the
same plan has the rigid element, and pushed into the cavity.
Upon passing, two of the lugs (5) slide against the edges (8), are
retracted into the opening (7) of the tube, and expand into the
holes (4), fixing the elements together.

(57) Abrégé

Assemblage élastique métallique, par exemple bracelet
ou bague, comprenant des éléments rigides (1) et des éléments
de liaison (2). Chaque élément rigide présente en son centre
une cavité (3) qui le traverse de part en part dans Ie sens de la
longueur du bracelet. Les parois latérales de cette cavité présen-
tent chacune deux trous (4). L’é1ément de liaison est formé
d’un enveloppe tubulaire aplatie. Dans cette enveloppe est pla-

| (54) Title: ELASTIC ASSEMBLY, FOR EXAMPLE BRACELET OR RING
(54) Titre: ASSEMBLAGE ELASTIQUE, PAR EXEMPLE BRACELET OU BAGUE

cé un ressort (6) présentant quatre bras en forme de S. Les extrémités de ces bras forment les tenons (5) qui émergent par paires
des deux cOtés du tube. Le tube a une largeur 1égérement inférieure 4 celui de la cavité (3). L’élément de liaison est placé sur le
c6té de la cavité (3), dans le m&me plan que Pélément rigide, puis poussé dans la cavité. Au passage, deux des tenons (5) glissent
contre les bords (8), s’effacent dans Pouverture (7) du tube, puis se détendent dans les trous (4) fixant les éléments Pun & Pautre.
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ASSEMBLAGE ELASTIQUE, PAR EXEMPLE BRACELET OU BAGUE

Domaine technique

L'invention se rapporte au domaine des assemblages élastiques, notam-
ment @ celui des bracelets et bagues élastiques, plus particulidrement

-

métalliques.

Technique antérieure

I't existe de nombreux assemblages é&lastiques, notamment métalligues,
et particuliérement de bracelets, constitués d'éléments rigides reliés
enfre eux par des éléments & ressort. La plupart de ces braceiets sont
faits de minces feuilles métalliques pliées de fagon & former des élé-
ments creux susceptibles de recevoir le mécanisme 3 ressort. Il n'exis-
te pas acTuelleménT d'assemblage élastique de ce genre, notamment et
particuliérement de bracelets ou de bagues métallique, fait d'éléments
massifs, d'une épaisseur de 2 ou 3 mm, et dont le mécanisme soit inté-
gré de maniére élégante. Le montage et le démontage des assemblages
actuellement existants, de méme que |'adaptation de leur longeur, no-
tamment |'adaptation de la longueur d'un brazcelet au poignet porteur,

ou d'une bague & un doigt sont en outre compliqués.

La présente invention a pour objet de permettre la construction d'un
tel assemblage, facile 3 monter et & démonter, et présentant un aspect
esthétique. Elle peut s'appliquer par exemple 3 ta construc¥ion ¢'un

bracelet ou d'une bague.
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Exposé de 1'invention-

L'assemblage comprend des éléments rigides |, qui peuvent étre faits
d'une piéce ou résulter de |'assemblage de plusieurs composants. Cha-
que élément rigide présente au moins une cavité 3 ouverte sur ['élé-
ment rigide adjacent, qui présente lui-méme au moins une cavité cor-
respondante. La forme d'exécution préférée et la plus simpie de 1'in-
vention est celle des Fig. | @ 5, dans lesquelles la cavité 3 traverse
['élément figide'd'une bord a |'autre (revendication 3), et présente
des parois droites. Dans au moins |'une de ces parois latérales est
pratiqué au moins un trou 4. La Fig. | montre une forme d'exécution
dans laquelle chaque paroi présente deux frous (revendication 7), tan-
dis que la Fig. 6 montre une forme d'exécution dans laquelle chaque
paroi n'a qu'un trou. La cavité 3 est ouverte dans les formes d'exé-
cution représentées dans les Fig. | 8 3, 53 8; il est cependant
possible de la recouvrir de fagon qu'elle ne s'ouvre que latéralement,
en direction de |'élément adjacent (Fig..9). Un tel reccuvrement pré-
sente |'avantage de donner & |'assemblage, par exemple un bracelet, sur
ses deux faces, un aspect identique et lisse. Touitefois la construc-
tion est alors plus complexe, et |le montage et le démontage de |'assem-
blage moins faciles. La cavité 3 est conformée de fagon & recevoir,
au moins. partiellement, au moins un élément de liaison 2. Dans la
forme d'exécution préférée des Fig. | & 5, |'élément de liaison 2 pré-
sente la forme d'un tube aplati de mémes dimensions approximatives que
la cavité 3, quoique légérement moins large, cde fagon & pouvoir ren-
trer dans celle~-ci. L'élémenT_dé liaison est formé, dans cette forme
d'exécution-1a, d'un Tube aplati aux parois minces, de préférence en
métal. _L'élément de liaison présente au moins une ouverture latérale
7 qui fait face au trou 4 lors de |'introduction de |'élément de liai-
son dans la cavité 3. Dans la forme d'exécution préférés des Fig. | &
3,5, 6, 8-et 9, le tube formant le corps de ['élément de liaison pré-
sente deux ouvertures latérales 7; au moins ur Tenon 5 émerge de ces

ouvertures, fixé par I'intermédiaire de moyens élastiques 6 au corps

de |'élément de liaison (Fig. | & 5). Dans uns autre ferme (Fig. 7),
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moins favorable, le ou les tenons 5 émergent du trou 4, zu fond du-
quel ils sont fixés, également par |'intermédiaire de movens élasti~
ques 6. Dans les formes d'exécution présentées dans les dessins,

les moyens élastiques sont combinés avec le tenon en une seule piéce
élastique ou ressort (revendication 5). Cette pi&ce est de préféren-
ce métal lique, mais elle pourrait également &tre faite d'une matiére.
synthétique élastique. Dans la forme d'exécution préférés des Fig.

I & 4, 1'élément de liaison comprend un ressort, formé de quatre bras
en forme de S, selon les revendications 9 et 20, les bou*s de chacun
de ces bras constituant les tenons 5 et dépassant par paires des deux
ouvertures 7. Dans la forme d'exécution de la Fig. 7, les tenons sont
aussi les deux bouts d'un ressort, dont la parfie centrals est piacée

au fond du trou 4, les deux tenons dépassant dans lazcavi<é 3.

Dans les formes d'exécution représentées ici, les tenons Zépassent
obliquement de |'ouverture 7 ou du frou 4, de fagon & glisser contre
['élément auquel ils ne sont pas fixés, lors de |'introduztion de |'é~

lément de liaison dans la cavité 3.

Dans la forme d'exécution préférée des Fig. | 3 5 et 8 e+ 9, les te-
nons et les moyens élastiques sont faits d'une piéce étarsée ou dé-
coupée par attaque chimique facile & fabriquer. La forme en S des
bras du ressort donne & celui-ci Iz longueur nécessaire cour .assurer

une flexibilité suffisante.

Le ressort représenté aux Fig. | eT 4 présente en son cer<re un pe-
Tit frou ou dépression (2. Cette dépression est destinés & permet-
tre la fixation du ressort dans |'£lément de liaison par un enfonce-

ment de la paroi du tube dans cette dépression. Toutefc's, cela n'est

pas indispensable: il parait suffisent de donner au ressort une lar-
geur légérement supérieure & celle de I'intérieur du tubs, de facon
que le ressort est fixé par la force du frottement qu'il axerce sur

la paroi interne du tube formant ['&lément du liaison 2.
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La réunion des &léments de liaison avec les éléments rigides se fait
trés simplement, en plaqan+ |'élément de liaison sur le c6té de la
cavité 3, dans le méme plan que I'élément rigide, et en |'enfongant
dans cette cavité. Lors de cette introduction, le ou les tenons ren-
confrent le bord 8 de ['élément rigide (au cas ol le tenon est fixé

& |'élément de liaison, Fig. 1 a 6), ou le bord 9 de |'élément de
liaison (au cas ol le tenon est fixé & |'élément rigide, Fig. 7).

Le fenon, placé obliquement, céde gréce & la flexion des moyens élas-
tiques 6 et s'efface dans |'ouverture 7 (au cas ob il est fixé dans
|'élément de liaison, Fig. 5A) ou dans le trou 4 (au cas ol il est
fixé a 1'élément rigide, Fig. 6). Lorsque I'extrémité du tenon se
frouve en face du trou 4 (premief cas, Fig. | & 6) ou de I'ouverture
7 (deuxiéme cas, Fig. 7), elle va se loger dans ce frou ou cette ou-
verture sous |'effet de iz détente des moyens élasfiques, clest~a-
dire, dans les formes d'exécution représentées ici, du ressort.. Dans
les formes d'exécution des Fig. | @ 3, 5 & 9, les éiéments de liaison
sont dimensionnés de maniére qu'ils se touchent au milieu de la cavi-
té 3. La fixation d'un élément de liaison & I'élément rigide doit se
faire, si un autre élément de lidison est déja fixé,en poussant ce
dernier élément (Fig. 438). Lors de l'exfension de I'assemblage, par
exemple d'un bracelet (Fig. 3), le ternon est bloqué par les butées

8' et 9' limitant respectivement le trou 4 et |'ouverture 7. Outre
la simplicité du montage, |'assemblage objet de |'invention présente
une grande facilité de démontage. Il suffit de pousser |'élément de
liaison dans le méme sens que lors du montage (Fig. 4B, revendica%ion
2). Le tenon glisse glors contre un épaulement 10 (premier cas, Fig.
l.a 3 et 5, 6, 8 et 9) ou |l (deuxiéme cas, Fig. 7) faisant face
respectivement & la butée 8' et 9', de I'autre c6té du trou 4 ou de
[Touverture 7. Dans le cas ol le tenon est fixé a |'élément rigide
(Fig. 7), un tel épaulement peut étre cbtenu en insérant dans le tube
formant le corps de |'éiément de liaison une plaque présentant les

échancrures nécessaires (ouvertures 7) & |'introduction du tenon.
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Afin d'assurer une souplesse suffisante & |'assemblage, il est pré-
férable de donner au trou 4 et/ou & ['ouverture 7, dans |'épaisseur
de 1'élément rigide e+/oﬁ de 1'élément de liaison, une dimension
Iégérement supérieure & celle du tenon: cela permet un certain dé-
battement du tenon par rapport & |'élément rigide et/ou & |'élément
de liaison. Un autre moyen d'assurer cette soupiesse de |'assembla-
ge, et qui peut étre combiné avec le précédent, consiste 3 donner 3
I'élément de liaison une certaine courbure. Des é&léments de liaison
présentant une telle courbure sont représentés dans les Fig. 8 et 9

qui montrent |a combinaison d'éléments de liaison courbes et de trous

4 surdimensionnés dans |'épaisseur des &léments rigides.

L'élément rigide peut &tre construit de diverses maniéres. Par
exemple, il peut étre taillé, par fraisage et percage, ou partielle-
ment ét.iré. Une autre possibilité consiste & découper plusieurs pla-
ques, de fagon appropriée, pour les souder ensuite |'un 3 |'autre.
Enfin, il existe diverses possibilités de réaliser cet é&lément par
pliage. S'il est fait d'un élément massif, les trous 4 peuvent avan-
tzgeusement &tre. pratiqués avec un poingon de forme appropriée sur un

marteau pneumatique.

Oescription .sommaire .des dessins

Lz Fig. | est une vue cavaliére de |'élément rigide et de |'élément

de liaison 2, séparés, dans la forme d'exécution préférée.

Ls Fig. 2 est une vue en plan de ces mémes éléments, dans la méme

forme d'exécution, et également séparés.

La Fig. 3 est une vue en plan, dans la méme forme d'exécution, de
trois éléments rigides reliés entre eux par deux éléments de liaison.

Les deux éléments rigides du haut de la figure se fouchent et sont

EEe- N>
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par conséquent dans la position correspondant & celle de 1'assemblage
au repos, tandis que |'élément rigide du bas est éloigné au maximum
de |'élément précédent, ce qui correspond & |'extension maximale de
|'assemblage: les ressorts 6 sont tendus et les tenons butent contre

les butées 8' et 9.

La Fig. 4 est une vue en plan d'un ressort selon les revendications 9

et 20, d'une forme particuliérement favorable et esthétique.

La Fig. 5 est une vue en plan, dans la méme forme d'exécution, des
phases d'introduction et d'extraction de |'élément de liaison dans

et de |'élément rigide. En A, |'élément de liaison est poussé en
direction de la fléche. Deux tenons 5, sous la pression du bord 8,
se sont partiéllement effacés dans le corps de |'élément de liaison.
En B, |'élément de liaison a été poussé & fond: les tenons, sous la
pression de 1'épaulement 10, s'effacent de nouveau et sortent des
trous 4, ce qui permet d'extraire |'élément de liaison. On voit en B
comment |'&1ément de Iiaison poussé a fond pousse [ui-méme |'éiément

de liaison qui lui est adjacent.

La Fig. 6 est une vue en plan de deux formes d'exécution particuliéres.
A gqauche, 1'éi2ment de liaison comprend seulement deux fenons qui sont .
les deux extrémités d'un ressort en forme de S. A droite, |'éiément
de liaison est fixé & 1'un des éléments rigides par une barrette, et

& |'autre par un seul!l tfenon.

La Fig. 7 montre en plan une forme d'exécution dans laquelle les te-
nons, qui scnt, comme dans les autres dessins, les deux exirémités
d'un ressort, sont fixés 'parlpaires dans les trous 4. Les ressorts
6 présenfenfhici une boucle en leur centre. Une plaquefie est in-
sérée dans i'éiément de liaison, dans laquelle est tailié i'épaule-

ment || qui permet |'extraction de |'élément de liaison.

23U KEA L
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La Fig. 8 est une coupe longitudinale de quelques éléments d'un

bracelet muni d'éléments de liaison courbes.

La Fig. 9 est une coupe identique, dans laquellie la cavité 3 est

recouverte d'une plaque 13.

La Fig. 10 montre deux ressorts selon la revendication 21, les te-

nons étant reliés deux & deux.

La Fig. |l montre les deux ressorts de la Fig. 10 infrocuits dans
le tube formant 1'élément de liaison. Les deux ressorts sont pres-
sés |'un contre l'autre, méme lorsque |'assemblage est zu repos, en
raison des dimensions du fube. C'est un moyen de serrer ensemble

plus fortement les éléments rigides.

Meilleure maniére de réaliser |'invention

A la connaissance de !'inventeur, la meilleure maniére de réaliser

- ['invention est la suivante: le ressort 6 est fait selcn la forme

dessinée 3 la Fig. 4; 1} est découpé par attaque chimicue dans du
métal, de préférence du bronze-béryllium. L'élément du liaison 2

est coupé dans un tube d'acier inoxydable obTenu par étirage. L'élé-
ment rigide | est coupé dans un profil d'acier inoxydabie étiré. Ce
profil est une bande creusée sur une face par la cavité 3. Les trous

4 sont pratiquées 3 |'aide d'un poingon qui les creuse zar martelage.

Le martelage est obtenu avec un dispositif pneumatique classique.

Possibilités d'exploitation industirielle

L'assemblage objet de |'invention peut étre utilisé notz—ment pour

des bracelefs, gourmettes, bagues.
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REVENDICATIONS

I. Assemblage élastique, par exemple bracelet ou bague, com-

prenant:

- au moins un élément rigide (1) présentant au moins une cavi-
té (3) et au moins un trou (4) dans au moins une paroi la-

térale de ladite cavité,

10 - au moins un élément de liaison (2) apte & &fre introduit au
moins partiellement dans |'une des dites cavités et présen-

tant au moins une ouverture latérale (7),

= au moins. un tenon (5) fixé & ['élément de liaiscn, ou 3
15 I'élément rigide, par de moyens étastiques (6) lui permet-
tant de fléchir, ledite tenon éfan+ apte & étre introduit
au moins partiellement dans le trou (4) ou |'ouverture laté-

rale (7);

20 ledit tenon saillant latéralement du trou (4) ou de |'ouver-
ture (7) de fagon & buter contre le bord (8 ou 9) ¢z ['élément
auquel il n'est pas fixé, lors de l'ihfroducfion de I'élément
de liaison dans la cavité (3), et de fagon & s'effzcer au moins
partiel lement dans le trou (4) ou dans |'ouverture (7), gréce

25 d la ftension des moyens élastiques sous la pression de ce bord,
Jusqu'a ne plus f&ire obstacle & |'introduction de 1'élément de
liaison dans 1'élément rigide, le tenon se redressant ensuite
grace & la détence des moyens élastiques pour se lcger au moins
partiellement dans le trou (4) ou |'ouverfure (7), le tenon

30 étant susceptible de fléchir dans |'autre sens par fraction, le
trou (4) ou I'ouverture(7) présentant une butée (8'=t 9') limi-

tant cette flex ion par traction.

2. Assemblage selon la revendication |, caractérisé ern ce que le

,.A
J
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bord du frou (4) ou de |'ouverture (7) présente, en face de

ia butée (8' ou 9f), un épaulement (10 ou 1) contre tequel
glisse le tenon lors d'une pression poussant |'&lément de lia-
ison vers I'intérieur de |'élément rigide, jusqu'd sortir du
trou (4) ou de l'ouverture (7) en permettant ainsi la sépara-

tion de ['élément de liaison et de I'élément rigide (Fig.5B).

Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que la

cavité (3) traverse |'élément rigide d'un bord & |'autre.

Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que
['éiément de liaison présente une forme tubulaire, de section

aplatie.

Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que le
tenon et les moyens élastiques sont combinés en une seule

piéce élastique ou ressort.

Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que le

tenon est fixé dans |'ouverture (7) (Fig. | 3 3, 5, 8 et 9).

Assembliage selon la revendication |, caractérisé en ce que
la cavité (3) traverse ['élément rigide d'un bord & |'autre
et que les deux parois latérales de !'élément rigide présen-
tent chacune deux trous (4) et |'élément de liaisn quatre

tenons.

Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que le
le bord du frou (4) présente, en face de la butée (8'), un
épaulement (10) contre lequel glisse le tenon lors d'une pres-
sion poussant l‘éléhenf de liaison vers |'intérieur de |'818~
ment rigide, jusqu'a sortir du trou (4) en permettant ainsi la
séparation de |'élément de lizison et de |'élément rigide

(Fig. 3B), en ce que la cavité (3) traverse |'élément rigide

SUREA
OMPI ,
5 IOy
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d'un bord & I'autre, le tenon et les moyens élastiques sont
combinés en une seule piéce élastique ou ressort, et les deux
parois latérales internes de |'élément rigide présentent cha-

cune deux trous (4) et 1'élément de liaison quatre tenons.

- 9. Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que

le tenon et les moyens élastiques sont combinés en une seule
piéce élastique ou ressort, le tenon étant fixé dans |'ouver-
ture (7), le ressort étant formé de quatre bras symétriques ent-

10 re eux deux 3 deux, selon deux axes de symétrie perpendicula-
ires, deux bras présentant la forme approximative d'un S et les
deux autres celle d'un S inversé, ces quatre bras é&tant at-
tachés ensemble par un bout (14), |'autre bout, prolongé, con-

stituant le tenon (5) (Fig. 4).

0. Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que

I'élément de liaison présente une forme tubulaire, de section
aplatie, le tenon est fixé dans |'ouverture (7) (Fig. | & 3,
5, 8, 9, 1), le bord du trou (4) présente, en face de la bu=

20 tée (8'), un épaulement (10) contre lequel glisse le tenon lors
d'une pression poussant |'élément de liaison vers ['intérieur
de!l'élément rigide, jusqu'ad sortir du trou (4) en permettant
ainsi la séparation de I'élément de liaison et de |'élément
rigide (Fig. 5B), la cavité 3 traverse |'élément rigide d'un

25 bord & I'autre, le tenon et les moyens élastiques -sont combi-
nés en une seule piéce élastique ou ressort, et les deux pa-
rois latérales de |'élément rigide présentent cha cune deux
trous (4) et ['éiément de liaison quatre tenons.

30 I't. Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que
le tenon et les moyens élastiques sont combinés en une seule
piéce élastique ou ressort, le tenon est fixé dans |'ouvertu-

re (7), le ressort est formé de quatre bras symétriques entre
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eux deux & deux, selon deux axes de symétrie perpendiculaires,
‘deux bras présentant la forme épproximafive d'un S et les deux
autres celle d'un S inversé, ces quatre bras étant attachés
ensemble par un bout (14}, I'autre bout, prolongé, constitu-

5 ant le tenon (5){Fig. 4), |'élément de liaison présente une
forme fubulaire de section apiatie, le bord du trou (4) pré-
sente, en face de la butée (8'), un épaulement (10) contre le-
quel glisse le tenon lors d'une pression poussant |'élément de
liaison vers I'intérieur de |'élément rigide, Jjusqu'a sortir

10 du trou (4) en permettant ainsi la séparation de |'élément de
liaison et de ['élément rigide (Fig. 5B), Ia cavité 3 traverse
['élément rigide d'un bord 3 |'autre, et les deux parois la-
térales internes de |'élément rigide présentent chacune deux

trous (4).

2. Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que la
cavité (3) traverse |'élément rigide d'un bord 3 |'autre, le
tenon et les moyens élastidques sont combinés en une seule
piéce élastique ou ressort.

20 ’

I5.  Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que le
tenon est fixé dans le trou (4) (Fig. 7), le bord de !'ouver-
ture (7) présente, en face de la butée (9') un épaulement (I1)
contre lequel glisse le tenon lors d'une pression poussant

25 I'élément de liaison vers I'intérieur de |'élément rigide,
Jjusqu'ad sortir de I'ouverture (7) en permettant ainsi la sépa-

ration de ['élément de liaison et de 1'élément rigide (Fig.7).

4.  Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que |a

30 cavité (3) traverse |'élément rigide d'un bord & |'autre, le
tenon est fixé dans le trou (4), le bord de |'ouverture (7)

présente, en face de la butée (9') un épaulement (11) contre

lequel glisse 'le tenon lors d'une pression poussant |'é&lément
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de liaison vers |'intérieur de ['élément rigide, jusqu'a
sortir de I'ouverture (7) en permettant ainsi la séparation

de |'éiément de liaison et de |'élément rigide (Fig. 7).

5 15. Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que
|'élément de liaison présente une forme Tubuléire, de sec-
tion aplatie, la cavité (3) traverse I'éiément rigide d'un
bord a |'autre, {e Tenon est fixé dans le trou (4), le bord
de |'ouverture (7) présente, en face de Ia butée (9') un

10 épaulement (11) contre lequel glisse le tenon lors d'une pres-

' sion poussant |'élément de liaison vers |'intérieur de |'é1é-
ment rigide, jusqu'a sortir de I'ouverture (7) en permettant

ainsi la séparation de |'élément de liaison et de ['élément

rigide (Fig. 7).

6. Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que
le tenon est fixé dans le trou (4), les deux parois latéra+
"les présentant chacune deux Tepons, le bord de |'ouverture
(7) présentant, en face de la butée (9') un épaulement (I1)
20  contre lequel glisse Te tenon lors d'une pression poussant
1'élément de liaison vers |'intérieur de ['élément rigide,
Jusqu'a sortir de |'ouverture (7) en permettant zinsi la sé-
paration de |'élément de liaison et de |'élément rigide (Fig.
7).
25
17. Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que
le frou (4) et/ou ['ouverture (7) présentent, dans |'épais-
seur de |'élément rigide ou de |'élément de liaison, une di-

-

mension supérieure & |'épaisseur du tenon.
30
I8. Assemblage selon la revendication |, caractérisé en ce que
I'élément de liaison présente une courbure dans la direction

de I'axe longitudinal de |'assemblage (Fig. 8 et 9).
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Assemb lage sélon ta revendication |, caractérisé en ce que
['élément de liaison présente une courbure dans la direc-
tion de |'axe longitudinal de ['assemblage (Fig. 8 et 9), le
tenon et les moyens élastiques sont combinés en une seule
piéce élastique ou ressort, le tenon est fixé dans |'ouver-
ture 7, le ressort est formé de quatre bras symétriques entre
eux deux & deux selon deux axes de symétrie perpendiculaires,
deux bras présentant la %orme approximative d'un S et les
deux autres celle d'un S inversé, ces quatre bras étant at-
tachés ensemble par un bout (i4), |'autre bout, prolongé,
constituant le tenon (5) (Fig. 4), |'élément de liaison pré-
sentant une forme tubulaire de section aplatie, le bord du **
trou (4) présente, en face de la butée (8') un épaulement
(10) contre lequel glisse le tenon lors d'une pression pous-
sant |'élément de liaison vers |'intérieur de |'élément ri-
gide, jusqu'd sortir du trou (4) en permettant ainsi la ;épa-
ration de |'élément de liaison et de I'élément rigide (Fig.
5B), la cavité(3)traverse I'élément rigide d'un bord & |'aut-
re, et ‘les deux parois latérales internes de |'élément rigide
présentant chacune deux trous (4).

Ressort destiné & étre utilisé dans un assemblage selon la re-

vendication |, caractérisé en ce que le ressort est formé de quat-

-Te@bras symétriques entre eux deux & deux, selon deux axes de

symétrie perpendiculaires, deux bras présentant la forme appro-
ximative d'un S et les deux autres celle d'un S inversé, ces
quatre bras é&tant attachés ensemble par un bout (14), |'autre
bout, prolongé, constituant le tenon (5) (Fig. 4).

Ressort destiné 3 &tre utilisé dans un assemblage selon la re-
vendication |, caractérisé en ce que les moyens élastiques et

le tenon sont combinés en une seule pigce élastique et les te-

nons sont reliés deux & deux (Fig. 10 et 11).
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