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Metoda za uklanjanje topljivih Eestica iz struje plina, naznacena time $to se metoda provodi u opremi za zavr§nu
obradu prema zahtjevu 9 koja sadrzi zonu za hvatanje Cestica, pri ¢emu metoda sadrzi podvrgavanje struje plina
galenju s vodenom tekuc¢inom za gaSenje 1 propustanje prigusenog plina kroz navedenu zonu za hvatanje Cestica, pri
¢emu je struja plina podvrgnuta navedenom ga$enju u najmanje dva stupnja u nizu, koristeéi uzvodnu tekuéinu za
galenje (2) 1 nizvodnu tekuéinu za gasenje (5), pri ¢emu su pojmovi uzvodno i nizvodno definirani u odnosu na smjer
strujanja struje plina, pri ¢emu se topljive Sestine tvari otapaju u vodenoj tekucini za gaSenje i pri éemu nizvodna
tekuéina za ga$enje ima niZu koncentraciju otopljenih navedenih ¢estica od uzvodne tekucine za gasenje,

pri ¢emu se gasenje provodi raspriivanjem tekuée vode,

pri ¢emu je koncentracija otopljenih Cestica u uzvodnoj tekuéini za gasenje izmedu 20% 1 50%,

1 pri ¢emu je koncentracija otopljenih Cestica u tekuéini za gasenje nizvodno izmedu 0.1 teZ.% 1 5 tez. %, pri éemu

je struja plina otpadni plin iz zavrs$ne sekcije postrojenja za proizvodnju uree, i ¢esticna tvar je prah uree.
Metoda prema zahtjevu 1, naznacena time $to je koncentracija otopljenih &estica u uzvodnoj tekucini za gaSenje
izmedu 40% 1 45%.
Metoda prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznadena time $to je koncentracija otopljenih Cestica u tekuéini
za gasenje nizvodno izmedu 0.5 tez.% i 2 teZ.%.
Metoda prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacena time $to su Cestice koje se uklanjaju kisele, i najmanje
jedna od tekuéina za gaSenje sadrzi alkalni reagens odabran iz skupine koju &ine: kaustik, vapno, vapnenac,
hidratizirano vapno, pepeo muha, magnezijev oksid, natrijev pepeo, natrijev bikarbonat, natrijev karbonat, i njihove
mjeSavine.
Metoda prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznaCena time Sto je Cestica koju treba ukloniti alkalna, i
najmanje jedna od tekuéina za gaSenje sadrZi kiseli reagens odabran iz skupine koji se sastoji od octene kiseline,
borne kiseline, ugljiéne kiseline, limunske kiseline, klorovodi¢ne kiseline, fluorovodiéne kiseline, dusi¢ne kiseline,
oksalne kiseline, fosforne kiseline, sumporne kiseline i njihovih mjeSavina.
Metoda prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznaena time $to prvi stupanj gasenja ima vodu koja
kontinuirano reciklira kroz hidraulicke mlaznice i sakuplja se u rezervoaru.
Metoda prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacena time $to zona za hvatanje Cestica sadrzi uredaj za
hvatanje Cestica koji je nizvodno od druge zone za gaSenje 1 gdje je navedeni uredaj za hvatanje Cestica odabran
izmedu mokrog procis¢ivaca, Venturijevog prociséivaca, mokrog elektrostatskog taloZnika, i njihove kombinacije.
Metoda prema zahtjevu 7, naznacena time Sto je navedeni uredaj za hvatanje Cestica Venturijev prociséivac.
Oprema za zavrSnu obradu za postrojenje za ureu, navedena oprema za zavrsnu obradu sadrzi uredaj za zavrinu
obradu s ureom koji sadrZi ulaz za tekuéu ureu, ulaz za rashladni plin, kolektor za &vrstu ureu, izlaz za otpadni plin
1 najmanje jedan sustav za hvatanje ¢estica naznacen time $to barem jedan sustav za hvatanje Cestica sadrzi, u nizu,
ulaz plina, prvu zonu za gaSenje (2), zonu za hvatanje Cestica 1 izlaz plina, prva zona za gaSenje sadrZi ulaz za
tekuéinu za distribuciju tekuéine za ga$enje, nizvodno od toga linija protoka plina do zone za hvatanje Cestica, 1 izlaz
tekucine za tekucinu za gaSenje, navedeni ulaz 1 izlaz tekuéine ¢ine dio prve recirkulacijske petlje (3) za tekucinu za
gasenje, gdje nizvodno od prve zone za gaSenje, i uzvodno od izlaza plina iz zone za hvatanje &estica, predvidena je
najmanje druga zona za gaSenje (5), navedena druga zona za gasenje ima ulaz tekuéine 1 izlaz tekucine za tekuéinu
za gaSenje, pri ¢emu ulaz i izlaz tekuéine iz druge zone za gasenje ¢ini dio druge recirkulacijske petlje (7) koja moze
raditi neovisno o navedenoj prvoj recirkulacijskoj petlji, pojam nizvodno je definiran u odnosu na smjer strujanja
struje plina, 1 pri ¢emu &estica Zone za hvatanje sadrzi uredaj za hvatanje Cestica koji je nizvodno od druge zone za
gasenje, pri ¢emu je navedeni izlaz za otpadni plin u fluidnoj vezi s ulazom plina uredaja za hvatanje Cestica.
Oprema za zavr$nu obradu prema zahtjevu 9, naznacena time $to prva i druga zona za gaSenje mogu raditi neovisno.
Oprema za zavr$nu obradu prema zahtjevu 9 ili 10, naznacena time $to je navedeni uredaj za hvatanje cestica odabran
izmedu mokrog procis¢ivaca, Venturijevog prociscivaca (9), mokrog elektrostatskog taloznika (11), i njihovih
kombinacija.
Oprema za zavr$nu obradu prema zahtjevu 9 ili 10, naznacena time $to zona za hvatanje Cestica sadrzi Venturijev
prociséivac (9) i mokri proc¢iséivac, i pri ¢emu je druga zona za gasenje nizvodno od navedenog mokrog procis¢ivaca
i uzvodno od navedenog Venturijevog procis¢ivaca.
Oprema za zavr$nu obradu prema zahtjevu 9 ili 10, naznacena time §to uredaj za zavr$nu obradu ureom je jedinica
za granulaciju s fluidiziranim slojem,
i zona za hvatanje Cestica sadrzi jedan ili vise Venturijevih proc¢is¢ivaca (9) tipa MicroMist Venturi (MMV).
Postrojenje za ureu koje sadrzi odjeljak za sintezu i obnavljanje; navedena sekcija je u fluidnoj komunikaciji sa
sekcijom za isparavanje, navedena sekcija za isparavanje je u fluidnoj komunikaciji sa zavrSnom sekcijom i ima
liniju protoka plina do kondenzacijske sekcije; i navedena zavrSna sekcija ima liniju protoka plina do sekcije za
¢id¢enje prasine, pri Cemu zavrdna sekceija sadrZi opremu za zavrinu obradu prema zahtjevu 9.
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