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DESCRIPCION
Composicion de resina para tintas acuosas
Campo técnico

La presente invencion se refiere a una composicion de resina para tintas acuosas, para ser especificos, a una composicién
de resina para tintas acuosas que incluyen una resina base.

Antecedentes de la técnica

Convencionalmente, una composicién de resina para tintas acuosas utilizadas en materiales de embalaje o similares
contiene una resina basada en petréleo tal como una resina acrilica.

En los Ultimos afios, desde el punto de vista de la supresion de la destruccion ambiental, se ha considerado que todo o
parte de un material de resina basada en petréleo se reemplaza por un material derivado de biomasa para hacer frente a
la neutralidad del carbono.

El documento JP 2018 016717A divulga una tinta en emulsién de tipo agua en aceite para impresién de esténcil que
comprende una fase oleosa que contiene una resina soluble en aceites, un componente oleoso, un emulsionante y una
fase acuosa que contiene agua, en donde la resina soluble en aceite comprende una resina de fenol modificada con
colofonia y una resina alquidica, en donde el emulsionante comprende un éster de acido graso y poliglicerol y aceite de
ricino endurecido con polioxietileno, el contenido del éster de acido graso y poliglicerol es de 2,0 a 2,9% en masa basado
en la cantidad de la fase acuosa, una tinta en emulsién tipo agua en aceite para impresion de esténcil caracterizada por
tener una relacién masica de 1,05 a 1,40 con respecto al contenido de aceite de ricino endurecido con polioxietileno. El
documento no divulga la presencia del emulsionante que incluye un emulsionante aniénico y un emulsionante no iénico,
en donde el emulsionante aniénico incluye un emulsionante aniénico que contiene oxialquileno, y el valor HLB del
emulsionante no iénico es 16,0 o mas y 20,0 o0 menos.

Como resina correspondiente a la neutralidad del carbono se ha propuesto, por ejemplo, una resina de poliéster que
contiene un &cido graso y una colofonia y/o un derivado de la misma. Ademas, se ha propuesto un liquido de dispersién
acuosa que contiene dicha resina de poliéster y un tensioactivo aniénico y/o un tensioactivo no idnico (ref: por ejemplo,
Documento de patente 1).

Lista de citas

Documento de patente

Documento de patente 1: Publicacién de solicitud de patente no examinada de EE. UU. No. 2013/0197152.
Sumario de la invencién

Problema que resolver por la invencion

Sin embargo, cuando el liquido de dispersion acuosa descrito anteriormente se usa para una tinta, puede darse el caso en
donde la estabilidad durante el almacenamiento de la tinta no sea suficiente, y exista el problema de que la resistencia al
agua de una pelicula de recubrimiento de la tinta no sea suficiente.

La presente invencidon proporciona una composicion de resina para tintas acuosas que es capaz de contribuir a la
neutralidad del carbono y obtener ademés una excelente estabilidad durante el almacenamiento y una excelente
resistencia al agua.

Medios para resolver el problema

La presente invencion se refiere a una composicion de resina para tintas acuosas que incluye una resina base, un medio
de dispersién acuoso y un emulsionante, en donde la resina base incluye una resina alquidica modificada con colofonia, €l
emulsionante incluye un emulsionante aniénico y un emulsionante no iénico, el emulsionante aniénico incluye un
emulsionante aniénico que contiene oxialquileno, y el valor HLB del emulsionante no iénico es 16,0 o mas y 20,0 o menos.

Efecto de la invencion

En la composicion de resina para tintas acuosas de la presente invencién, la resina base incluye una resina alquidica
modificada con colofonia. Dado que la resina alquidica modificada con colofonia incluye un material derivado de plantas,
la composicion de resina para tintas acuosas puede contribuir a la neutralidad del carbono.

Ademads, en la composicién de resina para tintas acuosas de la presente invencién, un emulsionante incluye un
emulsionante aniénico que contiene un grupo oxialquileno en una molécula. Por lo tanto, las particulas de resina alquidica
modificada con colofonia se forman excelentemente en la composicion de resina para tintas acuosas.
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Ademas, en la composicion de resina para tintas acuosas de la presente invencion, el emulsionante incluye un
emulsionante no iénico que tiene un valor HLB dentro de un intervalo predeterminado. Por lo tanto, es posible mejorar la
estabilidad de las particulas de la resina alquidica modificada con colofonia en el uso de una composicién de tinta. Como
resultado, la composicién de resina para tintas acuosas de la presente invencién tiene una excelente estabilidad durante
el almacenamiento, ademas tiene una excelente capacidad de formacioén de la pelicula y, por lo tanto, también tiene una
excelente resistencia al agua de una pelicula de recubrimiento.

Descripcion de realizaciones

Una composicion de resina para tintas acuosas de la presente invencion contiene una resina base, un medio de dispersién
acuoso y un emulsionante.

La resina base incluye, como componente esencial, una resina alquidica modificada con colofonia.

Dado que la resina alquidica modificada con colofonia es un producto de reaccioén de un material de resina (descrito mas
adelante) que contiene un compuesto derivado de plantas, puede contribuir a la neutralidad del carbono y, ademas, es
posible mejorar el brillo, la capacidad de formacién de la pelicula, la resistencia al agua y la resistencia de una pelicula de
recubrimiento.

Mas especificamente, la resina alquidica modificada con colofonia es un producto de reaccién obtenido mediante la
reaccion de un material de resina que contiene colofonias, un acido graso y/o un aceite y una grasa, un acido polibasico y
un alcohol polihidrico.

Las colofonias son un compuesto derivado de plantas, y mas concretamente, un compuesto derivado de pinos. Las
colofonias no estan particularmente limitadas y los ejemplos de las mismas incluyen colofonias conocidas y/o derivados de
éstas.

Los ejemplos de colofonia (colofonia no modificada) incluyen colofonias materiales tales como colofonia de goma, colofonia
de tall oil y colofonia de madera, y productos purificados de éstas (colofonias purificadas).

El tipo de pino que es un material de la colofonia no esta particularmente limitado, y ejemplos del mismo incluyen pinos
Merkus, pinos Slash (pinos pantanosos) y pinos Masson. El area de produccion de colofonia no esté particularmente
limitada y ejemplos de la misma incluyen China, Vietnam, Indonesia y Brasil.

Estas colofonias se pueden usar solas o en combinaciéon de dos o mas.

Los ejemplos del derivado de colofonia incluyen colofonia hidrogenada obtenida hidrogenando la colofonia descrita
anteriormente, colofonia desproporcionada obtenida desproporcionando la colofonia descrita anteriormente, colofonia
polimerizada obtenida polimerizando la colofonia descrita anteriormente y colofonia modificada con un acido carboxilico
insaturado obtenida modificando la colofonia descrita anteriormente con un acido carboxilico insaturado (por ejemplo, acido
maleico, anhidrido maleico, acido fumarico, acido metacrilico, etc.).

Estos derivados de colofonia se pueden usar solos o en combinacion de dos o mas.
Estas colofonias se pueden usar solas o en combinacién de dos o mas.

Como colofonia, desde el punto de vista de la estabilidad durante el almacenamiento, la capacidad de formacion de
peliculas y la resistencia al agua, preferiblemente se usa una colofonia (colofonia no modificada), mas preferiblemente, se
usa una colofonia de tall oil.

Aunque la relacién del contenido de las colofonias con respecto a la cantidad total del material de resina depende de la
relacion del contenido del acido graso y/o del aceite y la grasa que se describiran mas adelante, desde el punto de vista
del ajuste del punto de reblandecimiento de la resina alquidica modificada con colofonia, mejorando la capacidad de
formacién de la pelicula y mejorando la resistencia al agua, el brillo y el sentido del tacto (resistencia a la pegajosidad) de
una pelicula de recubrimiento, la relacién de contenido de las colofonias es, por ejemplo, 30% en masa o mas,
preferiblemente 40% en masa o mas, mas preferiblemente 44% en masa o mas, aln mas preferiblemente 53% en masa
0 mas, y desde el punto de vista de suprimir la fragilidad de la resina alquidica modificada con colofonia, mejorar la
capacidad de formacion de la pelicula y mejorar la resistencia al agua, el brillo, y al tacto (resistencia a la pegajosidad) de
una pelicula de recubrimiento, la relacién de contenido de las colofonias es, por ejemplo, 80% en masa 0 menos,
preferiblemente 70% en masa 0 menos, mas preferiblemente 64% en masa o0 menos, mas preferiblemente 58% en masa
0 menos.

El acido graso y/o €l aceite y la grasa estan/esta contenidos/contenido en el material de resina para mejorar la flexibilidad
y la emulsionabilidad de la resina alquidica modificada con colofonia.

Los ejemplos de acido graso incluyen un acido graso que tiene 12 o mas atomos de carbono (acido graso de cadena largay),
un &cido graso que tiene de 8 a 11 atomos de carbono (acido graso de cadena media) y un acido graso que tiene 7 0
menos atomos de carbono (acido graso de cadena corta).
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Los ejemplos de acido graso que tiene 12 o mas atomos de carbono (acido graso de cadena larga) incluyen acidos grasos
saturados que tienen 12 0 mas atomos de carbono y acidos grasos insaturados que tienen 12 o mas atomos de carbono.

Ejemplos de acidos grasos saturados que tienen 12 o mas atomos de carbono incluyen acido laurico (12 atomos de
carbono), &cido miristico (14 atomos de carbono), acido palmitico (16 atomos de carbono) y acido estearico (18 atomos de
carbono). Estos pueden usarse solos 0 en combinacion de dos o mas.

Ejemplos de &cidos grasos insaturados que tienen 12 0 mas atomos de carbono incluyen acido a-linolénico (18 atomos de
carbono), &cido linoleico (18 atomos de carbono) y acido oleico (18 atomos de carbono).

Estos pueden usarse solos 0 en combinacion de dos o mas.

Ejemplos de acidos grasos que tienen de 8 a 11 atomos de carbono (acidos grasos de cadena media) incluyen acido
caprilico (8 atomos de carbono) y acido caprico (10 atomos de carbono). Estos pueden usarse solos 0 en combinacién de
dos 0 mas.

Ejemplos de acidos grasos que tienen 7 atomos de carbono o menos (acidos grasos de cadena corta) incluyen acido
acético (2 atomos de carbono), acido butirico (4 atomos de carbono) y acido caproico (6 atomos de carbono). Estos pueden
usarse solos o0 en combinacion de dos o mas.

Ademas, los ejemplos de acidos grasos incluyen acidos grasos mixtos (acidos grasos no purificados).

Los ejemplos de acidos grasos mixtos incluyen acidos grasos mixtos que incluyen un acido graso de cadena larga (acido
graso no purificado), y mas especificamente, ejemplos del mismo incluyen acidos grasos mixtos derivados de aceites y
grasas de animales tales como acidos grasos de sebo de res, acidos grasos de manteca de cerdo, acidos grasos de
aceite de pescado y acidos grasos hidrogenados (curado) de éstos, y acidos grasos mixtos derivados de aceites y grasas
vegetales tales como acidos grasos de tall oil, acidos grasos de aceite de soja, acidos grasos de aceite de linaza, acidos
grasos de aceite de tung, acidos grasos de aceite de coco, acidos grasos de aceite de ricino y acidos grasos hidrogenados
(curados) de éstos. Estos pueden usarse solos 0 en combinacion de dos o mas.

Estos acidos grasos se pueden usar solos o en combinacién de dos o mas.

El acido graso incluye preferiblemente un acido graso que tiene 12 o mas atomos de carbono (acido graso de cadena
larga).

Como acido graso, mas preferiblemente, se usa un acido graso mixto que incluye un acido graso de cadena larga, mas
preferiblemente, se usa un acido graso mixto derivado de un aceite y grasa vegetales, alin mas preferiblemente, se utilizan
un acido graso de tall oil y un &cido graso de aceite de soja, de forma particularmente preferida se utiliza un acido graso
de aceite de soja.

El aceite y la grasa son productos esterificados de tres moléculas de acidos grasos y una molécula de glicerina.

Los ejemplos del acido graso que se esterificara con la glicerina en el aceite y la grasa incluyen el acido graso descrito
anteriormente que tiene 12 o mas atomos de carbono (acido graso de cadena larga), el acido graso descrito anteriormente
que tiene de 8 a 11 atomos de carbono (acido graso de cadena media) y el acido graso descrito anteriormente que tiene
7 o menos atomos de carbono (acido graso de cadena corta). Estos pueden usarse solos o en combinacién de dos o
mas.

El acido graso que se va a esterificar con la glicerina incluye preferiblemente el acido graso descrito anteriormente que
tiene 12 o mas atomos de carbono (acido graso de cadena larga) y, si es necesario, incluye el acido graso descrito
anteriormente que tiene de 8 a 11 atomos de carbono (acido graso de cadena media) y el acido graso descrito
anteriormente que tiene 7 atomos de carbono o menos (acido graso de cadena corta) en una relacién apropiada.

Mas especificamente, ejemplos de aceites y grasas incluyen aceites y grasas animales tales como sebo de res, manteca
de cerdo y aceite de pescado, y aceites y grasas vegetales tales como aceite de soja, aceite de linaza, aceite de tung,
aceite de coco, aceite de ricino, aceite de palma y aceite de colza. Ademas, ejemplos de los mismos incluyen aceites
regenerados recogidos y regenerados después del uso de estos aceites y grasas. Estos pueden usarse solos o0 en
combinacién de dos 0 mas.

Como aceite y grasa se utiliza preferentemente un aceite y una grasa vegetales, mas preferentemente un aceite de soja.

La relacion de contenido del acido graso y/o del aceite y la grasa (cuando se usan en combinacién, la cantidad total de
éstos) con respecto a la cantidad total del material de resina es, desde el punto de vista de la flexibilidad y la
emulsionabilidad, por ejemplo, 1% en masa o més, preferiblemente 3% en masa o mas, mas preferiblemente 5% en masa
0 mas, aun mas preferiblemente 7% en masa o mas, y por ejemplo, 40% en masa o menos, preferiblemente 30% en
masa o0 menos, mas preferiblemente 20% en masa o menos, aun mas preferiblemente 15% en masa o menos.

Ejemplos de &cido polibasico incluyen un &cido carboxilico divalente, un &cido carboxilico trivalente y un &cido carboxilico
tetravalente o mas.
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Ejemplos del acido carboxilico divalente incluyen acidos dicarboxilicos aromaticos, acidos dicarboxilicos alifaticos y acidos
dicarboxilicos aliciclicos.

El acido dicarboxilico aromatico no esta particularmente limitado, y ejemplos del mismo incluyen acido isoftalico, acido
tereftalico, acido ftalico, acido difenilmetano-4,4'-dicarboxilico, acido 2,6-naftalenodicarboxilico y anhidridos de &cido de
éstos. Estos pueden usarse solos 0 en combinacién de dos o mas.

Ejemplos de acido dicarboxilico alifatico incluyen acidos dicarboxilicos alifaticos de cadena lineal tales como acido oxalico,
acido malonico, acido succinico, acido glutarico, acido adipico, acido azelaico, acido pimélico, acido subérico, acido
sebacico, acido undecanodioico, acido dodecanodioico y acido tridecanodioico. Estos pueden usarse solos o en
combinacién de dos o mas.

Ejemplos de acido dicarboxilico aliciclico incluyen acido hexahidroftalico, anhidrido hexahidroftalico, &cido 1,4-
ciclohexanodicarboxilico y acido 1,2-ciclohexanodicarboxilico. Estos pueden usarse solos 0 en combinacién de dos o mas.

Estos acidos carboxilicos divalentes se pueden usar solos o0 en combinaciéon de dos o mas.

Ejemplos del acido carboxilico trivalente incluyen acidos tricarboxilicos aromaticos tales como acido trimelitico y acido
naftalenotricarboxilico. Estos pueden usarse solos o en combinacién de dos o mas.

Ejemplos de acido carboxilico tetravalente 0 mas incluyen acidos carboxilicos tetravalentes a octavalentes tales como
acidos tetracarboxilicos aromaticos tales como acido piromelitico, y acidos tetracarboxilicos aliciclicos tales como acido
ciclohexanotetracarboxilico y &cido metilciclohexanotetracarboxilico. Estos pueden usarse solos o0 en combinacién de dos
0 mas.

Estos acidos polibasicos se pueden usar solos o0 en combinacién de dos 0 mas.

Como acido polibasico, desde el punto de vista de controlar la velocidad de reaccién, preferiblemente se usa un acido
carboxilico divalente, mas preferiblemente se usa un &cido dicarboxilico aromatico y ain mas preferiblemente se usa acido
tereftalico.

La relacion de contenido del acido dicarboxilico aromatico con respecto a la cantidad total del acido polibasico es, por
ejemplo, 50% en masa o mas, preferiblemente 70% en masa o mas, mas preferiblemente 80% en masa o mas, alin mas
preferiblemente 90% en masa o mas, de manera especialmente preferida 100% en masa.

Es decir, el acido polibasico consiste preferiblemente en el acido dicarboxilico aromatico.

La relacion de contenido del acido polibasico (preferiblemente, el &cido dicarboxilico aromatico) con respecto a la cantidad
total del material de resina es, desde el punto de vista de la estabilidad de la resina alquidica modificada con colofonia y la
miscibilidad con pigmentos, y ademas, de la resistencia al agua de una pelicula de recubrimiento, por ejemplo, 5% en masa
o0 mas, preferiblemente 8% en masa o mas, mas preferiblemente 11% en masa o mas, aln mas preferiblemente 16% en
masa 0 mas, y desde el punto de vista de controlar la velocidad de reaccién, por ejemplo, 40% en masa 0 menos,
preferiblemente 30% en masa o menos, mas preferiblemente 23% en masa 0 menos, aun mas preferiblemente 20% en
masa 0 menos.

Ejemplos de alcohol polihidrico incluyen alcoholes dihidricos, alcoholes trihidricos y alcoholes tetrahidricos 0 més.

Los ejemplos del alcohol dihidrico incluyen alquildioles de cadena lineal que tienen de 2 a 10 atomos de carbono tales
como etilenglicol, 1,3-propanodiol, 1,4-butanodiol, 1,5-pentanodiol y 1,6-hexanodiol; alquildioles de cadena ramificada que
tienen de 3 a 10 atomos de carbono tales como propilenglicol, 1,3-butanodiol, 1,2-butanodiol, 3-metil-1,5-pentanodiol y 2,6-
dimetil-1-octeno-3,8-diol; éter dioles tales como dietilenglicol, trietilenglicol y dipropilenglicol; 1,4-dihidroxi-2-buteno;
isosorbida; 1,3- o 1,4-ciclohexanodimetanol y mezclas de éstos; 1,4-ciclohexanodiol; triciclodecanodimetilol; bisfenol A;
bisfenol A hidrogenado; bisfenol F hidrogenado; bisfenol S hidrogenado; catecol hidrogenado; resorcina hidrogenada;
hidroguinona hidrogenada; y copolimeros del alcohol diciclopentadiendialilico. Estos pueden usarse solos o en
combinacién de dos 0 mas.

Ejemplos del alcohol trihidrico incluyen trimetilolalcanos tales como glicerina, trimetiloletano, trimetilolpropano,
trimetilolhexano y trimetiloloctano. Estos pueden usarse solos o en combinacion de dos o mas.

Ejemplos del alcohol tetrahidrico o mas incluyen alcoholes tetrahidricos a octahidricos tales como pentaeritritol, diglicerina,
ditrimetilolpropano, sorbitan, sorbitol, dipentaeritritol, inositol y tripentaeritritol. Estos pueden usarse solos 0 en combinacién
de dos 0 mas.

Como alcohol polihidrico, desde el punto de vista de la resistencia al agua de una pelicula de recubrimiento se usan
preferiblemente un alcohol trihidrico y un alcohol tetrahidrico o mas, mas preferiblemente se usa un alcohol trihidrico, adn
mas preferiblemente se usan trimetilolpropano, glicerina y pentaeritritol, de manera particularmente preferida, glicerina.
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La relacién de contenido del alcohol polihidrico con respecto a la cantidad total del material de resina es, por ejemplo, 5%
en masa o mas, preferiblemente 8% en masa o mas, mas preferiblemente 12% en masa o mas, aln mas preferiblemente
13% en masa o0 mas y, por ejemplo, 30% en masa o menos, preferiblemente 25% en masa o menos, mas preferiblemente
20% en masa 0 menos, aun mas preferiblemente 17% en masa o menos.

La relacion equivalente (grupos hidroxilo/grupos carboxi) de grupos hidroxilo (cantidad total de grupos hidroxilo en el
alcohol polihidrico y grupos hidroxilo derivados de la glicerina en el aceite y la grasa) en el material de resina con respecto
a los grupos carboxi (cantidad total de grupos carboxi en las colofonias, el grupo carboxi en el acido graso y/o el aceite y
grasa, y los grupos carboxi en el acido polibasico) en el material de resina es, desde el punto de vista del ajuste del indice
de acidez de la resina alquidico modificada con colofonia, por ejemplo, 1,00 o mas, preferiblemente 1,10 o mas, mas
preferiblemente 1,14 o mas, y desde el punto de vista de la resistencia al agua de una pelicula de recubrimiento, por
ejemplo, 1,50 o menos, preferiblemente 1,40 o menos, mas preferiblemente 1,36 o menos, de manera particularmente
preferida 1,14.

Luego, la resina alquidica modificada con colofonia se puede obtener como producto de reaccion haciendo reaccionar el
material de resina descrito anteriormente mediante un método conocido.

El método de reaccidén no esta particularmente limitado y el material de resina puede someterse a una reaccion colectiva
o una reaccién de multiples etapas. Preferiblemente, el material de resina descrito anteriormente se somete a una reaccién
de multiples etapas.

Mas especificamente, en este método, primero, los componentes, excluyendo el acido polibasico en el material de resina,
es decir, las colofonias, el acido graso y/o el aceite y la grasa y el alcohol polihidrico se cargan en un recipiente de reaccion
en la relacién descrita anteriormente, y se calientan hasta un estado en donde fluye un gas inerte tal como gas nitrégeno.
Asi, las colofonias, el acido graso y/o el aceite y la grasa y el alcohol polihidrico se someten a un reaccién de polimerizacién
por condensacion (reaccién primaria), produciendo asi un producto intermedio (producto primario).

Las condiciones de reaccion en la reaccién de polimerizacion por condensacion no estan particularmente limitadas, y la
temperatura de reaccién es, por ejemplo, 150 °C o mas, preferiblemente 170 °C o mas y, por ejemplo, 300 °C o menos,
preferiblemente 280 °C o menos. Ademas, el tiempo de reaccion es, por ejemplo, una hora o mas, preferiblemente cinco
horas o0 mas y, por ejemplo, 48 horas o0 menos, preferiblemente 24 horas o0 menos.

Ademas, en esta reaccion, si es necesario, el agua condensada que se genera en la reacciéon de polimerizacion por
condensacion (reaccién primaria) se separa por destilacién mediante un método conocido.

Ademas, en la reaccion descrita anteriormente, si es necesario, también se puede afiadir un catalizador de reaccién en
una relacién apropiada. Los ejemplos del catalizador de reaccién incluyen hidroxidos de metales alcalinos, 6xidos e
hidréxidos de metales alcalinotérreos, acidos sulfénicos, circonato de tetrabutilo, 6xido de monobutilestafio, naftato de
circonio y titanato de tetrabutilo. Estos pueden usarse solos o0 en combinacién de dos o mas.

La reaccién descrita anteriormente continia hasta que el indice de acidez del producto intermedio (producto primario) que
se va a obtener alcanza un valor predeterminado.

Es decir, el indice de acidez del producto intermedio (producto primario) esta determinado por la relacién de las colofonias,
el acido graso y/o el aceite y la grasa y el alcohol polihidrico.

Por lo tanto, el indice de acidez del producto intermedio (producto primario) se obtiene a partir de la relacion de las
colofonias, el acido graso y/o el aceite y la grasa, y el alcohol polihidrico, y la finalizacion de la reaccion descrita
anteriormente se juzga en el momento de alcanzar el indice de acidez.

El indice de acidez del producto intermedio (producto primario) es, por ejemplo, 1 mg de KOH/g o mas, preferiblemente 5
mg de KOH/g o mas y, por ejemplo, 30 mg de KOH/g o menos, preferiblemente 25 mg de KOH/g o menos, mas
preferiblemente 20 mg de KOH/g o menos.

El indice de acidez se mide de conformidad con la norma JIS K 5601-2-1 (1999) (en adelante, aplica lo mismo).

A continuacion, en este método, el &cido polibasico se afiade al producto intermedio (producto primario) obtenido como
se describe anteriormente en la relacion descrita anteriormente y se somete a una reaccién de esterificacion (reaccion
secundaria). Asi, como producto de reaccion (producto secundario) del material de resina se puede obtener la resina
alquidica modificada con colofonia.

Las condiciones de reaccion en la reaccién de esterificacion no estan particularmente limitadas, y la temperatura de
reaccion es, por ejemplo, 150 °C o mas, preferiblemente 170 °C o mas y, por ejemplo, 300 °C o menos, preferiblemente
280 °C o menos. Ademas, el tiempo de reaccién es, por ejemplo, una hora o mas, preferiblemente cinco horas o0 mas vy,
por ejemplo, 48 horas o0 menos, preferiblemente 24 horas 0 menos.

Ademas, en esta reaccién, si es necesario, se separa por destilaciéon el agua generada en la reaccion de esterificacion
mediante un método conocido.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2992290 T3

Ademas, en la reaccion descrita anteriormente, si es necesario, también se puede afiadir el catalizador de reaccion descrito
anteriormente en una relacién apropiada.

Luego, en este método, cuando el indice de acidez de la resina alquidica modificada con colofonia obtenida (producto
secundario) alcanza un valor predeterminado, se detiene la reaccién descrita anteriormente.

En otras palabras, el indice de acidez de la resina alquidica modificada con colofonia (producto secundario) se determina
mediante la relacién de cada componente del material de resina. Por lo tanto, el indice de acidez de la resina alquidica
modificada con colofonia (producto secundario) al finalizar la reaccién se obtiene a partir de la relacion de cada componente
del material de resina y el depbdsito de reaccion se enfria para detener la reaccién en el momento de alcanzar el indice de
acidez.

El indice de acidez de la resina alquidica modificada con colofonia es, por ejemplo, 1 mgKOH/g o mas, preferiblemente 5
mgKOH/g o mas, y por ejemplo, 30 mgKOH/g o menos, preferiblemente 20 mgKOH/g o menos, mas preferiblemente 15
mg de KOH/g o menos.

El método para obtener la resina alquidica modificada con colofonia no se limita a la descripcién anterior, y la resina
alquidica modificada con colofonia también se puede obtener sometiendo cada componente del material de resina a una
reaccion de multiples etapas en un orden apropiado o a una reaccion colectiva mediante un método conocido hasta que el
indice de acidez alcance el rango descrito anteriormente.

Ademas, si es necesario, el material de resina se hace reaccionar en presencia de un disolvente conocido y la resina
alquidica modificada con colofonia también se puede preparar como una solucién o un liquido de dispersion.

El peso molecular promedio en peso (en términos de poliestireno estandar) de la resina alquidica modificada con colofonia
es, por ejemplo, 1.000 o mas, preferiblemente 3.000 o mas, mas preferiblemente 5.000 o mas, y, por ejemplo, 100.000 o
menos, preferiblemente 50.000 o menos, mas preferiblemente 10.000 o menos.

Ademas, el punto de reblandecimiento (método de medicion: método Mettler) de la resina alquidica modificada con
colofonia es, desde el punto de vista de mejorar la capacidad de formacién de la pelicula y mejorar la resistencia al agua,
el brillo y el tacto (resistencia a la pegajosidad) de una pelicula de recubrimiento, por ejemplo, 70 °C o mas, preferiblemente
75 °C o mas, mas preferiblemente 80 °C o mas y, por ejemplo, 120 °C o menos, preferiblemente 105 °C o menos, mas
preferiblemente 90 °C o0 menos.

Ademas, para obtener las propiedades deseadas, la resina base también puede contener, como componente opcional,
otra resina para tintas (resina para tintas que excluye la resina alquidica modificada con colofonia antes descrita).

Ejemplos de la otra resina para tintas incluyen resinas base conocidas, y ejemplos de las mismas incluyen resinas acrilicas,
resinas acrilicas modificadas con estireno, resinas acrilicas de silicona, resinas acrilicas modificadas con silicona, resinas
de colofonia y fenol, resinas de ésteres de colofonia, resinas de terpenos y fenol, resinas de cumarona e indeno, resinas
de petroéleo, resinas epoxi, resinas epoxi modificadas, resinas de poliésteres, resinas de acetato de vinilo, resinas de etileno-
acetato de vinilo, resinas de uretano, resinas de urea, resinas de melamina y resinas de celulosa. Estos pueden usarse
solos o0 en combinacion de dos o mas.

La relacién del contenido de la ofra resina para tintas se establece apropiadamente siempre que no inhiba el excelente
efecto de la presente invencién.

Ejemplos del medio de dispersion acuoso incluyen agua y un disolvente hidréfilo que se puede mezclar con agua.

Ejemplos del disolvente organico hidrofilo incluyen alcoholes tales como metanol y etanol; cetonas tales como acetona;
éteres tales como dioxano y tetrahidrofurano; éter alcoholes tales como cellosolve y carbitol; acetatos de éter alcoholes
tales como acetato de cellosolve y acetato de carbitol; y nitrilos tales como acetonitrilo. Estos pueden usarse solos 0 en
combinacién de dos 0 mas.

Como medio de dispersion acuoso se utiliza preferiblemente agua.

El emulsionante incluye un emulsionante aniénico y un emulsionante no i6nico. Cuando el emulsionante incluye el
emulsionante aniénico, es posible formar excelentemente particulas de la resina base en el medio de dispersiéon acuoso.
Ademas, cuando el emulsionante incluye el emulsionante no iénico, es posible mejorar la estabilidad de las particulas de
la resina base.

El emulsionante aniénico incluye, como componente esencial, un emulsionante aniénico que contiene oxialquileno.

El emulsionante aniénico que contiene oxialquileno es un emulsionante anidénico que contiene un grupo oxialquileno en
una molécula.

Ejemplos de oxialquileno incluyen oxietileno, oxipropileno, oxitrimetileno y oxibutileno.

Estos oxialquilenos se pueden usar solos 0 en combinacién de dos o mas.



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2992290 T3

Ademas, cuando se usan dos 0 mas tipos de oxialquilenos en combinacién, el oxialquileno puede copolimerizarse en
bloque o copolimerizarse aleatoriamente.

Como oxialquileno, se usa preferiblemente un oxietileno y un oxipropileno, mas preferiblemente, se usa un oxietileno.

Mas especificamente, los ejemplos de emulsionantes aniénicos que contienen oxialquileno incluyen alquil éter sulfatos
polioxietilenados, aril éter sulfatos polioxietilenados, alquil aril éter sulfatos polioxietilenados, alquil éter fosfatos
polioxietilenados, alquil aril éter fosfatos polioxietilenados y alquil éter carboxilatos polioxietilenados.

Ejemplos de alquil éter sulfatos polioxietilenados incluyen octil éter sulfato de sodio polioxietilenado, lauril éter sulfato de
sodio polioxietilenado, isotridecil éter sulfato de sodio polioxietilenado y oleil éter sulfato de sodio polioxietilenado.

Un ejemplo de aril éter sulfatos polioxietilenados incluye estirilfenil éter sulfato de sodio polioxietilenado.
Un ejemplo de alquilaril éter sulfatos polioxietilenados incluye nonilfenil éter sulfato de sodio polioxietilenado.

Los ejemplos de alquil éter fosfatos polioxietilenados incluyen oleil éter fosfato polioxietilenado, octadecil éter fosfato
polioxietilenado, estearil éter fosfato de sodio polioxietilenado, oleil éter fosfato de sodio polioxietilenado e isotridecil éter
fosfato polioxietilenado.

Un ejemplo de aril éter fosfatos polioxietilenados incluye fenil éter fosfato polioxietilenado.
Un ejemplo de alquil éter carboxilatos polioxietilenados incluye lauril éter carboxilato de sodio polioxietilenado.
Estos emulsionantes aniénicos que contienen oxialquileno se pueden usar solos o0 en combinacién de dos o0 mas.

Como emulsionante anibénico que contiene oxialquileno se utilizan preferiblemente alquil éter sulfatos polioxietilenados y
alquil éter fosfatos polioxietilenados.

El nimero de unidades de oxialquileno contenidas en una molécula del emulsionante aniénico que contiene oxialquileno
es, desde el punto de vista de la estabilizacién de particulas, por ejemplo, 2 o mas, preferiblemente 4 o mas, mas
preferiblemente 8 o mas, alin mas preferiblemente 10 o mas, particular y preferiblemente 15 0 mas, y desde el punto de
vista de la resistencia al agua, por ejemplo, 80 o menos, preferiblemente 60 o menos, mas preferiblemente 30 o menos,
aun mas preferiblemente 18 o menos.

Ademas, el emulsionante aniénico puede incluir, como componente opcional, un emulsionante aniénico que no contiene
ningun oxialquileno en una molécula (en adelante, un emulsionante aniénico libre de oxialquileno).

Ejemplos de emulsionantes anidnicos libres de oxialquileno incluyen alquilarilsulfonatos tales como
dodecilbencenosulfonato. Estos emulsionantes aniénicos libres de oxialquileno se pueden usar solos o en combinacion de
dos o0 maés.

La relacién de contenido del emulsionante anionico libre de oxialquileno se establece apropiadamente siempre que no
inhiba el excelente efecto de la presente invencién.

Preferiblemente, el emulsionante aniénico no contiene el emulsionante aniénico libre de oxialquileno y consiste en el
emulsionante aniénico que contiene oxialquileno.

El emulsionante no i6nico se selecciona de modo que se ajuste el valor de HLB dentro de un rango que se describira mas
adelante.

Un ejemplo de emulsionante no iénico incluye un emulsionante no iénico que contiene oxialquileno.

El emulsionante no iénico que contiene oxialquileno es un emulsionante no iénico que contiene un oxialquileno en una
molécula.

En el emulsionante no iénico que contiene oxialquileno, los ejemplos de oxialquileno incluyen oxietileno, oxipropileno,
oxitrimetileno y oxibutileno.

Estos oxialquilenos se pueden usar solos 0 en combinacién de dos o mas.

Ademas, cuando se usan dos 0 mas tipos de oxialquilenos en combinacién, el oxialquileno puede copolimerizarse en
bloque o copolimerizarse aleatoriamente.

Como oxialquileno, se utilizan preferiblemente un oxietileno y un oxipropileno.

Mas especificamente, los ejemplos del emulsionante no ibnico que contiene oxialquileno incluyen alquil éteres
polioxialquilenados, aril éteres polioxialquilenados, alquil aril éteres polioxialquilenados y ésteres de acidos grasos
superiores polioxialquilenados y productos de adicion de éter de los mismos.
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Los ejemplos de alquil éteres polioxialquilenados incluyen lauril éter polioxietilenado, oleil éter polioxietilenado y cetil (ceto)
oleil éter polioxietilenado.

Un ejemplo de aril éteres polioxialquilenados incluye estirilfenil éter polioxietilenado.
Un ejemplo de alquilaril éteres polioxialquilenados incluye nonilfenil éter polioxietilenado.

Los ejemplos de ésteres de acidos grasos superiores polioxialquilenados incluyen monolaurato de polioxietileno,
monooleato de polioxietileno y monooleato de cetilo (ceto) polioxietilenado.

Ademas, un ejemplo del producto de adicion de éter de los ésteres de acidos grasos superiores polioxialquilenados incluye
un producto de reaccion de los ésteres de acidos grasos superiores polioxialquilenados descritos anteriormente y el alcohol
polihidrico descrito anteriormente.

El emulsionante no idénico que contiene oxialquileno incluye, ademas, por ejemplo, un producto de adicién de éter obtenido
afiadiendo un polioxialquileno al alcohol polihidrico, el aceite y la grasa, o similares.

Ademas, un ejemplo de emulsionante no idnico que contiene oxialquileno incluye un copolimero de 6xido de etileno y otro
oxido de alquileno (en adelante, un copolimero de EOAQ).

Ejemplos de otros 6xidos de alquileno incluyen éxido de propileno, 6xido de trimetileno y 6xido de butileno. Estos pueden
usarse solos 0 en combinacion de dos 0 mas. Como el otro 6xido de alquileno se utiliza preferiblemente éxido de propileno.

Mas especificamente, los ejemplos del copolimero EOAQ incluyen un copolimero de 6xido de etileno y 6xido de propileno
(en adelante, un copolimero EOPQ), un copolimero de 6xido de etileno y 6xido de butileno (en adelante, un copolimero
EOBO}) y un copolimero de 6xido de etileno, éxido de propileno y 6xido de butileno (en adelante, un copolimero EOPOBO).
Estos pueden usarse solos 0 en combinacion de dos o0 mas.

Ademas, en el copolimero EOQAQ, cada unidad de polimerizacién puede copolimerizarse en bloque o aleatoriamente.

Como copolimero EOQAQ, preferiblemente, se usa un copolimero de 6xido de etileno y éxido de propileno (copolimero
EOPQ), mas preferiblemente, se usa un copolimero de bloques de éxido de etileno y 6xido de propileno (copolimero de
bloques EOPO).

Ademas, en el copolimero de bloques, se pueden usar uno o varios bloques de polimerizacion del 6xido de etileno.
Ademas, se pueden usar uno o varios bloques de polimerizacion del otro 6xido de alquileno.

Mas especificamente, por ejemplo, el copolimero de bloques EOPO puede ser un copolimero de bloques EOPO (H-(EO)x-
(PO)y-OH) que tiene un bloque de polimerizacién de 6xido de etileno que tiene un nimero repetido de unidades x (unidad
de polioxietileno: (EO)x)} y un bloque de polimerizacién de 6xido de propileno que tiene un nimero repetido de unidades y
(unidad de polioxipropileno: (PO)y).

Ademas, el copolimero de bloques EOPO puede ser, por ejemplo, un copolimero de bloques EOPO (H-(EO)x-(PO)y-
(EQ)z-OH) que tiene un blogque de polimerizacién de 6xido de etileno que tiene un nimero repetido de unidades x (primera
unidad de polioxietileno: (EO)x), un bloque de polimerizacién de 6xido de etileno que tiene un nimero repetido de unidades
z (segunda unidad de polioxietileno: (EQ)z), y un bloque de polimerizacién de 6xido de propileno que tiene un nimero
repetido de unidades y (unidad de polioxipropileno: (PO)y) que esta contenida entre los bloques de polimerizacion de los
oxidos de etileno.

En el copolimero de bloques EOAQ, el nimero repetido de unidades y el peso molecular promedio en peso del éxido de
etileno, y el nimero repetido de unidades y el peso molecular promedio en peso del otro éxido de alquileno se establecen
apropiadamente de modo que el valor HLB esté dentro de un rango que se describird mas adelante.

Estos emulsionantes no ibnicos que contienen oxialquileno se pueden usar solos o en combinacién de dos 0 mas.

Como el emulsionante no idnico que contiene oxialquileno, se usan preferiblemente alquil éteres polioxietilenados y un
copolimero de 6xido de etileno y otro 6xido de alquileno, mas preferiblemente, se usan un oleil éter polioxietilenado y un
copolimero de bloques de 6xido de etileno y 6xido de propileno, ademas, mas preferiblemente, se usa una combinacién
de éstos.

En el emulsionante no iénico que contiene oxialquileno, el nimero repetido de unidades (cantidad total) del oxialquileno
se establece apropiadamente de modo que el valor HLB esté dentro de un intervalo que se describira mas adelante.

Mas especificamente, el nimero de unidades del oxialquileno contenidas en una molécula del emulsionante no iénico que
contiene oxialquileno es, desde el punto de vista de la estabilizacion de particulas, por ejemplo, 20 o mas, preferiblemente
30 o mas, mas preferiblemente 50 o mas, ademas mas preferiblemente 80 o mas, y desde el punto de vista de la
resistencia al agua, por ejemplo, 500 o menos, preferiblemente 400 o menos, mas preferiblemente 300 0 menos,
particularmente preferiblemente 150 o menos.
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Ademas, un ejemplo de emulsionante no i6nico incluye un emulsionante no iénico que no contiene oxialquileno en una
molécula (en adelante, un emulsionante no idnico libre de oxialquileno).

El emulsionante no i6nico libre de oxialquileno no esta particularmente limitado, y los ejemplos del mismo incluyen un
producto de reaccién de esterificacién de un acido graso superior y poliglicerina, un producto de reaccion de esterificacion
de un acido graso superior y sacarosa, y un producto de reaccién de esterificacién de un acido graso superior y
polisacarido.

Estos emulsionantes no idnicos libres de oxialquileno se pueden usar solos o0 en combinacién de dos o mas.
Estos emulsionantes no idnicos se pueden usar solos o en combinacién de dos o mas.

El emulsionante no iénico preferiblemente no incluye el emulsionante no iénico libre de oxialquileno y consiste en el
emulsionante no iénico que contiene oxialquileno.

El valor HLB del emulsionante no iénico es, desde el punto de vista de la estabilidad durante el almacenamiento, 16,0 o
mas, preferiblemente 16,5 0 mas, mas preferiblemente 17,0 o mas, alin mas preferiblemente 17,5 o mas, particularmente
preferiblemente 18,0 o mas, y desde el punto de vista de la resistencia al agua, 20,0 o menos, preferiblemente 19,5 o
menos, mas preferiblemente 19,0 o0 menos.

El valor HLB del emulsionante no iénico se calcula mediante el método de Griffin.

Ademas, cuando se usan en combinacién dos 0 mas tipos de emulsionantes no iénicos, el valor HLB es un valor HLB de
la cantidad total (mezcla) del emulsionante no iénico.

En el emulsionante, la relacién en masa del emulsionante aniénico y del emulsionante no iénico no esta particularmente
limitada. Por ejemplo, una relacién del emulsionante aniénico con respecto a la cantidad total del emulsionante aniénico
y del emulsionante no iénico es, por ejemplo, 10% en masa o mas, preferiblemente 30% en masa o mas, mas
preferiblemente 50% en masa o mas, ain mas preferiblemente 55% en masa o mas y, por ejemplo, 90% en masa o
menos, preferiblemente 80% en masa o menos, mas preferiblemente 70% en masa o menos. Ademas, una relacion del
emulsionante no iénico con respecto a la cantidad total del emulsionante aniénico y del emulsionante no idnico es, por
ejemplo, 10% en masa o mas, preferiblemente 20% en masa o0 mas, mas preferiblemente 30% en masa o0 mas y, por
ejemplo, 90% en masa o0 menos, preferiblemente 70% en masa o menos, mas preferiblemente 50% en masa o menos,
aun mas preferiblemente 45% en masa 0 menos.

Luego, la composicion de resina para tintas acuosas de la presente invencion se obtiene mezclando la resina base, el
medio de dispersién acuoso y el emulsionante (ademas, si es necesario, un agente neutralizante y un aditivo) mediante
un método conocido.

La relacién de contenido de la resina base con respecto a la cantidad total de la resina base, el medio de dispersion
acuoso y el emulsionante es, por ejemplo, 30% en masa o mas, preferiblemente 40% en masa o mas, y por ejemplo, 70%
en masa o menos, preferiblemente 60% en masa o menos.

Ademas, la relacién de contenido del medio de dispersion acuoso con respecto a la cantidad total de la resina base, el
medio de dispersion acuoso y el emulsionante es, por ejemplo, 30% en masa o mas, preferiblemente 40% en masa o
mas, y por ejemplo, 70% en masa o0 menos, preferiblemente 60% en masa 6 menos.

Ademas, la relacion de contenido del emulsionante aniénico con respecto a la cantidad total de la resina base, el medio
de dispersion acuoso y el emulsionante es, por ejemplo, 1% en masa o mas, preferiblemente 3% en masa o mas y, por
ejemplo, 10% en masa o0 menos, preferiblemente 5% en masa o menos.

Ademas, la relacion de contenido del emulsionante no ibnico con respecto a la cantidad total de la resina base, el medio
de dispersion acuoso y el emulsionante es, por ejemplo, 1% en masa o mas, preferiblemente 2% en masa o mas y, por
ejemplo, 10% en masa o0 menos, preferiblemente 7% en masa 0 menos.

Ademas, en términos del contenido de sélidos, la relacién del emulsionante anidnico con respecto a 100 partes en masa
de la resina base es, por ejemplo, 2 partes en masa o mas, preferiblemente 6 partes en masa o mas y, por ejemplo, 20
partes en masa o menos, preferiblemente 10 partes en masa o menos.

Ademas, en términos del contenido de solidos, la relacién del emulsionante no idnico con respecto a 100 partes en masa
de la resina base es, por ejemplo, 2 partes en masa o mas, preferiblemente 4 partes en masa o mas y, por ejemplo, 20
partes en masa o menos, preferiblemente 14 partes en masa o menos.

La mezcla de la resina base, el medio de dispersion acuoso y el emulsionante no estan particularmente limitados siempre
que las particulas de la resina base puedan formarse y dispersarse en el medio de dispersion acuoso y se pueda utilizar
un método conocido.
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Por ejemplo, primero se calienta y funde la resina base y, a continuacién, se afiade el emulsionante a la resina fundida y
se agita. Después de eso, se afiade el medio de dispersion acuoso a la mezcla de la resina fundida y una emulsién. Por
tanto, es posible dispersar las particulas de la resina base en el medio de dispersion acuoso.

Ademas, en el método descrito anteriormente, por ejemplo, el emulsionante aniénico y el emulsionante no iénico se
pueden afiadir simultdneamente. Ademas, por ejemplo, después de afiadir una parte del emulsionante aniénico y del
emulsionante no iénico (preferiblemente, el emulsionante aniénico), y mezclar con el medio de dispersion acuoso, también
se puede afadir una parte restante del emulsionante aniénico y del emulsionante no iénico (preferiblemente, el
emulsionante no iénico).

Ademas, en el método descrito anteriormente, si es necesario, se puede afiadir apropiadamente un agente neutralizante
tal como amoniaco, y también se puede neutralizar el grupo aniénico del emulsionante aniénico.

El pH de la composicién de resina para tintas acuosas es, por ejemplo, 5,0 0 mas, preferiblemente 6,0 o mas, y por
ejemplo, 9,0 0 menos, preferiblemente 8,0 0 menos.

Ademas, en el método descrito anteriormente, si es necesario, utilizando el medio de dispersién acuoso que se calienta
previamente también es posible mejorar la eficiencia de la mezcla.

Ademas, si es necesario, la composicién de resina para tintas acuosas puede contener un aditivo. Los ejemplos del aditivo
incluyen aditivos conocidos tales como dispersantes de pigmentos, desecantes, agentes anti-descuelgue, inhibidores de
la herrumbre, plastificantes, modificadores (ceras) de la superficie de la pelicula de recubrimiento, antioxidantes,
absorbentes de rayos ultravioleta y tensioactivos. Estos pueden usarse solos o en combinacién de dos o mas. Se
establece adecuadamente una relacién de adicion del aditivo segun su proposito y aplicacion.

Ademas, en la composicién de resina para tintas acuosas, si es necesario, se ajusta la concentracién del contenido de
solidos y la viscosidad afiadiendo o eliminando el medio de dispersién acuoso descrito anteriormente.

La concentracién del contenido de sélidos de la composicién de resina para tintas acuosas es, por ejemplo, 20% en masa
0 mas, preferiblemente 30% en masa o mas, y por ejemplo, 80% en masa o menos, preferiblemente 60% en masa o
menos.

Ademas, la viscosidad a 25 °C de la composicion de resina para tintas acuosas es, por ejemplo, 10 mPa-s 0 mas,
preferiblemente 50 mPa-s o0 mas y, por ejemplo, 2000 mPa-s o menos, preferiblemente 1000 mPa.s o0 menos.

La viscosidad se mide de conformidad con los ejemplos que se describiran mas adelante (en lo sucesivo, aplica lo mismo).

Ademas, en la composicion de resina para tintas acuosas, el tamafio de particula promedio (método de medicién: método
de difraccion laser) de la resina alquidica modificada con colofonia es, por ejemplo, 0,01 um o mas, preferiblemente 0,1
Um o mas y, por ejemplo, 10 pm o menos, preferiblemente 1,0 um o menos.

Luego, en la composicién de resina para tintas acuosas, la resina base incluye la resina alquidica modificada con colofonia.
Dado que dicha resina incluye un material derivado de plantas, la composicion de resina para tintas acuosas puede
contribuir a la neutralidad del carbono.

En la composicion de resina para tintas acuosas descrita anteriormente, la resina base incluye la resina alquidica
modificada con colofonia. La resina alquidica modificada con colofonia incluye un material derivado de plantas; la
composicion de resina para tintas acuosas puede contribuir a la neutralidad del carbono.

Ademas, en la composicidn de resina para tintas acuosas descrita anteriormente, el emulsionante incluye el emulsionante
aniénico que contiene un oxialquileno en una molécula. Por lo tanto, las particulas de resina alquidica modificada con
colofonia se forman excelentemente en la composicién de resina para tintas acuosas.

Ademas, en la composicién de resina descrita anteriormente para tintas acuosas, el emulsionante incluye el emulsionante
no iénico que tiene un valor HLB dentro de un rango predeterminado. Por lo tanto, es posible mejorar la estabilidad de las
particulas de la resina alquidica modificada con colofonia en el uso de una composicién de tinta (descrita mas adelante).
Como resultado, la composicién de resina para tintas acuosas de la presente invencién tiene una excelente estabilidad
durante el almacenamiento, ademas tiene una excelente capacidad de formacién de la pelicula y, por lo tanto, también
tiene una excelente resistencia al agua de la pelicula de recubrimiento.

El método para formar la pelicula de recubrimiento no esta particularmente limitado y, en primer lugar, se prepara una
composicion de tinta.

La composicién de tinta no esta particularmente limitada siempre que incluya la composicion de resina para tintas acuosas
descrita anteriormente y, por ejemplo, la composicion de resina descrita anteriormente para tintas acuosas se puede usar
tal como esta como una composicién de tinta (por ejemplo, un barniz de sobreimpresién).

Ademas, si es necesario, la composicién de tinta puede contener un pigmento ademas de la composicién de resina para
tintas acuosas descrita anteriormente.
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Los ejemplos del pigmento incluyen pigmentos conocidos tales como negro de carbén, oxido de titanio, carbonato de
calcio, 6xido de hierro, sulfato de bario, silice, arcilla, talco, un pigmento basado en quinacridona, un pigmento basado en
compuestos azo, un pigmento basado en compuestos nitroso y un pigmento basado en ftalocianina. Estos pigmentos se
pueden usar solos 0 en combinacién de dos o mas.

La relacion de contenido (contenido de sélidos) del pigmento con respecto a 100 partes en masa de la resina base
(contenido de solidos) en la composicién de resina para tintas acuosas es, por gjemplo, 20 partes en masa 0 mas,
preferiblemente 40 partes en masa o0 mas, y por ejemplo, 150 partes en masa o menos, preferiblemente 120 partes en
masa 0 menos.

Ademas, la composicion de tinta contiene preferiblemente otra resina para tintas (resina para tintas que excluye la resina
alquidica modificada con colofonia descrita anteriormente)} ademas de la composicion de resina para tintas acuosas
descrita anteriormente.

Ejemplos de otras resinas para tintas incluyen las resinas base conocidas descritas anteriormente.

La relacién del contenido de la otra resina para tintas no esté particularmente limitada y se establece apropiadamente
segun su proposito y aplicacion.

Como la ofra resina para tintas se usa preferiblemente una resina soluble en agua con alto indice de acidez. Como tal
resina, mas especificamente, se utiliza una resina acrilica modificada con estireno.

Cuando, como la otra resina para tintas, la resina soluble en agua con alto indice de acidez se mezcla en la composicién
de tinta, es posible mejorar el brillo de la pelicula de recubrimiento. Por otra parte, cuando se mezcla la resina soluble en
agua con alto indice de acidez, la estabilidad de las particulas de la resina alquidica modificada con colofonia normalmente
disminuye, y la estabilidad durante el almacenamiento de la composicion de tinta disminuye. Sin embargo, cuando la
composicion de resina descrita anteriormente para tintas acuosas se incluye en la composicion de tinta, es posible mejorar
las particulas de la resina alquidica modificada con colofonia, e incluso cuando se mezcla la resina soluble en agua con
alto indice de acidez es posible obtener una excelente estabilidad durante el almacenamiento.

Ademas, si es necesario, la composicion de tinta puede contener un aditivo. Los ejemplos del aditivo incluyen aditivos
conocidos tales como dispersantes de pigmentos, desecantes, agentes anti-descuelgue, inhibidores de la herrumbre,
plastificantes, modificadores (ceras) de la superficie de la pelicula de recubrimiento, antioxidantes, absorbentes de rayos
ultravioleta y tensioactivos. Estos pueden usarse solos o0 en combinacion de dos o mas. La relacién de adicién del aditivo
se establece adecuadamente segun su finalidad y aplicacion.

Ademas, en la composicidn de tinta, si es necesario, se ajusta la concentracion del contenido de sélidos y se ajusta la
viscosidad afiadiendo o eliminando el medio de dispersién acuoso descrito anteriormente.

La concentracion del contenido de so6lidos de la composicion de tinta es, por ejemplo, 10% en masa o mas, preferiblemente
20% en masa o0 mas Y, por ejemplo, 80% en masa o menos, preferiblemente 60% en masa o menos.

Ademas, la viscosidad a 25 °C de la composicion de tinta es, por ejemplo, 10 mPa-s o mas, preferiblemente 50 mPa-s o
mas y, por ejemplo, 2000 mPa-s o menos, preferiblemente 1000 mPa-s o0 menos.

Entonces, el método para producir una pelicula de recubrimiento no esta particularmente limitado, y se aplica una
composicion de tinta a un objeto a recubrir y secar mediante un método conocido.

El método de aplicacién no esta particularmente limitado, y los ejemplos del mismo incluyen la aplicacion usando un
dispositivo comunmente usado durante la aplicacion, tal como un recubridor de rodillo, un recubridor de barra, una
rasqueta, una barra Meyer y una cuchilla de aire, y métodos de aplicacién conocidos tales como serigrafia, impresion offset,
impresién flexografica, recubrimiento con brocha, recubrimiento por pulverizacion, recubrimiento por huecograbado y
recubrimiento por huecograbado inverso.

Como condiciones de secado, la temperatura de secado es, por ejemplo, 10 °C o mas, preferiblemente 20 °C o mas y, por
ejemplo, 90 °C o menos, preferiblemente 80 °C o menos. Ademas, el tiempo de secado es, por ejemplo, 12 horas 0 mas,
preferiblemente 24 horas o mas.

Por tanto, es posible curar la composicién de tinta. Como resultado, la pelicula de recubrimiento se obtiene como un
producto curado de la composicion de tinta.

Dado que dicha pelicula de recubrimiento se obtiene curando la composicion de tinta que incluye la composicién de resina
para tintas acuosas descrita anteriormente, tiene una excelente resistencia al agua.

Por lo tanto, la pelicula de recubrimiento se usa, por ejemplo, preferiblemente como tinta flexografica acuosa, tinta de
huecograbado acuosa o similares, en el recubrimiento de materiales de envasado de alimentos o similares.
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Ejemplos

A continuacion, la presente invencion se describe con mas detalle basandose en Ejemplos y Ejemplos Comparativos. Sin
embargo, la presente invencién no esta limitada por los Ejemplos y Ejemplos Comparativos siguientes. Todas las
designaciones de "parte” o "partes" y "%" significan parte o partes en masay % en masa, respectivamente, a menos que
se especifique lo contrario. Los valores numéricos especificos en la relacién de mezcla (relacién de contenido), valor de
propiedad y parametro utilizados en la siguiente descripcién se pueden reemplazar con valores de limite superior (valores
numéricos definidos como "o menos" o "por debajo") o valores de limite inferior (valores numéricos definido como "o mas”
o "por encima"} de los valores numéricos correspondientes en la relacion de mezcla (relacién de contenido), valor de
propiedad y parametro descritos en la seccion "Descripcion de realizaciones" descrita anteriormente.

Ejemplo de produccion 1 (resina base 1)

Se afiadieron glicerina (14 partes) y 12 partes de aceite de soja a 55 partes de colofonia de tall oil fundida y la temperatura
de la mezcla se aumentd hasta 240 a 260 °C para someterla a polimerizacién por condensacién (reaccién de
deshidratacion).

A continuacion, cuando el indice de acidez alcanzé 10 mg de KOH/g o menos, se enfri6 a 150 °C o menos v,
posteriormente, se afiadieron 19 partes de acido tereftalico. La temperatura de la mezcla se aumento hasta 260 a 275 °C
para someterla a una reaccion de esterificacion.

Asi, se obtuvo una resina base 1 que tenia un indice de acidez de 18 mg KOH/g y un punto de reblandecimiento (método
Mettler) de 90 °C. La relacién de &cido dicarboxilico aromatico (acido tereftalico) con respecto al material de resina
(contenido de solidos) de la resina base 1 fue del 19% en masa.

En la reaccién descrita anteriormente, la relacidn equivalente (grupos hidroxilo/grupos carboxi} de grupos hidroxilo en la
glicerina (incluida la glicerina derivada del aceite de soja) con respecto a los grupos carboxi (cantidad total) derivados del
acido graso en la colofonia de tall oil, el acido tereftalico, y el aceite de soja fue 1,14.

Ejemplo de produccién 2 (resina base 2)

Se afiadieron glicerina (14 partes) y 5 partes de aceite de soja a 65 partes de colofonia de tall oil fundida y la temperatura
de la mezcla se aument6é hasta 240 a 260 °C para someterla a una polimerizacion por condensacion (reaccion de
deshidratacion).

A continuacion, cuando el indice de acidez alcanzé 10 mg de KOH/g o menos, se enfrié a 150 °C o menos y, seguidamente,
se afiadieron 10 partes de acido tereftélico y 6 partes de &cido adipico. La temperatura de la mezcla se aumenté hasta 260
a 275 °C para someterla a una reaccion de esterificacion.

Asi, se obtuvo una resina base 2 que tenia un indice de acidez de 12 mg KOH/g y un punto de reblandecimiento (método
Mettler) de 89 °C. La relacién del acido dicarboxilico aromatico (acido tereftalico) con respecto al material de resina
(contenido de solidos) de la resina base 2 fue del 10% en masa.

En la reaccion descrita anteriormente, la relacién equivalente (grupos hidroxilo/grupos carboxi) de grupos hidroxilo en la
glicerina (incluida la glicerina derivada del aceite de soja) con respecto a los grupos carboxi (cantidad total) derivados del
acido graso en la colofonia de tall oil, el acido tereftalico, el acido adipico y el aceite de soja fue de 1,14.

Ejemplos 1 a 13 y Ejemplos Comparativos 1 a 6
Se obtuvo una composicion de resina para tintas acuosas segin las formulaciones de las Tablas 1 a 4.

Mas especificamente, por ejemplo, en el Ejemplo 1, primero se pusieron 1.000 partes de resina base en un recipiente de
reaccion resistente a la presion y se fundieron entre 150 y 170 °C.

A continuacion, se enfri6 la resina base fundida y se afiadieron a la misma entre 135 y 150 °C 30 partes (en términos de
contenido de sélidos) de emulsionante anidnico, 20 partes (en términos de contenido de solidos) de emulsionante no idnico
y 2 partes de agua con amoniaco (25%). Luego, la mezcla se enfrié6 hasta aproximadamente 100 °C, mientras se
aumentaba gradualmente la velocidad de agitacion.

A continuacién, como medio de dispersién acuoso, se afiadié gradualmente agua calentada (agua caliente) a la mezcla
resultante y el contenido de sélidos de la misma se ajustd a aproximadamente 65 a 85% en masa.

A continuacién, se ajusto la concentracion del contenido de sélidos de la misma a 48 a 55% en masa de manera que la
viscosidad fuera de 200 a 400 mPa-s aumentando la velocidad de agitacién con adicion adicional de agua caliente.

Después, se continud la agitacién durante aproximadamente 5 a 10 minutos y la mezcla resultante se enfrié hasta
temperatura ambiente.

De este modo, se obtuvo la composicion de resina para tintas acuosa.
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Se utiliz6 cada uno de los siguientes emulsionantes como emulsionante anidénico y como emulsionante no iénico.
Emulsionante aniénico

A-1: Isotridecil (C13) éter sulfato de sodio polioxietienado (EO15), nimero de unidades de EO: 15,
concentracién de contenido de solidos del 100%

A-2: Isotridecil (C13) éter fosfato polioxietilenado (EQ9), nimero de unidades de EO: 9, concentracion de
contenido de sélidos del 100%

A-3: Oleil (C18) éter fosfato polioxietilenado (EOQ7) nimero de unidades de EQ: 7, concentraciéon de contenido
de solidos del 100%

A-4: Isotridecil (C13) alcohol éter fosfato, nimero de unidades de EO: 0, concentracion de contenido de solidos
del 100%

A-5:  Acido dodecilbencenosulfénico, niimero de unidades EQ: 0, concentracién de contenido de sélidos del
100%

A-6: Isotridecil (C13) éter fosfato polioxietilenado (EO20), numero de unidades de EO: 20, concentracién de
contenido de sélidos del 100%

A-7: Isotridecil (C13) alcohol éter sulfato, nimero de unidades de EO: 2, concentracion de contenido de solidos
del 100%

A-8: Isotridecil (C13) alcohol éter sulfato, nimero de unidades de EO: 4, concentracion de contenido de solidos
del 100%

A-9: Isotridecil (C13) alcohol éter sulfato, nimero de unidades de EQ: 50, concentracién de contenido de solidos
del 100%.

Emulsionante no iénico

N-1: Oleil (C18) alcohol polioxietilenado (EO80) nimero de unidades EQ: 80, concentracién de contenido de
sélidos del 100%, valor HLB: 18,5

N-2: Copolimero de bloques de 6xido de etileno y 6xido de propileno (copolimero EOPO), nimero de unidades
de EQ: 300, peso molecular promedio en peso del bloque de polimerizacion de PO: 3250, concentracion de contenido de
solidos del 100%, valor HLB: 16

N-3: Oleil (C18) alcohol polioxietilenado (EO35) nimero de unidades EQ: 35, concentracién de contenido de
sélidos del 100%, valor HLB: 17,2

N-4: Oleil (C18) alcohol polioxietilenado (EO100), nimero de unidades EO: 100, concentracion de contenido de
soélidos del 100%, valor HLB: 19

N-5: Cetil oleil (C17) alcohol polioxietilenado (EO60), nimero de unidades EO: 60, concentracion de contenido
de sélidos del 100%, valor HLB: 18,1

N-6: Oleil (C18) alcohol polioxietilenado (EO15), nimero de unidades EO: 15, concentracién de contenido de
soélidos del 100%, valor HLB: 15.

Evaluacion
(1) Preparacién de la composicion de tinta

A 200 rpm, se mezclaron 15 partes de resina acrilica modificada con estireno (nombre comercial: Joncryl (JONCRYL) 61,
fabricada por BASF SE, solucién acuosa de amoniaco al 35%) y 6 partes de cera (nombre comercial: FLEXONIX (Flexonix)
W 378E, fabricada por LAWTER (Lawter)) como modificador de la superficie de la pelicula de recubrimiento.

Luego, se afiadieron a la mezcla resultante 39 partes de una composicion de resina para tintas acuosas a entre 100 y 800
rpm y, ademas, se afiadieron a la misma 35 partes de una dispersién acuosa de pigmento (azul de ftalocianina PB-15:3,
contenido de solidos del 40%).

A continuacién, se afiadieron 5 partes de agua a una velocidad de agitacién de 1.000 rpm.
De este modo se obtuvieron 100 partes de composicién de tinta.

El contenido de solidos de la composicién de tinta fue aproximadamente del 40% en masa.
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(2) Estabilidad durante el almacenamiento

La composicion de tinta se almacend en un recipiente sellado a temperatura ambiente, se midié la viscosidad inicial
inmediatamente después de la produccion de la composicion de tinta y la viscosidad después del almacenamiento en dos
semanas, y se calculé la tasa de cambio de la viscosidad (viscosidad después del almacenamiento/viscosidad inicial).

La viscosidad se midi6 en las siguientes condiciones:
Dispositivo: Viscosimetro rotacional Brookfield (fabricado por Brookfield Japon)
Temperatura: 25 °C
Rotor: Husillo 2
Numero de rotaciones: 100 rpm

Luego, se evalué la estabilidad durante el almacenamiento a partir de la tasa de cambio de la viscosidad basandose
en los siguientes criterios:

A+: Tasa de cambio de la viscosidad inferior al 10%
A: Tasa de cambio de la viscosidad del 10% o mas y por debajo del 15%
A-: Tasa de cambio de la viscosidad del 15% o mas y por debajo del 20%
B: Tasa de cambio de la viscosidad del 20% o mas y por debajo del 25%
B-: Tasa de cambio de la viscosidad del 25% o mas y por debajo del 30%
C: Tasa de cambio de la viscosidad del 30% o mas
D: Ensayo imposible (dispersion en agua imposible)
(3) Resistencia al agua

Se aplicé una composicion de tinta a un papel recubierto (100 g/m2) usando un recubridor de barra (6 micrometros) y se
sec6 a 50 °C durante 30 segundos.

Posteriormente, se ensayo la resistencia al agua de la superficie recubierta (ensayo COBB basado en la norma ISO535-
1991).

Mas especificamente, se dejaron caer 100 g de agua sobre una superficie de papel de 100 cm? usando un cilindro y el
agua se seco6 en 10 minutos.

A continuacién, se midi6 la diferencia entre el peso del papel después de secarlo y el peso del papel antes del ensayo.

En ese momento, se evalué que cuanto menor era la diferencia de peso, mas excelente era la resistencia al agua de la
pelicula de recubrimiento.

Los criterios para la evaluacion se describen a continuacion:

A: Diferencia de peso inferior a 100 g/m?

B: Diferencia de peso de 100 g/m? 0 mas y menos de 120 g/m?
C: Diferencia de peso de 120 g/m? o0 mas
D

Ensayo imposible (dispersion en agua imposible)

Tabla 1
No. Ej. 1 Ej. 2 Ej. 3 Ej. 4 Ej. 5
Resina Base Clase 1 1 1 1 1
Cantidad 1000 1000 1000 1000 1000
Formulacién de AT 30 30 30
mezcla i
EmuI_SJopante AD 45
aniénico
(partes en masay) A-3 65
A-4
A-5
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A-6
A-7
A-8
A9
N-1 20 20 20 20
Emulsionante N-2 20 20
no iénico N-3
N-4
N-5
N-6
Agente neutralizante 2 2 2,5 2,5 2
Medio de
dispersion Agua 1000 1000 1000 1000 1000
acuoso
Concentracién de contenido de sélidos (%) 48-55 48-55 48-55 48-55 48-55
Numero AQO de emulsionante anidnico 15 15 9 7 15
HLB del emulsionante no iénico 18,5 16 18,5 18,5 18,5, 16
Numero AQ del emulsionante no ibnico 80 300 80 80 80, 300
Estabilidad
almc;l::r::at&%nto A A B B- A+
Evaluacion
Agua al A A- A A A
Resistencia
Tabla 2
No. Ej. 6 Ej. 7 Ej. 8 Ej. 9
Resina Base Clase 1 2 1 1
Cantidad 1000 1000 1000 1000
A-1 30 30 30 30
A-2
A-3
Emul_sjopante A
aniénico
A-5
A-6
A-7
Formulacion de mezcla A-8
A9
(partes en masay) NE 55
Emulsionante N-2
no iénico N-3 20
N-4 20
N-5 20
N-6
Neutralizante Agente 2 2 2 2
Medio de
dispersion Agua 1000 1000 1000 1000
acuoso
Concentracién de contenido de sélidos (%) 48-55 48-55 48-55 48-55
Numero AQ del emulsionante aniénico 15 15 15 15
HLB del emulsionante no iénico 17,2 18,5 19 18,1
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Ndmero AO del emulsionante no ibnico 35 80 100 60
Estabilidad durante el
almacenamiento B- A A+ A-
Evaluacion
Resistencia al agua
A B A A
Tabla 3
No. Ej. 10 Ej. 11 Ej. 12 Ej. 13
Resina Base Clase 1 1 1 1
Cantidad 1000 1000 1000 1000
A-1
A-2
) A-3
EmuI_SJopante A
aniénico
A-5
A-6 30
A-7 30
Formulacién A-8 30
de mezcla A9 30
N-1 20 20 20 20
(partes en masa) | g isionante N-2
no iénico N-3
N-4
N-5
N-6
Agente neutralizante 2 2 2 2
Medio de
dispersion
acuoSo Agua 1000 1000 1000 1000
Concentracion de contenido de sélidos (%) 48-55 48-55 48-55 48-55
Numero AO del emulsionante aniénico 20 2 4 50
HLB del emulsionante no iénico 18,5 18,5 18,5 18,5
Nimero AQ del emulsionante no iénico 80 80 80 80
Estabilidad
durante el
almacenamiento A B- B- B-
Evaluaciéon
Resistencia al
agua A A A B-
Tabla 4
Ej. Ej. Ej. Ej. Ej. Ej.
No. comparati | comparati | comparativ| comparati | comparati | comparati
vo 1 vo 2 0.3 vo 4 vo5 vo 6
Formulacié| Resina Clase 1 1 1 1 1 1
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n de Base Cantidad 1000 1000 1000 1000 1000 1000
mezcla
A-1 30 30
(partes en
masa) A-2
A-3
Emulsionan A4 45
te aniénico AL 30
A-6
A-7
A—8
A-9
N-1 20 20
N-2
Emuls_i9r1_an N3
te no iénico
N-4
N-5
N-6 20 20
Neutralizante Agente 2,5 2,5 2 2,5 2,5 2,5
Medio de
dispersion
acuoso Agua 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Concentracion  de  contenido  d  4g55 | 4855 | 4855 | 4855 | 4855 | 4855
sélidos (%)
Nimero AQO del emulsionante aniénico 15 15
HLB del emulsionante no iénico 18,5 18,5 15 15
Numero AQ del emulsionante no i6nico| 80 80 15 15
Estabilidad
durante el
ta:)lmacenamlen D D D D I D
Evaluaciéon
Resistencia D D D D C D
al agua

Los detalles de las abreviaturas en las Tablas se describen a continuacion:
AO: Oxido de alquileno

EO: Oxido de etileno

PO: Oxido de propileno

A-1: Isotridecil (C13) éter sulfato de sodio polioxietilenado (EQ15), nimero de unidades de EO: 15, emulsionante anidnico
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A-2: Isotridecil (C13) éter fosfato polioxietilenado (EO9), nimero de unidades de EQ: 9, emulsionante anidnico
A-3: Oleil (C18) éter fosfato polioxietilenado (EO7), nimero de unidades EO: 7, emulsionante aniénico

A-4: Isotridecil (C13) alcohol éter fosfato, nimero de unidades de EO: 0, emulsionante anidnico

A-5: Acido dodecilbencenosulfénico, niimero de unidades EQ: 0, emulsionante anidnico

A-6: isotridecil (C13) éter fosfato polioxietilenado (EO20), nimero de unidades de EQ: 20, emulsionante aniénico

A-7: Isotridecil (C13) alcohol éter sulfato, nimero de unidades de EQ: 2, concentracion de contenido de solidos del 100%,
emulsionante aniénico

A-8: Isotridecil (C13) alcohol éter sulfato, nimero de unidades de EQ: 4, concentracion de contenido de solidos del 100%,
emulsionante aniénico

A-9: Isotridecil (C13) alcohol éter sulfato, nimero de unidades de EO: 50, concentracién de contenido de sélidos del 100%,
emulsionante aniénico

N-1: Oleil (C18) alcohol polioxietilenado (EO80), nimero de unidades EO: 80, emulsionante no iénico, valor HLB: 18,5

N-2: Copolimero de bloques de 6xido de etileno y éxido de propileno (copolimero EOPQO), nimero de unidades de EO:
300, peso molecular promedio en peso del bloque de polimerizacién de PO: 3250, emulsionante no iénico, valor HLB: 16

N-3: Oleil (C18) alcohol polioxietilenado (EO35), nimero de unidades EO: 35, emulsionante no iénico, valor HLB: 17,2
N-4: Oleil (C18) alcohol polioxietilenado (EO100), nimero de unidades EO: 100, emulsionante no idnico, valor HLB: 19

N-5: Cetil oleil (C17) alcohol polioxietilienado (EO60), nimero de unidades EQ: 60, emulsionante no iénico, valor HLB:
18,1

N-6: Oleil (C18) alcohol polioxietilenado (EO15), nimero de unidades EO: 15, emulsionante no idnico, valor HLB: 15
HLB: Valor HLB medido por el método Griffin

Si bien las realizaciones ilustrativas de la presente invencién se proporcionan en la descripcidn anterior, éstas tienen
unicamente fines ilustrativos y no deben interpretarse como limitativas del alcance de la presente invencion.

Aplicacion industrial

La composicién de resina para tintas acuosas de la presente invencién se usa preferiblemente en el recubrimiento de
materiales de envasado de alimentos.
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REIVINDICACIONES
1. Una composicién de resina para tintas acuosas, que comprende:
una resina base, un medio de dispersion acuoso y un emulsionante, en donde
la resina base incluye una resina alquidica modificada con colofonia,
el emulsionante incluye un emulsionante anionico y un emulsionante no iénico,

el emulsionante aniénico incluye un emulsionante anibénico que contiene oxialquileno, y el valor HLB del
emulsionante no iénico es 16,0 0 mas y 20,0 o menos.

2. La composicién de resina para tintas acuosas segun la reivindicacion 1, en donde el nimero de unidades de oxialquileno
contenidas en una molécula del emulsionante aniénico que contiene oxialquileno es 5 0 mas.

3. La composicion de resina para tintas acuosas segun la reivindicacion 1, en donde el nimero de unidades de oxialquileno
contenidas en una molécula del emulsionante aniénico que contiene oxialquileno es 10 o mas y 18 o menos.

4. La composicién de resina para tintas acuosas segun la reivindicacién 1, en donde el emulsionante no idnico incluye un
emulsionante no iénico que contiene oxialquileno, y el nimero de unidades de oxialquileno contenidas en una molécula
del emulsionante no iénico que contiene oxialquileno es 30 o mas.

5. La composicién de resina para tintas acuosas segun la reivindicacion 1, en donde el emulsionante no iénico contiene un
copolimero de bloques de éxido de etileno y éxido de propileno.

6. La composicion de resina para tintas acuosas segun la reivindicacion 1, en donde la resina alquidica modificada con
colofonia es un producto de reaccién de un material de resina que contiene colofonia, un acido graso y/o un aceite y una
grasa, un acido polibasico y un alcohol polihidrico.

7. La composicién de resina para tintas acuosas segun la reivindicacion 6, en donde el acido polibasico incluye un acido
dicarboxilico aromatico.

8. La composicién de resina para tintas acuosas segun la reivindicaciéon 7, en donde la relacion de contenido del acido
dicarboxilico aromatico con respecto a la cantidad total del material de resina es 11% en masa o mas y 23% en masa o
menos.
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