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(54} Zpusob odstraiiovéni tékavych nedistot z vyevroucich a termolabilnich
létek a zafizeni k provddéni tohoto zplisobu
predmitem YeSen{ je zplisob a za¥izent -
k odstranovéni t&kavych nedistot z vySevrou-
cich a termolabilnfch litek stripovdnim vod- . ' ‘L

ni parou o teplot® vy53{i neZ je teplota syté
pdry p¥i minimdln& dvojndsobku pracovniho
tlaku ve stripovacf kolon&. Vodni pira pfed
vstupem do stripovacf kolony prochéz{ reduke-
nim ventilem a jejf tlak se redukuje na nej-
méné dvojndsobek pracovniho tlaku p¥i pra-
covni teplot& pfehfdté pary ve stripovaci

kolon&, uvaddi se do vn&j%iiho prostoru tepel- 1 K
ného vgméniku, zafazeného pfed stripovaci 6 ¢ ~L
kolonou a déle se vede p¥es odludoval kon- 4
denz4tu a trysku do vnit¥niho prostoru tepel-~ 2
ného v¢m&niku a odtud do stripovaci kolony. )
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vyndlez se tyka zplsobu odstranovdni t&kavych nedistot z vySevroucich a termolabilnich
l4tek stripovanim p¥eh¥dtou vodni p&rou na stripovacf kolon¥ a za¥fzen{ k prov&dini tohoto
zpisobu.

stripovani je b&Zn& uZivand jednotkovd operace v chemické technologii, slouZfci{ k odstra-
n&ni t&kavych sloZek z proudu méné& t&kavého produktu, stékajicfho stripovaci kolonou. Jako
stripovacfho &inidla ‘se b&Zn& ufivd vzduchu, dusiku a vodni pdry. Poufiti vodn{ pédry je v§-
hodné v tom, Ze ochlazenim vystupniho proudu z hlavy kolony lze snadno dosdhnout kondenzace
jak vodni péry, tak i odstrafovanych té&kavych slo¥ek, &im¥ se podstatnd sni¥uje problém lik-
vidace exhalaci. Je vEak nutno volit takovy pracovni reZim, aby vodni pdra byla nejen na vstu-
pu, ale b&hem celého prichodu kolonou dostate&nd prehfat4.

Stripovdn{ tepeln& citlivych l&tek se provddi za sniZeného tlaku, aby i p¥i nizkgch tep-
lotdch stékajici stripované kapaliny bylo odstranéni t&kavych slofek dostatedné. Soudasn& je
Zddouc{ drZet i teplotu stripovactho &inidla na co nejniZ?%f{ urovni, avZak p¥i tom dostate&n&
vysoké, aby po celé délce kolony nedoflo ke kondenzaci péry.

Je tedy dileZité p¥esn& kontrolovat teplotu pary na vstupu do stripovac{ kolony. M&¥eni
teploty pfeh¥até pdry je zejména pfi prdci za snfZeného tlaku a v korozn& ndrolnych prostfe-
dich zati%eno obtiZn& kontrolovatelnou chybou, vznikajfci v ddsledku odvodu tepla ochrannym
plé3tém teplom&rného &idla. Je sice mo%né potladit vliv chyb v mé&Feni teploty p¥edehievem
stripovaci padry v nep¥fmém vym&niku, ov8em za cenu jeho p¥edimenzovéni a vybaveni doplhujfici
regulaci{ na stran& topného média.

Uvedené nevyhody odstranuje zplsob odstranovdni t&kavych nedistot z v¢¥evroucich a termo-
labilnfch l&tek p¥eh¥&tou vodni pdrou ve stripovaci kolon& podle vynilezu, jeho¥ podstata
spotivd v tom, Ze se p¥ivddénd vodni pdra p¥ed vstupem do pracovniho prostoru stripovdni po-
drobi redukci tlaku na nejmén& dvojnésobek pracovniho tlaku p¥i pracovni teplot& pYeh¥ité
pary pfi stripovéni, ddle odlou¥en{ kondenzdtu a expanzi.

Podstata za¥izen{ pro odstranovani t&kavych nedistot z vy3evroucich a termostabilnich
latek podle vynédlezu spo&fvd v tom, Ze sestdvd z reduk&niho ventilu, umfsté&ného p¥ed vymEnikem
typu trubka v trubce, opatfenym manometrem a teplomérem, p¥iemZ vym&nik je zaGst&n do stri-
povaci kolony a na potrubi mezi poldtkem a koncem délky vym&niku je za¥azen odludovad konden-—
z&tu a tryska.

za¥{zeni podle vyndlezu mife byt konstruovdno tak, Ze vym&nik je souproudy vymé&nik.

Vyhody vynédlezu spodfvajf v tom, Ze se pdra zredukuje redukénfim ventilem na tlak syté
pdry p¥i poZfadované teploté& péry na vstupu do stripovaci kolony a vede se do vné&j&iho prostoru
tepelného vymdniku a odtud pfes odlufoval® kondenzatu a trysky do vnit¥nfho prostoru téhoZ te=-
pelného vym&niku a odtud do stripovacf{ kolony.

Teplota pdry na vstupu do kolony p¥i tomto uspofdddni leZ{ v intervalu mezi teplotou,
odpovidajfci kondenzaci p¥i tlaku ve vn&jsim prostoru vym&niku a teplotou, odpovidajic{ iso-
entalpické expanzi pdry o tomto tlaku do tlaku na vstupu do stripovaci kolony. Tento interval
je obvykle mens{ ne%¥ 10 °K, takZe teplota pdry na vstupu do stripovaci kolony je spolehliv&ji
urditelnd z m&¥eni{ tlaku nebo kondenzalni teploty ve vn&j¥{m prostoru vym&niku neZ m&¥enim na
vstupu do stripovaci{ kolony.

MnoZstvi stripovaci pdry je nezdvislé na tlaku ve stripovac{ kolon& a je dédno pouze pru-
m&rem trysky a tlakem ve vn&jS{m prostoru vym&niku.

Na p¥ipojeném vykresu je zndzorn&no provedeni zplsobu a za¥fzenf podle vynidlezu p¥i za-
pojeni stripovaci kolony p¥i pracovnim tlaku 10 kPa a teploté& 105 .
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zaf{zeni podle vyndlezu sestdvéd z reduk®niho ventilu 1, tepelného vym&niku 2 typu trubka
v trubce, odlulovale 3 kondenzdtu s p¥fivodem mokré padry do stfedu vdlcové &4sti a odvodem
odlou&eného kondenzdtu spodem p¥es plovdkovy odv4dd&& kondenzdtu a odvodem piry z hornf &&s-
ti odludovafe. Ddle sestdvd z trysky 4, stripovacif kolony 5, manometru 6 a teplomdru 7. Péra
o tlaku 300 kPa se reduk&nim ventilem 1 redukuje na tlak 143 kPa a vede do vn&j¥fho prostoru
vym&niku 2 typu trubka v trubce, ktery neni tepelné izolovén, a déle pfes odluSova® 3 konden-
zdtu a trysku 4 souproudn& do vnit¥nf trubky v¢méniku 2 a odtud do stripovaci kolony 5.

Po redukci reduk&nim ventilem 1 mé pdra teplotu podle stupn& suchosti v intervalu 110
a% 133 °c, po expanzi na trysce 4 teplotu 103 % a na vstupu do stripovacf kolony teplotu
v intervalu 103 az 110 °c.

Pro urfeni teploty na vstupu do stripovaci kolony se u%ivéd manometru 6 nebo teploméru
7, umist&ného na konci vyméniku 2 v jeho vn&jsim prostoru. P¥i poufitf{ manometru se teplota
vypolitdvd ze zdvislosti tenze vodnf{ piry na teplotd.

Teplota pdry na vstupu do stripovaci kolony 5 miZe byt s vyhodou ur@ovina mé&¥enfm teploty
na vystupu z vn&j$fho prostoru vym&niku 2.

Teplota pdry na vstupu do stripovaci kolony 5 miZe byt s vyhodou urdovéna z tlaku ve
vné&jiim prostoru vymé&niku 2 podle zdvislosti tenze vodnf pAry na teplotd. '

Nésledujil p¥fklady provedeni postupu v za¥fzenf podle vynélezu.
P¥{klad 1

Bylo poufito tepelného vym&niku 2 typu trubka v trubce JS 1 = 50 mm, JS 2 = 25 mm, L =
=2 000 mm. Jako odlufoval kondenz&tu 3 slouZila valcové nddoba JS = 100 mm, L = 1 000 mm s p¥i-
vodem mokré pdry do sti¥edu vdlcové E4sti; bylo pouZito trysky 4 o priméru 0,002 m a stripovact
kolony 5 o JS = 100 mm.

Surovy bisallyldiethylenglykolkarbondt se zbavil diallylkarbondtu a allylalkoholu stri-
povénim pfeh¥4dtou vodnf pdrou v kolon& p¥i tlaku 10 kPa a pracovni teplotd 10 °c. po kolony
se uvddf 3,5 kg/h surového bisallyldiethylenglykolkarbondtu a protiproudn& 2,5 kg/h piry ode-
birané z ¥4du o tlaku 300 kPa, kterd je reduk®nim ventilem 1 reduiovéna na tlak 143 kPa a ve~
dena pfes vn&js{ prostor tepelného vyméniku 2 typu trubka v trubce, odlufoval 3 kondenzdtu,
trysku 4, souproudn& do vnit¥ni trubky vym&niku 2, do stripovaci kolony 5.

P¥{ikilad 2

Bylo pouZito stejného za¥izeni popsaného v 1. p¥fkladném provedenf.

Odpadni kyselina sfirovd se zbavila organickgch nedistot stripovdnfm vodni parou p¥i 145°
Celsia a za atmosférického tlaku. Do stripovac{ kolony 5 bylo uvddéno 10 kg/h zneliSt&né ky-
seliny sfirové a protiproudn& 8,75 kg/h vodni piry, odebirané ze ¥4du o tlaku 0,7 MPa, kter4
byla redukénim ventilem 1 redukovéna na tlak 480 kPa a vedena pY¥es vnéj¥{ prostor tepelného
vym&niku 2 typu trubka v trubce, odlufoval 3 kondenzétu, trysku 4, souproudné do vnit¥n{ trub-
ky vyméniku 2 do stripovaci kolony 5.

PREDMET VYNALEGSZU

1. Zplsob odstranovdni td&kavych nedistot z vyfevroucich a termostabilnfch latek stripo-
védnim p¥eh¥dtou vodni pdrou ve stripovaci kolon&, vyznadeny tim, %e se pfiv4adénd vodni péra
p¥ed vstupem do pracovniho prostoru stripovdni podrobif redukci tlaku na nejmén& dvojndsobek
pracovniho tlaku p¥i pracovni teplot& p¥eh¥4té pdry p¥i stripovdni, ddle odloudeni kondenzétu

a expanzi.
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2. za¥{zen{ pro odstranovdni t&kavych nedistot z vy3evroucich a termolabilnich litek po-
dle bodu 1, vyznadené tim, fe sestdv4d 2z redukéniho ventilu (1) umfstdného pfed vym&nikem (2)
typu trubka v trubce, opat¥enym manometrem (6) a teplom&rem (7), p¥i¥em? vym&nik (2) je za-
ust&n do stripovac{ kolony (5) a na potrubf mezi poddtkem a koncem délky vym&niku (2) je za¥a~

zen odludova& (3) kondenzdtu a tryska (4).
3. za¥izenf podle bodu 2, vyznalené tim, Ze vym&nik (2) je souproudy vym&nik.

1 vykres
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