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Vyndlez se tykd zePfzeni, kterym se sleduje zm¥ne osové sily, nep¥iklad pfi otupen{
¥eznych ndstrojd u sutomatickych obrdbcich strojd, zejméne obréb&cich linek s ovlddédnim
ndhonu hydreulického motoru, ktery #{4f posuv suportu s Feznymi ndstroji.

P#i obrébdni kovovych souddsti v obrdbdcich zes¥fzenich, pracujicich v sutomatickém
nebo polosutomstickém cyklu dochézf k prirozenému otupeni ndstroji. Aby bylo zejisténo
sprévné obrdbdni bez rudivych jevd, které ve v&t¥in¥ pPipedech kon¥{ heverif ndstrojd
nebo i celfch pracovnich jednotek, je v prvé ¥ed¥ zapotfebi mit pFehled o stevu otupeni
feznfch ndstrojd.

Otupeni t&chto ndstrojl se doposud v pPevéiné mife sleduje vizudlni kontrolou anebo
cof je ¥ast¥jsL, podle citu, kdy se pPedpoklddd, Ze by k vym&ng mélo dojit. Pokud se
tekovym opat¥enim ndstroje nevym¥ni, dojde zprevidle ke zni¥eni nédstrojd. V soudasné
dob& se krom# toho Ji% vyskytuje zplsob & zaPfzenf, kterymi se sleduje stev otupeni
néstrojd prostbednictvim ndrdstu odporu jejich osové sfly. Podstatou sledovéni otupeni
¥eznych ndstrojt je, Ze v zdvislosti na Fezném odporu néstrojd, ktery je umérny velikosti
tlaku tlakového médie ne vytoku hydrasulického motoru ovlddejiciho prescovni stenici
s Peznymi ndstroji se snimeji tleky tlekového médis.

Tento tlak se snimd mezi vytokem z hydraulického motoru a ¥{dicim prvkem rychlosti
p¥i pracovnim zdvihu e je pPeveden ne elektrické impulsy. Pritom je zePizeni vytvofeno
tek, ¥e do hydreulického systému mezi zmindny vytok a F{dfci prvek rychlosti pfi pre-
sovaim zdvihu je vloZen jeden nebo vice tlekovych spinadi.

Tlakové spinede jsou nestaveny ne stenoveny tlek, odpovidajfci urditému otupent
ndstrojd @ p¥i doseZeni nestavenych hodnot uskutedfujfci pfes logické obvody obrébiciho
stroje signalizeci e ndsledn¥ zestaveni obréb¥ci jednotky.

V prexi se ukdzelo, %e uvedené Pe¥enf problému, kterym se sleduje otupeni ndstrojd,
je sprédvné., Presto se ale b¥hem zkou¥enf o déle v provozu, s to v obecném hledisku, sté-
vé, %e je tPeba princip &i urditd konkrétn{ FeSeni doresit a zdokonalit.

Tekovym zdokonalenim je zerfzeni ke sledovdni zm¥ny osové sily, napfikled p#i otu-
peni Yeznych néstrojd u automestickych obrébdcich strojl, zejméne linek podle tohoto vy-
ndlezu, jeho# podstate spodivéd v tom, Ze ne vstupni potrub{ mezi vstup do hydresulického
motoru @ hydreulicky rozvéds¥ je pripojeno spejovect potrubl dstfef v pracovnim prostoru
nad pistem hydreulického vélce a k vystupu z hydrsulického motoru je pFipojeno pFivdd¥ef
potrubl ystfcf v pracovnim prostoru pod pistem hydrsulického vélce, jehoZ pistnice pFesa-
hujfc{ hydraulicky vdlec je suvn® uloZene v drZdku s odpruZens pruinym prost¥edkem, pii-
gem# na désti pistnice vystupujfct z drZdku je uloZen indika¥ni &len, v JjehoZ drdze je
umfstdn snimed polohy indike&nfho ¥lenu spojeny s logickymi obvody stroje.

Pistnice je ne &ésti mezi hydreulickym vdlcem o drZdkem opetPena ndkruZkem, mezi nimZ
8 dridkem je umfstdne prufine, V dridku je umfst¥n dorsz pro ovldddn{ indikeiniho &lenu,
pridem? dorez je spra¥en s elektromagnetem, ktery je spojen s logickymi obvody stroje.
Alespon jeden z pPfvodd tlekového oleje do hydraulického vdlce, tvo¥eny privdd&cim potru-
bim e spojovecim potrubim je opetfen Bkrticfm prvkem.

Vyhodou tohoto provedeni je, %e precuje nezdvisle ne velikosti vstupniho tlaku vy-
vozeného od hydrsulického ¥erpedla, tskie nen{ trebe pfi zm&n& tleku oleje provést pFe-
stavovédnt prvkd hydreulického systému , napffkled tlekovych spinadl, Vyhodnocuje skute¥nou
velikost nérdstu odporu osové sily od stevu, ktery je podle potreby zvolen, Krom& toho
se projevi tim, %e presnost m¥Feni neni zkreslovdne prom&nlivostf pasivnimi odpory stroj-
ntho za¥izeni,
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P¥ikled provedeni vyndlezu je vyobrazen na piiloZeném vykrese, na ném# je znédzorndn
hydraulicky systém pracovni stanice se za¥izenim ke sledovéni otupeni ndstrojd.

Suport 1 pracovni stanice obréb¥cfho stroje nebo linky, opset¥eny nezndzorn&nymi
ndstroji, je spojen pistnicf 2 s pistem 3 pPimo&srého nebo rote&nfiho hydraulického moto-
ru 4. Na jeho vstup 3, spojeny s prscovnim prostorem 6 nad plstem 3, je napojeno vstupnf
potrubl 7 zatfmco ne jeho vystup 8, spojeny s precovnim prostorem 3 pod pistem 3, je ne-
pojeno odpedn{ potrubf 10. ,
{

Vstup 2 je vstupnim potrubim J spojen se &ty¥cestnym hydraulickym rozvédd¥&em 11
a ddle s hydresulickym Zerpedlem 12 spojenym s olejovou nddrii 13. Za vystupem z hydrau-
lického Zerpedla 12 je ke vstupnimu potrubl J pFipojen piepoudtdci ventil 14. Vystup 8
hydraulického motoru 4 je odpsdnim potrubim 10 spojen se Skrticim ventilem 15 se stebi-
lizac{ tlakového spddu a ddle se &tyPcestnym hydraulickym rozvédé¥em 11,

Odpadnim potrubim 10 je hydresulicky rozv4d®& 11 spojen s filtrem 3! e déle s olejovou
néddrzf 13. Na vystup 8 z hydraulického motoru 4, ktery je spojen s pracovnim prostorem
9 pod pistem 3, je ddle p¥ipojeno p¥ivdddci potrubi 16 dstfc{ v precovnim prostoru 17
pod pistem 18 hydrsulického vdlce 19. Pracovni prostor 20 ned pistem 18 tohoto hydrau-
lického vdlce 19 je spojen spojovecim potrubim 21 se vstupnim potrubim 7. P¥ivdddci potru-
bi 16 miZe byt z hlediska pouZiti opet¥eno Skrcenim pro rizeni rychlosti reekce m¥feni.

V tom prfpedd je do privdd¥cfho potrubi 16 vlo%en Bkrticf prvek 32. Skrticf prvek 32
je mozno umfstit i do spojovactho potrubi 2i. Je teké mozné jej umfstit bud do privddsciho
potrubf 16 a nebo spojovaciho potrubl 21. PPipojen{ spojoveciho potrubf 21 je provedeno
v mistech mezi vstupem 3 & ¥tyPcestnym hydraulickym rozvddd&em l1. P{stnice 22 pistu 18
hydraulického vdlce 19 je piesshujici &4st{ suvne uloZene v otvoru 23 drZdku 24.

V mistech mezi hydresulickym vdlcem 19 & drZdkem 24 je pIstnice 22 opat¥ena ndkruZkem
25. Mezi nékruikem 25 & prilehlou stranou drZdku 24 je ne pistnici 22 umi{st&n pruZny
prost¥edek, jako rozpdrnd prufina 26. Sile rozp&rné pruZiny 26 se urdf v zdvislosti na
velikosti sledovaného - nérdstu odporu P. Na ¥dsti pistnice 22, vystupujfci z drZdku 24,
je phestaviteln¥d umist¥n indiks¥ni ¥len 27. V Jjeho drédze je umistdn dorsz 28 uloZeny
v drZdku 24 a ovlddany elektromagnetem 29.

V tomto pripad® je doraz 28 prestevitelny ve smdru kolmém ne pohyb indika&niho
glenu 27. V drdze indikedniho &lenu 27 je ddle umistén snima& 30 jeho polohy, upevndny
nepif{kled k pevné &dsti stroje., Jak elektromsgnet 29, tak i snima& 30 jsou nezndzorn¥nymi
kontekty spojeny s logickymi obvody stroje.

Zatizeni, tak jok bylo popséno, pracuje v zdvislosti na tleku tlekového média, to
Je oleje v hydraulickém systému, a to ndsledujfcim zpisobem, Tlakovy olej z hydrsulického
Serpadla 12 je pPivddgn pPes StyFcestny hydrsulicky rozvdddd 11 vstupnim potrubim 7 do
pracovniho prostoru § hydraulického motoru 4 nad pist 3 e zpisobi jeho pohyb vpied. Po-
hybem pistu 3 je tim z pracovnfho prostoru 3 hydraulického motoru 4 vytlaelovén olej pres
odpedni potrubi 10, 3krticf ventil 13 se stabilizaci tlakového spddu, hydreulicky roz-
v4d&& 11 a filtr 31 do olejové nddrie 13.

Skrcenim oleje, vytvdfeného ventilem 15 se stebilizaci tlskového spddu, vznikne
v pracovnim prostoru 9 pod pistem 3 a v odpadnim potrubf 10 protitlek, Tento protitlek
pisobi proti pohybu pIstu 3 a je Umdrny tleku oleje pifed pistem j a to v pom&ru ploch
pistu 3 v prostordch pfed nim a za nim. Skrticf ventil 135 se stebilizacf tlekového spddu
propoudt{ nastavené mnoZstvi oleje v jednotce ¥asu do odpedu e tak ¥{df rychlost posuva
pistu 3 a tim i suportu 1.
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Néstroje na suportu 1 pbekondvajf p¥i obrdbdnf odpor obrédLgného materidlu, ktery pd-
sobl rovn¥% proti pohybu pfstu 3 a kterd je nejmensS{ p¥i obrdb¥n{ ostrymi nédstroji. Celko-
vy odpor proti pohybu pistu 3 od protitleku oleje i od odporu ndstrojd je konstantni,

To znemend, %e o kolik se zvy31 odpor pii obrdb¥dni otupujicimi se ndstroji, o tolik se
sn{#{ protitlak oleje v odpadnim potrubi 10 i v hydreulickém vélci 13.

Je to zplsobeno tim, Ze 3krtic{ ventil 15 se stabilizecf tlakového spddu stéle
odpoudti stejné mnoZstvi oleje. Ze tohoto stavu Jsou proto tlaky v pracovnim prostoru
17 a 20 hydraulického vdlce 19 v podstetd vyrovndny, tekZfe jeho pist 18 Je v klidu,
p¥fpedn§ se jednim &i druhym sm¥rem jen m{rn& posune.

P¥i obrdb¥ni se ndstroje stdle otupujim &im¥ se zvEtSuje odpor P. Dostoupf-1li
otupeni ne stenovenou velikost, to znemend, Ze i odpor P mé maximédin{ hodnotu, klesne
tim v odpadnim potrub{ 10 protitlak ne minimdlni hodnotu. V tom p¥fped® je tlsk v pra-
covnim prostoru 20 ned pistem 18 hydraulického vdlce 19 v&t3{ a pist 18 je odtledovén.

P¥i tomto pohybu jeho pistnice 22 ze¥ne sebou undZet indika¥nf ¥len 27, ktery se
za¥ne pribliZovat ke snima¥i 30. Pohybvindikaéniho glenu 27 je Fizen dorezem 28, & to
v zdvislosti na poZedoveném za¥dtku sledovdni ndristu odporu P. To znamend, Ze na ze-
gdtku ndrdstu odporu P indikedni &len 27 dosedd na nasteveny dorez 28 a v této poloze ’
je drZen. V okem¥iku, kdy se¢ poZaduje, sby ndrist odporu P byl sledovén, je pPestaven
od pisobeni elektromegnetu 29 dorsz 28, ktery uvolni indika¥ni &len 27. Ten je od dalsfho
pohybu pistnice 22 pPestavovén of dojde ke spojeni s kontakty snimae 30 o tim k propo-
jeni s p¥isludnymi logickymi obvody stroje.

Propojenim se uvede v &innost optické nebo skustické signalizedni ze¥izeni, upozor-
nujfci obsluhu ne nutnost vym&ny ndstrojd. JestliZe k vjm¥n¥ nedojde, zvySuje se ddle
odpor P & tim i tlek v pracovnim prostoru 20 nad pistem 18 hydresulického védlce 19. To
znamend, %e pist 18 s pistnicf 22 se stdle posouvejl e spolu s nimi teké indike&ni &len
27. Jekmile dostoupi indikedn{ ¥len 27 do mists snimsle 30, které idpovidd neximd1ng{hy
otupeni ndstrojl, propojf se del¥f kontekty indike¥nfho &lenu 27 e snima& 30, &im% se

spoji prisludné logické obvody stroje, které zpisobi zastaveni stroje.

Obsluha na to provede vymdnu ndstroji za nové e &innost zefi{zen{ pokrééuje se sledo-
vénim ndrdstu otupeni ndstrojd v zédvislosti ne velikosti odporu P. Zplisob sledovéni je
ptitom stejny s popsenym. )

PREDMET VINLLEZU

1. Zetlzeni ke sledovédn! zm&ny osové sily, nap¥ikled p¥i otupenf Feznych ndstrojd
u sutomatickych obrdbdcich strojd, zejména linek s pouZitfm ovlddecich jednotek, jako

- pPimoderych nebo rote&nich hydraulickych motord ovlddejicich suporty s Feznymi ndstroji,
- kde vstup do hydraulického motoru je spojen vstupnim pcirubim s hydreulickym rozvddd&em
a hydreulickym erpedlem spojenym s nddrZi tlskového médie, jsko oleje, e vystup hydrau-
- lického motoru je spojen odpednim potrubfm se Zkrticim ventilem se stabilizascf tlakového
spddu a ddle s hydraulickym rozvéd&3em, z ndhoZ je odpadni potrubf napojenc ne odped do
néddr¥e tlekového wmédis, vyznedené tim, %e na vstupni potrubf (7) mezi vstup (5) do
hydraulického motoru (4) e hydraulicky rozvéd¥Z (11) je p¥ipojeno spojovac{ potrubf (21),
dstic{ v pracovnim prostoru (20) ned pIstem (18) hydrsulického vdlce (19) a k vystupu (8)
z hydrsulického motoru (4) Jje pfipojeno privdd&cf potrubi (16), dsticf{ v pracovanim pro-
storu (17) pod pistem (18) hydraulického vdlce (19), jehoZ pifstnice (22), pfesshujici
hydraulicky vdlec (19), je suvn® uloZena v drZdku (24) e odpruZena pru¥nym prost¥edkenm,
pti¥em? ne ¥dsti pistnice (22), vystupujici z dridku (24), Je uloZen indike¥ni &len (27)
v jeho% drdze je umfstdn snimad (30) polohy indike¥nfho &lenu (27), spojeny s logickymi
obvody stroje.
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2, Zeirizeni podle bodu 1, vyznelené tim, Ze pistnice (22) je ne ¥dsti mezi hydrau-
lickym vélcem (19) a drZdkem (24) opatiens ndkruikem (23), mezi nimZ & drZdkem (24) je
umfst¥ne pruZina (26).

3. ZePfzen{ podle bodu 1, 2, vyznadené tim, Ze v dridku ;24) je umistén doraz (28)
spieZeny s elektromesgnetem (29), ktery je spojen s logickymi obvody stroje.

4, Zetizen{ podle bodu 1, vyznelené tim, Ze alespon jeden z pPivodd tlekového oleje

do hydrsulického vdlce (19), tvoFeny privéd¥cim potrubim (16) a spojovecim potrubim (21),
je opetfen Zkrticim prvkem (32).

1 vykres



230810

W L o




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

