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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Steckmuffenverbindung flir Rohre aus thermoplastischem
Material, bei der das Spitzende eines ersten Rohres in das zu einer Muffe aufgeweitete Ende
eines zweiten Rohres eingesteckt ist.

[0002] Als Steckmuffenverbindung wird eine Rohrverbindung bezeichnet, deren Dichtwirkung
durch Zusammenstecken von Spitzende und Muffe in Verbindung mit einem elastischen Dicht-
mittel erzielt wird. Rohre mit diesem Rohrverbindungstyp werden beispielsweise bei der Herstel-
lung von Abfluss- und Abwasserleitungen verwendet. Auf Grund der einfachen Herstellung der
Verbindung durch bloBes Zusammenstecken und wegen der geringen Kosten sind Steckmuf-
fenverbindungen weit verbreitet.

[0003] Ein weiterer Vorteil der Steckmuffenverbindung ist die Méglichkeit, die Verbindung durch
Auseinanderziehen ohne Mulhe wieder zu |6sen. Damit ist jedoch der Nachteil der fehlenden
Zugsicherung verbunden. In bestimmten Einbausituationen ist eine Zugsicherung jedoch unab-
dingbar, um ein unbeabsichtigtes Auseinanderziehen des Rohres aus der Muffe zu verhindern.
Dies stellt insbesondere bei vertikal verlegten Abflussrohren, aber auch bei Abwasserrohren
oder bei Kabelschutzrohren ein Problem dar. Um eine Zugsicherung zu realisieren, wird die
Steckmuffenverbindung mit mechanischen Mitteln, wie z.B. mit auBen angebrachten Halte-
klammern zusammengehalten. Dies ist jedoch aufwéndig und erfordert einen gréBeren Einbau-
raum, was bei der Verlegung von Abflussrohren im Hausinnenbereich oftmals problematisch ist.
Eine andere Mdglichkeit zur Zugsicherung ist die Verwendung von gesonderten Elektro-
schweiBmuffen mit integrierter Heizwendel. Diese Lésung ist aber mit nicht unerheblichen Kos-
ten verbunden.

[0004] Die vorliegende Erfindung zielt daher darauf ab, eine Steckmuffenverbindung zu schaf-
fen, die bei Bedarf in einfacher Weise und zu geringen Kosten mit einer Zugsicherung versehen
werden kann.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe ist die Steckmuffenverbindung der eingangs genannten Art
im Wesentlichen derart weitergebildet, dass im Ringspalt zwischen dem Spitzende und der
Muffe eine elektroinduktiv erwdrmbare Einlage angeordnet ist. Durch elekiroinduktives Erwér-
men der Einlage wird das thermoplastische Material der einander zugewandten Flachen des
Spitzendes und der Muffe erwarmt und in einen plastischen Zustand gebracht, wodurch es zu
einer Materialvereinigung kommt und ein VerschweiBen der beiden Rohre erreicht wird. Die
stoffschliissige Verbindung ist nach dem Abklhlen des Materials stabil und nicht mehr ohne
weiteres aufzutrennen, sodass eine Zugsicherung erreicht wird. Die elektroinduktive Erwarmung
der Einlage erfolgt in einfacher Weise dadurch, dass von auBerhalb der Muffe ein elektromag-
netisches Wechselfeld angelegt wird, welches in der Einlage induktiv Wirbelstréme erzeugt,
wodurch die Einlage erwarmt wird.

[0006] Die Einlage kann hierbei bereits werkseitig mit dem Spitzende oder der Muffe verbunden
sein. Bevorzugt ist allerdings eine Ausbildung, bei der die Einlage erst anlasslich der Verbin-
dung zweier Rohre eingeschoben oder eingelegt wird. Dies bedeutet, dass die Einlage vor dem
SchweiBvorgang weder mit dem Spitzende noch mit der Muffe verbunden ist. Dies hat den
entscheidenden Vorteil, dass die Steckmuffenverbindung wahlweise mit Einlage oder ohne
Einlage, d.h. mit Zugsicherung oder ohne Zugsicherung realisiert werden kann. Da es sich
erfindungsgemaB um eine Steckmuffenverbindung handelt, ist eine stabile Rohrverbindung
auch ohne elektroinduktive VerschweiBung von Spitzende und Muffe gewdbhrleistet. Lediglich
fur den Fall, dass eine Zugsicherung gewlnscht ist, wird beim Zusammenstecken der Rohre die
induktiv erwdrmbare Einlage zwischengelegt.

[0007] Eine bevorzugte Ausbildung sieht vor, dass die Einlage als mit thermoplastischem Mate-
rial ummantelte Metallfolie ausgebildet ist. Eine solche Ausbildung erlaubt eine besonders
dinne Ausfihrung der Einlage, wodurch die Einlage auch bei geringer Spaltbreite des
Ringspalts zwischen Spitzende und Muffe angeordnet werden kann. Insbesondere ist hierbei
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eine Dicke der Einlage von weniger als 0,5 mm méglich. Die Dicke der Einlage kann aber gene-
rell zwischen 0,3 und 1 mm liegen. Die Metallfolie weist bevorzugt eine Dicke von weniger als
0,3 mm auf. Die thermoplastische Beschichtung bzw. Ummantelung kann mit einer Schichtdicke
von 0,1-0,3 mm ausgefiihrt sein. Die Metallfolie ist hierbei bevorzugt beidseitig mit dem thermo-
plastischen Material beschichtet. Es ist aber auch eine lediglich einseitige Beschichtung denk-
bar.

[0008] Dadurch, dass die Einlage mit einem thermoplastischen Material ummantelt ist, wird
dieses Material bei der induktiven Erwdrmung der Einlage als erstes in den plastischen Zustand
Ubergefihrt und verbindet sich dabei mit dem der Einlage zugewandten, ggf. ebenfalls plastisch
gewordenen Material des Spitzendes und der Muffe. Die Ummantelung der Einlage stellt somit
das SchweiBmaterial fir den SchweiBvorgang zumindest teilweise zur Verfligung. Dabei ist
bevorzugt vorgesehen, dass die Ummantelung der Metallfolie und das erste und zweite Rohr
aus demselben thermoplastischen Material, insbesondere aus Polypropylen oder Polyethylen
bestehen. Fir den Fall, dass die zu verbindenden Rohre mehrschichtig aufgebaut sind, besteht
die Ummantelung der Metallfolie und die der Einlage jeweils zugewandte Schicht des ersten
und des zweiten Rohres bevorzugt aus demselben thermoplastischen Material.

[0009] Die Einlage kann entweder aus einem Endlosband abgeschnitten und im Zuge des
Einlegens in die Muffe zu einem Zylinder geformt werden oder als vorgefertigter Zylinder bereit-
gestellt werden.

[0010] Wie bereits eingangs erwahnt, ist die erfindungsgeméBe Steckmuffenverbindung eine
solche, deren Dichtwirkung durch Zusammenstecken von Spitzende und Muffe in Verbindung
mit einem elastischen Dichtmittel erzielt wird. Die Ausbildung ist in diesem Zusammenhang
bevorzugt so getroffen, dass in eine in Umfangsrichtung verlaufende Sicke der Muffe eine Uber
den Innenumfang der Muffe nach innen vorragende elastische Dichtung eingesetzt ist. Die
Dichtung wird beim Einstecken des Spitzendes in die Muffe somit verformt und radial nach
auBen komprimiert, sodass sich hierdurch die Dichtwirkung der Rohrverbindung ergibt.

[0011] Die induktiv erwdrmbare Einlage ist hierbei bevorzugt in axialer Richtung zwischen der
Sicke und einem Ende der Muffe angeordnet. Dadurch wird sichergestellt, dass die Einlage
auBerhalb des axialen Bereichs der Dichtung angeordnet ist, sodass die Dichtung durch den
SchweiBvorgang nicht beeintrachtig wird.

[0012] Gem&B einem weiteren Aspekt der Erfindung wird ein Set zur Verfligung gestellt, wel-
ches ein erstes Rohr aus thermoplastischem Material mit einem Spitzende, ein zweites Rohr
aus thermoplastischem Material mit einem zu einer Muffe aufgeweiteten Ende, wobei das Spit-
zende zur Ausbildung einer Steckmuffenverbindung in die Muffe einsteckbar ist, und eine elekt-
roinduktiv erwdrmbare Einlage, die zwischen dem Spitzende und der Muffe anordenbar ist,
umfasst oder aus diesen drei Bestandteilen besteht.

[0013] Das Set erlaubt es je nach Bedarf eine herkémmliche Steckmuffenverbindung herzustel-
len oder durch Zwischenlegen und anschlieBendes VerschweiBen der Einlage zusétzlich eine
Zugsicherung auszubilden.

[0014] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung schematisch dargestell-
ten Ausfihrungsbeispiels ndher erlautert. In dieser zeigt

[0015] Fig. 1 die zu verbindenden Rohre vor dem Zusammenstecken,
[0016] Fig. 2 die Rohre im zusammengesteckien Zustand und
[0017] Fig. 3 eine Detailansicht der Einlage.

[0018] In Fig. 1 sind ein Spitzende 1 eines ersten Rohres 2 und ein eine Muffe 5 aufweisendes
Muffenende 3 eines zweiten Rohres 4 jeweils im Halbschnitt dargestellt. Der AuBendurchmes-
ser a des Spitzendes 1 ist hierbei kleiner als der Innendurchmesser b der Muffe 5 ausgebildet.
Um das Einschieben des Spitzendes 1 in die Muffe 5 zu erleichtern, ist das Spitzende 1 an
seinem freien Ende mit einer Abschragung 6 versehen. Die Muffe 5 weist eine Sicke 7 auf, in
der eine Ringdichtung 8 angeordnet ist. Die Ringdichtung 8 ist hierbei so angeordnet oder
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ausgebildet, dass sie mit einem elastischen und/oder beweglichen Abschnitt Gber den Innen-
durchmesser b der Muffe 5 in das Innere der Muffe 5 vorragt. Beim Einflihren des Spitzendes 1
in die Muffe 5 wird der genannte Abschnitt radial nach auBen verlagert bzw. die Ringdichtung 8
radial nach auBen komprimiert, sodass sich eine Dichtwirkung zwischen dem Spitzende 1 und
dem Muffenende 3 ergibt.

[0019] Um bei einer solchen Steckmuffenverbindung nun eine Zugsicherung zu verwirklichen,
kann vor dem Zusammenstecken der Rohre eine induktiv erwarmbare, zylinderférmige oder zu
einem Zylinder gebogene Einlage 9 in die Muffe 5 eingelegt werden, und zwar zwischen der
Sicke 7 und dem Ubergangsabschnitt 10 am Ubergang der Muffe 5 zum eigentlichen Rohr 4.
Alternativ ist es auch mdglich, dass die Einlage bereits werkseitig in der Muffe 5 angeordnet ist.

[0020] In Fig. 2 ist ersichtlich, dass die Einlage 9 in einem Ringspalt 11 zwischen den einander
zugewandten Flachen des Spitzendes 1 und der Muffe 5 angeordnet ist. Durch induktives Er-
warmen der Einlage 9 wird diese mit den zugewandten Flachen des Spitzendes 1 und der
Muffe 5 verschweiBt.

[0021] In Fig. 3 ist ein Querschnitt durch Einlage 9 dargestellt Es ist ersichtlich, dass die Einla-
ge 9 aus einer Metallfolie 12 besteht, die beidseitig mit einer Schicht 13 aus thermoplastischem
Material beschichtet ist.
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Anspriiche

1. Steckmuffenverbindung flir Rohre aus thermoplastischem Material, bei der das Spitzende
eines ersten Rohres in das zu einer Muffe aufgeweitete Ende eines zweiten Rohres einge-
steckt ist und in eine in Umfangsrichtung verlaufende Sicke (7) der Muffe (5) eine iber den
Innenumfang der Muffe (5) nach innen vorragende Dichtung (8) eingesetzt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass im Ringspalt (11) zwischen dem Spitzende (1) und der Muffe (5) ei-
ne elektroinduktiv erwdrmbare Einlage (9) angeordnet ist.

2. Steckmuffenverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage (9)
als mit thermoplastischem Material (13) ummantelte Metallfolie (12) ausgebildet ist.

3. Steckmuffenverbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Einlage (9) eine Dicke von weniger als 0,5 mm aufweist.

4. Steckmuffenverbindung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einlage (9) in axialer Richtung zwischen der Sicke (7) und einem Ende der Muffe
(5) angeordnet ist.

5. Steckmuffenverbindung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ummantelung der Metallfolie (12) und das erste (2) und zweite (4) Rohr aus dem-
selben thermoplastischen Material, insbesondere aus Polypropylen oder Polyethylen be-
stehen.

6. Set umfassend ein erstes Rohr (2) aus thermoplastischem Material mit einem Spitzende
(1), ein zweites Rohr (4) aus thermoplastischem Material mit einem zu einer Muffe (5) auf-
geweiteten Ende, wobei das Spitzende (1) zur Ausbildung einer Steckmuffenverbindung in
die Muffe (5) einsteckbar ist und in eine in Umfangsrichtung verlaufende Sicke (7) der Muf-
fe (5) eine Uber den Innenumfang der Muffe (5) nach innen vorragende Dichtung (8) einge-
setzt ist, und eine elektroinduktiv erwérmbare Einlage (9), die zwischen dem Spitzende (1)
und der Muffe (5) anordenbar ist.

7. Set nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage (9) als mit thermoplasti-
schem Material (13) ummantelte Metallfolie (12) ausgebildet ist.

8. Set nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage (9) eine Dicke
von weniger als 0,5 mm aufweist.

9. Set nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage (9)
eine axiale Erstreckung aufweist, die gleich oder geringer ist als der axiale Abstand zwi-
schen der Sicke (7) und einem Ende der Muffe (5).

10. Set nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Ummantelung
der Metallfolie (12) und das erste (2) und zweite (4) Rohr aus demselben thermoplasti-
schen Material, insbesondere aus Polypropylen oder Polyethylen bestehen.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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