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Wypalanie cementu, wapna, rud i tym
podobnych tworzyw uskutecznia si¢ naogol
w piecach obrotowych, gléwna zaleta kté-
rych, w poréwnaniu ze stosowanemi dotych-
czas piecami szybowemi, stanowi zupelnie
jednostajne wypalanie produktu. Stosowa-
na dotychczas budowa piecéw obrotowych
nie jest zupelnie zadawalniajaca pod wzgle-
dem oszczednosci paliwa i pod tym wzgle-
dem piece te sa gorsze od piecow szybo-
wych.

Starano si¢ polepszyé warunki oszczed-
noSciowe piecéw obrotowych zapomocy u-
mieszczania w ich wnetrzu cial przewodza-
cych cieplo, ktére ulatwiatyby przechodze-
nie ciepla z gazéw spalinowych do wypala-
nego tworzywa; jednak takie ciata pomoc-

nicze mozna stosowaé w tych strefach pieca,
gdzie panuje stosunkowo niska temperatu-
ra, np. w strefie chlodzenia klinkieréw lub,
w razie mokrego wypalania, w strefie susze-
nia. O ile jednak sprawa dotyczy wypala-
nia cementu, jest rzecza niezmiernie wazng
osiggnigcie mozliwie najlepszych warunkow
wymiany cieplnej w strefie wypalania. Tem-
peratura w strefie wypalania jest tak wy-
soka, Ze nie pozwala na stosowanie metalo-.
wych cial, stuzacych do wymiany cieplnej,
ciata te bowiem bylyby zniszczone z powo-
du wysokiej temperatury. Wskutek tego
starano si¢ polepszy¢ warunki wymiany
ciepla w strefie wypalania oraz w innych
czg$ciach pieca innemi sposobami, np. za-
pomocg zwigkszenia poprzecznego przekro-



ju strefy wypalania, wzglednie takze prze-

: '-kgoiu innych gzesci pieca, zwigkszajac w

" ten spOsdb powlerzchnig $cian pieca, wsku-
tek czego wypalane tworzywo pozostaje we
wspomnianej strefie przez dluzszy okres
czasu i otrzymuje cieplo zwlaszcza cieplo
promieniowania, pochodzace z wiekszej po-
wierzchni. -

Zadne jednak z tych urzadzen nie po-
- stawilo pieca obrotowego pod wzgledem
oszczednosci cieplnej na tym samym pozio-
mie, co piec szybowy.

Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
osiggnigcie w piecach obrotowych podobnie
intensywnego wykorzystania ciepla gazow
spalinowych, jak to ma miejsce w piecu
szybowym. Cel ten zgodnie z wynalazkiem
osiaga si¢, zmuszajac gazy spalinowe w
pewnych miejscach pieca, zamiast prosto-
linijnego przeptywu wzdtuz powierzchni
wypalanego tworzywa, do przechodzenia w
kierunkach zmiennych wpoprzek i wzdluz
pieca przez warstwg wypalanego materja-
tu, przez co znacznie zwigksza sie zaré6wno
powierzchni¢ przekazywania ciepla, jak i
spolczynnik wymiany cieplnej w poréwna-
niu z przypadkami, gdzie poprostu po-
wierzchnia tworzywa styka si¢ z pradem
gazéw spalinowych.

‘To przechodzenie gazéw spalinowych
przez warstwg wypalanego tworzywa moze
mie¢ miejsce w jednej strefie lub w wigk-
szej ilosci stref. Zwlaszcza sposéb ten jest
korzystny w tej czesci pieca, gdzie wyma-
gany jest bardzo znaczny doplyw ciepla,
t. j. w sferze wypalania oraz w sferze prze-
grzewania, gdzie ma miejsce tylko niewiel-
ka wymiana ciepta zapomoca promieniowa-
nia,

Poprzednio proponowano przy wypala-
niu materjatéw w piecach obrotowych usku-
tecznia¢ przegrzewanie i cze$é wypalania
nazewnatrz pieca, a mianowicie w piecu lub
urzadzeniu do przegrzewania, w ktérem
tworzywo traktuje si¢, zapomoca przepu-
szczania przez nie gazéw spalinowych, po-

-jest wysoce skomplikowane.

chodzacych z pieca obrotowego; w tym jed- .
nak przypadku cale urzadzenie piecowe
Zyskuje sig
natomiast znaczne uproszczenie urzadzenia
i dzialania, wykorzystujac cieplo zgodnie
z wynalazkiem, calkowicie wewnatrz sa-
mego pieca obrotowego.

Dla ulatwienia przechodzenia gazéw
spalinowych przez warstwg wypalanego
tworzywa mozna sto:owaé zasilanie pieca
tworzywem w postaci brylek.

Wobec tego, ze przeplyw gazow przez
wypalane tworzywo moze powodowaé po-
wstawanie dos¢ znacznych ilosci pytu, prze-
noszonego przez te gazy, przeto moze oka-
zaé si¢ konieczne przepuszczanie tych ga-
z0w po przejsciu przez tworzywo przez
odpylacz.

Dalsze szczegoly wynalazku podane sa
w ponizszym opisie dwoch odmiennych spo-
sobéw wykonania wynalazku, uwidocznio-
nych na rysunku, gdzie fig. 1 i 2 przedsta-
wiajga odpowiednio podluzny i poprzeczny
przekr6j jednej odmiany pieca obrotowe-
go, a fig. 3 i 4 — odpowiednio podluiny
i poprzeczny przekr6j innej odmiany pie-
ca.

Fig. 1i2 przedstawiaja piec obrotowy 1,
do ktérego tworzywo doprowadza si¢ w
sposéb zwykly zapomoca pochylni 2, umie-
szczonej u szczytu przedniego korica pieca,
podczas gdy cieplo dostarcza si¢ zapomo-
ca dyszy 3, znajdujacej si¢ w tylnym koricu
pieca. Warstwe tworzywa, przez ktéra mu-
sza przechodzié gazy spalinowe, wytwarza
si¢ na calej powierzchni przekroju pieca
zapomoca odpowiednich urzadzein podno-

$nikowych 4 (patrz fig. 2). Na przykladzie,

przedstawionym na fig. 1 i 2, urzadzenia
podnosnikowe skladaja si¢ z kilkunastu
rzedéw komoér walcowych 4, umieszczonych
nazewnatrz rury pieca, i laczacych si¢ z je-
go wnetrzem zapomoca umieszczonych w
$cianach pieca otworéw 5 w ksztalcie szcze-
lin. Komory te napelnia si¢ tworzywem,
gdy zajmuja one najnizsze potozZenie, i pod-



czas obrotu pieca podnosza one tworzywo
i powoli wyladowywuja je tak, iz przy za-
stosowaniu dostatecznej ilosci tych urza-
dzeli podnosnikowych wytwarza si¢ ciagla
zastong z opadajacych warstw tworzywa,
przez ktéra musza przechodzié gazy spali-
nowe. Podobne wirowanie majacego byé
wypalonym tworzywa mozna osiagnaé zapo-
moca innych urzadzen podnosnikowych, niz
jpowyzZej wymienione, lecz to ostatnie urza-
dzenie posiada zwlaszcza te zalete, Ze nie
zawiera zadnych czesci, wystajacych we-

wnatrz pieca, a przez to wystawionych na-

znaczne zuzywanie i uszkodzenia zpowodu
zbyt wysokiej temperatury.

Fig. 3 i 4 przedstawiaja inna budowe
pieca. Rura pieca I jest tutaj zaopatrzona
w czg$¢ 6 o wigkszej srednicy. Gazy spali-
nowe, kierowane zapomoca odpowiedniego
urzadzenia przeplywaja przez mase two-
rzywa 7, ktére z bardzo malg szybkoscia
posuwa si¢ przez rozszerzony obszar pieca.

Jak to przedstawiono na fig. 3 1 4, urza-
dzenie do zmiany kierunku przeplywu gazu
'moze skladaé si¢ z pewnej ilosci poprzecz-
nych $cian 8, umieszczonych prostopadle
do osi pieca i zaopatrzonych kazda tylko
w jeden pojedyficzy otwér 9, przez ktéry
moga przechodzi¢ gazy spalinowe i wypa-
lane tworzywo. Wspomniane otwory przej-
$ciowe s3 w kierunku obrotu przesuniete
wzgledem siebie, wskutek czego podczas
obrotu pieca gazy spalinowe sa stale zmu-
szane do przeplywania przez warstwe two-
rzywa droga $rubowa, jak to przedstawiaja
strzatki na fig. 3.

Przepuszczanie gazéw przez warstwe
tworzywa mozna uskuteczniaé réznemi spo-
sobami i zapomoca wielu innych urzadzes,
niz powyzej opisane, nie wychodzac przy-
tem poza ramy wynalazku, ktérego ogélng
ceche charakterystyczna stanowi fakt, ze
gazy spalinowe zmusza si¢ do przechodze-
nia przez odpowiedniej grubosci warstwe
tworzywa, w celu zapewnienia intensywnej
wymiany ciepta.

W tym celu zamiast kierowaé gazy spa-
linowe przez warstwe w kierunku podtuz-
nym pieca, mozna je przepuszczaé przez te
warstwg w kierunku poprzecznym do osi
pieca, tworzac, np. przed jednym lub kilku
otworami, umieszczonemi w §cianie pieca i
stuzacemi do przepuszczania gazéw spali-
nowych, zastong z opadajacego tworzywa,
poczem gazy, ktére przedostaly si¢ przez
te otwory, badZ usuwa sig, badz kieruje do
innych otworéw w $cianie pieca, zapomocy
ktérych wchodza one jeszcze raz do pieca,
przechodzac przez zasloneg z opadajacego
tworzywa, majacego byé wypalanym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wypalania w piecach obro-
towych ceémentu, wapna, rud i podobnych
twrozyw, znamienny tem, Ze gazy spalino-
we, przechodzace wzdluz powierzchni wy-
palanego tworzywa, przepuszcza si¢ w jed-
nym lub wielu punktach pieca przez two-
rzywo lub jego cze$é, np. zapomoca zaopa-
trzonych w otwory poprzecznych scianek
przedzialowych.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
przy stosowaniu zaston z opadajacego two-
rzywa, znamienna tem, ze w jednem lub
wigcej miejscach pieca przepuszcza sig¢ ga-
zy spalinowe przez tworzywo w kierunku
poprzecznym do pieca, a to np. odprowa-
dzajac te gazy przez umieszczone w $cia-
nach pieca otwory, po wyjsciu z ktérych
gazy sa albo zupelnie usuwane, albo tez
kierowane do innych otworé6w w $cianie
pieca, przez ktére wchodza one jeszcze raz
do pieca, przechodzac przez zaslone opa-
dajacego tworzywa.

3. Piec obrotowy do przeprowadzenia
sposobu wedtug zastrz. 1, znamienny tem,
ze wewnatrz pieca umieszcza sie w kolej-
nem nastepstwie poprzeczne $cianki prze-
dziatowe, z ktérych kazda jest zaopatrzona
na obwodzie w otwér, przyczem otwory w
réznych $ciankach przedzialowych przesu-



niete sa wzgledem siebie w taki sposéb, iz
gazy spalinowe, przechodzace stopniowo
przez wszystkie wspomniane otwory, prze-
chodza jednoczesnie przez czesé zawartego
w piecu tworzywa.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze $cianki przedzialowe umie-
szcza si¢ na przestrzeni poszerzonego od-
cinka pieca.

5. Piec obrotowy do przeprowadzania
sposobu wedlug zastrz. 2, znamienny tem,
ze do wytwarzania zaston z tworzywa za-
stosowano nazewnatrz pieca kilkanascie rur

lub zamknietych komér, laczacych sie z
wnetrzem pieca zapomoca odpowiednich
otworéw, np. szczelin w $cianie pieca, przy-
czem rury te lub komory w najnizszem
swem polozeniu napelniaja si¢ tworzywem,
przeplywajacem przez piec, poczem, w
miar¢ ich podnoszenia si¢ do gory, tworzy-
wo zostaje zpowrotem zsypywane do pieca
cienka warstwa.

Mikael Vogel-Jorgensen.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
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