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ditiocarbamat de plumb si naftenat de plumb,

0,5...1 % naftenat de plumb, 5...10 %
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poliizobutena, cat si din 50...90 % ulei
mineral, avand o viscozitate, la temperatura
de 40°C,de 80...360 cSt si un indice de
viscozitate de 60.
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Inventia se refera la o compozitie
tubrifiantd pentru lagare, cu aplicare in
industria constructoare de masini, industria
de foraj si extractie.

Se cunosc unsori pentru lagare, pe
baza de sapun de calciu, sodiu si litiu-
calciu, constituite din: stearina, acid
sebacic tehnic, oxid de calciu, acid acetic
glacial, ulei mineral neparafinos solventat
si hidrofinat, difenilamina, concentrat de
bisulfura de molibden in ulei mineral,
sulfonat de bariu, colofoniu si/sau rasina
alifatica (RO 93531).

Dezavantajele acestor unsori cons-
tau in faptul ca unsorile pe baza de sdpun
de sodiu nu sunt rezistente la apa, iar
unsorile pe baza de sapun litiu-calciu au
puncte de picurare mai scazute, rezistenta
la presiuni mari este redusa si stabilitatea
mecanicd nesatisfacdtoare.

Compozitia lubrifiantd pentru lagare,
conform inventiei, inldtura dezavantajele
mentionate anterior, prin aceea ca este
constituita din: 3,0...10 % stearina si/sau,
1...14 % acizi grasi naturali sau sintetici
solizi, 2,2...7,5 % oxid de calciu, 3,4...14
% acid acetic de concentratie 98 % sau
1...5 % acetat de calciu, eventual, din
1...3 % stabilizator de structura de tip
fosfat disodic, respectiv 0,3...0,5 % aditiv
antioxidant, anticoroziv de tip difenilamina,
1...3 % aditiv antioxidant, anticoroziv si
de extrema presiune de tip, amestec de
ditiofosfat de zinc, ditiocarbamat de plumb,
naftenat de plumb sau metil alchil
ditiocarbamat de plum, G,5...1 % naftenat
de plumb, de concentratie 90 %, 5...10
% disulfura de molibden pulbere, 1...40
% grafit fulgi, 3...25 % pulbere de zinc,
plumb, aluminiu, separat sau in amestec,
0.5...4 % poliizcbutend cu masa male-
culard 100000, solutie de concentratie
9 % 1n ulei mineral, cét si din 50...90 %
ulei mineral avand o vascozitate la
temperatura de 40°C de 80...360 cSt si
un indice de viscozitate, minimum 60,
procentele fiind exprimate in greutate.

[nventia prezinta urmatoarele avan-
taje:

- proprietati de extrema presiune
si antigripante;
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- pucte de picurare mai mari de
250°C;

- grad de consistenta 1...3;

- stabilitate mecanica buna;

- rezistenta fata de ap3;

- rezistentad fatd de actiunea ra-
diatiilor nucleare;

- asigura protectia anticoroziva a .
pieselor lubrifiate;

- rezistenta la degradari termo-
oxidative;

- reducerea uzurii suprafetelor in
miscare;

- domeniu termic de utilizare foarte
larg -40...+230°C;

- stabilad din punct de vedere al con-
sistentei in timp.

In continuare, se prezintd patru
exemple de realizare a compozitiei lubri-
fliante, conform inventiei.

Exemplul 1. Intr-un malaxor de 500
| capacitate, prevazut cu paleti, racleti si
manta de incalzire pentru ulei cald, se
dozeaza 100 kg ulei mineral solventat si
hidrofinat, avand o viscozitate la tem-
peratura de 40°C de 60 cSt, se incélzeste
la temperatura de 70...75°C, la care se
dozeaza 15 kg stearind tip A, 2,6 kg acizi
grasi naturali solizi si 8,8 kg var dizolvat
in 25 kg apa, se saponifica timp de o ora
dupa care se complexeaza cu 13,6 kg acid
acetic de concenmtratie 98 % si se
mnetine la aceasta temperatura, timp de
o ora, se dozeaza 4 kg fosfat disodic, dupa
care se continud incalzirea si malaxarea
in vederea deshidatarii sapunului, iar la
temperatura de 70...210°C se dozeaza
ratia finala de ulei de 124 kg, se incalzeste
unsoarea pana la 220...230°C si se
mentine timp de 1...2 h, In vederea
formarii structurii, dupa care se raceste
pana la temperatura de 90...100°C si se
dozeaza 12 kg amestec de ditiofosfat de
zinc, dicarbamat de plumb si naftenat de
plumb, 120 kg grafit fulgi si 4 kgpoli-
izobutend cu masa moleculara 100000
in ulei mineral, solutie de concentratie 5
%.

Unsoarea obtinutd prezintd urma-
toarele caracteristici:
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- punct de picurare, °C 250
- gradul de consistenta 1
- stabilitate coloidala, g ulei separat % 7
- rezistenta la apa, 5 h/90°C stabila
- actiuni corozive pe metale, 3 h/100°C rezista
- sarcina fara sudura pe masina cu patru bile, N 3000

- diametrul petei de uzura la 1500 N si 60 s, mm 1.7

Exemplul 2. Intr-un vas malaxor 10 pan3la temperatura de 170...210°C Ia'

de 500 | capacitate, similar celui din care se dozeaza ratia finala de ulei de
exemplul 1, se dozeaza 120 kg ulei de 128,8 kg, se incalzeste unsoarea pana
compresor de tip K 100, se incélzeste la 220...230°C la care se mentine timp
la temperatura de 70...80°C si se de o ora, dupa care se riceste pana la
dozeaza 30 kg stearina si 15,2 kg var 15 temperatura de 90...100°C, la care se
dizolvat in 30 kg apa, se saponifica, timp aditiveaza cu 1,6 kg difenilamina, 80 grafit
de o ora, dupa care se dozeaza 24 kg acid fulgi si B kg poliizobutend cu masa
acetic de concenmtratie 98 % si se moleculard 100000 in ulei mineral, solutie
mentine la aceastd temperatura, timp de de concentratie 5 %. Se omogenizeaza prin
0 ora, dupa care se continua incalzirea 20 mMoara si se descarca in ambalaje. Se abtin
si malaxarea pentru deshidatirea sapu- 375 kg unsoare cu urmatoarele carac-
nului, mai intai la temperatura de 120°C, teristici:

la care se dozeaza fosfat disodic, apoi

- punct de picurare, °C 250
- gradul de consistenta 3
- rezistenta la apa, 5 h/90°C stabila
- actiuni corozive pe metale, 3 h/100°C rezista
- stabilitate mecanica la rulare (madificarea
penetratiei dupa 4 ore de rulare) % 15
- sarcina fara sudura pe masina cu patru bile, N 3000

Exemplul 3. intr-un vas malaxor 35  deuleide 112 kg. Se formeaza structura

de 500 | capacitate, similar celui din unsorii la temperatura de 220...230°C,
exemplul 1, se dozeaza 100 kg ulei de dupa care se raceste pana la temperatura
compresor de tip K 100, se incalzeste la de 80...100°C, cand se aditiveaza cu 1,2
temperatura de 70...80°C la care se kg difenilamind, 80 grafit fulgi, 40 kg
dozeaza 26 kg stearina si 13,2 kg var 40 pulbere de zinc si 8 kg poliizabutens cu
dizolvat in ap&, se saponifica timp de o ora, masa moleculara 100000 in ulei mineral,
dupa care se dozeaza 20,52 kg acid acetic solutie de concentratie 5 %. Se omo-
si se mentine la aceasta temperatura timp genizeaza prin moara si se descarcd in
de o ora, se ridicd temperatura in vederea ambalaje. Se obtin 370 kg unsoare cu

deshidratarii sapunului, iar la temperatura 45 urmétoarele caracteristici:
de 170...210°C se dozeazi ratia finald

- punct de picurare, °C 250

- gradul de consistenta 2

- rezistenta la apa, 5 h/90°C stabila
- actiuni corozive pe metale, 3 h/100°C rezista
- stabilitatea coloidald, g ulei separat % S

- sarcina de sudura pe masina cu patru bile, N 3000

- diametrul petei de uzura, mm (60 sec. La 1500 N} 1,9.
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Exemplul 4. Intr-un malaxor de
500! capacitate, se dozeaza 120 kg ulei
mineral solventat si hidrofinat avand o
viscozitate la temperatura de 40°C de 80
cSt, se incdlzeste la temperatura de
70...75°C la care se dozeaza 26,6 kg
stearind, 7 kg acizi grasi naturali si 13,5
kg var dizolvat in 25 kg apa, se saponifica
timp de o ora, dupa care se dozeaza 21
kg acid acetic si se mentine fara aport de
caldura o ora in vederea complexarii, se
continua incalzirea si malaxarea, iar la

- punct de picurare, °C
- gradul de consistenta

10

S

temperatura de 170...200°C se dozeaza
ratia finala de 130,6 kg ulei si se continua
ridicarea temperaturii pana la 220...230°C
la care se mentine timp de o ora, dupa
care se raceste pana la temperatura de
80...90°C, la care se dozeaza 17,5 kg
pulbere de disulfura de molibden si 10,5
kg alchil ditiocarbamat de plumb. Se
omogenizeaza produsul prin moara si se
descarca in ambalaje. Se obtin 330 kg
unsoare cu urmatoarele caracteristici:

250
2

- stabilitate mecanica la rulare (modificarea
penetratiei dupa 4 h de rulare) %

- sarcina fara sudura pe masina cu patru bile, N

15
3000

- actiuni corozive pe metal {(otel, cupru, alama)

3h/100°C
- rezistenta la apa, 5 h/380°C

- sarcina fara sudura pe masina cu patru bile, N

stabila
stabila
2900

Compozitia lubrifianta, conform inventiei, prezinta caracteristici fizico-chimice, care
se incadreaza in valorile stabilte de normele de calitate care precizeaza urmatorii indicatori

valorici de calitate:

- punct de picurare, °C
- gradul de consistenta

- actiuni corozive pe metale 3h/100°C

- rezistenta la apa, 5 h/90°C

- stabilitatea coloidald, g ulei separat %, max.

250
0+4
stabhild

stabila
15

- stabilitate mecanica la rulare (modificarea
penetratiei dupa 4 h de rulare} %

- sarcina fara sudura pe masina cu 4 bile, N, min.

Revendicare

Compozitie lubrifiantd, pentru laga-
re, caracterizata prin aceea ca este
constituita din 3,0...10 % stearina si/sau,
1...14 % acizi grasi naturali sau sintetici
solizi, 2,2...7,5 % oxid de calciy, 3,4...14

33

38

15
3000

% acid acetic de concentratie 98 % sau
1...5 % acetat de calciu, eventual, din
1...3 % stabilizator de structura de tip
fosfat disodic, respectiv 0,3...0,5 % aditiv
antioxidant, anticoroziv de tip difenilamina,
1...3 % aditiv antioxidant, anticoroziv si
de extrema presiune de tip amestec de
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ditiofosfat de zinc, ditiocarbamat de plumb,
naftenat de plumb sau metil alchil
ditiocarbamat de plum, 0,5...1 % naftenat
de plumb, de concentratie 90 %, 5...10
% disulfurd de molibden pulbere, 1...40
% grafit fulgi, 3...25 % pulbere de zinc,
plumb, aluminiu, separat sau in amestec,

5

8

0,5...4 % poliizobutenad avand o masa
molecularad 100000, solutie de concen-
tratie 5 % in ulei mineral, cat si din
90...90 % ulei mineral avand o vascozitate
la temperatura de 40°C de 80...360 cSt
si un indice de viscozitate, minimum 60,
procentele fiind exprimate in greutate.
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