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Den foreliggende opfindelse angadr et apparat til
dannelse af et hvirvellag i massegods, navnlig til terring
af godset, hvilket apparat er forsynet med et forste rum
til optagelse af godset, et andet rum under det forste rum
til tilfersel af et hvirvelmedium, en fordelerplade mellem
de to rum og gennemstrgmningsdbninger i fordelerpladen til
at forbinde de to rum, hvor abningerne er dzkkede med over-
lapning. '

Fluidisering i hvirvellag anvendes i udstrakt grad
til at bringe gasformige materialer i kontakt med partikel-
formige faststoffer, eftersom bergringen finder sted over
forholdsvis langt sterre overflader, nar faststofferne er
fluidiserede. Fluidisering anvendes ligeledes til transport-
formal, fordi faststoffer i deres fluidiserede tilstand
opferer sig som vasker og derfor lettere kan transporteres.

Fluidisering opnds i almindelighed ved, at et lag af
det materiale, som skal fluidiseres, gennemstr¢mmes af et
fluidiserende, gasformigt medium. Der kan imidlertid fore-
komme adskillige vanskeligheder under fluidiseringen. De
gaShastigheder, der er nedvendige til at opnd og vedligeholde
fluidiseringen, er vanskelige at tilpasse til de vardier,
som er ngdvendige af teknologiske grunde eksempelvis ved
torring, absorbering, kemiske reaktioner, transport og til
lignende formdl. Pulverlignende eller sma partikeler af
fluidiserede faststoffer kan aflejres pa eller stregmme ind
i udstremningsarealerne for de fluidiserende medier under
afbrydelsesperioder og bevirke opstartningsproblemer. Der
kan dannes kanaler i fluidiserede lag, hvorfra partikler
kan medfdres i strommen af bortgdende fluidiseringsfluida.
De fluidiserede lag kan have ujzvne overflader og varierende
porgsiteter hvilket i begge tilfzlde har uheldige virkninger
pa opstart. En homogen gasfordeling i fluidiserede lag vil
kun kunne opnads med lag af begraznset bredde.

Disse vanskeligheder har delvis kunnet undgas ved,
at hvirvel- eller fluidiseringsmediet tilfgres pa flere
steder ved samme niveau samtidigt og med pulserende strom-
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ningshastighed via en rzkke mundstykker i en fordelerplade
og udstregmmer i hovedsagen pa tvers af hvirvellaget.

Fra US patentskrift nr. 2.750.681 kendes et apparat
til fluidisering, hvor materialet, der skal fluidiseres,
befinder sig i en kasse med perforeret bund, idet kassens
lodrette sidevegge er forlaznget nedad til dannelse af en
cylinder. Et stempel er forskydeligt monteret inden i cylin-
deren og omfatter svingeligt monterede klapventiler. Stemplet
beveges af en excentrik og vinkelarme op og ned og presser
derved pulserende luftmzngder op gennem den perforerede
bund og materialet, der skal fluidiseres.

Opfindelsen tilsigter en forbedring af kendte hvirvel-
lagsapparater, ved hvilken problemet, som skal lgses, bestar
i en mere ensartet hvirvellagsdannelse. Pa denne made mulig-
gores vesentlig bredere hvirvellag, uden at tilbagestrgmning
ved standsning og startvanskeligheder ved igangsztning af
driften derved optrader.

Dette opnds ifplge opfindelsen ved, at dazkningerne
bestdr af bladfjedre af et sddant materiale og med sadanne
dimensioner, at stremningen ved passende valg af hvirvel-
mediets stregmningshastighed samt godslagets tykkelse og
godsets konsistens automatisk kan bringes til at pulsere.

Sadanne bladfjedre i form af elastiske tunger, som
er placeret over abningerne, vil lgftes af det indstrgmmende
fluidum og derefter klappe tilbage i deres hvilestilling.
Herved afbryder bladfjedrene pludseligt og periodisk fluidum-
stromningen gennem den padgazldende abning. Der opnds pa denne
mdde en automatisk pulserende strgmningshastighed. Det er
indlysende, at bladfjedrene i deres hvilestilling md over-
dekke den tilknyttede abning, sdledes at iﬁgen partikler i
laget kan f& adgang til rummet under fordelerpladen. Blad-
fjederbevagelsernes svingningsfrekvenser og amplituder af-
hznger af materialet, og deres stegrrelser savel som af medi-
ets strgmningshastighed samt af lagets konsistens og tyk?
kelse.

Bladfjedrenes automatiske svingning ge¢r det muligt
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at handtere lag, som bestdr af korn med forskellige storrel-
ser eller af klzbrige materialer.

Yderligere udfgrelsesformer for apparatet ifglge
opfindelsen er angivet i de uselvstezndige krav.

opfindelsen skal i det felgende beskrives nazrmere,
idet der henvises til tegningen, hvorpa

fig. 1 viser det essentielle i opfindelsen ved hjezlp
af en skematisk gengivelse af strgmningerne i et lzngdesnit
gennem en fordelerplade,

fig. 2 i perspektiv en skematisk gengivelse af en
del af en fordelerplade, hvorpa et fluidiseret materiale
streommer,

fig. 3 et langdesnit gennem en udfgrelsesform for et
apparat ifelge den foreliggende opfindelse langs linien
III-III i fig. 4,

fig. 4 et lazngdesnit langs linien IV-IV i fig. 3,

fig. 5 i sterre malestok og set ovenfra enkeltheder
af det i fig. 3 og 4 viste,

fig. 6 et tvarsnit langs linien IV-IV i fig. 5,

fig. 7 en anden udfgrelsesform set ovenfra af de 1
fig. 5 og 6 viste enkeltheder,

fig. 8 et tvarsnit langs linien VIII-VIII i fig. 7,
og

fig. 9 et langdesnit gennem en modificeret udferelses-
form af det i fig. 3 og 4 viste apparat.

P4 tegningen er tilsvarende enkeltheder betegnet med
samme henvisningsnumre.

Fig. 1 gengiver opfindelsens arbejdsprincip.

Henvisningsnummeret 20 betegner en fordelerplade,
der p& kendt mide tjener til indfering af et gasformigt
fluidiseringsmiddel 22 i et lag 24 af faststofmaterialet,
som skal fluidiseres. Mens strgmningsretningen af fluidet
22 er angivet ved glatte pile 26, indikerer knudeforsynede
pile 28 bevagelserne i materialet i laget. I og for sig
kendte abninger i fordelerpladen 20 er angivet ved henvis-

ningsbetegnelsen 30.



10

15

20

25

30

35

DK 1549558

4

Ifplge den foreliggende opfindelse tilvejebringes
variable, tvargdende passager 32 oven over hver af abningerne
30, som afbgjer fluidumstregmningen til en retning, der er
parallel med bundfladen i laget 24 som angivet ved pile
26a. Passagerne 32's tvarsnitsgennemstrgmningsarealer va-
rierer under gensidig indflydelse af forskellige faktorer
sisom strgmningshastighed, lagtykkelse og konsistens, art
og steorrelse af konstruktionsmateriale osv., som det skal
forklares mere indgaende i det eftérf¢lgende.

Nar fluidet 22 gennem en abning 30 traznger ind i en
passage 32, fordrsager dets tryk en udvidelse af sidstnazvnte
med deraf felgende andringer af gastryk og_hastighed. Nar
gastrykket aftager, genantager den variable passage 32 sin
oprindelige stilling, hvorpa hele kredslgbet begynder pa
ny. De variable passager 32 andrer saledes periodisk deres
tversnitsarealer og ge¢r det ved automatisk stregmningshas-
tigheden af fluidet pulserende.

Straler af fluidet 22, der bevager sig fra passagerne
32 langs bunden af laget 24, mgdes med hinanden og afbgjes
gensidigt i den ved pilene 26b viste, opadrettede retning,
siledes at de strgmmer ind i og gennem laget 24. Partikler
i laget gribes derved af de til at begynde med stazrke straler
og leftes i retning opad. Eftersom strgmningshastigheden
aftager som fglge af.ééféaﬁingen af fluidet i laget, mister
de i retning opad vandrende lagpartikler deres opadrettede
bevagelsesmengde og begynder som felge af tyngdekraften at
falde ned i det vasentlige i omraderne oven over abningerne
30. Den samlede masse i1 laget 24 sattes derfor i bevagelse,
mens strgmningshastigheden af fluidet 22 aftager til den
verdi, ved hvilken det forlader laget 24 i den ved pilene
26c angivne retning til omgivelserne 34 uden at medfgre
partikler fra laget, sdledes at der opnas en rolig og javn
overflade af laget. Den i det foranstdende beskrevne tilfgr-
sel af fluidum medferer, som det vil fremga, dannelse af
cirkulerende strgmninger med parvis modsatte omdrejningsret-
ninger, som det er angivet ved knudeforsynede pile 28a og
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28b, hvilket sztter lagmaterialet i en kraftig bobling og
derfor i en godt fluidiseret tilstand.

Selv om denne apparatudformning kan anvendes til
fluidisering af stationzre lag, er den i sarlig grad egnet
til kontinuerlig drift. Dette skal i det fglgende beskrives
med henvisning til fig. 2.

Under en kontinuerlig drift tilferes det materiale,
som skal fluidiseres, til stadighed til en fordelerplade
20, og det fluidiserede materiale fjernes til stadighed
derfra, som det i det efterfglgende skal beskrives mere
indgdende. P4 grund af denne tilfegrsel og fjernelse af mate-
rialet bevager laget sig pd fordelerpladen fra en tilgang
mod en afgang som angivet ved en pil 28. I mellemtiden dannes
cirkulerende strgmninger 28a og 28b som beskrevet i det
foranstdende, og som under den fremadskridende bevagelse
danner en art skruelinier. Det vil sdledes vare en passende
fluidiseret, boblende masse, som ankommer til den fe¢rnavnte
afgang. I det omfang der er tilvejebragt &abninger 30 med
variable passager 32, vil laget 24 vare frit for dede omra-
der, sdledes at der opnds en meget effektiv fluidisering
langs hele den perforerede fordelerpladeoverflade, hvis
bredde siledes i praksis er ubegrznset.

Et apparat ifelge opfindelsen er eksempelvis vist i
fig. 3 og 7.

Det indvendige af et hus 40 er underopdelt af en
fordelerplade 20 i et forste rum 44, der er indrettet til
at optage et lag 24, som bestdr af fugtigt faststofmateriale
42, som skal terres, og et andet rum 46, der er indrettet
til at tillede et gasformigt medium 22 med henblik pa ved
hjelp af fordelerpladen 20 at indlede det i laget 24.

Enkeltheder vedregrende fordelerpladen 20 er vist i
fig. 5 og 6. I det foreliggende tilfzlde udger abningerne
30, som forbinder rummene 44 og 46 med hinanden, langsgiende
spalter, der ligger parallelt med strgmningsretningen 28
for laget 24. Pa oversiden af fordelerpladen 20, der vender
mod det forste rum 44, er &abningerne 30 hver overlappede
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med en bladfjeder 48. Overlapningen er i fig. 5 angivet ved
henvisningsbetegnelserne a, b'og c. Ved den gengivne udfegrel~
sesform er bladfjedrene 48 dannet af taznder 50 i metalplade,
som er udsnittet i form af en kam. Denne foranstaltning ma
foretrazkkes ud fra flere synspunkter sasom enkel fremstil-
ling, palidelig overlapning og dannelse af spalter med ringe
modstand og betragtelig specifik omkreds (omkreds i forhold
til overfladeareal).

Ligeledes er i det foreliggende tilfzlde fordelerpla-
den 20 ved dens underside, som vender mod det andet rum
46, forsynet med en lukkeplade 52, der er indrettet til at
indstille tvarsnitstremningsarealet for dbningerne 30. Herved
kan apparatets drift indrettes til driftsbetingelserne for
teorring, idet sterre fugtindhold ngdvendigger forholdsvis
mere luft, mens der i tilfzlde af materialer med lavere
fugtighedsindhold behgves mindre luft for at opnd en vis
tgrhedsgrad. Indstillingerne kan ogsd udfgres under drift
ved forskydning af lukkepladen 52 i en af de ved pile 54 og
56 angivne retninger. Herved kan effektiviteten i h¢j grad
forpges. Lukkepladen 52 er styret enten pad fordelerpladen
20 eller pa sidevaggene 58 og 60 i huset 40 pad i og for sig
kendt made, f.eks. ved hjzlp af feringsskinner, som med
henblik pd overskueligheden ikke er gengivet pa tegningen.

I det foreliggende tilfzlde er fordelerpladen 20 pa
oversiden forsynet med sluser 62, der er anbragt i tvarret-
ningen i forhold til stremningsretningen 28 af laget 24.
Hejden af sluserne 62 kan indstilles ved hjzlp af sluseven-
tiler 64 pad i og for sig kendt made. Dette arrangement mulig-
gor en enkel styring af stremningen og forhindring af til-
bagestregmning.

Som vist kan sluserne 62 omfatte &bninger 66, hvis
tversnitsstremningsareal ligeledes kan indstilles ved hjzlp
af sluseventilerne 64. Denne foranstaltning gor det muligt
at indstille stregmningshastigheden uden at andre tykkelseh
af laget 24. Herved tillades det ligeledes, at sterre partik-
ler ved bunden af laget kan bevage sig fremad. Derved kan
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enhver tilbgjelighed til sortering undgds, hvilket ved kon-
tinuerlig drift er meget vigtigt, som det vil sta klart
for enhver fagmand.

Ved den gengivne udferelsesform er sluserne 62 anbragt
pa fordelerpladen 20 pad en sadan made, at de parvis omslutter
en rzkke abninger 30, som det specielt fremgar af fig. 4.
Sluserne 62 strzkker sig indtil i langderetningen anbragte
ledeplader 68 og 70, der er kortere end det forste rum 44,
og som tjener til at recirkulere en del af lagmaterialet
til tilgangsenden for fordelerpladen 20, hvis gennemstrgm-
ningsvej derved forgges. Ved en sadan recirkulation kan
selv substanser, der er vanskelige at fluidisere, geres
tilgzngelige for fluidisering. F.eks. kan partikler af granu-
lerede metaller overtrzkkes med en pasta, som medvirker
til at fluidisere sadanne materialer.

Den nedre side af fordelerpladen 20, som vender mod
det andet rum 46, er forsynet med konditioneringsafsnit 72,
som er anbragt i razkkefplge bag ved hinanden i forhold til
stromningsretningen 26 for fluidet 22. Hvert af afsnittene
72 omfatter i det foreliggende tilfazlde en drevleventil 74,
som muligger en indstilling af dets tvarsnitsgennemstrem-
ningsareal. Ydermere ligger afsnittene 72 hvert ud for en
rzkke abninger 30 mellem et par sluser 62, selv om andre
arrangementer, hvis dette er nedvendigt, vil kunne velges.

Anvendelsen af afsnit som forklaret i det foranstaende
fremmer tilpasningen af driftsbetingelserne til terrings-
kravene, eftersom hvert afsnit 72 kan fremvise forskellige
termiske og/eller fugtighedsmzssige forhold.

En slidsk 76 tjener til tilfersel af fugtigt materiale
42, som skal terres pa fordelerpladen 20, ved en af dennes
ender, og udggr en tilgang hertil. En tilferselsvalse 78
sikrer pad i og for sig kendt mdde en ensartet tilforsel.

En afgangsskakt 80, som udger en afgang, er tilveje-
bragt ved den anden ende af fordelerpladen 20, og er forsynet
med en fremferingsvalse 82, som sikrer pa ligeledes i og

for sig kendt mdde en ensartet frafgrsel.
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Selve det fgorste rum 44 munder ud i et hvirvelkammer
eller en cyklon 84, som igen ferer ud til omgivelserne 34.
Ved dens nedre ende er cyklonen 84 forbundet med afgangs-—
skakten 80.

5 86 betegner et spjzld eller en ventil, hvorved tvar-
snitsarealet for indstrgmningen af fluidet 22 kan indstilles
svarende til driftskravene. Der kan tilfgres damp til sys-
temet ved 88. Udskillelser eller aflejringer kan bortledes
ved 90. Henvisningsbetegnelsen 92 angiver en tragtformet

10 fordeler, mens henvisningsbetegnelsen 93 henviser til en
dampkalorifere, som er forbundet med damptilferselsmidlerne
88. |

Under drift tilfgres fugtigt faststofmateriale, som
skal terres, gennem slidsken 76 ved hjzlp af tilferselsvalsen

15 78 til fordelerpladen 20 som angivet ved pilen 28. Samtidig
indfgres luft genneﬁ spjaldet 86 til fordelingstragten 92
som angivet ved pile 26, hvorfra det strgmmer ind i det
andet rum 46 og gennem afsnittet 72 og abningerne 30 i for-
delerpladen 20.

20 I hvert af afsnittene 72 hersker der individuelt
udvalgte temperatur- og/eller fugtighedsindhold, sdledes at
de luftstrdler, der traznger ind i det forste rum 44 gennem
dbningerne 30, er konditionerede i overensstemmelse med de
temperatur- og/eller fugtighedsindhold, som hersker mellem

25 sluserne 62.

Nermere bestemt strgmmer luften i form af et fluidi-
seringsfluidum 22 fra afsnittene 72 ind i abningerne 30 i
fordelerpladen 20 og hever bladfjedrene 48, fra hvis under-
side fluidet trznger igennem til laget 24 som angivet ved

/////”//%ile 26a (fig. 1). Leftningen af bladfjedrene 48 betyder,
t der opbygges variable passager 32, gennem hvilke den
dstrgmmende luft bringes til at strgmme ud langs bundsiden

5 E% laget 24, som det er forklaret i forbindelse med fig. 1.

)5 | .
idlertid forgges luftens stremningshastighed pludselig,
{
et aftagende tryk tillader bladfjedrene 48 at genantage
es oprindelige stilling, 1 hvilken de overlapper de til-
16
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knyttede &bninger som vist i fig. 5 ved a, b og c.

X De lukkede bladfjedre 48 udszttes igen for trykket
af det indstrgmmende fluidum 22, sdledes at de lgftes igen,
og hele kredslebet for bladfjederbevagelser og luftstremning
startes pa ny. Dette er den made, hvorpa bladfjedrene 48
udférer vibrationsbevagelser og derved automatisk sikrer
opbygning af cirkulerende streomninger og bobling, som det
er nzrmere beskrevet pa grundlag af fig. 1 og 2. Dette be-
tyder at et streomningsmgnster, som det i fig. 1 viste, vil
forekomme mellem hvert par sluser 62 som angivet ved pile
26b og 28b i henholdsvis fig. 1 og fig. 2.

Luften fjerner sig fra laget 24 i retning af pile
26c efter at have varet i nar bergring med partiklerne 1
det fluidiserede, fugtige faststofmateriale 42 og i ¢nsket
omfang have overtaget disses fugtighedsindhold. Den fugtige
luft strommer ind i cyklonen 84, hvor medferte faststofpar-
tikler udskilles, saledes at det er ren luft, der afgives
fra cyklonen 84 til omgivelserne 34. Udskilte, faste partik-
ler falder fra cyklonen 84 ned i afgangsskakten 80, hvor-
fra de sammen med tort faststofmateriale 79 fjernes i retning
af den knudeforsynede pil 28 pa i og for sig kendt made til
et videreforarbejdningssted.

Fig. 7 og 8 viser en udforelsesform for en fordeler-
plade, som er forsynet med et par fortandede plader 98 og
100, hvis fortandinger er i indgreb med hinanden pa lignende
made som en tandforbindelse. Det vil fremga af fig. 8, at
fluidisering ved et sddant arrangement vil vare mere ensartet
end ved ensrettede bladfjedre, idet bladfjedrene virker
symmetrisk tvars over mellemrummet mellem et par sluser 62.

Den i fig. 9 viste udfgrelsesform for apparatet af-
viger fra den i det foranstiende beskrevne derved, at den
er forsynet med et antal fordelerplader 20a, 20b og 20c med
forskellig hejdebeliggenhed i et kaskadearrangement mellem
en tilgang og en udgang af den i forbindelse med den i fig.
3-6 viste udfgrelsesform beskrevne art. Fordelerpladerne
20a, 20b og 20c er adskilt fra hinanden ved skillevagge

n!
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henholdsvis 104a og 104b. Det vil fremgd, at bladfjedrene
ved den her omhandlede udfgrelsesform er af den i fig. 7 og
8 gengivne art. ‘

Under driften kan fluidiseringen udferes pa de for-
skellige fordelerplader 20a, 20b og 20c under vasentligt
forskellige driftsbetingelser. Det er vigtigt, at tilbage-
strgmning forhindres effektivt ved det trinvise arrangement
af fordelerpladerne, hvorved effektiviteten forgges betragte-
ligt.

Effektiviteten af apparatet ifglge opfindelsen vil
fremga af de efterstaende tabel I og II. Tabel I angiver de
for sammenligning udvalgte materialer og deres karakteris-
tika, mens tabel II omfatter teorringskarakteristika for de
i tabel I angivne materialer, idet dataene er anfgrt svarende
til det til fluidisering anvendte apparat.



Tabel I

Materialer og deres karakteristika

DK 1549558

Begyndelsesfugtig-

hedsindhold

(HZO + oplgsnings-
middel 3

Gennemsnitlig Vegtfylde
Nr. Materiale kornstgrrelse /cm3
millimeter g
1 K~asparagin-— 0,68 0,71
at, granulert
materiale
2 Mg-asparaginat, 1,06 0,81
granulert
materiale
3 phenyl-buta-
zon krystal- 0,65 0,34

linsk materiale

27

31
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Det vil fremgdr, at den gennemsnitlige lufthastighed,
dampforbruget og luftforbruget ved apparatet ifglge den
foreliggende opfindelse er sammenlignet med et udsnit af
tilsvarende parametre ved kendte apparater. Fordelerplader
af den i det foranstdende beskrevne art kan f.eks. anvendes
i flertrins- og overstrgmningskolonner, hvor bobleplader
udger hver af fordelerpladerne og omfatter bladfjedre, der
overlapper &bninger deri som beskrevet i det foranstdende.
Strgmningsmegnsteret for henholdsvis det fluidiserende flui-
dum og det fluidiserede lag svarer til det i fig. 1 og 2
viste. Materialet som skal fluidiseres, beveger sig fra det
gvre niveau gennem overstrgmninger til boblepladerne ved
lavere niveuaer. Et sadant arrangement ge¢r det muligt at
installere et flertrinsvarme- og/eller masseoverfgrings-
apparat pd et forholdsvis lille omrade.

Det har vist sig, at lagene, som er fluidiseret i
apparatet ifglge den foreliggende opfindelse, er i hovedsagen
homogene. Samtidig er fluidiseringsdriftshastighederne for-
holdsvis lave. Gashastighederne og gasforbrugene under drift
er ligeledes forholdsvis lave, hvilket betyder, at en enkel
genindvinding af oplgsningsmiddel ud over energibesparelser
muligger, at man derved kan udfgre en oplesning med for-
holdsvis lave bekostninger.

Det er indlysende, at fordelerplader og bladfjedre
kan arrangeres anderledes end vandret. Eksempelvis kan forde-
lerpladen udgere en krum overflade eller et skrat plan.
Det vazsentlige er, at den uanset dens form er forsynet med
bladfjedre, som overlapper dbningerne i fordelerpladen.
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PATENTEKRAV.

1. Apparat til dannelse af et hvirvellag i massegods,
navnlig til terring af godset, hvilket apparat er forsynet
med et forste rum (44) til optagelse af godset, et andet
rum (46) under det forste rum til tilfgrsel af et hvirvel-
medium, en fordelerplade (20) mellem de to rum og gennem-
streomningsdbninger (30) i fordelerpladen til at forbinde
de to rum, hvor abningerne (30) er dzkkede med overlapning
(a,b,c) pd pladens overside, k ende tegnet ved, at
dzkningerne bestir af bladfjedre (48) af et sadant materiale
og med sa&danne dimensioner, at stremningen ved passende
valg af hvirvelmediets strgmningshastighed samt godslagets
tykkelse og godsets konsistens automatisk kan bringes til

at pulsere.

2. Apparat ifelge krav 1, k end e t egnet
ved, at bladfjedrene (48) bestar af tznder i en pd kamlig-
nende made udskaret plade (50).

3. Apparat ifglge krav 2, k end e t e gnet
ved, at der findes to pé& kamlignende méde udskdrne plader
(98,100), hvis tznder (48a,48b) griber ind i hinanden.

4. Apparat ifplge ethvert af kravene 1 til 3, k e n-
detegnet ved, at der pa fordelerpladens (20) under-
side er anbragt en lukkeplade (52) med A&bninger, hvilke
dbninger ligger ud for gennemstrgmningsdbningerne (30) i
fordelerpladen (20) i afhangighed af den indbyrdes stilling
af fordelerplade og lukkeplade.

5. Apparat ifelge ethvert af kravene 1 til 4, k e n-
detegnet ved, at der pa fordelerpladen (20) mellem
en tilgang (76) og en afgang (80) for hvirvelgodset findes
anbragt sluser (62).

6. Apparat ifglge krav 5, k e nd e t e gnet
ved, at der i sluserne (62) findes anbragt gennemstrgmnings-
dbninger (66) med variabelt abningstvarsnit.

7. Apparat ifplge ethvert af kravene 1 til 6, k e n~
detegnet ved, at der pd fordelerpladens (20) overside
findes anbragt i l®ngderetningen rettede ledeplader (68,70)
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il dannelse af recirkulationsbaner for en del af hvirvel-
laget (24).

§. Apparat ifwlge ethvert af kravene 1 til 7, k e n-
detegnet ved, at det andet rum (46) er opdelt i
konditioneringsafsnit (72) mellem tilgangen for hvirvelmediet
(22) og en modsat denne tilgang liggende ende i det andet

&3]

rum.
9. Apparat ifglge ethvert af kravene 1 til 8, k e n-

detegnet ved, at et antal fordelerplader (20a,20b, -

10 20c) er anbragt i et kaskadearrangement.
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