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Urzadzenie posuwu autorhatycznego wiertarki

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie posuwu automatycznego wiertarki r¢cznej zwtaszcza o napedzie
pneumatycznym. . .

Znane urzadzenie posuwu automatycznego wiertarki z patentu polskiego nr 75683 wykonane jest
w korpusie wiertarki. W przedniej czgéci korpusu umieszczona jest suwliwie tuleja z osadzonym w niej
wizecionem wiertarskim. Na przedtuzeniu osi wrzeciona w tylnej czgéci korpusu znajduje sig cylinder z ttokiem.
Ttok osadzony jest na ttoczysku, ktére przez otwdr w korpusie wkrecone jest w dno tulei z wrzecionem.
Ponadto w korpusie wiertarki wykonane s3 otwory do przeptywu powietrza, ktérego wyplyw sterowany jest
dyszg ze Srubg regulacyjng. Wiertarka posiada zawdr centralnego sterowania jednoczesnie kilku wiertarkami.

Opisane urzgdzenie posuwu nie nadaje si¢ do wiertarki rgcznej poniewaz posiada duZe wymiary i jest zbyt
cigzkie. Niedogodnosci te eliminuje urzadzenie wedtug wynalazku.

Urzgdzenie posuwu automatycznego wiertatki recznej wedlug wynalazku, natoione jest na korpus
wiertarki, Sktada si¢ z tulei gwintowanej, na ktdrej osadzona jest suwliwie tuleja zewnetrzna z umocowanym do
niej ramieniem przesuwnym. Urzadzenie posuwu wyrdéznia si¢ matymi gabarytami i stosunkowo niewielkim
cigzarem. Do uzyskania sity poosiowej posuwu w urzadzeniu stuzy rami¢ przesuwne. Dla dogodnego oparcia

* ramienia o przedmiot wiercony, rami¢ mozna odchyla¢ pod. katem wstosunku do ptaszczyzny pionowe;j .
wiertarki. '

Doptyw spr¢Zonego powietrza do urzadzenia posuwu odbywa si¢ z wiertarki przewodem przez zaw6r
regulacyjny. PoniewaZz ujgcie spr¢zonego powietrza do napedu urzadzenia posuwu umieszczone jest za
przyciskiem uruchamiagjacym, wcisnigcie przycisku powoduje jednoczesne uruchomienie wiertarki z urzgdzeniem
-posuwa, Zaletg urzadzenia wedtug wynalazku jest mozliwos¢ jego montowania na wiertarkach pneumatycznych
ogdlnie stosowanych w zaktadach przemystowych i warsztatowych bez jakichkolwiek przerébek.

Urzadzenie posuwu automatycznego w przykiadzie wykonania wynalazku przedstawione jest na rysunku.
Urzqdzenie naioZone jest na korpus wiertarki 1 isktada’si¢ z tulei gwintowanej 2, na ktérej osadzona jest
suwliwie tuleja zewngtrzna 3 z umocowanym do niej ramieniemn przesuwnym 4. Tuleja gwintowana 2 w przedniej
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czesci posiada kotnierz 5 z wytoczeniem na uszczelke 6, a tuleja zewngtrzna 3 w tylnej czesci posiada kotnierz 7
z wytoczeniem na uszczelke 6. W przedniej czesci tulei zewnetrznej 3 znajduje si¢ wytoczenie pod pierscient
osadczy 8 ograniczajacy.glebokos¢ posuwu isegment zgbatki 9. W tylnej czesci tulei zewngtrznej 3 znajduja si¢
otwory gwintowane 10 stuzace do mocowania pierscienia 11 ustalajacego rami¢ przesuwne 4. Ramie przesuwne 4
umocowane jest do tulei zewngtrznej 3 srubg 12 i posiada zgbatke 13 oraz otwér 14 dla wylotu wiertta 15.
Naped urzgdzenia stanowi sprezone powietrze doprowadzone z korpusu wiertarki 1 przewodem 16 do zaworu 17
umieszczonego na koricowee 18, ktéra umocowana jest na stale w tulei zewnetrznej 3

Dziatanie urzadzenia posuwu automatycznego jest nastgpujace. Ramie przesuwne 4 opiera si¢ o przedmiot
wiercony, nastepnie przyciskiem uruchamia si¢ wrzeciono wiertarki z wierttem 15. SpreZone powietrze
doplywajace przewodem 16 przez zawdr 17 i korficéwke 18 dostaje si¢ do przestrzeni migdzy tuleja zewnetizng
3 i tulejg gwintowang 2. Wypetniajac te przestrzeri powoduje réwnomierny przesuw tulei gwintowanej 2 a wraz
z nig korpusu wiertarki 1 do przodu. Doptyw powietrza do urzadzenia i tym samym szybkos¢ posuwu reguluje
si¢ zaworem 17 w zaleznofci od rodzaju wierconego materiatu. Po przewierceniu materiatu wyltacza si¢ obroty
wiertarki 11 jednocze$nie posuw. Nastepnie wycofuje si¢ wiertarke 1 ruchem reki do tytu i przesuwa w nastepne
miejsce wiercenia.

ZastrzeZienia patentowe

1. Urzadzenie posuwu automatycznego wiertarki z pneumatycznym sterowaniem i bezstopniowa regulacija,
znamienne tym, Ze nalozone jest na korpus wiertarki (1) i sktada si¢ z tulei gwintowanej (2), na ktdrej
osadzona jest suwliwie tuleja zewnetrzna (3) z umocowanym do niej ramieniem przesuwnym (4); ponadto
posiada przewdd zasilania (16), ktérego wlot usytuowany jest w korpusie wiertarki (1) za przyciskiem
" uruchamiania, a wylot w zaworze regulacyjnym (17) przepuszczajacym powietrze do urzgdzenia.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze tuleja gwintowana (2) posiada w przedniej
czgsdci kotnierz (5) z wytoczeniem na uszcze'ke (6), a tuleja zewngtrzna (3) w tylnej czesci posiada kotnierz (7)
z wytoczeniem na uszczelke (6), zas w przedniej czeéci wytoczenie pod pierécieri osadczy (8).

3. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1,znamienne tym, Ze rami¢ przesuwne (4) umocowane jest do tulei
zewngtrznej (3) frubg (12) i posiada segment zgbatki (13) oraz otwér (14) na czesci zakrzywionej dla wylotu
wiertta (15).
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