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ELEMENTS PREFABRIQUES EN BRIQUE POUR LA REALISATION DES CORBEAUX, DES LINTEAUX, DES
SUPPORTS DES BARDAGES DES FACADES D’UN BATIMENT.

@ La présente invention conceme les caractéristiques, la

fabrication et la mise en oeuvre d’éléments préfabriqués en 5

brique pour la réalisation des corbeaux, des linteaux, des o B L 8 b

poteaux, des poutres, des voltes des fagades d’un bati- / u

ment. ¥
L’élément préfabriqué en brique FIG. 1 et 9, est caracté- _

risé en ce qu'il est constitué d’'un assemblage de briques T e N 3

creuses (4) avec du mortier, (joints) (5), comportant, ou I

pas, des pattes en L (2) ou en U (1), ou les deux, présen- T

tant des trous (8) FIG. 2, traversées par des aciers (3) et 8

enrobés dans la totalité d’'un mortier de scellement (7) FIG. Coupe suivant B-B

3.
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DESCRIPTION

Eléments préfabriqués en brique pour les supports des bardages enm brique,
et autres, des fagades d'un batiment.

La présente invention concerne les caractéristiques, la fabrication et la
mise en oeuvre d'&léments préfabriqués en brique, comportant ou pas, des
pattes en L ou en U, ou les deux, pour la réalisation des supports en brique,
des corbeaux, des linteaux, des poteaux, des poutres et des voutes des fagades
d'un batiment.

La pose des briques est traditionnellement effectuée :
- soit sur un support en b&tom, (corbeaux béton),

- soit sur un support métallique, (comsoles métalliques avec support acier).

La présente invention permet de réaliser les supports directement en brique,
sans avoir besoin des supports acier ou b&ton, par la préfabrication d'é&léments
en brique, comportant ou pas, suivant leur destination, des pattes en L ou en U,
ou les deux, qui permettent :

1) Elément préfabriqué en brique (FIG.l) comportant :

des pattes en L (2) ou en U (1), ou les deux, permettant d'étre suspendu au
moyen des consoles (9) fixées préalablement 3 la fagade.

2) Elément préfabriqué en brique (FIG.9) sans pattes en L et en U permettant
d'étre posé sur les ailes (20) des comsoles (9) (FIG.1l - FIG. I2 - FIG. I3).

Dans les deux cas des aciers traversent les briques et sont enrobés en
totalité par un mortier de scellement.

1) L'élément préfabriqué en brique (FIG.l) est caractérisé en ce qu'il est
constitué d'un assemblage de plusieurs briques creuses posées 3 champ (4) et
liaisonnées par du mortier (joints) (5), traversées par des aciers (3), (pas-
sant dans certains trous des briques), enrobés d'un mortier de scellement (7)-
des pattes, en L (2) ou en U (1), ou les deux, en acier, présentant des trous
(8), sont mises en place, aux endroits définis par avance, dans 1'élément
préfabriqué (FIG.1), entre les joints d'une brique ou deux briques, (FIG.l et
FIG.4), avant le remplissage en mortier des joints (5), et, elles sont tra-—
versées, (FIG. 2 et FIG. 3), par des aciers (3) de la longueur de 1'élément
préfabriqué. Ces pattes, (1 et 2), dépassent en partie haute 1'élément préfa-
briqué d'une certaine épaisseur (e) FIG. 3, pour permettre la suspension de
1'élément préfabriqué par des consoles (9), mises en place d'avance sur la
facade existante, avec le méme "entre-axe" que les pattes en L (2) et en U (1)
de 1'élément standard, et calculées pour supporter le poids du bardage.

L'élément préfabriqué est glissé dans les consoles (9), sans avoir besoin
de quelconque support ou coffrage. Les éléments préfabriqués (FIG.l), sont

wis en place 3 partir d'un angle du bitiment, les uns aprés les autres, ali-
gnés et en laissant entre eux l'épaisseur d'un joint (5).

Ces joints seront remplis ensuite par du mortier.
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Les €léments pourront &tre coupds suivant l'angle et les arréts des briques
de fagade. Ils peuvent aussi étre coupés dans le sens de la longueur, en obte-
nant ainsi deux &léments préfabriqués de la moitié de la largeur,

En fonction des cas, des consoles (9) supplémentaires, pourront étre mises
en place aprés la pose des éléments en brique, au bout du dernier &lément pré-
fabriqué, (arrét de fagade brique), ou dams tous les cas qu'il sera nécessaire
suivant les calculs des descentes des charges.

Des aciers complémentaires pourront étre mis en place, aprés la pose des
éléments préfabriqués, dans les joints horizontaux des briques, angles, sur 1
rang ou plusieurs rangs suivant la nécessité de répartition des charges.

La figure 5 présente le cas d'un &lément posé en linteau sur deux tableaux
en brique. Dans ce cas, les pattes en L (2) sont placées dans 1'élément préfa-
briqué, dans le joint qui précéde de chaque cdté la derniére brique et dépas-
sent d'une certaine longueur (x) FIG, 5, pour prendre appui sur les tableaux.

La figure 4, présente d'un c6té la pose de 1'élément préfabriqué par la
patte L (2) sur un tableau, et de 1l'autre c6té, les pattes en L (2) et en U (1)
qui, elles, sont suspendues 3 la console (9) fixée 3 la fagade.

Les figures 6 — 7 - 8 présentent les différentes coupes des &léments préfa-
briqués suivant que les briques sont posées dans le sens de la largeur (FIG 6),
de 1'hauteur (FIG. 7), et des briques d'un format carré (FIG. 8).

2) L'élément préfabriqué en brique (FIG. 9) est caractérisé en ce qu'il est
constitué d'un assemblage de plusieurs briques creuses, posées 3 champ (4), et
liaisonnées par du mortier (joints) (5), traversées par des aciers (3), (passant
dans certains trous des briques), enrobés d'un mortier de scellement (7) FIG.IO
et présentant ou pas, des cadres en acier noyés dans certains joints (5) des
briques.

Les é€léments préfabriqués en brique sont posés dans le sens de la longueur
et les deux extrémités posent sur les ailes (20) des consoles (9) FIG. 9, et,
entre les deux, des callages (2I) sont posés en mortier. Les figures I[ - I2-1]3
présentent les différentes coupes des éléments préfabriqués suivant que les
briques sont posées dans le sens de la largeur (FIG, 11), de l'hauteur (FIG. I2)
et des briques d'un format carré (FIG. I3).

La longueur de 1'élément en brique est inférieur d'un joint (5) de brique,
d la distance entre les axes des consoles (9), fixées sur la fagade, de fagon
que, aprés la pose, le joint entre deux éléments est rempli par du mortier.

Les consoles (9), sont fixées d'avance sur la fagade et calculé pour suppor-
ter le poids du bardage.

Les éléments pourront &tre coupés suivant l'angle et les arréts des briques
de fagade. Ils peuvent aussi @tre coupés dans le sens de la longueur, en obte-
nant ainsi deux éléments préfabriqués de la moitié de la largeur.
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L'élément préfabriqué peut aussi étre posé comme un linteau en prenant
appul sur les tableaux, ou, comme tableaux, ou poteaux, ou poutres.

Parfois, les aciers (3) peuvent dépasser 1'élément préfabriqué pour faire
liaison avec un autre &lément, ou avec un autre matériau.

L'élément préfabriqué en brique doit supporter le poids des descentes de
charges entre les comsoles (9). L'acier et le type de mortier de scellement
et de pose, seront déterminés en fonction des sollicitations et des portées.

Dans certains cas, des cadres de faible diamétre sont noyés dans les
joints (5) des briques, suivant les contraintes de cisaillement.

L'élément préfabriqué peut aussi étre courbé pour la réalisation des
voiites. Dans ce cas, 1'élément préfabriqué en brique, (voussoir), est carac-
térisé en ce qu'il est constitué d'un assemblage de plusieurs briques creuses,
posées 3 champ (4), présentant dans la partie intrados le rayon de la voite
et, dans la partie extrados, le rayon de la voute plus la hauteur de la
brique.

Les briques sont liaisonnées par du mortier, joints (5), traversées par
des aciers courbés suivant le rayon et passant de préférence dans les trous
des angles des briques, enrob&s d'un mortier de scellement (7) injecté 3
partir du sommet de 1'&l&ment qui est relevé avec son moule dans une position
inclinée ou verticale,

Les &léments préfabriqués en brique (voussoir), sont mis en place sans
aucun coffrage, au moyen de consoles de soutien mises en place entre deux
éléments, avant la pose des &léments.

La mise en place des consoles de soutien se fait par tragage et calcul des
coordonnées.

Les éléments, (voussoirs), sont posés en partant des tableaux, de chaque
coté, les uns aprés les autres, pour terminer avec 1'é&lément de clé de voiite,
(voussoir du sommet).

Des dispositifs de réglages sont prévus dans les consoles de soutien, pour
permettre le réglage millimétrique des jonctions entre les éléments (voussoirs),
et, aprés avoir colmaté les joints (5) entre les &léments, {voussoirs), permet-—
tent un réglage pour la mise en charge uniforme de la voute.

Dés que le mortier des joints (5) a fait la prise, on procéde 3 1'enlévement
des consoles du soutien,

Des crochets en galvanisé ou inox sont fixés 3 la fagade aprés la pose de
chaque &lément (voussoir), et rentrés dans un trou (6) des briques, pour per-—
mettre aux éléments (voussoirs), de yrester stables pendant la pose et le
clavetage, et supporter les efforts horizontaux,

Pour la fabrication de ces éléments, (voussoirs), une fois déterminée la
dimension d'un élément, (voussoir), on procéde 3 la fabrication d'un moule

R AR
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qui servira pour tous les &léments, (voussoirs), de la vodte.

L'élément préfabriqué en brique, type voussoir, su1vant 1'invention, est
particulidrement destiné pour la réalisation des voutes, en particulier de
grand rayon et d'une grande portée, des fagades d'un batiment.

1) EXEMPLE DE FABRICATION D'UN ELEMENT EN BRIQUE FIG. 1.

La fabrication est réalisée au moyen d'un moule (FIG. 16) constitué d'um
coffrage en forme de U (I0) FIG. I4, et deux tableaux (I5) FIG. I5. Des ba-
guettes (I2) FIG. I4, représentant les joints horizontaux des briques, sont
fixées 3 la base du moule. Des deux cdtés des joues externes, des tiges
filetées (I3) traversent les trous filetés (I4)(FIG. 14).

Les tableaux (I5) FIG. I5 comportent des baguettes (I8) fixées sur toute
la longueur, représentant les joints verticaux des briques et, aux extrémités,
des oreilles (I6) et (I7) sont disposées en sens inverse.

La figure I7 représente : les briques (4) sont disposées 3 champ, les
pattes en L (2) et en U (1) sont nises en place aux endroits prévus dans les
joints. Les fourreaux (I9) traversent les briques et les trous des pattes en
L (2) et en U (1).

Les tiges (I3) sont serrées et maintiennent ensemble les briques (5), les
tableaux (I5) et le moule (IC).

Les joints (S5) sont alors remplis de mortier.

La figure I8 représente l'élément préfabriquéd levé 3 la verticale avec son
moule au moyen des poignées (l1), et il est maintenu stable par un dispositif
de sécurité.

Les fourreaux (I9) sont enlevés et, 3 leur place, on dispose les aciers (3)
de la longueur de 1'élément et on injecte un ciment 3 base de résine. On
procéde ensuite au démoulage du moule (I0) FIG. 19, en dévissant les tiges (I3)
et en sortant le moule (I0). Ensuite, on enldvera les tableaux (IS5).

L'élément préfabriqué restera en position verticale le temps du séchage
complet. Ensuite, 1l sera prét pour le transport et la mise en oeuvre.

Les figures 20 et 2I représentent la vue du dessus des figures respectives
FIG. I8 et IS9.

L'élément en brique FIG. 1, selon l'invention, est particulidrement destiné
pour les supports des bardages en brique des facades d'un bitiment et présente
1'avantage que les supports em acier ne sont pas visibles aprés la pose de
1'élément.
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2) EXEMPLE DE FABRICATION D'UN ELEMENT EN BRIQUE (FIG. 9).

La fabrication d'un élément est réalisée au moyen d'un support métallique
fixé sur un mur.

Le support comporte des trous correspondant aux trous des briques qui sont
traversés par les fourreaux (I9) et, ensuite, injectés par un mortier de
scellement (7) qui enrobe les aciers (3) FIG. I0.

Des régles sont disposées de chaque c3té des angles d'une ou plusieurs
briques (4) (dans le cas de montage de plusieurs &léments) du c6té du magon,
dans lesquelles les joints des briques de 1'élément sont tracés.

La premiére brique creuse est posée A sec sur le support. On pose les
fourreaux (I9) dans les trous des briques en traversant le support au moyen
des trous prévus pour cet effet et on les laissent dépasser de la brique de
quelques centimétres. On pose le mortier sur la brique (joint 5) et on pose
la 2éme brique. On remonte les fourreaux qui traversent la 2&me brique et la
dépassent de quelques centimétres. On pose le mortier sur la 22me brique et
on pose la 3&me. On remoute les fourreaux et ainsi de suite jusqu'3 la pose
de la derniére brique de 1'élément. On enléve les fourreaux et on injecte un
mortier de scéllement aprés avoir bouché les trous du support métallique par
un dispositif adapté. On pose ensuite les aciers. Les joints (5) des briques
sont finis en montant les briques.

L'élément est enlevé dés que la prise des mortiers est terminée.

L'élément en brique FIG. 9, selon 1'invention, est particulidrement résis-
tant aux efforts des charges 3 la flexion, surtout s'il est posé dans le sens
de la hauteur de la brique FIG. I2 et I3.
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REVENDICATIONS

1) Elément préfabriqué en brique pour la réalisation des corbeaux, des
linteaux, des poteaux, des poutres, des voiites, des supports des bardgges
en brique et autres, des fagades d'um bitiment, caractérisé en ce qu:11 est
constitué d'un assemblage de briques creuses (4) avec du mortier, joimts (S),
comportant, ou pas, des pattes en L (2) ou en U (1), ou les deux, présentant
des trous (8) FIG. 2, (en fonction des trous des briques utilisées), tra-
versées par des aciers (3) qui péndtrent dans les trous des briques et enrobés
dans la totalité d'un mortier de scellement (7) FIG. 3 et comportant, ou pas,
des cadres en acier noyé dans certains joints (5) de brique.

2) Elément préfabriqué en brique selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les pattes en L (2) et en U (1), dépassent 1'élément préfabriqué d'une
certaine épaisseur (e) FIG. 3.

3) Elément préfabriqué en brique, selon l'une des revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que les pattes en L (2) et en U (1) sont mises en place dans
1'élément entre les joints d'une brique (FIG. 1) ou entre les joints de deux
briques (FIG. 4).

4) Elément préfabriqué en brique, selon 1'une des revendications 1 3 3,
caractérisé en ce que la mise en oeuvre de 1'&lément, se fait, au moyen des
pattes en L (2) et en U (1) qui dépassent 1'&lément préfabriqué d'une épaisseur
(e) FIG. 3 et permettent aux comsoles (9) qui sont préalablement fixées sur la
fagade, avec les mémes "entre axes" des pattes en L (2) et en U (1) de 1'élément,
de s'insérer 3 1'intérieur des pattes en L (2) et en U (1), pour suspendre 1'élé-
ment préfabriqué (FIG. 6 - 7 - 8), sans avoir besoin de quelconque support ou
coffrage.

5) Elément préfabriqué en brique, selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il comporte des pattes emn L (2) FIG. 5, disposées dans les joints précé-
dents la dermiére brique, d'un c3té (FIG. 4) ou des deux cdtés (FIG. 5), et
dépassant d'une certaine longueur (x) (FIG. 4 et 5), la derniédre brique de
1'élément préfabriqué.

6) Elément préfabriqué en brique, selon la revendication 5, caractérisé en
ce que la mise en oeuvre de 1'élément en linteau, se fait au moyen des pattes
en L (2) (FIG. 5), disposées dans les joints précédant la derniére brique, et
dépassant d'une certaine longueur (x) FIG. 5 la derniidre brique de chaque cdté
de 1'élément, permettant la pose sur les tableaux de la magonnerie.

7) Procédé de fabrication d'un é&lément, selon 1'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce qu'il comprend les phases de fabrication suivantes

1) On dispose les briques (4) 3 champ sur un moule (IO) séparées par les
baguettes (I2) du moule et les baguettes (I8) des tableaux (I5) FIG. I6.

2) On pose les pattes en L (2) et en U (1) dans les joints, entre les
briques, aux endroits définis par avance (FIG. 17).
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3) On introduit dans les trous des briques en traversant les trous des
pattes (8), des fourreaux (I9) qui dépassent la longueur de 1'élément
(FIG. I7).

4) On rempli les joints (5) avec du wmortier (FIG. I7).

5) On ldve 2 la verticale ou incliné, 1'élément avec son moule (FIG. 18).
6) On enléve les fourreaux (I9).

7) On injecte un mortier de scellement (7) FIG. I9.

8) On introduit les aciers (3) (FIG. I19) et FIG. 2I.

9) On démoule le moule (I0) (FIG, I19).

I0) On enléve les tableaux (I5).

8) Dispositif selon le proc&dé de fabrication d'un élément selon la reven-
dication 7, caractérisé em ce que les tableaux (I5) FIG. IS, présentent aux
extrémités des oreilles (I16) et (I7) en sens inverse, permettant, lorsqu'on
lave 3 la verticale 1'élément et son moule, que 1'élément soit maintenu dans sa
base par les oreilles (I7), au moyen des oreilles (I6) qui reposent, dans la
partie supérieure, sur les joues du moule (I0) FIG. I8.

9) Dispositif selon le procédé de fabrication d'un élément, selon la reven-
dication 7, caractérisé en ce que le moule (I0) comporte des tiges (13) avec
des poignées, traversant les trous filet&s des joues, pour permettre en serrant
les tiges (I3), de maintenir solidaire 1'ensemble, (briques - tableaux - moule),
lors du levage de l'ensemble 3 la verticale (FIG. I8) et, ensuite, en dévissant
les tiges (I3) FIG. 19, permettre le démoulage du moule (IO).

I0) Elément préfabriqué en brique FIG. 9, selon la revendication 1, pour la
réalisation des corbeaux, des linteaux, des poteaux, des poutres, des fagades
d'un bitiment, caractérisé en ce qu'il est constitué d'un assemblage de briques
creuses (4) avec du mortier, joints (5), traversées par des aciers (3) et emro-
bés dans la totalité d'un mortier de scellement (7) FIG, 10, comportant, ou pas,
des cadres en acier de faible diamétre, noyés dans le mortier de certains joints
(5) des briques.

11) Elément préfabriqué en brique, selon la revendication IO, caractérisé en
ce que la mise en oeuvre de 1'é&lément FIG. 9, se fait en posant 1'élément sur
chaque cété des ailes (20) des consoles (9), (aprés avoir disposé sur les ailes
(20) un mortier de callage} qui sont préalablement fixées sur la fagade et dis-
posées en fonction de la longueur de 1'é&lément plus la longueur d'un joint (5)
de brique.

12) Procédé de fabrication d'un élément selon les revendications I0 et 11,
caractérisé en ce qu'il comprend les phases suivantes

1) On pose la premiére brique (4) 3 sec et 3 plat sur un support qui présente
des trous.

2) Des régles sont disposées de chaque cOté des angles d'une ou de plusieurs
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briques (4), du c5té du magon, dans lesquelles les joints des

briques de 1'€lément sout tragés.

3) Des fourreaux (I9) soant placés dans les trous des briques (6) et
ils traversent les trous du support. La .partie haute des fourreaux
dépasse la brique de quelques centimitres.

4) On pose le wortier (joints) (5) sur la brique.
5) On pose la 22me brique.

6) On remonte les fourreaux qui traversent la 2&me brique et la dépas-
sent de quelques centimdtres.

7) On pose le mortier (joints) (5) sur la brique.

8) On pose la 32me brique et on remonte les fourreaux et ainsi de suite
jusqu'2 la derni2re brique.

9) Ou enldve les fourreaux (I19).

I0) Ou injecte un mortier de scellement (7) dans les trous réservés
par les fourreaux, aprés avoir bouché les trous du support par un
disposicif adapté.

11) On introduit les aciers (3).
[2) On procdde 3 la finition des joints (5).
I3) L'élément est enlevé dés que la prise des mortiers est terminée.

I3) Dispositif selon le procédé de fabrication d'un é&lément selon la re-
vendication 12, caractérisé en ce que le support présente des trous, corres-
pondant aux trous des briques qui sont traversés par les fourreaux (I9) et,
ensuite, injecté par un mortier de scellement (7) qui enrobe les aciers (3).

14) Elément préfabriqué en brique selon la revendication 1, pour la réali-
sation des voltes des fagades d'un bitiment, caractérisé en ce qu'il est

constitud d'un assemblage de plusieurs briques creuses (voussoiri, posées
3 champ (4), (présentant dans la partie intrados le rayon de la voiite

et dans la partie extrados, le rayon de la vofite plus la hauteur de la
brique), et liaisonnées par du mortier, (joint) (5), traversées par des
aciers (3) courbes, passant de préférence dans les trous des angles des
briques et enrobés d'un mortier de scellement (7),

I5) Elément préfabriqué en brique selon la revendication I4, caracté-
risé en ce que la mise en oeuvre des &léments (voussoirs), sont mis en
place, sans aucun coffrage, au moyen de consoles de soutien qui sont
fixées sur la fagade, entre deux éléments (voussoirs), qui posent sur les
consoles, qui présentent des dispositifs de réglage, pour permettre la
pose et le réglage des &éléments, permettant ensuite de colmater les
joints entre les &léments (voussoirg) et réaliser la vofiite.

I6) Elément préfabriqué en brique selon 1'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il comporte des aciers, (sur

R AR
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toute la longueur de 1'&lément), qui sont enrobés d'un mortier de
scellement sur la totalité, donnant 2 1'&lément les caractéristiques
essentielles pour supporter les sollicitations et les contraintes
dues aux charges que 1'élément doit supporter.

17) Dispositif selon les procédés de fabrication d'un &lément, selon
les revendications 7 - 12 - I4, caractérisé en ce qu'on utilise des
fourreaux (I9) FIG, 17, qui traversent les briques et les trous des
pattes en L (2) et en U (1), (s'il en comporte), sur toute la longueur
de 1'8lément, permettant 1'enrobage en totalité des aciers (3) FIG. 3

et I0.
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