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Sposob wytwarzania dwupirydyli -

1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania dwu-
pirydyli. Wiadomo, ze dwupirydyle wytwarza sie
przez utlenianie produktéw reakcji metalu z pi-
rydyna na przykiad sodu z pirydyng dzialajgc
tlenem lub mieszaning tlenu z obojetnym gazem,
badZz tez dzialajagc chlorem.

W opisie patentowym nr 49360 opisano warun-
ki otrzymywania dwupirydyli, a zwlaszcza izo-
meru 4,4 przez utlenianie produktu otrzymanego
z reakcji sodu z pirydyna. Wiadomo jest takze
z opisOw patentowych nr 49425 i nr 49389, ze
dwupirydyle mozna wytwarzaé przez utlenianie
produktéw reakcji magnezu z pirydyng oraz gli-
nu z pirydyna.

Te znane sposoby wymagajg dlugiego czasu
utleniania i z tego wzgledu sg niezbyt dogodne.

Stwierdzono, Ze mozna uzyskiwaé dwupirydy-
le, przy czym unika sie dlugotrwalego procesu
uvtleniania, przy zastosowaniu konwencjonalnych
$rodké6w utleniajgcych, jezeli produkt reakcji me-
talu z pirydyng ogrzany do wysokiej temperatu-
ry w obecno$ci pirydyny traktuje sie woda, przy
czym proces prowadzi sie w atmosferze beztle-
rowej. '

Znane jest traktowanie produktu reakeji sodu
z pirydyna wilgotnym eterem (Emnert: Ber. 1917,
50, 31). Produkt ten poddawany temu traktowa-
riu otrzymano przez reakcje sodu z nadmiarem
pirydyny i nastepnie usuniecie nadmiaru pirydy-
ny (obie te operacje przeprowadza sie zasadniczo
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w temperaturze pokojowej), po czym utworzony
produkt reakcji poddawano ogrzewaniu pod
zmniejszonym ci$nieniem, w celu przeprowadze-
nia go w konicowy produkt reakcji. Przy takim
sposobie postepowania otrzymuje sie jednak czte-
rowodorodwupirydyl, a nie dwupirydyl.
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia dwupirydyli, przez traktowanie wodg pro-
duktu reakcji metalu z pirydyng, ogrzanego do
wysokiej temperatury w obecno$ci pirydyny.
Temperatura, do ktérej ogrzewa sie miesza-
prine pirydyny i produktu reakcji metalu z pi-
rydynag przed dodaniem wody, powinna wynosié
przynajmniej 70°C. Gérna granica okreflona jest
zwykle przez temperature wrzenia mieszaniny,
ktora jednak moze byé podwyzszona przez ogrze-
wanie pod ci$nieniem lub przez dodanie wysoko-
wrzacych rozcienczalniké6w. W przypadku bardzo
reaktywnego metalu takiego jak s6d, ktéry moze
reagowaé z pirydyng w nizszej temperaturze, po-
winno sie w razie potrzeby zastosowaé ogrzewa-
nie, w celu odpowiedniego podniesienia tempe-
ratury mieszaniny. Ogrzewanie to moze odbywaé
sie w czasie lub po zakonczeniu reakcji sodu z
pirydynag. W przypadku mniej reaktywnych
osigga sie
zwykle wymagang temperature w stadium reak-
cji metalu z pirydyng, Okres ogrzewania wynosi
okolo 12 godzin. Pirydyne stosuje sie korzystnie
w iloSci 5 moli na 1 mol metalu co bardziej
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szczegblowo podane jest w opisach patentowych
nr 49360, nr 49425 i nr 49389.

Wolng pirydyne stanowi nadmiar pirydyny
uzytej do wytworzenia produktu reakcji metalu
z pirydyna.

Korzystnie jest zastosowaé jako produkt wyj-
§ciowy pirydyne, lecz mozna réwniez stosowaé
jakgkolwiek jej pochodna, reagujacg z danym
metalem; na przykiad alkilopirydyne. Na o0g6t
jednak alkilopirydyny sa w tym procesie mniej
reaktywne niz pirydyna.

W szczegblnoSci produktem wyjSciowym w wy-
twarzaniu dwupirydyli moze byé produkt otrzy-
many przez reakcje sodu z pirydyna, magnezu
z pirydyng lub glinu z pirydyng, chociaz mogg byé
réwniez zastosowane produkty reakcji innych
metali reagujacych z pirydyna, na przyklad in-
nych metali alkalicznych. Produkty te mozna
'wytwarzaé przez reakcje metalu z pirydyna pod-
czas ogrzewania ewentualnie w obecnoS$ci roz-
cienczalnika, kté6rym moze byé nadmiar pirydyny
albo weglowodor, zwlaszcza frakeje nafty i alki-
lcwe pochodne benzenu, jak tr6jmetylobenzen,
o czym obszerniej jest podane w polskich opi-
sach patentowych nr 49360, nr 49425 i nr 49389.
Metalami stosowanymi do tego celu mogg byé
same metale lub ich stopy.

Zdarza sie, ze reakcja magnezu z pirydyng wol-

ro zapoczgtkowuje . sie. W celu przyS$pieszenia
zapoczatkowania reakcji dodaje sie niewielkie
iloSci 1iniejatora, szczegllnie substancji, ktoéra

zdolna jest pobudzi¢ tworzenie si¢ wolnych rod-
niké6w w mieszaninie na przyktad sodu, potasu,
bromu lub jodu. Podobnie reakcje glinu z piry-
dyng mozna zapoczatkowaé zwigzkiem, ktory
zdolny jest rozerwaé¢ warstewke tlenku na po-
wierzchni metalu, np. zwigzkiem rteciowym,
szczegbdlnie chlorkiem rteciowym, réwniez w po-
laczeniu z inicjatorem, zdolnym do wytwarzania
wolnych rodnikéw w mieszaninie.

Korzystniej jest przeprowadzaé sposéb wedlug
wynalazku stosujgc produkt reakcji metalu z pi-
rydyng, z ktérego nie usunieto nadmiaru uzytej
pirydyny przed dodawaniem wody. W ten spo-
s6b unika sie wyosobnienia produktu reakcji
metalu z pirydyna. Unikniecie wyosobnienia jest
szczegdlnie wazne ze wzgledéw bezpieczenstwa,
w przypadku produktéw reakeji sodu z pirydyng,
eksplodujgcych gwaltownie przy zetknieciu sie z
powietrzem.

Dodawanie wody do produktu reakeji metalu
z pirydyna dokonuje sie najkorzystniej w podwyz-
szonej temperaturze przynajmniej 40°C, a najle-
piej 80° — 120°C.

Gorna granica okre§lona jest zwykle przez
temperature wrzenia mieszaniny reakcyjnej, kto-
ra moze byé wyzsza nawet od 120°C, na przykltad
przez dodanie wysokowrzacych rozcienczalnikéw
takich jak dwumetyloanilina lub przez zastoso-
wanie zwiekszonego ci§nienia, jednakze zwykle
nie daje to zadnych dodatkowych korzySci.

W temperaturze ponizej 40°C mieszanina re-
akcyjna staje sie na agél gesta i grudkowata, co
powoduje trudno§ci w przeprowadzeniu reakcji
do konca.
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Traktowanie produktu reakcji metalu z piry-
dyng wodg mozna prowadzié po prostu przez
zmieszanie w pozadanej podwyzszonej tempera-
‘turze, albo tez, produkt reakcji metalu z pirydyng
mozna zmieszaé z wodg w nizszej temperaturze,
I nastepnie lub réwnocze$nie ogrzewa sie mie-
szanine reakcji do pozadanej podwyzszonej tem-
peratury. Ogrzewanie mozna przeprowadzié w
nastepnej operacji np. podczas destylacji nieko-
niecznie podczas stadium. traktowania wodg, cho-
ciaz energicznie zachodzaca reakcja podczas trak-
tcwania woda stanowi dogodne Zrédlo ciepla.

Korzystnie proces prowadzi sie przez dodawa-
nie do produktu reakcji metalu z pirydyna po-
woli zimnej wody podczas mieszania z taka
predko$cig, azeby mieszanine reakcyjng utrzymy-
wa¢ w pozadanej temperaturze bez przegrzewa-
nia. W razie potrzeby dla unikniecia przegrzewa-
nia nalezy zastosowaé¢ chlodzenie.

Produkt reakcji metalu z pirydyng lub mie-
szaning tego produktu i nadmiaru pirydyny,
mozna przed traktowaniem wodg rozcienczyé roz-
cienczalnikiem na przyklad weglowodorem zwlasz-
cza frakcjag mnafty i alkilowymi pochodnymi
benzenu takimi jak np. tréjmetylobenzen.

Ilo§¢ stosowanej wody powinna wynosié przy-
najmniej. 1 mol, najkorzystniej 1,75— 2,5 mola
na kazdy roéwnowaznik metalu zawartego w pro-
dukcie reakcji metalu z pirydyna. Ilo§¢ ta moze
byé wieksza lecz nadmierne rozcienczenie moze
utrudnié¢ wyosobnianie produktu. Zastosowanie
mniejszych ilo§ci wody prowadzi do niecalkowi-
tego zachodzenia reakcji i mieszanina reakcyjna
jest gestsza 1 trudniejsza do obrobki.

‘W  przypadku traktowania woda produktu re-
akcji sodu z pirydyng, szczegélnie korzystne jest
stosowanie wody w iloSci 2,2 mola na réwnowaz-
nik uzytego sodu. Przy takiej iloSci wody wy-
tworzony podczas dodawania wody wodorotlenek
sodawy przechodzi do fazy wodnej, za§ w fazie
organicznej zasadniczo bezwodnej pozostaje mie-
szanina dwupirydyli i nadmiar pirydyny. Przy
mniejszej ilo§ci wody wodorotlenek sodowy wy-
dziela sie w postaci statej, a jezeli stosuje sie
wiekszg ilo§¢ wody, w fazie organicznej pozo-
staje wiecej wody. Prowadzenie procesu w taki
spos6b jest szczegblnie korzystne, poniewaz umo-
zliwia usuwanie wodorotlenku sodowego bez trud-
noSci, eliminujac konieczno$§é prowadzenia dodat-
kowych operacji takich jak wytrqcanie i sgcze-
nie, oraz suszenie przed dalszym traktowaniem
surowej mieszaniny dwupirydylu z pirydyna, na
przykiad przez destylacje. W tym przypadku,
mieszaninge otrzymang przez traktowanie woda
produktu reakcji metalu z pirydyng utrzymuije
sie korzystnie *w temperaturze powyzej 80°C
lecz ponizej jej temperatury wrzenia, najko-
rzystniej w temperaturze okolo 100°C, a mnastep-
nie pozostawia do rozwarstwiania sie dwu faz
cieklych po czym oddziela sie i usuwa warstwe
wadng zawierajagcg wodorotlenek sodowy. Jak
zaznaczono, korzystnie jest utirzymywaé miesza-
nine w stanie goragcym, aby zmniejszy¢é mozli-
wo$¢ zestalania sie wodorotlenku sodowego.
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Otrzymana w ten spos6b faza organiczna zawie-
ra zaledwie 0,1 — 0,2% wagowych wody.

W celu usuniecia powietrza lub tlenu z naczy-
nia, w ktérym prowadzi sie proces, przepuszcza
sie strumien -azotu. Korzystne jest réwniez po-
wolne przepuszczanie strumienia azotu przez na-
czynie podczas dodawania wody. Calkowite wy-
kluczenie powietrza lub tlenu, nie jest koniecz-
ne, gdy obecno§é jego niewielkich §ladéw w- azo-
cie lub w wodzie nie jest szkodliwa. Reakcja
przebiega szybko i zwykle konczy sie w ciagu 1
godziny. .

Wyosobnianie dwupirydyli prowadzi sie zna-
nym sposobem, np. przez destylacje frakcyjng
i/lub/ przez krystalizacje produktu. Szczegbdlnie
korzystny spos6b polega na tym, ze surowy pro-
dukt zawierajacy dwupirydyle najpierw rozpusz-
cza si¢ w roztworze wodnym kwasu i usuwa
nierozpuszczalne substancje, a otrzymany roztwér
zobojetnia sie i ekstrahuje za pomocg nie mie-
szajacego sie z wodg rozpuszczalnika organicz-
nego, korzystnie w podwyzszonej temperaturze.

Z ofrzymanego roztworu w rozpuszczalniku or--

ganicznym dwupirydyle wyosobnia sie przez od-
parowanie ropuszczalnika. 4,4’-dwupirydyl mozna
wyosobni¢ w znany juz sposéb w postaci hydratu,
np. przez dodanie wody do zimnego roztworu
mieszaniny dwupirydyli w nie mieszajacym sie z
wodg rozpuszczalniku organicznym.

Sposéb wedlug wynalazku upraszcza wytwa-
rzanie dwupirydyli w poréwnaniu ze znanymi
sposobami. Ponadto, unika sie wielu niegodno-
§ci  zwiazanych z poprzednimi sposobami,
w szczeg6lnoSci konieczno$ci stosowania dlugiego
stadium utleniania, niebezpieczenstwa utworzenia
si¢ eksplodujacych mieszanin pirydyny z tlenem,
sirat pirydyny 1 produktéw, powodowanych
przez porywanie ze- strumieniem gazowego czyn-
rika utleniajgcego. Poza tym unika sie tworzenia
produktéw ubocznych. ]

Surowa mieszanina dwupirydyli wytworzona
sposobem wedlug wynalazku zawiera w niekt6-
rych przypadkach wiekszg ilo§é 4,4’-izomeru od

iloSci tego izomeru w surowych dwupirydylach
otrzymanych konwencjonalnym sposobem przez
utlenianie.

Wynalazek wyjaSniajg blizej bez ogranicze-
nia jego zakresu nastepujace przyklady, w kt6-
rych czeSci i procenty oznaczaja cze§ci i pro-
centy wagowe. i

Przyktad I. S6d (46 czeSci, 2 réwnowaz-
niki) w postaci zawiesiny w tr6jmetylobenzenie
(92 cze$ci) dodawano w ciggu 45 minut do piry-
dyny (632 czeSci, 8 moli) podczas mieszania w at-
mosferze azotu, ochtadzajac dla utrzymania tem-
peratury 90°C. Po zakonczeniu dodawania sodu,
utrzymywano mieszanine w temperaturze 90°C
w ciggu 15 minut kontynuujac mieszanie, a na-

_ stepnie dodawano w spos6b ciggly wode (80 .

cze$ci, 2,2 moli na ré6wnowaznik sodu), przy czym
poczatkowg wysoka temperature reakcji obniza-
no przez ochlodzenie tak, aby temperatura mie-
szaniny utrzymywata sie w granicach 85° — 90°C.
Wode wprowadzano w ciggu 15 minut, po czym
mieszano przez dalszych 15 minut. Podczas do-
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dawania wody zabarwienie produktu reakcji
zmienialo sie z czarnego na brgzowe. Nastepnie
produkt ogrzano do temperatury 100°C i nie
mieszajac utrzymywano w tej temperaturze
1 godzine, po czym oddzielono goérng warstwe
organiczng (740 cze$ci) od dolnej warstwy wod-
nej (125 czeSci). Po oddzieleniu warstw w goérnej
warstwie organicznej pozostalo mniej niz 1
cze§¢é z 80 czeSci wodorotlenku sodowego wytwo-
rzonego podczas reakcji za§ w dolnej wodnej
warstwie pozostalo mniej niz 1 cze$§é pirydyny.

Faze organiczng poddano frakcjonowanej de-
stylacji i odzyskano pirydyne (476 cze$ci) oraz
mieszanine skladajgcg sie¢ z 2,2’-dwupirydylu
(0,2 cze$ci), 2,4 -dwupirydylu (5 czeSci) i 4,4’-dwu-
pirydylu (49 czeSci).

Przyktad II. Powtérzono postepowanie we-
diug przykiadu I, z tg ro6znica, ze reakcje sodu
z pirydyng oraz traktowanie wodg prowadzono w
temperaturze 100°C. Otrzymano pirydyne (471 cze-
§ci) oraz mieszanine skladajgca sie 2,2’ — dwupi-
rydylu (0,2 czeSci), 2,4 - dwupirydylu (4 czeSci):
i 4,4-dwupirydylu (42 czeSci).

Przyktad III. Mieszanine 12 czeSci wibrkéw
magnezowych z 395 czeSciami pirydyny ogrzewano
do temperatury wrzenia pod chiodnicg zwrotng,
przy czym reakcje zapoczgtkowano przez -dodanie.
2 czeSci 33%,-owej zawiesiny sodu w tr6jmetylo-
benzenie i prowadzono w ciggu 2 godzin prze-
puszczajac strumien azotu przez naczynie reakcyj-
ne. Nastepnie podczas mieszania dodawano 35
czeSci wody (2 mole na 1 réwnowaznik magnezu)
w ciggu 15 minut, po czym otrzymang mieszanine
mieszano 15 minut i poddano frakcjonowanej desty-
lacji. Odzyskano pirydyne (288 czeSci) i otrzyma-
no jako produkt reakcji mieszanine skladajaca sie
z 2,2’ -dwupirydylu (1 cze§é) 2,4'-dwupirydylu (3 cze-
§ci) i 4,4-dwupirydylu (41 czeSci). Ilo§¢ utworzo-
nego 4,4-dwupirydylu odpowiadala 389, iloSci u-
stalonej teoretycznie na podstawie ilo§ci uzytej pi-
rydyny. '

Przyktad 1IV. Mieszanine 36,4 czeSci wibr-
k6w magnezowych 2z 1264 czeSciami pirydyny
ogrzewano do temperatury wrzenia pod chlodnicg
zwrotng, po czym reakcje zapoczatkowano za po-
mocg 3 czefci 33%-owej zawiesiny sodu w tréjme-
tylobenzenie i prowadzono w ciggu 6 godzin,
przepuszczajac strumien azotu przez naczynie re-
akcyjne. Nastepnie mieszajgc dodawano 120 cze-
§ci wody (2,2 mola na 1 réwnowaznik magnezu)
w ciggu 30 minut, utrzymujgc temperature miesza-
niny w granicach 105 — 110°C. Cze§¢ produktu
reakcji (potowe, czyli 710 czeSci) poddano frakcjo-
nowanej destylacji i otrzymano w ten sposéb
pirydyne (419 cze$ci) oraz miesz_aninq'skladajaca
sie z 2,2’-dwupirydylu (4 czeSci), 2,4'-dwupirydylu

(12 czeSci) i 4,4-dwupirydylu (63 czeSci). Ilosé
uzyskanego 4,4-dwupirydylu odpowiadata 309,
ilo§ci ustalonej teoretycznie na podstawie ilo$ci

zuzytej pirydyny.

Przyktad V. Mieszaninge 132- g suchej piry-
dynv (zawarto§é wody 0,01%, oznaczono za pomocg
metody Karla Fischera) z 4 g wiorkébw magnezo-
wych ogrzano mieszajgc do temperatury wrzenia
w atmosferze azotu i traktowano 2 ml 25%,-owej
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zawiesiny sodu w tréjmetylobenzenie. Ogrzewanie
kontynuowano w ciggu 1 godziny i 25 minut,
a nastepnie mieszanine reakcyjng ochtodzono do
temperatury 80°C i dodawano 25 ml wody w cig-
gu 10 minut. Analiza produktu wykazala obecno$é
14,3 g 4,4-dwupirydylu. Odzyskano roéwniez 100 g
nieprzereagowanej pirydyny.
Przyktad VI, Powtoérzono
z przykladu V z tym, ze do goracej mieszaniny re-
akcyjnej dodano 200 ml suchego wolnego od tlenu
tr6jmetylobenzenu (handlowa mieszanina izome-
réw), ktéra nastepnie ochlodzono mieszajgc, do
temperatury otoczenia (okolo 20°C) i traktowano
25 ml wody. Stwierdzono, ze ilo§¢ wytworzonego
4,4-dwupirydylu wynosita 14,6 g oraz odzyskano
100 g pirydyny w nieprzereagowanej postaci.
Przyktad VII Powtérzono postepowanie
wedlug przykladu V z tym, ze po zakonczeniu
ogrzewania do wrzenia mieszanine reakcyjng pod-
dano destylacji przy zmniejszonym ci$nieniu
w temperaturze do 80°C, w celu usuniecia nieprze-
reagowanej pirydyny, dodajac jednocze$nie suchy,
wolny od tlenu tréjmetylobenzen. Otrzymang mie-
szanine ochiodzono mieszajac, do temperatury
otoczenia i dodano 25 ml wody. Ilo§¢é wytworzo-
nego 4,4'-dwupirydylu wynosila 14,6 g oraz odzy-
skano 98 g nieprzereagowanej pirydyny.
Przyklad VIII. Reakcje mieszaniny 10 g
glinu w postaci proszku i 39 g suchej pirydyny
zapoczatkowano przez dodanie 3 g chlorku rtecio-
wego i prowadzono w ciggu 3,75 godzin w tempe-
raturze 116°C. Do otrzymanej mieszaniny dodano
28 g wody. Ilo§¢ wytworzonego 4,4’-dwupirydylu
wynosila 14,3 g (co odpowiada 16%, wydajnoS$ci
ustalonej teoretycznie na podstawie ilo§ci uzytego
glinu lub 17,4% na podstawie iloSci uzytej piry-
dyny).
- Przyktad IX. Reakcje mieszaniny glinu
w postaci proszku (10 g) i suchej pirydyny (150 g)
zapoczatkowano przez dodanie 3 g chlorku rte-
ciowego, a nastepnie 150 g N,N-dwumetyloaniliny
i prowadzono w ciggu 3,75 godzin w temperaturze
116°C. Do mieszaniny dodano nastepnie 25 g wody.
Ilo§¢é wytworzonego 4,4-dwupirydylu wynosila
1,7 g (2% wydajno$ci w stosunku do iloSci uzytego
glinu, a 7% w stosunku do zuzytej pirydyny).
Przyklad X. Reakcje mieszaniny sproszko-
wanego glinu (10 g} suchej pirydyny (150 g)
i N,N-dwumetyloaniliny (250 g) zapoczgtkowano
przez dodanie. chlorku rteciowego (3 g) i prowa-
dzono w ciggu 3,75 godziny w temperaturze 116°C.
Otrzymang mieszanine traktowano woda (25 g).
Ilo§é wytworzonego w ten spos6b 4,4’-dwupirydylu
wynosita 2,9 g (odpowiadajac 3% wydajnosci usta-
lonej teoretycznie na podstawie ilo§ci glinu lub
5%, na podstawie iloSci zuzytej pirydyny).

1761. RSW ,,Prasa”, Kielce. Naklad 250 egz.
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Przyktad XI. Zapoczagtkowano reakcje mie-
szaniny glinu w postaci proszku (10 g) i suchej
pirydyny (528 g) przez dodanie chlorku rteciowego
(3 g), a nastepnie sodu (2 g). Reakcje kontynuowa-
no przez 2,5 godziny, po czym dodano wode (15 g).
Stwierdzono, ze ilo§¢ wytworzonego w ten sposéb
4,4'-dwupirydylu wynosita 14,3 g, odpowiadajac
169, ilo§ci ustalonej teoretycznie na podstawie ilo-
§ci glinu lub .18%, na podstawie zuzytej pirydyny.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania dwupirydyli, znamienny
tym, ze produkt uzyskany przez reakcje metalu
z pirydyng ogrzewa sie do temperatury co naj-
mniej 70°C w obecno$ci wolnej pirydyny, po
czym traktuje sie woda, zasadniczo w atmosfe-
rze beztlenowej, calo§¢ utrzymuje sie w pod-
wyzszonej temperaturze, a ewentualnie nastep-
nie z warstwy organicznej wyosobnia sie mie-
szanine izomerycznych dwupirydyli w znany
spos6b, korzystnie przez frakcjonowang desty-
lacje.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
jako produkt wyjSciowy stosuje si¢ produkt
reakcji metalu z pirydyna wraz z nadmiarem
pirydyny uzytej do jego wytworzenia.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 2, znamienny tym,
ze traktowanie wodg prowadzi sie w tempera-
turze powyzej 40°C, korzystnie w temperaturze
80° 120°C.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
ze wode stosuje sie w ilo§ci co najmniej 1 mo-
la, korzystnie 1,75 — 2,5 mola na kazdy réwno-
waznik . metalu w produkcie uzyskanym przez
reakcje metalu z pirydyna.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
ze jako produkt wyjSciowy stosuje sie produkt
reakcji magnezu i pirydyny.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
ze jako produkt wyjSciowy stosuje sie produkt
reakcji glinu i pirydyny.

7. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
ze jako produkt wyjSciowy stosuje sie produkt
reakcji sodu i pirydyny.

8. Sposdb wedlug zastrz. 7, w przypadku stosowa-
nia produktu reakcji sodu z pirydyng, zna-
mienny tym, ze wode stosuje sie w iloSci ko-
rzystnie 2,2 mola na kazdy réwnowaznik sodu
w produkcie reakcji sodu z pirydyna.

9. Spos6b wedlug zastrz. 8, znamienny tym, ze
ciekla warstwe organiczng zawierajagcg dwupi-
rydyle oddziela sie z mieszaniny reakcyjnej w
temperaturze powyzej 806°C, korzystnie okotlo
1006°C.
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