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(57) Resumo: "PROCEDIMENTO PARA DAR FORMA A UMA ESCOVA PARA LIMPAR CILINDROS E ESCOVAS PARA
LIMPAR CILINDROS FORMADAS EM CONFORMIDADE COM O PROCEDIMENTO". A presente invencdo se refere a um
procedimento para dar forma a uma escova de limpeza para cilindros (1), em particular, para cilindros trabalhadores, para ser
utilizada em trens de laminagdo a quente de tiras de metal, especialmente em trens de laminagdo a quente de tiras de aluminio,
apresentando um revestimento em escova (2) que compreende um corpo de base (3) portante e apoiado do lado da extremidade
com um revestimento em escova (2) fixado nele, o qual é pressionado contra o cilindro (4) com uma forga ajustavel ou com uma
profundidade de imersdo determinada para obter um efeito de limpeza. Para obter uma forga de pressdo homogénea, a forma da
escova de limpeza (1) ou, eventualmente, do revestimento em escova (2) € ajustada a medida da forma do cilindro de tal maneira
que € exercida, entre o cilindro e o revestimento da escova, isto €, a escova de limpeza, uma forca de pressdo a mais homogénea
possivel pelo comprimento total da mesa do cilindro. A presente invengdo também se refere a uma escova de limpeza (1)
apresentando um contorno correspondente.



	BIBLIOGRAPHY

