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(57) Es wird ein Verfahren und eine Vorrichtung vorgestellt, mittels derer Farbe und
Feuchtfliissigkeit kontinuierlich in einer Druckmaschine verwendbar sind. Dabei werden die Farbe
und Feuchtfiiissigkeit von der Formwalze entfernt, nachdem diese mit der Druckplatte in Eingriff
gekommen ist. Die Mischung der entfernten Farbe und Feuchtflissigkeit zu einer im wesentlichen
homogenen Druckfiussigkeit wird dadurch erreicht, daR die entfernte Farbe und Feuchtflussigkeit
einem Reservoir zugefihrt werden, wo sie mit der Farbe im Reservoir gemischt werden. Die

homogene Mischung wird dem Mittelabschnitt einer Dosierspalte zwischen zwei Walzen zugefiihrt

und flieBt mit einer Geschwindigkeit in Langsrichtung der Walzen, welche he verhindert, daR sich
Feuchtflissigkeit von der Farbe absondert. Nicht benutzte Farbe und Feuchtflissigkeit werden
ebenso wie von der Formwaize entfernte Farbe und Feuchtflissigkeit dem Reservoir zurtickgeflhrt.
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Anwendungsgebiet der Erfindung::

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Auftragen einer
emulgierten, druckfiZhigen Mischung aus Farbe und Feucht-
flissigkeit auf eine lithographische Druckplatte.

_ Weiterhin betrifft die Erfindung eine Druckvorrichtung
mit einer Druckplatte, einer mit der Druckplatte in
Eingriff stehenden Formwalze, und Einrichtungen zum
Auftragen von Farbe und Feuchtfllissigkeit auf die Form-
walze. ‘
Charakteristik der bekannten technischen ILdsungen:

In der Drucktechnik ist es wohlbekannt, daB beim Drucken
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gewisser Formen, wie beispielsweise Halbseiten, Kom-~
binationen von Schraffierungen und GroB8fl&dchen, Dia-
gonalen und &hnlichem, nur sehr schwer gute Druck—
qualitdten zu erreichen sind. Diese Formen sind des-
halb schwierig zu drucken,weil die bekannten Schwie-
rigkeiten des "Geister-Druckes", des Farbmangels bzw.
der Farbh&ufung und des Farb-Schleuderns auftreten.
Einige dieser Schwierigkeiten sind in den US-Patent-
schriften 4 208 963, 4 233 898 und 4 237 785 teil-

welse geldst. °

In den US-PS 3 926 114 und 3 587 463 wird vorgeschla-
gen, einen Abschaber mit der Farb-Walze in einer
Druckmaschine in Eingriff zu bringen, um Uberschiissi-
ge Farbe zu entfernen und so die Anh&ufung von Farbe
auf den Walzen in dem Farbwerk zu verhindern. Beim
Drucken mit derartigen Druckerpressen wird die Farbe
auf die erhabenen Bildfl&chen auf dem Druckzylinder
aufgetragen, wédhrend die zurlickstehenden Freifldchen
frei von Farbe bleiben. Bei lithographischen Drucken
werden aber Farbe und Feuchtflissigkeit auf eine
ebene Druckplatte aufgetragen. In der US-PS 3 926 114
ist eine Vorrichtung offenbart, bei der Farbe und
Feuchtflissigkeit von einer Walze abgeschabt und
einem Abtrenner zugefiihrt werden, so daB die Eigen-
schaften der Farbe ddrch das Hinzufiligen einer Mi-
schung mit Feuchtfliissigkeit nicht gedndert werden.
Es wird dort also durch das Farbwerk reine Farbe auf
die Formwalze doslert, um "Grautdne" oder das An-
sammeln von Uberschilissiger Feuchtfliissigkeit im

Farb-Reservoir zu vermeiden.
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In der US-PS 4 211 167 ist eine unter hohem Druck
gegen eine weiche Oberfldche gepreBte Stange offenbart,
wobei die Oberfldche eine Schicht aus Farbe und
Feuchtfliissigkeit tr3gt und die Stange nur flr die
Feuchtfllissigkeit eine Barriere bildet, wdhrend der
verbleibende Restfilm aus Farbe auf der Farbwalze
bleibt, die Barriere passiert und zum Farb-Reservoir
zurlickgefihrt wird.

Ziel der Erfindung:

" Die vorliegende Erfindung weist einen Weg zur Ldsung

dieser Probleme beim Trennen von Farbe und Feucht-
fliissigkeit indem sie érlaubt, emulgierte Farbe und
Feuchtflissigkeit (nach Gebrauch) wieder zu benutzen.
Es wurde festgestellt, dal bei Mischen von unbkenutz-
ter Farbe und Feuchtfliissigkeit ‘mit frischer Farbe
unter Bildung einer im wesentlichen homogenen
Mischung die Farbe und Feuchtfliissigkeit von einer
Formwalze entfernbar ist, um deren Ansammlung zu ver-
hindern und diese wiederum der Formwalze zufilhrbar
ist, vorausgesetzt, dal die emulgierte Farbe und
Feuchtfliissigkeit nicht solange in einem abgegrenzten
Bereich gehaltenwerden, daB sich Farbe und Feuchtflissig-

keit trennen kdnnen.
Darlegung des Vesens der Erfindung:

Dementsprechend ist es eine Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, eine Druckmaschine bereitzustellen, in wel-
cher Farbe bzw. Feuchtfllissigkeit entfernt, zirkuliert
und derart verteilt wird, daB eine im wesentlichen
homogene Mischung aus Farbe und Feuchtflissigkeit

auf eine Formwalze dosiert wird, um beim lithographischen



Drucken Verwendung zu finden, wobei die homogene
Mischung sté@ndig ausreichend in Bewegqung gehalten
werden soll, um eine Trennung von Farbe und Feucht-

flissigkeit zu verhindern.

Weiterhin ist es eine Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, eine im wesentlichen homogene Mischung aus
Farbe und Feuchtfliissigkeit bereitzustellen, die

geeignet ist, um in einer Druckmaschine Verwendung

zu finden.

Dabei soll insbesondere die Mischung derart zirkuliert
werden, daB eine Wadrmebildung im Farb-Reservoir ver-

mieden wird.

Weiterhin ist es Aufgabe der Erfindung, wihrend des
gesamten Druckvorgangs eine gleichmdBige Viskositit

der Farb-Emulsion zu gewdhrleisten.

" SchlieBlich liegt der vorliegenden Erfindung auch die
Aufgabe zugrunde, eine'Vofrichtung zu schaffen,
mittels derer Farbe und Feuchtfliissigkeit von einer
Formwalze entfernbar sind und diese wieder auf die
Formwalze rilickfiihrbar sind, wobei die Kombination mit
einem eine hydrophile Walze aufweisenden Befeuchter
dafir sorgen soll, daB ein dosierter Film aus Feucht-
flﬁssigkeit auf die Formwalze aufgetragen wird sowie
Uberschiissige Feuchtfliissigkeit wvon der Formwalze ab-

getragen wird.
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Das erfindungsgemdfe Verfahren zur LOsung dieser Auf-

gabe sieht folgende Schritte vor:

Abgeben eines Uberschusses einer emulgierten Mischung
aus Farbe und Feuchtfllissigkeit in einen Mittelabschnitt
eines Spaltes zwischen einer Ubertragungswalze’und

einer Dosierwalze, so daB die emulgierte Mischung in
Lidngsrichtung des Spaltes zu gegenliberliegenden End-
abschnitten der Walzé&flieBt}

Drehen der Ubertragungswalze, um zwischen der Dosier-
walze und der Ubertragungswalze einen diinnen Film der
emulgierten Mischung auf die Oberfldche der Ubertragungs-

walze zu dosieren;

Ubertragen des Filmes auf die lithdgfaphische Druck-
platte;

Aufrechterhalten der Strdmung der Mischung l8ngs des
Spaltes, um im Bereich der Spalte die Amsammlung von

Feuchtflissigkeit zu verhindern; und

Entfernen der Mischung aus den Endabschnitten des’

Spaltes.

Die erfindungsgemdBe Druckvorrichtung zeichnet sich
aus durch: Einrichtungen zum Entfernen iberschiissiger
Farbe und Feuchtfliissigkeit von der Formwalze,

nachdem diese mit der Druckplatte in Eingriff gekommen

ist; Einrichtungen zum Mischen von Farbe mit der von
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der Formwalze entfefnten liberschiissigen Farbe und
Feuchtfliissigkeit in eine im wesentlichen homogene,
druckf&hige Mischung; Dosiereinrichtungen mit einer
Dosier-Spalte zum Ubertragen der im wesentlichen homo-
genen Druckflissigkeit auf die Formwalze, nachdem die
Uberschiissige Farbe und Feuchtfliissigkeit von der
Formwalze entfernt sind; und Pump-Einrichtungen, wel-~
che die homogene Druck-Fliissigkeit zur Spalte hin

und von dieser weg zirkulieren, um sicherzustellen,
daB jegliche, aus der homogenen Mischung abgesonderte
Feuchtfllissigkeit von der Dosier-Spalte entfernt

wird.

ErfindungsgemdB wird also Farbe derart entfernt, zir-
kuliert und verteilt, daB8 ein UberschuB an Farbe und
Wasser, welcher auf der Formwalze nach der Einwirkung
auf die lithographische Druckpiatte verblieben ist,
einem Reservoir mit frischer Farbe zugefithrt, dort
mit der frischen Farbe vermischt, woraufhin die resul-
tierende homogen préparierte Mischung aus Feuchtflis-
sigkeit und Farbe einem Ausgangspunkt rilickgefiihrt
wird, so daB die nunmehr homogen angesetzte Miséhung
derart im UberschuB bereitgestellt wird, da8 sich

kein Wasser absondern kann, was zu einer ungleichmdfi-
gen Farbaufnahme bzw. einem Abl&sen der Farbe von den
Druckwalzen fihren kann.

Es ist beobachtet worden, daB beim Verbleib eines

Uberschusses einer Emulsion aus Wasser und Farbe in

einem abgeschlossenen Bereich Uber eine gewisse



Zeitspanne, entweder zwischen zwei Walzen oder zwischen
einer Walze und einem Schaber, beim Quetschen der
Emulsion sich Wasser daraus absondert, was zu einer
unerwlinschten ungleichm&Bigen Farbaufnahmé bzw. Farb-
abgabe von der Walze bzw. den Walzen flhrt. Es ist des-
halb vorteilhaft, die Zeitspanne zu begrenzen, in der

die Emulsion unter Druck steht.

Es wurde weiterhin gefunden, daB es vorteilhaft ist,
beim Einspeisen der Emulsion in den Druckbereich eine
Stromung aufrechtzuerhalten, so daf die emulgierte
Farbe nur fiir eine begrenzte Zeitspanne unter Druck
steht und danach den Druckbereich verldBt, wobei die
Zeitspaﬁne zu kurz ist, um das Abtrennen &on Wasser

aus der Emulsion zu erlauben.

Nach der Erfindung ist esbalso mdglich, kontinuierlich
mit einer jederzeit kontrollierten Emulsion aus
Feuchtfliissigkeit und Farbe unter Vermeidung des
schidlichen Trennens des Wassers von der Farbe zu
drucken.

Aysfihrungsbeispiele:

Nachfolgend sind drei Ausfiihrungsbeispiele anhand der

Zeichnung im einzelnen beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines ersten
' Ausflhrungsbeispiels der Erfindung;

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines
Farbwerkes gemdB8 der vorliegenden Er-
findung, wie es beim Zeitungsdruck
Verwendung findet, mit den verschiedenen
Filmen aus Farbe und Feuchtfllissigkeit;



Fig. 3 eine schematische Darstellung einer
Vorrichtung zum Entfernen, Zirkulieren
und Verteilen von Farbe gemi#B der Er-
findung;

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines
zweliten Ausflhrungsbeispieles einer
Vorrichtung zum Entfernen, Zirkulieren
und Verteilen von Farbe; und

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines
bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles
einer Zeitungs-Druckmaschine mit
mehreren Einheiten, welche die in Fig.
4 gezeigte Einrichtung zum Entfernen,
Zirkulieren und Verteilen von Farbe
verwendet.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Druckvorrichtung 1
weist einen Farbgeber 2, einen Schaber 26, ein Reservoir
14, eine Pumpe 32 mit Motor 34; eine Nebenleitung 38,
eine Verteilerleitung 20 und einen Spalt N' zwischen
zwel aneinandergedriickten Wélzen 12 und 13 sowie
einen_Befeuchter 200- auf-, ———-

Uber eine Verteilerleitung 20 wird Farbe dem Spalt N
in der Mitte zwischen den Endabschnitten der Walzen
12 und 13 in Uberschu8 zugefihrt, so daB der Uberschus
- in Richtung auf die Endabschnitte der Walzen flieBt
und von dort aufgrund des Gefdlles nach unten in das
Reservoir 14 £dllt. Nach Vermischung mit Farbe im
Reservoir 14 wird die Mischung bzw. Emulsion aus
Farbe und Feuchtfllissigkeit, welche von der Formwalze
90 mittels der Walze 94 und dem Abschaber 26 entfernt
ist, wieder in die Verteilerleitung 20 gepumpt, um
den Kreislauf zu schlieBen. Eine Nebenleitung 38 ist
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vorgesehen, um zu érﬁéglichen, da8 die Pumpe 32 stdndig
mit hoher Geschwindigkeit l&duft, so daB die Emulsion
kféftig durchmischt und zirkuliert wird. Die Pumpe 32
ist vorzugsweise vom Auger-Typ und wird durch einen
Luftmotor 34 mit verinderbarer Geschwindigkeit ange-
trieben. Die Pumpe 32 und die Nebenleitung 38 gewZhr-
leisten eine angemessene Durchmischung wdhrend der Zir-
kulation, so daB eine homogene Mischung aus Farbe und

Feuchtflissigkeit sichergestellt ist.

Der nach dem Drucken auf der Forﬁwalze 90 des Farbwerkes
2 verbleibende UbérschuB 128 an Wasser und Farbe wird
auf die Walze 94 {ibertragen und dort mittels des Schabers
26 abgeschabt. Diese ungleichmdBige Mischung aus Wasser
und Farbe wird dann dem Reservoir 14 zugefihrt und

dort mittels der Pumpe 32 krdftig mit frischer Farbe
und/oder zuvor vorbereiteter Farbe vermischt, bevor

sie wieder in die Verteilerleitung 20 zurlickgefiihrt
wird. Der Befeuchter 200 weist eine Formwalze auf und
entspricht dem in der US-PS 3 168 037 offenbarten
Befeuchter, dessen Kenntnis im folgenden vorausgesetzt

wird.

Das Farbwerk weist eine Formwalze 90, eine Farb-Leit-
walze 10, eine Farb-Ubertragungswalze 12, eine Farb-
Dosierwalze.13 und einen Farb-Behdlter 18 auf. Die
Formwalze 90, die Farb—Leit&alze 10 und die Farb-
Transportwalze 12 sind in Seitenrahmen abgestiitzt
(nicht gezeigt), wie in der PCT-Anmeldung Nr.
79/00948 (3. Juni 1980) offenbart ist.
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Wie zuvor beschrieben, sind geeignete Einrichtungen
vorgesehen, welche einen UberschuB an Farbe in den
Farb-Dosierspalt N' zwischen benachbarten Flichen

der Farb-Dosierwalze 13 und der Farb-iUbertragungs-
walze 12 abgeben. GeﬁéB Fig. 1 gibt eine Leitung 20
eine im wesentlichen homogene Druckfliissigkeit 22

im Berthrungsbereich der Walzen 12 und 13 ab, wo

die Fliissigkeit mittels des Dosierspaltes N' dosiert
und durch die Oberfldche der Walze 12 ibertragen
wird, um Farbe an der Farb-Ubertragungsspalte N be-
reitzustellen. Im Berlihrungsbereich der Walzen 12 und
13 wird soviel Flissigkeit 22 eingespeist, daB eine
Stromung von Uberschilissiger Fliissigkeit {iber die End-
abschnitte der Walzen 12 und 13 in den Farb-Behidlter ‘
14 erfolgt, was nachfolgend ndher erléﬁtert wird.
Die Leit-Walze 10 und die Dosier-Walze 13 sind vor-
zugsweise aus hartem Material und weisen eine AuBen-
fldche auf, die entweder glatt oder strukturiert
sein kann und welche aufnahmefihiqg fiir Farbe oder
oleophil ist, wie beispielsweise Kupfer oder Runst-
stoff. Die Oberfldchen der Farb-Leitwalze 10 und

der Farb—DosierWalze 13 mdgen entweder hart oder
nachgiebig sein, je nach den Eigenschaften der
Oberfldche der Formwalze 90. Ist die Oberfldche der
Formwalze relativ weich, dann sind die Oberflichen
der Leitwalze 10 und der Dosierwalze 13 vorzugsweise
hart.

Die Ubertragungswalze 12 weist vorzugsweise eine

hohle, zylindrische Hililse 12a mit einer nachgiebigen
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Abdeckung 12c auf,‘welche an der Auflenfldche der
Hiilse befestigt ist. Dieses Abdeckmaterial der Farb-
Uberfihrungswalze 12 ist derart ausgewdhlt, daB es
oleophile Eingenschaften hat, wobei die Oberfliche

texturiert sein kann.

Es versteht sich, daB gewlinschtenfalls das Material
der Leitwalze 10, der Farb-Uberfilhrungswalze 12 und
der Farb-Dosierwalze 13 abwechselnd hart und weich

ist.

Die Leitwalze 10 ist vorzugsweise in Press-Andruck
mit der Formwalze 90, welche einen rohrfdrmigen
Metallkern 91 aufweist, wie er in der US-PS 4 233

898 beschrieben ist.

Die Formwalze 90 weist eine glatte‘éuBere Abdeckung
96 auf, welche nicht-absorbierend oder absorbierend,
hart oder wéich sein kann, je nach der Art der
Druckplatte 112.

In einem Ausfﬁhrungsbeispiel‘hat die Formwalze 90
eine glatte #duBere Abdeckung 96, welche eine nach-
giebige, nicht absorbierende Oberfldche haben kann.
In einem anderen Ausfihrungsbeispiel der Formwal:ze
90 ist eine nachgiebige Oberfldche vorgesehen mit
einer Abdeckung) welche Farbe absorbiert und
Feuchtfliissigkeit abst®6B8t. Ist aber die Platte 112
mit erhabenen Abschnitten versehen und aus nachgie-
bigem Material gebildet, dann wird die Formwalze 90

mit einer harten Oberfldche versehen sein,



beispielsweise aus Kupfer oder einem entsprechend
harten Kunststoff.

Die Farb-Walze 94, welche vorzugsweise eine quer
oszillierende Leitrolle mit zugeh®rigem Abschaber 26
ist, ist so ausgelegt, daB sie Uberschiissige Farbe
von den Fldchen 128" des Farbfilmes 128 auf der
Oberflache der Formwalze 90 entfernt und einen Teil
der Farbe in die zurilickstehenden Flichen 128' {iber-
fihrt, wodurch ein gleichmiBigerer Farbfilm 130

auf der Oberfl&che der Walze 90 gebildet wird, wel-
cher sich von der Spalte 120 zu der Spalte 106 be-

wegt, wie nachfolgend ndher beschrieben werden wird.

Eine zweite Farbwalze 90, die der Farbwalze 94 ent-
spricht, ist zwischen dem Plattenzylinder P und dem
Befeuchter 200 positioniert, um bei Riicklauf der
Formwalze 90 den Farbfilm zu gldtten, wie nachfol-

gend ebenfalls n&her ausgefiihrt werden wird.

Eine Prdparationswalze 86, vorzugsweise als oézil—
lierende Leitwalze ausgefithrt, ist drehbar abgestiitzt,
wie der US-PS 4 233 898 zu entnehmen ist. Die Walzen
86, 94 und 95 sind in PreB-Andruck mit der Formwalze
90 und jede der Walzen hat eine Oberfléche aus
dhnlichem Material wie die Formwalze 90, so daB die
Oberfldche jeweils dieselbe Affinit#t in bezug auf

Farbe hat wie die COberfliche der Formwalze 90.

Der aus der Spalte 106 zwischen der Formwalze 90
und der Leitwalze 10 austretende Farbfilm 100 ist
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schllipfrig. Ein schliipfriger Film aus Farbe ist

nicht sonderlich aufnahmebereit filir Feuchtfliissigkeit,
da die Oberfl&chenspannung der Farbmolekille die

dliinne Schicht aus Feuchtfliissigkeit, welche durch den
Befeuchter 200 aufgetragen wird, abstdBt. Die Pripa-
rationswalze 86 nimmt aber einen Teil des Filmes 100
aus Farbe auf und zerreiBit so den Film 100. Auf der
Walze 86 wird ein Film 100 erzeugt und der Film 100a
wird matt und weist eine Vielzahl von mikroskopischen
Unterbrechungen und Ausnehmungen auf. Die matte
Oberfldche des Filmes 100a wird ohne Schwierigkeiten

den dinnen Film 204 aus Feuchtflissigkeit aufnehmen.

Die Walzen 86, 94 und 95 sind vorzugsweise mit Antriebs-
mitteln (nicht gezeigt) versehen, um die Walzen in
Lédngsrichtung zu oszillieren. Geeignete Oszillations-
Antriebsmittel sind dem Fachmann wohlbekannt, so daB

es einer welteren Beschreibung nicht bedarf. Die
Rotation wird durch Reibkontakt mit den benachbarten
Fldchen bewirkt.

Der Befeuchter 200 ist in Fig. 2 schematisch dargestellt
und weist eine hydrophile Ubertragungswalze 212 und

eine nachgiebige Dosierwalze 213 auf, welche &hnlich

wie das Farbwerk 2 montiert sind (N&heres dazu ist

der US-PS 3 168 037 zu entnehmen). Die Dosierwalze 213
dosiert Feuchtflissigkeit 214a aus dem Behdlter 214
mittels der unter Fliissigkeit gesetzten Spalte Na

aus dem Behdlter 214 auf die Uberfihrungswalze 212.

Der durch den Druck zwischen den Walzen 213 und 212

. .
- at e A IR AN
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‘bestimmte Wasserfilm bildet eine diinne Schicht von
Feuchtflissigkeit 204, welche mittels des Feucht-
flissigkeits~Ubertragungsspalts D auf die matte
Oberflé&che des Farbfilmes 100a auf der Oberfliche

der Formwalze 90 aufgetragen wird.

Die Feuchtfllssigkeits-Dosierwalze 213 wird durch
einen in beiderlei Richtungen drehbaren Motor mit
unterschiedlichen Geschwindigkeiten angetrieben,
welcher der US-PS 4 233 898 zu entnehmen ist.

Zur Veranschauli¢hung der Funktion und des Zwecks
der zuvor beschriebenen Bauteile ist in Fig. 2
eine schematische Ansicht der Leitwalze 10, der
ﬁbertragungswalze 12, der Dosierwalze 13 und der
Formwalze 90 gegeben. Die Farb- und Wasserfilme

sind zur Verdeutlichung vergr&Bert dargestellt.

Die Dosierwalze 13 ist unter PreB-Druck gegen die
-Uberfiihrungsrolle 12- drehbar gelagert, wdhrend die
Uberflihrungsrolle 12 unter PreB-Druck gegen die
Leitwalze 10 drehbar ist; Der Druck zwischen be-
nachbarten Walzenfl&chen ist so eingestellt, da8
die Oberfldche der Dosierwalze 13 und der Leitwalze
10 in die Oberfldche der Uberflihrungswalze 12 ein-

gedriickt sind.

Im Bérﬁhrungsbereich der Walzen 12 und 13 wird ein
UberschuB 22 an Farbe aufgebaut. Der Betrag des

Uberschusses an Farbe entlang der Lingserstreckung
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der Walzen 12 und 13 wird dadurch geregelt, daB die
Uberschissige Farbe im Bereich der beiden Endabschnit-
te des Spaltes zwischen den benachbarten Fl&dchen der
Walzen 12 und 13 in der Art eines "Wasserfalles" in
den Behdlter 14 flieft. Weiterhin wird der UberschuB
durch die pro Zeiteinheit durch diehieitung 20 abge-
gebene Flissigkeitsmenge bestimmt. Der Uberschuf an
Farbe 22 in der Spalte bildet das Reservoir, aus dem
die Farbe durch die Ubertragungswalze 12 abgezogen
wird. Bei Rotation der Walzen 12 und 13 unter gegen-
seitigem Andruck wird eine Farbschicht zwischen die
aneinander anliegenden Fl&3chen der zwel Walzen einge-
speist, so daB die Walzen durch eine diinne Gleit~-
schicht aus Farbe getrennt sind. Dé die Ubertragungs-
walze 12 eine glatte, oleophile Oberfldche besitzt,
wird ein Teil des Filmes an der Oberfldche der Walze
12 haften bleiben, um den Film 104 zu bilden,

wdhrend der verbleibende Rest auf der Walze 13 wieder
in den UberschuB im Spalt transportiert wird. Ein
Farbfilm 104 wird durch die Rotation und den Andruck -
der Uberfiihrungswalze 12 gegen die Walze 13 auf der
Walze 12 erzeugt. Der auf der Uberfihrungswalze 12
transportierte Film 104 kommt mit dem Farbfilm 116
auf der Leitwalze im Bereich der Farb-iUberfiihrungs-
spalte N in Xontakt, um einen Film aus Druckfarbe

104a auf der Leitwalze 10 zu bilden.
Der Farbfilm 104 bewegt sich mit der Oberflidche der

Leitwalze 10 und kommt mit einem gleichm&dBigen

Film 130 aus Férbe auf der Formwalze 90 im Bereich

N07ANT 4000029700



.. 242109 3

der Farbspalte 116 zwischen der Leitwalze 10 und der

Formwalze 90 in Xontakt.

Es ist wichtig, festzustellen, daB die Leitwalze 10
sowohl selbstdndig angetrieben sein kann, als auch
ohne eigenen Antrieb sein kann. Ist die Walze 10
selbstangetrieben, so wird sie gemi#B einem festen
Verhdltniswert langsamer angetrieben als der Ober-
fléchengeschwindigkeit der benachbarten Formwalze 90
entspricht. In jedem Falle wird die Oberfl&che der
Leitwalze 10 in derselben Richtung angetrieben wie
die benachbarte Oberfliche der Formwalze 90. Die
Leitwalze 10 dient als eine zwischengeschaltete
Ubertragungswalze zwischen der Formwalze 90 und der

Uberfihrungswalze 12.

Im Bereich der Spalte 106 und N drﬁckt,sich die
Leitwalze 10 in die nachgiebigen Oberfldchen der
Formwalze 90 und -der Uberfiihrungswalze 12. Der
Farbfilm 104 steht mit seiner HuBeren Fliche 108
mit dem Farbfilm 116 in Kontakt und mit seiner
inneren Fl&dche 110 haftet er an der Oberfliche der
Uberfiihrungswalze 12. Die &duBere Oberfliche 108 des
Filmes 104 und die &uBere Oberfliche 117 des Filmes
116 auf der Leitwalze 10 werden zusammengedriickt,
um eine hydraulische Verbindung zwischen den Walzen
12 und 10 bei deren Rotation zu schaffen, doch be-
steht kein. direkter Kontakt zwischen den Oberflid-
chen der Walzen. Es ist wichtig, festzustellen,

daB der relativ dicke Farbfilm 104 es erlaubt, die
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Walzen 12 und 10 mit unterschiedlichen Oberfldchen-
geschwindigkeiten zu drehen. Vorteilhafterweise wird
die Formwalze 90, welche normalerweise durch Reib-
druck angetrieben und mit der gleichen Oberfl&chen-
geschwindigkeit wie die Druckplatte 112 gedreht
wird, mit einer grdBeren Oberfldchengeschwindigkeit
gedreht als der Oberfldchengeschwindigkeit der Walze
12 entspreche. Durch die Steuerung der Unterschiede
der Oberflichengeschwindigkeiten zwischen der Uber-
fihrungswalze 12 und der Formwalze 90 kann der auf
die Platte 112 aufgebrachte Betrag an Farbe gesteuert

werden.

Wird, innerhalb gewisser Grenzen, die Oberfldchenge-
schwindigkeit der Uberfiihrungswalze 12 eihbht, sO
wird der Farbfilm 104 mit grdBerer Geschwindigkeit
in die Spalte N eingebracht und mehr Farbe wird
mittels der Oberfldche der Walze 90 auf die litho-
graphische Druckplatte 112 Ubertragen, wdhrend bei
Verminderung der  Oberflédchengeschwindigkeit der

Walze 12 die entgegengesetzte Wirkung eintritt.

Der zwischen den benachbarten Fldchen der Walzen 12
und 10 existierende Farbfilm 104 erlaubt es, die
Walzen 12 und 10 mit unterschiedlicher Oberfl&chen-
geschwindigkeit zu rotieren, wobei die Walzen
gegeneinander gleiten, da der Film 104 ein Gleit-
mittel bildet, welches Reibverluste ausschlieBt.
Durch den Schlupf zwischen den Walzen 12 uhd 10
wird der Film 104 ausgewalzt, gegldttet, dosiert

und verteilt, um den Druckfliissigkeits-Film 104a
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zu bilden. Die Stdrke des Druckfliissigkeits-Films
104a wird durch den Druck zwischen der Dosierwal:ze

13 und der Uberfiihrungswalze 12 gesteuert sowie

durch den Druck der Walze 10 und die Relativgeschwin-
digkeiten der Walzen 12 und 10.

Die Uberfiihrungswalze 12 wird vorzugsweise mit einer
Oberfldchengeschwindigkeit angetrieben, die beispiels-
weise mehr als 100 m pro Minute langsamer ist als die
Oberflidchengeschwindigkeit der Formwalze 90. Bewegt
sich beispielswe;se das Druckpapier mit einer Ober-
flachengeschwindigkeit von 275 m pro Minute durch die
Druckmaschine, so werden die Oberflichengeschwindig-
keiten der Druckplatte 112 und der Formwalze 90 ge-
wohnlicherweise ebenfalls eine Oberfl&chengeschwindig-
keit von 275 m pro Minute haben. Die Oberfldchenge-
schwindigkeit der Uberflihrungswalze 12 wird aber
vorteilhafterweise geringer sein als 27 m pro Minute.
Die Filme 104 und 116 vereinigen sich im Bereich der
Spalte N und teilen sich, sobaid die Walzen 12 und 10
sich aus der Spalte N herausdrehen. Der frisch ge-
bildete Film 104a aus Druckfarbe haftet an der Ober-
fliche der Leitwalze 10. Von der Leitwalze 10 nicht
angenommene Farbe bildet einen Riickfluf-Film 104b

aus Farbe, welcher unregelmdBig- sein kann. Der Film
104b haftet an der Oberfliche der Uberfiihrungswalze

12 und wird in den Ddsierspalt N' zurlickgefihrt,

um neu eingespeist zu werden. Der RickfluB-Film

104b ist nicht notwendigerweise gleichmdBig, weil
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die Leerflichen auf der Formwalze 90 und nachfolgend
auf der Walze 10, von welchem die Farbe durch die
Bildfldchen auf der Platte 112 entfernt wurde,
unterschiedliche Mengen von Farbe von dem Film 104
entnommen haben, um den Film 100 auf der Formwalze 90
zu bilden. Der Film 128 hat Leerfl&dchen 128', von
denen Farbe durch die Bildfl&chen H22 der Platte 112
entfernt sind, so daB der Film 128 unregélméBig ist.

Tatsédchlich ist der im Bereich des Spaltes X gebil-
dete Film 130 recht gleichm&Big und demzufolge sind
die Filme 100 und 116 sowie 104a und 104b, welche
daraus gebildet werden, im wesentlichen ebenfalls
gleichmdBig, wie nachfolgend n&her beschrieben

werden wird.

Die lithographische Druckplatte 112 hat hydrophile
(wasserannehmende) druckfreie Fldchen 121 und
oleophile (farbeaufnehmende) Bildfl&chen 122 auf
ihrer Oberfléche; Ist die Druckplatte 112 mit vor-
stehenden Bildfldchen versehen, so ist der Befeuch-
ter 200 nicht erforderlich, um die bertragung von

Farbe auf die druckfreien Fl&chen zu verhindern.

Im bereich der Spalte 120 zwischen der Formwalze 90
und der Druckplatte 112 werden die vereinigten
Filme 216 und 100a gespalten, um diinne Filme 125
aus Farbe und Feuchtflissigkeit auf den oleophilen
Fldchen 122 auf der Druckplatte zu bilden. Die
Schicht 216 aus Feuchtflissigkeit wird mit dem Film

100a aus Druckflilissigkeit weitergetragen und
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ebenfalls verteilt, um den diinnen Film 226 aus
Feuchtfllissigkeit auf den hydrophilen Flichen 121
der Druckplatte zu bilden.

Etwas Feuchtfllssigkeit verbleibt auf der Oberfl&-
che der Formwalze 90, welche sich von der Spalte
120 weg in Richtung auf die Spalte X bewegt, doch
wird die darauf verbleibende Feuchtfliissigkeit mit
dem Uberschlissigen Fllissigkeitsfilm 128 iiberfiihrt,
um den Flissigkeitsfilm 130a auf der Farbwalze 94
zu bilden. Die Schneide 26 ist mit einer ihrer
Kanten an dem Halter 28 abgestiitzt, wihrend eine
zweite.Kante.mit der Walze 94 in Eingriff steht, um
soviel Uberschiissige Fliissigkeit wie m&glich von
der Walze zu entfernen und so.-einen gleichm&Bigen
und diinnen Film 130b auf der Walze 94 zu bilden.
Die entfernte Feuchtfllissigkeit und Farbe (Fliissig-
keit) wird aufgrund ihrer Schwerkraft einem Ablenk-
blech 30 zugefiihrt, von wo sie in ein Fliissigkeits-

Reservoir 144 in den Behidlter 14 flieBt.

Der auf der Formwalze 90 verbleibende nicht gleich-
mé&Bige, iiberschiissige Fllissigkeitsfilm 128 wird

mit dem extrem diinnen gleichm&Bigen Film 130b auf
der Farbwalze 94 vereinigt indem er auf die Walze
24 aufgedrlickt wird. Es sei wiederholt, daB die
Uberschlissige Farbe und Feuchtfliissigkeit 128,
welche auf der Oberfldche der Formwalze 90 ver-
bleibt, nach dem Bedrucken der lithographischen

Platte 112 im wesentlichen vollstdndig entfernt
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wird, indem der ungleichm&Bige Film 128 auf den
extrem diinnen, geschnittenen Film 130b auf der
Oberfléche der Leitwalze 94 aufgedriickt wird.

Der extrem dinne und gleichmd&Big geschnittene Film
130b wird aus einem Reservoir 23 von angesammelter
UberschuB-Farbe 130a gebildet. Die Leitwalze 94
wirkt also als eine endlose Schabe-Flidche, welche
es ermdglicht, den Film 128" vollstdndig auf die
Oberflédche der Walze 94 zu ﬁbeitragen, genauso wie
der Farbfilm 100a anfé&nglich auf die Platte 112

libertragen bzw. "aufgedruckt" wurde.

Die Schicht 216 aus Feuchtfllissigkeit wird im wesent-
lichen in der gleichen Weise aufgetragen wie der
Farbfilm 100. Ein Uberschuf an Feuchtflissigkeit
214a wird in den Flissigkeitsstau 208 eingespeist
und bei Na zwischen den Rollen 213 und 212 dosiert,
um einen Film 204 aus Feuchtfliissigkeit zu bilden,
der auf den Farbfilm 100a auf der Formwalze 90 bei
der Spalte D aufgetragen wird. Der Film 204 aus
Feuchtfliissigkeit auf der hydrophilen Feuchtfliissig-
keits-Transportwalze 212 und die Feuchtfllissigkeit
im Film 100a werden bel der Spalte D kombiniert,

um den Film 216 auf der Formwalze 90 zu bilden.

Der Film 217 aus ilberschiissiger Feuchtflilissigkeit
~wird von der Formwalze 90 entfernt und in den
Fliissigkeitsstau 201 zurlickgefiihrt, um bei der

Spalte Na wieder dosiert zu werden.

Aus dem Vorstehenden wird klar, daB die verbesserte

Vorriéhtung zum Auftragen von Farbe auf Druckplatten
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die M8glichkeit erdffnet, die Farbdosierung an den
Spalten N und N' derart zu steuern, daB ein Film 100
aus Farbe geformt wird, der hinsichtlich seiner
Stdrke prdzise bestimmt ist, indem die

Kfafte zwischen den Walzen 10, 12 und 13 eingestellt
werden und indem weiterhin die Oberflichengeschwindig-
keiten der Walzen 12 und 10 relativ zueinander einge-
stellt werden. Die Geschwindigkeit, mit welcher der
dosierte Film 104 aus Farbe auf den Film 116 auf der
Leitwalze 10 im Bereich der Farbspalte N {ibertragen
wird, isﬁ ebenso gesteuert, wie die hydraulische
Kraft, die zum erwlinschten Aufspalten des Filmes

erforderlich ist.

Um Zustdnde zu verhindern, bei denen sich Farbe
sammelt, sobald ungewéhnliche'Druckformen zu drucken
sind, beispielsweisé.nur'Hélbseiten, wobel es unmég-
lich ist, einen Film 100 von prdzise gesteuerter
Stdrke zu formen, greift die Klinge 26 auf die

Walze 94, umvéoviel Farbe und Feuchtfliissigkeit wie
moglich aus dem Film 128 zu entfernen. Kommt die Wal-
ze 94 dann mit der»Walze 90 in Eingriff, so bewegt
sich ein diinnerer, gleichmiBiger Film aus Druckfliis-
sigkeit 130 in den Spalt 106 und verhindert auf diese

Weise einen Flissigkeitsstau auf der Walze 10.

Wie den Fig. 1 und 2 zu entnehmen ist, wird die
durch die Schneide 26 entfernte Mischung aus Feucht-
flissigkeit und Farbe aufgrund des Gefdlles auf das

Blech 30 geleitet, von wo sie in den Behdlter 14
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gelangt. Der Behéiter 14 hat einen zentralen AuslaB
14b, welcher mittels passender Leitungen 14c iiber

die Pumpe 32, welche durch den Motor 34 angetrieben
wird, mit der Verteilerleitung 20 kommuniziert, um
die Einspeisung von Druckflissigkeit auf die Dosier-
rollen 13 bei 22 zu steuern. Dadurch, daR im Boden
des Behdlters 14 Abschnitte vorgesehen sind, die in
Richtung auf die zentrale Offnung geneigt sind,

wird sichergestellt, daB die Farbe 14a in dem Behil-
ter stdndig zirkuliert. Die Farbe strdmt aus der Lei-
tung 20 in den Mittelabschnitt der Spalte N', wobei
ein UberschuB 22'entsteht, der entlang der Spalte N'
nach auBen strdmt, um iber die Endabschnitte der
Dosierwalze 13 und der Ubertragungswalze 12 nach
unten in gegenilberliegende Endabschnitte des Behil-
ters 14 zu strémen. Daraufhin wird die Farbe mit dem
inhalt des Reservoirs gemischt, einschlieBlich der
ungleichmédBigen Mischung aus Farbe und Feuchtfliissig-
keit, welche von der Walze 94 entfernt wurde. Eine
Nebenleitung 38 ist von der Verteilerleitung 20 ab-
gezweiét, um Druckfliissigkeit in den Behdlter 14
abzugeben. Auf diese Weise wird bei kontinuierli-
chem Betrieb der Pumpe 32 eine im wesentlichen homo-
gene Mischung aus Farbe und Feuchtflilissigkeit als
Druckflissigkeit 22 bereitgestellt und auf die
Dosierwalze 13 - und/oder die Ubertragungswalze 12 abge-

geben.

Bei Tests hat sich gezeigt, daB beim Drucken mit

Geschwindigkeiten von 275 m pro Minute unter Verwendung
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einer zwei-Platten-breiten lithographischen Zeitungs-
druckmaschine etwa ein Hundertstel Liter Druckfarbe
auf éine etwa 80 cm breite Seite aufgedruckt wurde.
Die Platte druckte direkt auf das Blatt.

Die Pumpe 32 fO8rdert etwa 7 Liter einer homogenen
Mischung aus Farbe und Feuchtfllissigkeit pro Minute
durch die Leitung 38 in das Reservoir 14 und etwa
11 Liter pro Minute durch die Verteilerleitung 20

zum Spalt N'. Die Kapazitdt der Pumpe betrigt also
etwa 18 Liter pro Minute, was ausreicht, eine homo-
gene Mischung aus Farbe und Feuchtfliissigkeit bereit-
zustellen. Die Strdmung von 11 Liter pro Minute
reicht aus, eine Absonderung von Feuchtfliissigkeit
aus der Farbe im Bereich des Spaltes N' zu verhindern
bzw. zu verhindern, daB jegliche abgesonderte Feucht-
flissigkeit aus der Spalte N' von der Farbe getrennt
wird. Es war also keine abgesonderte Feuchtfliissig-

keit in der Spalte N' zu verzeichnen.

Um die Druckfliissigkeit aufzufrischen ist gem&B Fig. 3
ein Farb-Vorratstank 40 vorgesehen, welcher mit dem
Zirkulationssystem verbunden ist und eine Pumpé 42
aufweist, deren EinlaB mit dem Frischfarben-Reser-
voir kommuniziert, wdhrend der AuslaB iiber die Leitung
47 mit einem Ventil 44 verbﬁnden ist, welches den
Zugang zur Verteilerleitung 20‘erm6glicht. Das Schwim-
mer-Ventil 44 wird durch den Schwimmer 46 gesteuert,
der in dem Behdlter 14 positioniert ist, um frische

Farbe in die Fliissigkeit 14a zuzufiihren, sobald der
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Fliissigkeitsspiegel unter einen vorbestimmten Wert
fillt. Das Schwimmer-Ventil 44 ist geschlossen, es
sei denn der Flissigkeitsspiegel in dem Behdlter 14
f311t unter den vorbestimmten Wert. Eine Rickleitung
140a hat ein Ventil 41b und erstreckt sich zwischen
der Farb-Leitung 140 und dem Farb-Tank 40, um die
Zirkulation der Farbe von der Pumpe 42 durch die
Leitung 41_und die Rickleitung 471a zu ermdglichen,

wenn das Schwimmer-Ventil 44 geschlossen ist.

Falls erwiinscht, kann dieses Zirkulationssystem
auch bei einer Doppel-Druckmaschine gemdB Fig. 3
eingesetzt werden. Wird das System bei‘in Vorwdrts-
richtung arbeitenden Druckpaaren verwehdet, SO
wird die erste Druckeinheit gemiB Fig. 1 und der

zugehdrigen Beschreibung betrieben.

Bei der zugehdrigen Druckeinheit, die ebenfalls nur
in Vorwdrtsrichtung arbeitet, wird die durch den ‘
Halter 28"abgestﬁtzte Klinge 26 so angeordnet, da8
sie mit der Walze 94 in Eingriff kommt, um einen
Teil der darauf transportierten Farbe und Feucht-
flissigkeit abzutragen. Dieser Teil der Farbe wird
sodann aufgrund seiner Schwerkraft iiber das Blech
30" in den Beh&lter 14' geleitet. Der Behdlter 14
weist einen AuslaB 14b' auf, der durch geeignete
Leitungen mit der Pumpe 32' kommuniziert, welche
durch den Motor 34' angetrieben wird und in die.
Verteilerleitung 20' fdrdert. Ein Steuerventil 36!
ist vorgesehen, um die Strdmung der homogen

gemischtén Druckfliissigkeit 22' auf die Dosierwal:ze

13
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vor der Auftragung auf die Formwalze 90 bzw. auf den
Druckzylinder P zu steuern. Die Pumpe 32' f&rdert
kontinuierlich Druckfliissigkeit durch die Verteiler-
leitung 20',und die Druckfliissigkeit wird sodann
entweder auf die Dosierwalze 13' oder durch die
Nebenleitung 38' abgegeben, so daB eine kontinuier-
liche Zirkulation unter Bildung einer homogenen
Mischung aus Farbe und Feuchtflissigkeit gewihrleistet

ist.

Falls die zweite Druckeinheit nur im Riickwdrtslauf
betrieben wird, wird die Klinge 26' von der Walze 94
entfernt und eine Klinge 26a wird durch den Halter
28a abgestiitzt, um einen Teil der durch die Walze 95
transportierten Farbe und Feuchtfliissigkeit zu ent-
fernen. Dieser entfernte Teil der Farbe und Feucht-
flUissigkeit wird mittels Gef#lle in einem Farb-Sammel-
behdlter 14" gesammelt, welcher mit seinem AuslaB 14b"
Uber geeignete Leitungen mit dem Entlade—AﬁslaB 14b°

und dem EinlaB der Pumpe 32' kommuniziert.

Ein Schwimmer-Ventil 44' steht zwecks Steuerung mit
einem EinlaB mit dem AuslaB einer durch den Motor 43
angetriebenen Pumpe 42 in Verbindung, wdhrend ein
AuslaB mit der Verteilerleitung 20' kommuniziert,

so daB frische Farbe, falls erforderlich, in das
System zugefllhrt werden kann. Das Schwimmer-ventil 44°'
wird durch den Schwimmer 46' gesteuert, der in dem
Behilter 14' angeordnet ist, so daB dann, wenn der

Flﬁssigkeitsspiegel der Flissigkeit 14a' unter einen
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vorbestimmten Wert f£&11lt, frische Farbe in das
System eingespeist wird. Diese Anordnung erlaubt es,
frische Farbe in das System einzufihren, und'zwar
sowohl beil Vorwdrts—- als auch bei RlUckwdrtsdruck,

- wobel nur ein einziges Schwimmer-Ventil die Einspei-

sung frischer Farbe steuert.

Es sei angemerkt, daf bei Umkehr der Arbeitsrichtung
einer Druckeinheit die Drehrichtung der Walze 90 und
demzufolge auch der Walze 10 umgekehrt wird, obwohl
die Drehrichtungen der Walzen 13 und 12 gleich bleiben.
Ein zweites Ausfiihrungsbeispiel flir Mehrfach-Druck-
einheiten 1 und 2 ist in Fig. 4 gezeigt. Dieses Aus-
fiihrungsbeispiel &hnelt dem in Fig. 3 gezeigten,

doch ist der EinlaB einer durch den Motor 52 ange-
triebenen Einzelpumpe 50 Uber Leitungen mit den Aus-
ldssen der Behéléer 14, 14" und 14" verbunden. Der
AusiaB der Pumpe 50 kommuniziert Uber geeignete
Leitungen mit dem Mischtank 54, welcher Druckfliissig-
keit aufnimmt, mischt und bereitet. Ein Rihrer 56

ist mit seinen L&ffeln 58 in der Druckfliissigkeit 55
‘positioniert und mischt die Fllissigkeit kontinuier-

lich, um deren Homogenitdt sicherzustellen.

Im Tank 60 ist frische Farbe gespeichert und der
Tank weist einen AusiaB 62, der Uber geeignete
Leitungen mit dem Schwimmer-Ventil 64 kommuniziert,
welches mit dem Tank 54 verbunden ist, um frische
Farbe in die Druckfliissigkeit 55 einzuspeisen,

falls erforderlich. Eine zweite Pumpe 66, welche
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durch den Motor 68 angetrieben ist, weist einen
EinlaB auf, der iber geeignete Leitungen mit dem
Inneren des Tankes 54 verbunden ist sowie einen
AuslaB, der mit den Leitungen 20 und 20' verbunden

ist.

In diesem Ausflihrungsbeispiel ist die Forderleistung
der Pumpe 66 ausreichend, den Dosierwalzen 13 und
13" eine ausreichende Menge an Druckfliissigkeit zu-
zufiihren, wobei ein Teil der Fliissigkeit durch die
Nebenleitungen 38 und 38' in die Behdlter 14 bzw. 14'
flieBt. Weiterhin ist bei diesem Ausfihrungsbeispiel
zusdtzlich zu der Einzelpumpe, welche die homogene
Druckfliissigkeit den beiden Dosierwalzen 13 und 13!
zufidhrt, ein separater und gesonderter Mischapparat
vorgesehen, der sicherstellt, daB die Farbe und die
Feuchtflissigkeit kontinuierlich durchmischt werden,
um eine homogene Mischung der Druckfliissigkeit 55

Zu erreichen.

Das in Fig. 5 dargestellte dritte Ausfihrungsbeispiel
der Erfindung wird vorzugsweise bei einer Vielzahl
von Druckeinheiten eingesetzt. Dabei werden die unter
Hinweis auf Fig. 4 beschriebenen Bauteile des

zweiten Ausflhrungsbeispieles eingesetzt.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel sind sechs Druck-Paare
1 - 6 (drei Druckeinheiten) dargestellt, wobei die
erste Druckeinheit sowohl vorwdrts als auch rilick-

wdrts laufen kann. Beim Paar 2 ist die Klinge 26a
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fiir den Riickwdrtslauf positioniert.

Wie dargestellt, ist ein einzelner Tank 54' vorge-
sehen, der Druckfllissigkeit 55' aufnimmt. Der Rilthrer
58' wird sodann verwendet, um die Farbe und die
Feuchtfliissigkeit im Mischtank 54' stdndig zu mi-
schen, um eine homogene Mischung der Druckfliissig-
keit zu gewdhrleisten, welche von den verschiedenen
Druckeinheiten entfernt wurde. Weiterhin ist ein
separater Tank 60' vorgesehen, um frische Farbe
bereitzustellen. Ein AuslaB 62' des Tanks 60' ist
Uber geeignete Leitungen mit dem Schwimmer-Ventil
64' verbunden, welches im Tank 54' angeordnet ist,
um der Druckfliissigkeit 55' frische Farbe zuzufiihren,

falls erforderlich.

Jede der in Fig. 5 gezeigten Druckeinheiten ist
weiterhin Uber geeignete Leitungen in kommunizie-
render Verbindung mit Riickfiihr- und Versorgungspum-
pen, wie es bereits beim in Fig. 4 gezeigten Aus-

fihrungsbeispiel beschrieben wurde.

In diesem Ausfilhrungsbeispiel sind verschiedene
Druck-Kombinationen m&glich, mit unterschiedlichen
Mischungen aus Uberschilissiger Farbe und Feuchtfliis-
sigkeit; insbesondere k&nnen Druck-Paare vorwdrts
und rlckwdrts laufen, Druck-Paare k&nnen Halbbldtter
verarbeiten oder gewdhnliche oder auBergewdhnliche
Druckformate. Die Einheiten sind alle miteinander

verbunden, wobei iiberschilissige Farbe und
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Feuchtfliissigkeit von den betreffenden Formwalzen
eines jeden Druck-Paares entfernt wird und sodann
nach Mischen mit frischer Farbe rezirkuliert wird,
um eine homogene Mischung aus Druckfarbe zu erhal-

ten, die den Druckeinheiten riickgefiihrt wird.

Nach umfangreichen Testversuchen zeigte sich, daB
keine Grautdne zu beklagen waren, was auch bei
Testldufen i{iber mehrere Stunden der Fall'war,

wobei die wdhrend eines Tages benutzte Farbe ohne
Schwierigkeit wiederbenutzt werden konnte. Es zeig-
te sich, daB das' Emulgieren beim Drucken kein
derart kritischer Punkt ist, sobald es in der vorge-
schriebenen Weise gesteuert wisd. Die in der be-
schriebenen Weise richtig dispergierte Feuchtfliis-
sigkeit ist hier von groBem Nutzen und stellt fir
das lithographische Druckverfahren kein Hindernis
mehr dar.

Es sei hinzugefiigt, daB in das System Filter ein-
setzbar sind, um Fremdteile,bgetrocknete Farbe,
Staub und Papierschnitzel etc. zu entfernen, wel-
che sich ansonsten sammeln und zus&itzlich zu den-
jenigen Problemen, welche durch die vorliegende
Erfindung geldst sind, zusétiliche Schwierigkeiten
verursachen kdénnten. Die Erfindung erlaubt es
auch, in leichter Weise Farbzusitze und Farbhei-
zungen und/oder -kiihlungen filir jegliche Zwecke
vorzuséhen, vorzugsweise kdnnten diese in den

Tanks 54 oder 54' angeordnet sein.
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Die vorstehenden Merkmale k&nnen sowohl einzeln als
auch in beliebiger Kombination fiir die Ausfihrung

der Erfindung wesentlich sein.

97,0/ 1882043429



Erf indungsanspru ch:

1. Verfahren zum Auftragen einer emulgierteﬁ, druck-
fahigen Mischung aus Farbe und Feuchtfliissigkeit auf
eine lithographische Druckplatte, gekennzeichnet
durch folgende Schritte: Abgeben eines tiberschusses
einer emulgierten Mischung aus Farbe und Feuchtfliis-
sigkeit in einen Mittelabschnitt eines Spaltes zwi-
schen einer Ubertragungswalze und einer Dosierwalze,
so daB die emulgierte Mischung in Léngsrichtuhg des
Spalﬁes zu gegeniiberliegenden Endabschnitten der
WalzenflieBt; Drehen der Ubertragungswalze, um zwi-
schen der Dosierwalze und der Ubertragungswalze
einen dlinnen Film der emulgierten Mischung auf die
Oberfléiche der ﬁbertragungswalze zu dosieren; Uber-
tragen des Filmes auf die lithographische Druckplatte;
Aufrechterhalten der Strémung der Mischung lings des
Spaltes, um im Bereich der Spalte die Ansammlung von
Feuchtfllssigkeit zu verhindern; und Entfernen der

Mischung aus den Endabschnitten des Spaltes.

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet durch
den zusdtzlichen Verfahrensschritt: Zusetzen eines
Anteils einer zweiten emulgierten Mischung aus Farbe

und Feuchtfllssigkeit, welche mit der ersten Mischung

713
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nicht der lithographischen Druckplatte zugefiihrt
worden waren; und Mischen der ersten Mischung mit der
zweiten emulgierten Mischung, um eine homogene Mi- -
schung zu erhalten, welche einen geringeren Anteil
von Feuchtfllissigkeit aufweist als die zweite emul-

gierte Mischung.

3. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schritt des Entfernens der Mischung von den
Endabschnitten des Spaltes das AbflieBen der Mischung
Uber die Endabschnitte vorsieht.

4, Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehen-
den  Punkte , gekennzeichne£ durch folgende zusdtz-
liche Schritte: Abgeben der aus der Spalte im Be-
reich der gegeniiberliegenden Endabschnitte der Walze
entfernten Mischung in gegeniiberliegende Endabschnitte
eines Reservoirs; Entfernen der Mischung aus einem
Mittelabschnitt des Reservoirs, wobei die Mischung

aus den gegeniiberliegenden Endabschnitten des Reser-
voirs in den Mittelabschnitt flieBt; und Uberfiihren
der aus dem Mittelabschnitt des Reservoirs entfernten
Mischung in einen Mittelabschnitt des Spaltes zwischen

der Ubertragungswalze und der Dosierwalze.

5. Verfahren nach Punki 4, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schritt des Entfernens der Mischung aus dem
Mittelabschnitt des Reservoirs das Pumpen der Mi-

schung zum Mittelabschnitt der Spalte vorsieht.

ATANT 4030 . 0LD12. 90
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6. Verfahren nach ?ﬁnkt 5, dadurch gekennzeichnet,
daB fir den Pump-Schritt folgende Einzelschritte vorge~
sehen sind: Pumpen eines Anteils der Mischung durch
eine erste Léitung zum Mittelabschnitt der Spalte; und
Pumpen eines Anteiles der Mischung in dasUReservoir,

so daB die Mischung mit einer gréBeren.Geschwindigkeit
aus dem Reservoir entfernt wird als sie in den Mittel-

abschnitt der Spalte abgegeben wird.

7. Verfahren nach Punkt 6, gekennzeichnet durch
folgenden zusdtzlichen Verfahrensschritt: Einfiihren
von frischer Farbe in das Reservoir, um die der litho-
graphischen Druckplatte zugefiihrte Mischung aufzu-

frischen.

8. Verfahren nach Punkt 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Verfahrensschritt des Entférnéns der Mischung
aus dem mittleren Abschnitt des Reservoirs folgende
Einzelschritte aufweist: Entfernen von Mischungen

-aus jewells einem Mittelabschnitt einer Vielzahl von
Reservoirs; Mischen der Miséhungen zu einer homogenen
Mischung; und Pumpen’der homogenen Mischung zu jeweils

einem Mittelabschnitt einer Vielzahl von Spalten.

9. Druckvorrichtung mit einer Druckplatte, einer mit

der Druckplatte in Eingriff stehenden Formwalze, und
Einrichtungen zum Auftragen von Farbe und Feuchtfliissig-
keit auf die Formwalze, gekennzeichnet durch folgende
Einrichtungen: Einrichtungen (94, 26) zum Entfernen
GUberschiissiger Farbe und Feuchtflissigkeit von der

Formwalze (90), nachdem diese mit dér Druckplatte (112)
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in Eingriff gekommen ist; Einrichtungen {14, 20) zum
Mischen von Farbe mit der von der Formwalze (90) ent-
fernten lberschiissigen Farbe und Feuchtfllissigkeit in
eine im wesentlichen homogene, druckfdhige Mischung;
Dosiereinrichtungen (12, 13, 14) mit einer Dosier-
Spalte (N') zum Ubertragen der im wesentlichen homoge-
nen Druckfliissigkeit auf die Formwalze (90), nachdem
die Uberschiissige Farbe und Feuchtfliissigkeit wvon der
Formwalze (90) entfernt sind; und Pump-Einrichtungen
(14, 20, 32), welche die homogene Druck-Fliissigkeit
zur Spalte (N') hin und von dieser weg zirkulieren,

um sicherzustellen, daB jegliche, aus der homogenen
Mischung abgesonderte Feuchtfliissigkeit von der Dosier-

Spalte (N') entfernt wird.

10. Druckvorrichtung nach ~ Punkt 9, dadurch gekénn—
zeichnet, daB die Einrichtungen zum Entfernen iber-
schiissiger Farbe und Feuchtfllissigkeit von der Form-
walze (90) einen Schaber (26) aufweisen sowie Ein-
richtungen (30), welche die Strdmung.der entfernten
Farbe und Feuchtfliissigkeit den Mischeinrichtungen
(14, 20, 36) zufilhren.

11. Druckvorrichtung nach Punkt 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Dosier-Einrichtungen (12, 13, 14)
einen Behidlter (14) aufweisen, welcher Farbstoff und
den von der Formwalze (90) entfernten Farbstoff und
Feuchtfliissigkeit aufnimmt, sowie Pump~Einrichtungen
(32); und daB die Einrichtungen zum Mischen Einrich-
tungen aufweisen, welche die von der Formwalze ent-

fernte Farbe und Feuchtfliissigkeit durch den Behdlter
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(14) leiten, so daB eine im wesentlichen homogene
Druckfliissigkeit gebildet wird.

12. Druckvorrichtung nach Punkt 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Dosier—Einrichtungen (12, 13, 14)
einen Behdlter (14) aufweisen, welcher Farbe und von
der Formwalze entfernte Farbe und Feuchtfliissigkeit
aufnimmt; daB Einrichtungen vorgesehen sind zum
Mischen der Farbe und der von der Formwalze (90) ent-~
fernten Farbe und Feuchtflissigkeit im Behilter (14),
um eine homogene Druckfliissigkeit zu erhalten; und

daB Pump-Einrichtungen (32) vorgesehen sind, um die

im wesentlichen homogene Druckfliissigkeit der Dosier-
Spalte (N'") zuzufﬁhren, so daB die Druckfliissigkeit
ldngs der Dosier-Spalte flieBt.

13. Druckvorrichtung nach Punkt 12, dadurch gekenn-
Zeichnet, daB die Pump-Einrichtung folgende Einzelteile
aufweist:

Einrichtungen (20) zum Abgeben der Druckflissigkeit

in einen Mittelabschnitt der Dosier-Spalte (N'),

wobei die Dosier-Einrichtungen (12, 13) derart positio-
niert sind, daB die Druckflﬁssigkéit in Léngsrichtung
des Ddsier—Spaltes (N') mit einer Geschwindigkeit

flieBt, die ausreicht, um ein Ansammeln von Feucht-

flissigkeit in der Dosier-Spalte (N') zu verhindern.

14. Druckvorrichtung nach einem der Punkt;‘ 9 - 13,
dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtungen zum
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Auftragen von Farbe und Feuchtfliissigkeit auf die
Formwalze eine hydrophile Walze (212) aufweisen, wel-
che einen Film von Feuchtfliissigkeit auf die Form-
walze (90) Ubertridgt und lberschiissige Feuchtfliissig-

keit von der Formwalze (90) entfernt.

15. Druckvorrichtung nach Punkt _ 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zus&tzlich eine Dosier-Walze (213) fir

- Feuchtfliissigkeit vorgesehen ist, welche mit der hydro-
philen Walze (212) inADruck-Eingriff steht, um eine
Dosier-Spalte (Na) fiir die Feuchtfliissigkeit zu bilden;
und daB die durch die hydrophile Walze (212) von der

~ Formwalze (90) entfernte Feuchtfliissigkeit durch die
hydrophile Walze (212) zur Dosier-Spalte Uberfihrt
wird; und da8 Einrichtﬁngen (214) vorgesehen sind, um

_ einen UberschuB an Feuchtflliissigkeit im Bereich der

Dosier-Spalte (Na) bereitzustellen.

16. Farbwerk zum kontinuierlichen, gezielten und gleich-
miBigen Auftragen eines Films fliissiger Druckfarbe auf
eine lithographische Druckplatte, gekennzeichnet durch
die Kombination folgender Merkmale: eine Farb-Dosier-
einrichtung (12, 13); eine Farb-Ubertragungswalze (12)
mit einer oleophilen, Farbe aufnehmenden Oberflé&che;
eine Farb-Auftragungswalze (10), deren Farbe aufnehmende
Oberflidche mit der Farb-Ubertragungswalze (12) in Druck-
Eingriff steht, um eine Farb-Uberfiihrungsspalte (N) zu
bilden; eine Formwalze (90), welche mit der Druckplatte
(112) in Eingriff steht und eine Farbe aufnehmende

Oberfldche aufweist, welche mit der Farb-Auftragungs-

- - rm -
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Walze (10) in Druck-Eingriff steht, um eine Spalte zu
bilden; Einrichtungen zum Abstiitzen der Farb-Dosier-
Walze (13) und der Farb-Ubertragungs-wWalze (12), wel-
che in PreB-Anlage gehalten werden, um eine Farb-
Dosier-Spalte (N') zwischen den benachbarten Oberfli-
chen der Farb-Dosier-Walze (13) und der Farb-Ubertragungs-
Walze (12) zu bilden; Einrichtungen zum Steuern der
Oberflédchengeschwindigkeit der Farb-Ubertragungs-Walze
(12) in bezug auf die Oberflécheggeschwindigkeit der
Formwalze (90), um die Oberflécheﬁgeschwindigkeit der
Ubertragungs-Walze (12) geringer zu halten, als die
Oberfldchengeschwindigkeit der Formwalze (90); Farb-
Zufihreinrichtungen (20, 32) zum Zufiihren eines tber-
schusses an Farbe zur Farb-Dosier-Spalte (N'), um auf
der Oberfléche der Farb-Ubertragungs-Walze (12) die
Farbe aufzufrischen, wobei die Farb—ﬁbertragungs—Walze
(12) zwischen der Farb-Ubertragungs-Spalte (N) und der
Farb-Dosier-Spalte (N') wirkt; Einrichtungen (26), wel-
che mit dem Film aus Farbe und Feuchtflissigkeit auf

der Oberfldche der Formwalze (90) kurz nach deren Ent-
fernen von der Druckplatte (112) in Eingriff stehen,

um Uberschiissige Farbe und Feuchtflﬁssigkeié von der
Oberfldche der Formwalze (90) zu entfernen und diese
den Farb-Vorratseinrichtungen (14) zuzuflhren; und
Einrichtungeh (32, 20) zum Aufrechterhalten einer
Stromung von Farbe zur Dosier-Spalte (N') und von dieser
weg, wobei die Strdmungsgeschwindigkeit so bemessen ist,
daB ein Abscheiden und Ansammeln von Feuchtflissigkeit

in der Spalte vermieden wird.

17. Farbwerk nach Punkt . 16, dadurch gekennzeichnet,
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daB eine hydrophile Walze (212) vorgesehen ist, welche
" einen Film von Feuchtfliissigkeit auf die Formwalze
(90) Ubertrigt und Uberschlissige Feuchtfliissigkeit von

der Formwalze (90) entfernt.

18. Farbwerk nach Punkt 17, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Feuchtfllissigkeit-Dosier-Walze (213) in
Druck-Eingriff mit der hydfophilen Walze (212) vorgesehen
ist, um eine Dosier-Spalte (Na) fir Feuchtfliissigkeit

zu schaffen, wobei die von der Formwalze (90) durch die
hydrophile Walze (212) entfernte Uberschiissige Feucht-
flissigkeit der Feuchtflilissigkeit-Dosier-Spalte (Na)
zugefihrt wird; und daB Einrichtungen (214) vorgesehen
“'sind, welche einen UberschuB an Feuchtfllssigkeit im
Bereich der Feuchtfllissigkeit-Dosier-Spalte (Na) bereit-

stellen.

19. Druckmaschine mit einer durch einen Plattenzylinder
getragenen lithographischen Druckplatte, einer Farbe
und<Feuchtflﬁssigkeit auf dieIDruckplatte Ubertragenden
Formwalze, einem auf die Formwalze Farbe ibertragenden
Farbwerk und einem Feuchtfliissigkeit auf die Druckplatte
Ubertragenden Befeuchter, dadurch gekennzeichnet, daB
ein Farb-Reservoir (14) vorgesehen ist, welches so aus-
gelegt ist, daB eine iUberschlissige Farb-Einspeisung

auf das Farbwerk (10, 12) erfolgt; und daB Farb-
Zirkulationseinrichtungen (14, 20, 26, 30) vorgesehen
sind, um Feuchtfllssigkeit und Farbe aus dem Reservoir
(14) zu entfernen und eine homogene Mischung aus Farbe

und Feuchtflissigkeit dem Reservoir (14) rilickzufiihren.
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20. Druckmaschine nach Punkt 19, dadurch gekennzeich-
net, daB Einrichtungen (26) zum Entfernen von iiberschiig-
siger Farbe und Feuchtfllissigkeit von der Formwalze {90)
vorgesehen sind, nachdem diese mit der lithograovhischen
Druckplatte (112) in Eingriff war; sowie Einrichtungen
(14, 32) zum Mischen der von der Formwalze (90) entfern-
ten liberschlissigen Farbe und Feuchtfllssigkeit mit der
Feuchtfliissigkeit und Farbe im Reservoir (14), um eine
homogene Mischung aus Farbe und Feuchtflissigkeit zu er-

halten, welche dem Reservoir rlickgefiihrt wird.

21. Druckmaschine nach einem der Punkte 19 oder 20,
~dadurch gekennzeichnet, daB ein Befeuchter vorgesehen
ist, der eine hydrophile Walze (212) aufweist, welche
einen Film aus Feuchtfllissigkeit auf die Formwalze

. {90) auftrdgt und Uberschiissige Feuchtflﬁssigkeit von
der Formwalze (90) entfernt; sowie eine Dosiereinrich-
tung (213) fir Feuéhtflﬁssigkeit, welche den Feucht-
flissigkeitsfilm auf der hydrophilen Walze (212) er-
zeugt. '

22. Druckmaschine nach einem der Punkte 19 - 21,
dadurch gekennzeichnet, daB8 das Farb-Reservoir (14)

ein Reservoir fiir Zeitdngs~Druckfarbe ist.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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