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Klucze, zwlaszcza typu ,jale” i klucze po-
dobne, znajduja sie w handlu zaopatrzone tyl-
ko w rowki wzdluzne, a to co ich rézni w za-
stosowaniu do tysiecy zamkoéw, do ktérych
sg one przeznaczone, polega wylgcznie na licz-
bie wycieé, ich kacie pochylenia i ich glebo-
kosci.

‘Wyciecia te sg uzyskiwane za pomocg ko-
piowania ich z klucza wzorcowego, stanowig-
cego juz element skladowy zamka, a wykona-
nego za pomocy pilnika, albo jeszcze lepiej,
mechanicznie za pomocg na p6l samoczynnej
frezarki. Tego rodzaju obrabiarki nie maja
wzajemnie uzaleznionych ruchéw i dlatego nie
sa ani dokladne ani ekonomiczne, a to powo-
duje niedokladnosci i bledy w wykonaniu klu-
cza, a ponadto potrzebna jest szczegélowa in-
strukcja dla osoby, ktéra ma obstugiwaé takg
obrabiarke.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
stworzenie samoczynnego urzgdzenia, za pomo-
cg ktérego wyciecia kluczy mogg byé frezo-
wane bardzo giadko i dokladnie za pomocay
wprowadzania w odpowiednie gniazdo zaréw-
no klucza kopiowanego, jak i klucza przezna-
czonego do frezowania, uwalniajac robotnika
od wszelkich innych czynno$ci, a to dlatego,
ze obrabiarka raz uruchomiona, wykonuje swg
prace dokladnie i samoczynnie wylgcza sie po
jej wykonaniu.

Rysunki przedstawiaja schematycznie 1 wy-
1gcznie tytulem przykladu sposob praktyczne-
go wykonania gléwnych elementéw sklado-
wych takiego urzgdzenia, przy czym fig. 1 po-
kazuje urzgdzenie wedlug wynalazku w rzucie
z boku, fig. 2 — to samo urzadzenie w rzucie
z przodu, od strony freza, a fig. 3 — w rzucie
z goéry, fig. 4 pokazuje w zwiekszajgcej po-
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delaloe . - szczegbl urzgdzends;- fig.- 5 — klucz
z wyfrezowanymi. wycieciq.lpl fig. 6 —w prze-
kroju teoretycznym ‘méchanizm ruchu kopiu-

jacego, ﬂp. T7—w zwiekszamcej podzialce te
glowice, ktbrej sa umieszczone imadla recz-
ne dla trzymywania kluczy podczas obréb-
Ki. -

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie
z kadluba — podstawy 1, na ktérym po odpo-
wiednich prowadnicach 2, umieszezonych po
obydwoch jego stronach moga przesuwaé sig
sanfe 3, z osadzona na nich podstawa 4 silni-
ka elektrycznego 5.

f’odstawa 4 (fig. 6) jest osadzona przegubo-
wo na saniach 3 za pomoca dwoéch wieszakéw
bocznych 7 tworzacych jedng calo§é z tg pod-
stawg i to w taki sposéb, ze silnik elektrycz-
ny w stosunku do podstawy 1 moze przesu-
waé sie wzdluz osi A—A (fig. 1) oraz opusz-
czaé sie ku dotowi i podnosi¢ si¢ do géry za
pbmocq przegubu 6 ustawiajgc woéwczas swa
o§ .w nowym polozeniu B—B.

Z jednej strony wrzeciona silnika elektrycz-

nego jest osadzone narzedzie frezujace 9, a
druga strona tego wrzeciona, za posrednictwem
przekladni redukujgcej, wyposazonej w £limak
i kola zgbate 10 (fig. 4), przekazuje swéj ruch
na wrzeciono sterujgce 11, ktére jest osadzone
w * elemencie 12 (fig. 3), stanowigcym jedna
calo$¢ z podstawa silnika i z ktérego ono wy-
staje obydwoma swymi koncami; na korncach
wrzetiona 11 s3 osadzone dwie diw1gnie 13
i13.

Do tych dwéch dzwigni sa przylaczone prze-
gubowo na sworzniach 14 i 14’ dwie dzwignie
I5 i 16, podparte obrotowo swymi przeciwle-
glymi koficami na sworzniach 17 i 18, osadzonych
we ‘wspornikach, stanowigcych cze§¢ kadluba 1.
Ten specjalny uklad elementéw urzadzenia we-
diug wynalazku stuzy oczywiscie do zamiany ru-
chu’ obrotowego wrzeciona silnika elektrycznego
na ruch nawrotny jegé kadluba wraz z sa-
niami 3, wzgledem kadluba 1 i to niezaleznie
od tego, ze w tym samym czasie silnik ten
i Jego podstawa moga Wykonywaé dowolnie wa-
hania pionowe dookola osi 6. A ‘mianowicie,
podstawa 4 silnika jest w. tym celu przegubo-
wo polaczona z przodu z elementem widelko-
wym' 19 za pomocg ramion 20 i 21 (fig. 6), osa-
dzonych. obrotowo w miejscu 22 na widelkach
19 i w miejscu 23 — na podstawie 4, a z ty-
hu ‘obydwa ramiona widelek 19 opierajg sig
obrotowo ‘na saniach w. miejscach 24 i 24" A

zatem za. pomocs - szeregu - przegubéw 6, 22, 23
i 24, umieszczonych na ‘kazdym z zespoléw zo-
staje utworzony rownoleglobok przegubowy,
ktéry pozwala umocowanemu przegubowo w
miejscu 6 silnikowi na unoszenie si¢ do géry
i opuszczanie ku dolowi zawsze wowczas, gdy
na przyklad sila X jest wywierana na koniec
widelek. 19 (fig. 6).

Krzywka 25 stanowi jedng caloéé z wrzecio-
nem sterujacym 11 i dziala na wylacznik te-
letechniczny 26 za pomocg popychaczg 27, po-
wodujac samoczynnie rozwieranie obwodu elek-

‘trycznego silnika na korficu kaidego przesuwu

w prawo lub w lewo sai 3, przy czym kazdy
obrét krzywki jest dostosowany do jednego
przesuwu naprzéd lub w tyl san, a raczej silnika.

Dlugoéé tego przesuwu oznaczona na fig. 1
liczba 28, a narzedzie frezujgce 9 na koiicu.
przesuwu znajduje si¢ po stronie lewej.

Korzystajac z obwodu elektirycznego silnika,
nie pokazanego oczywiscie na rysunku, zemy- .
ka' si¢ ten obwdéd za pomocy popychacza 27
i wéweczas silnik zaczyna si¢ obracaé, a nastep-
nie skoro tylko krzywka 25 nacifénie na wy-
tacznik teletechniczny 26, silnik samoczynnie
zatrzymuje si¢ bedac znéw gotowym do uru-
chomienia po ponownym naciénieciu na po-
pychacz 27 itd.

Aby narzedzie frezujagce 9 nie stwarzalo
zbyt duzej przeszkody dla wsuwania i wysu-
wania z imadel recznych klucza wzorcowego
i klucza przeznaczonego do frezowania przed
ukoniczeniem przesuwu w lewo (fig. 1), sam
silnik pochyla sig, unoszac si¢ przodem do g6-
ry i ustawiajac swa o mniej wigcej wedlug
pochylenia osi B—B, i w ten sposéb frez 9
zostaje znacznie uniesiony da géry ponad ph-‘
szczyzne robocza 29.

W tym celu (fig. 6) podstawa 4 silnika jest
z przodu polaczona z kadlubem san 3 za po-
mocag dwoéch diwigni 30, 31, polqczonych ‘w2a-
jemnie w miejscu 32, przy czym dziwignia 30
jest polaczona przegubowo z saniami w miej-
scu 33, a dizwignia 31 jest polqczona przegu-
bowo z podstawag 4 w miejscu 34. obydwie
diwignie tworzg kat ostry o wierzcholku w
miejscu 32 w taki sposéb, Ze nacisk w kierun-
ku tego punktu zmusza obydwie diwignie do
rozchylenia sie, a wiec podstawa 4 i silnik
zostaja uniesione ku gorze, przy czym sanie
nie moga wéwczas wykonaé ruchu pionowego.

W powigzaniu z wierzcholkiem 32 znajduje
sie glowica 35, ktéra moze byé nastawiana
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osiown, siamowige jedng calodé z kadiubem- I
i ktéra dziala w ten sppséh, Ze naeciska na
wierzeholek 32 podczas ostatnich chwil prze-
suwu sahh z prawa na lewo, powodujac unie-
sieniec do gbry silnika, a zatem i narzgdzia
frezujgeego 9.

W -uzgodnieniu z przesuwess naszedzia fre-
zujgcego 9, z przodu jest umieszczona glowi-

ca 36, ktéra jest pokazana w zwickszajgcej

podziafce na fig. 7 i ktéra zawlera dwa zes-
poly fmadel recznych: gbrny utworzony z szczek
zaeiskowych 37 1 38 dolny utworzony z szczek
zaciskowych -39 1 40.

Szczeki zaciskowe 38 i 40 s3 unieruchomio-
ne w glowicy 36, a w tym przypadku szcze-
gélnym stanowia ponadto jedna z nig calo$¢,
natomiast szczeki zaciskowe 37 t 39 sg rucho-
me albo jeszcze korzystnie} mogs przesuwaé siq
poprzeczitie na odpowiednich prowadnicach gto-
wicy w kierunkackh ost 8 i 41 i spreiym wew-
netrznych, ktére polazane s3 symbelicznie li-
niami kreskowymi 42 i 43 i ktére przedw—
dziadsja temu ruchowi.

Sarzeki zaciskowe obydwdéch nnadel recz-
nych majg wyciecia lub rowki 44, w celu za-
ciskania klucza przez wciskanie sig nawet w
wykonane juz rowki wzdluzne 45 (fig. 5), w jakie
zaopatrzony jest klucz tego rodzaju

Odsuwanie goérnej szczeki ruchomej 37 od
szezgki 38 po ukonczeniu frezowania klucza
jest wykonywane za pomocg chwytu 46, gdy
naci$nie si¢ go z géry na dol, przy czym chwyt
ten jest przylaczony przegubowo do szczeki
zaciskowej 37 za pomoca ciegna 47 tworzac
diwignie za pomocg wystepu zewnetrznego 58,
ktéry opiera sie na kadlubie glowicy 36. Przez
naeciénigeie ma chwyt 46, gérne imadio reezne
otwiera sie f moina wprowadzi€ do niego w
kierunitu wzdlainymr kluez, a mastepnie po
zdjgeiu rell 2 ehwytu, sprezyna €2 zmusza
szczeke 37 do powrotu do polodenia wyjécio-
wege i zaeiska klucz tak, aby nie’ mégt sie on
praemicszezaé podczas obrébkdi.

Do otwierania dolmej szczeki ruchomej 39,

talt samo jak do etwierania szereki 37, prze- '

widuje si¢ dZwignie 43, na ktorg dziala chwyt
48, a miamowicie naciskajge na chwyt 46
w pierwszej ehwili otwiera si¢ gérme imadlo
reezne, & nastepmie trzpiesi 59 dzialajage na
kélko 49 diwigné 48 otwiera dolne imad¥o: re-
cane.

W dolnym imadle r¢eczmym mocuje sig klucz
waorcowy, natomiast w gornym imadle recz-
nymt - kluex na ktéoym: $Sraeba wyfrezowaé
wycigcls. '

Gdy klucz waercpwy zostamis jut BMIRONN-
wang, to moina przefrezowaé kaidy dowolny
kluez, taki sam jek klucz waorcowy, bez prme-
mieseezania klucza wzOrcowego, Po Drosty sa-
ciskajgec i wyjmujac klucze frezowame £ gér-
nego imadla recznego, naciskajac na chwyt
46 tylko podczas pierwszej fazy jego ealkowi-
tego przesuwu, fo znaczy quujqc jedynle gor-
ne imadio mgczne.

Frezowanie wycigé odbm ale uﬁ'nq w
czasie ruchu maprzéd jak i rache powrotimego
freza, a zatem Kaidemu przesuwowd odwwia
da frezowanie klucza.

Przy kaidym z dwéch imadet jest umiuz
czony od gory element nastawny $0 i 51 (fig.
2), ktéry pozwala kluczowi na wejscie do ima-
dia reczmego ai do oparcia si¢ z wyciceiem
konicowym 52 (ig. §), a to w tym celu, aby
wyciecia wszystkich kluczy rozpoczynsly sie
z tego samego miejscs.

Widelki 19 przechodza na przodzie w glowi-
ce frodkowg 53 (fig. 6), ktéra wchodzi pomaie-
dzy obydwa imadia reezne i ktéra wyposafo-
na jest od dolu w clement 5 zsopatzzony
z przodu w 23b 55 o kacie ostrym, opiersjgcy
si¢ na wyciecinch klucia wzorcowego, wiku-
tek czego profil tego klucza wyznaces freso-
wane wyciecia przeg unoszenie do gory i opeasz-~
czanie w dé6t silnika i octwarzanie tego same-
go profilu przez narzedzie frezujace wihwcesas,
gdy odbywa sie¢ obrébka klucza,

Element 54 moZe byé przesuwany w stosun-
ku do glowicy 53 za pomocy fruby 60, a to
w celu unoszenia do géry lub opuszczania
w mniejszym lub wigkszym stopniu {reza na
klucz frezowany. Z tego co bylo powiedziane
wyzej wynika, Ze zaréwno latwof¢ pracy jak
i dokIadnoéé charakteryzujaca wykonywanie
wycie¢ kluczy jest oczywista, bgds wskutek
tego, 2e Kklucz wzorcowy i klucz frezewany
wchodzag do swego gniazda zajmujac doklad-
nie okreflone polozenie niezaleine od woll
osoby obslugujacej, nadZ tez wskutek tego, Ze
faza robocza przebiega samoczynnie w pel-
nym tege slowa amuczeniv f dlatego trwa
krétito, sex popeimiania jednakze bleddw.

W przypadku saczegbéimym, prredstawionym
na rysunku, jest penudto zastosowarry kon-
demsator 56 wilaczony w obwéd elektryezny
ze wzgledu ne wymagania deislania silmika,
a cmgo nis wwais sie za ceche churakterysty-
cama nimigiszego wynalazku.

Ocxywifcle wymalazek nie ogranicrs sig do
sposobw jego wykonsnia, praedstowioveys’ na
rysunky i cplsanege wyivj, o ktry zosts wy-



hrafy ~jedynie " tytulem' przykiadu, lécz ‘spos6éb
dzialania ‘i szczegély konstrukeyjne wynalazku
moglyby  byé .reéalizowahe réwniez w sposob,
kt6ry imoze ‘odpowiadalby lepiej réznym wy-
maganiom - technicznym.

‘Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie samoczynne do - wykonywania
« za . ipomocy nharzedzia frezujacego wycigé
i-ma ! kluczach, ‘zwlaszcza - 'na ' klucgach ' typu
- i,yale”;” przy -korzystaniu z klucza wzorco-

wego, znamienne tym, Ze zasadniczo 'skla-
-+da-sie ono z silnika elektrycznego (5), na
" wirzetionie ktérego jest .bezposrednio osa-
- dzony frez (9) i ktéry bedgc w' ruchu mo-
i z& wprowadzaé w ruch nawrotny sanie (3)
- z: umieszczong -na ‘nich podstawa (4). silni- 5.
“"ka’ (5); przy czym podstawa (4) moze z ko-

lei z przodu unosié sie do géry i opusz-

czaé ku dotowi dzieki polaczonemu z nig

- elementowi (19), ha kt6érym. sie opiera sty- -

- kajac ‘sie. .z zarysem klucza .wzorcowego,

- przy czym Klucz wzorcowy i kluez przez-

» naczony do frezowania sg umieszczone w
- odpowiednich imadlach . recznych (37, . 38
~1. 39, 40); ktére moga. by¢ sterowane  jedng
- dzwignig ‘z 'chwytem ~(46). . . 6

2, Urzadzeme wedlug zastrz. 1, znamienne
: tym ‘e s1ln1k (5) jest umieszczony na ru-
chome; podstaw1e (4) opierajacej sie obro-
towo w tyle na oporach podstawy nieru-
chomej, przy czym podstawa ruchoma (4)
jest polaczona przegubowo za pomoca ‘ra-
‘mion (20, 21) .z widelkami (19), opieraja-
cymi ‘sie przegubowo w tyle na podstawie 7
nieruchome; w taki’ sposéb ze utworzony
zostaJe réwnoleglobok przegubowy 0 prze-
_gubach (6, 22, 23 i 24), pozwalaJacy dla
kazdego ruchu plonoWego w1de1ek (19),
uzyskaé 1dentyczny ruch pionowy narze-
dzia frezujacego (9), wspotosiowego z wrze-
cionem silnika clektrycznego (5).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1.i 2, znamien-
ne tym, ze w celu przemieszczania silnika .
(5), lub raczej jego podstawy (4), podsta-
wa ta i widelki (19) s3 umocowane prze-
gubowo na _saniach  (3) S$lizgajacych sig
w odpowiednich - prowadnicach (2), umiesz-
-czonych na podstawie nieruchomej (1), przy 8.
czym wrzeciono -silnika elektrycznego (5)
Qrzpkazuje swoéj ruch na mechaniczng prze-
kladnie redukujgcg (10), ktéra za pomocg
wrzeciona . sterujaeege- (11);.: zappatrzonego

R p—

" w'dwle diwignie (13, 13") polaczone z ko~

lei z diZwigniami (15, 16), zamocowanymi

-przegubowo po - drugiej stronie podstawy

nieruchomej (1) zmusza sanie (3); a zatem' -
i silnik, ‘d> wykonywania ruchu' nawros: -
nego o diugoéci dwukrctnie wiekszej odv‘
dlugosci dzwigni (13). :

Urzadzeme wedlug zastrz. . 1—3, znamien-
ne tym, ze krzywka (25) dzialajaca na od- .
powiedni wylacznik teletechniczny (26) sta-
nowi jedna calo$® z wrzecionem (11) me-

‘chanicznej przekladni redukujacej (10)
i steruje rozlaczanie obwodu elektrycznego

silnika przy kazdym przejSciu krzywki,
przy czym przejsciu naprzéd lub z powro-
tem safn odpowiada jeden obrét krzywki.

-Urzadzenie : wedlug zastrz.  1—4, znamienne

tym, ze podstawa (4) silnika jest polgczo-
na przegubowo -z przodu ramionami (30 -
i 31) z saniami (3), przy czym te dwa ra-

- miona tworzg kat ostry o wierzchotku (32),

ktory przy koncu przesuwu w lewo moze -

- naciskaé¢ na nieruchomy kadilub (1), powo-

dujgc rozszerzenie ramion (30, 31) i unie-
sieniea- do géry podstawy (4) silnika (5),

. a wiec i freza (9).

. Urzadzeh'ié‘ wedlug zastrz. 1—5, znamienne

tym, ze widetki (19) réwnolegloboku prze-
gubowo sg z przodu zaopatrzone w glo--
wice (53) wyposazcng w element 59), kt6-
ry moze byé przesuwany i ktéry ma na
swym koncu zab (55) o kacie ostrym, prze-

' suwajacy sie wzdluz zarysy wycieé klu-

cza WZOTCOWEgO.

.'Urzadzeni_e wédiug zastrz. 1—6, znamien--
. ne.tym, ze wyposazone jest w odpowied-

nie imadla reczne, zaopatrzone w szczeki
z wycigciami - odpowiadajgcymi wzdiuiznym
rowkom handlowych kluczy dla mocowa-
nia zaré6wno klucza wzorcowego jak i klu-
cza przeznaczonego do frezowania, przy
czym - te reczne imadla moga byé stero-
wane jedng diwignia reczna. (46), ktora

- w pierwszej fazie otwiera: gérne imadto

reczne, a w fazie drugiej — dolne . imadio
rzeczne, a wigc gérne imadio reczne mo-

. Ze byé otwierane t3 samg diwignia bez

otwierania dolnego imadia recznego.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—7, znamienne

‘tym, ze wyposazone jest w. dzwignie, kt6-

ra obsluguje reczne imadia otwierajace
przez bezpoSredni nacisk,. przy ‘czym tyl-
ko w drugiej fazie lub w drugiej -polowie



: :swego- ruchu . naciska npa . druga diwignie,

10.

ktéra otwiera dolne imadlo reczne.

Urzgdzenie wediug zastrz. 1—8, znamienne
tym, ze kazde imadlo reczne jest zaopa-
trzone w ruchome widelki (50, 51), ktdre
kluezom wchodzagcym w otwory imadel
wyznaczaja punkt odniesienia lub opore.
Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—9, znamienne
tym, Ze silnik jest wlgczony do obwodu

elektrycznego i jest uruchamiany za po-
moca popychacza (27), przy czym jest prze-
widzlany wylacznik teletechniczny dla je-

go zatrzymywania za pomocg krzywki (25).
Ernesto Minganti

Zastepea: ins. Zbigniew Kamifiski
. rzecznik patentowy
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