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(54 ’ Vyfuk pro formy odlévané tekutym kovem

. ReZeni se tyka oboru slévarenské te-
chnologie konkrétnd problému zvySeni kva-
1lity odlitvkli, sniZeni zmetkovitosti a zvy-
seni bezpe&nosti préce pii odlévani forem.
Vyfuk pro formy odlévané tekutym kovem
spojuje dutinu formy s atmosférou. Podsta-
ta Teseni spodivd v tom, %e je tvoien kand-
lem a znémkou, ktera odddluje kandl od
dutingkiormy, pfidemZ ve znémce je uloZena
prepé 2z prodySného materidlu, ktera ko-

iruje povrch dutiny formy. Plocha prepaz-
gy presahuje svétlost vyfukového kandlu.
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Vynédlez se tykd vyfukd pro formy odlévané tekutym kovem,
slou¥fcidk odvddént vzduchu a plynu béhem odlévéni formy.

Béhem odlévéni se z forem odvéd{ vzduch a plyn prostied-
‘nictvim vyfuki, které spojuji dutinu formy s atmosférou. Vyfuky
jsou zpravidla umistény na nejvys%ich mfstech formy. Jejich podet,
profil a priGtokovd svetlost se uréuje podle tvaru a objemu odlitku
a tloudtky jeho st&ny v mist& vyfuku. Pritokovd svetlost vyfuku
je zpravidla men3fi ne% tloudtka stény odlitku, na ni% jsou
vyfuky umistény, Pfi odlévéni kov zaplhujici vyfukové kandly
mé z celkové taveniny ve formé nejniZ3f teplotu a proto ztuh-
nou vyfuky zpravidla d¥ive neZ odlitek pod nimi. O3 okeamZiku
ztuhnut{ plsobi vyfuky negativné na kvalitu odlitku. Prestanou
odvéddet plyny, které pokud neunikly vyfukem pied jeho'ztuhnutim,
vytvo®{ v odlitku bubliny. Tuhnou-li d¥ive neZ odlitek, pak
ptsobi na vznik ztaZenin a redin. Pri odlévani dochdzi v okam-
%2iku zeplnéni formy kovem k jeho vytryskovéni z vyfuku & k ohro-
fovdni odlévade. Po odliti je nutnc z ddlitku odstrehovat ndlitky
po vyfucich a opracovet vzniklé nerovnosti po odstran&njch vyfu-
cich, coZ zvySuje pracnost. P¥i ménipulaci s odlitky dochézt
k vyStipovdnf odlitku v mist& vyfuku. Odpadem po vyfucich se
zhorduje vyuZiti tekutého kovu.

Cilem vyndlezu je zvyfeni kvality odlitkd, sniZeni zmetko-
vitosti a zvysSeni bezpednosti préce pfi odlévani forem.

Vyfuk pro formy odlévené tekutym kovem spojuje dutinu formy
s atmosférou. Podstata vyndlezu spo¥ivd v tom, %e je tvoren kans-
lem a znémkou, kters oddéluje kansl od dutiny formy, pridem¥ ve
znédmce je uloZena prepdZka & prodysného materiélu, kterd kopiruje
povrch dutiny formy. Plocha prepédZiky presehuje svetlost vyfuko-
vého kandlu.
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Vyhody vyfuku pro formy podle vyndlezu spolivajl ve sniZeni
ved odlitk&,bublinatosti,fedin a ztaZenin, zlepsf se vyuZiti
tekutého kovu, protoZe vyfukové kendly nejsou plnény kovem. Od-
pedd jejich odstranovéni a opracovdvani povrchu odlitku, sniZf
se pracnost a ztréty kovu. Vyfuky je moZno umistit do formy bez
ohledu na relief povrchu a silu stény odlitku. Odstrani se rovn¥%
Vystlpovani 0dlitkd v misté vyfuku. PPi odlévéni je jednek zabra-'
neno vnikéni nedistot do dutiny odlitku a jednak nedochdzi k vystifi-
kovdni kovu pres Vquky, &IimZ se zlep3i hygiena a bezpeénost_préce.

Pr{iklad vyfuku pro formy podle vyndlezu je zndzornén ns
priloZenych vykresech, kde obr. 1 zndzorhuje schematicky formu
s vyznadenym obrysem odlitku a umfsténi vyfukd, obr. 2 detail
vyfuku s tvarovanou prepdZikou, obr. 3 detail vyfuku s ploSnou
prepazkou a obr. 4, 5 a 6 zndzorhujf dels{ provedeni piepdZek.

Vjfuk sestdvd z vyfukového kandlu 1 a znémky 2, oddelujfct
vyfukovy kendl 1 od dutiny 3 formy 4. Ve zndmce 2 je uloZena
a upevnéna prepéfka 5 z prodysSného meteridlu, kterd kopiruje
povrch dutiny 3 foray 4. |

Prepéfka 5 zabrahuje propadu ne&istot do dutiny 3 formy 4
o soulacné i rozstiikovani kovu pii odlévini a jeho vnikani do
vyfukového kandlu l. Vzduch a plyny unikajf z dutiny 3 formy 4
do vyfukového keddlu 1 béhem liti i po zaplnéni dutiny 3 kovem
e brini vytvofeni kovové slupky dokud zcela neupiknou. Tim jsou
2 odlitku odstransny bubliny. Struktura odlitiu pod prepéZkou 2
vyfukevého kandlu je hutnéjsi, protoZe prepdZkou 5 je odvédeno
vice tepls neZ formou 4, &imZ pdsobi soudasne jako chleditko.

Provedeni prepdZek 5 podle obr. 4, 5 a 6 umoZhuje pouze
jejich zesunuti do kandlu 1, ve kterém drZ{ vlastni samosvornosti.



~ 3 -

PREDMET VINALEZU
’ 239 212

1. Vyfuk pro formy odlévané tekutym kovem, ktery spojuje dutinu
formy s stmosférou, vyznadujici se tim, Ze je tvoren kandlem
(1) a znémkou (2), kterd oddeluje kandl (1) od dutiny (3)
formy (4), pridemZ ve znémce (2) je uloZens pPepdiks (5)

z prodySného materidlu, kteri kopiruje povrch dutiny (3)
formy (4).

2. Vyfuk pro formy podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze plocha
prepéiky (5) pPesahuje svétlost vyfukového kandlu (1).

2 vykresy
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