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Sposéb wytwarzania saczkéw do papieroséw i urzadzenie do wykonywania
tego sposobu.

Zgtoszono 22 grudnia 1934 r,
Udzielono 20 grudnia 1935 r.

Pierwszenstwo: 23 grudnia 1933 r.

dla zastrz. 1—3, §5—10; 3 grudnia 1934 r.

dla zastrz. 4, 11—13 (Wielka Brytanja).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania papierosow i urzadzen do
wytwarzania wkladek z materjalu pasmo-
wego, znajdujacych zastosowanie przy wy-
robie papieroséw, zaopatrzonych w saczki.

Wedlug wynalazku sposéb wytwarza-
nia saczkéw lub wkladek do papieroséw z
materjalu o postaci pasma polega na tem,
ze pasmo przesuwa si¢ wzdluz do komory
odbiorczej, w ktérej materjal wskutek
przesuwania sie falduje sie samorzutnie
lub zwija si¢ mniej lub bardziej zygzako-
wato.

Szerokoé¢ pasma jest kilkakrotnie
wigksza od pozadanej dlugosci saczka tak,
iz kazda z wytworzonych dlugich wktadek

po podzieleniu jej daje pewna liczbe
saczkow. Poza tem dobrze jest dlugie
wktadki umiesci¢é w rurkach lub tutkach
papierowych lub innych, poczem tutki te
mozna ewentualnie umieszcza¢ w papiero-
sach.

Wynalazek dotyczy réwniez urzadze-
nia, skladajacego si¢ z przyrzadéw, dzia-
lajacych wzdluz pasma materjalu saczko-
wego w ten sposéb, iz tasma samorzutnie
zwija si¢ lub falduje, tworzac wkladki o
dlugosci kilkakrotnie wiekszej od peza-
danej dlugosci saczka, ktére zasadniczo
posiadaja przekr6j kolowy, oraz z przy-
rzadow, ktérych zadanie polega na umie-
sgczaniu tych diugich wkladek w rurkach



lub tutkach z papieru lub innego materja-
‘lu

Urzqdzeme wedlu§ wynalazku
przedstawmne dla prz ktadu na rysunku
schematycznym, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok boczny urzadzenia wedlug
wynalazku, fig. 2 — widok zgéry, odpo-
wiadajacy fig. 1, fig. 3 — czesciowy widok
zboku, odpowiadajacy fig. 1, fig. 4 —
czgsciowy widok zboku odmiany urzadze-
nia, w ktérej pasmo materjalu zapomoca
watkéw, wspélpracujacych z komora po-
dtuzna, falduje si¢ lub zwija luzno, fig. 5
i 6 przedstawiaja widoki boczne i wyja-

$niajg sposéb, w jaki luzno sfaldowane lub

zwinigte tasmy zostaja stloczone, fig. 7 —
widok czolowy otoczonej powloka wklad-
ki, wytworzonej wedlug wynalazku, fig.
8 — widok boczny, odpowiadajacy fig. 7,
fig. 9 — widok boczny przyrzadu, sluza-
cego do wyréwnywania koricéw wytworzo-
nych diugich wkladek, i fig. 10 — prze-
kréj poprzeczny wzdluz linji x — x na
fig. 9.

Materjal w postaci pasma 1 jest prze-
suwany w kierunku swej dlugosci zapomo-
ca pary walkéow 2, 3, ktérych powierzch-
nia posiada zlobki i ktére sa potaczone ze
soba i napedzane w odpowiedni sposéb
zapomoca kot zegbatych.
~ Pasmo jest wprowadzane wpoprzek ko-
mory 4, posiadajacej szczeline 5 do wpro-
wadzania pasma i szczeliny 5b (fig. 2),
przez ktére przechodzg wystepy watkow
2, 3 tak, iz te walki moga byé umieszczone
blisko komory 4, przyczem ich obwody
czeSciowo wchodza do wewnatrz komory.
Skoro wprowadzone do komory 4 pasmo I
zetknie si¢ z jej $cianka wewnetrzna,
woéwczas odchyla sie ono i przy dalszym
ruchu posuwistym falduje sie¢ samorzutnie,
wypelniajac komore. W razie potrzeby ko-
niec tylny tasmy przed wypchnigciem
wkladki moze byé stlaczany zapomoca
brzeszczota, przechodzacego migdzy wal-
kami i dzialajgcego na swobodng czeéé

jest .

wkiadki, poczem komora odsuwa si¢ od
walkéw i ustawia naprzeciwko tloczkéow
wypychajacych 6.

Dobrze jest, jesli urzadzenie posiada
dwa naprzeciwko siebie umieszczone przy-
rzady podsuwajace i przyrzady wypycha-

"jace. Naprzeciwko wigc watkéow 2, 3 u-

mieszczona jest druga para walkow 2a i’
3a, polaczona ze wspolpracujaca z nig ko-
mora 4a, ktéra posiada szczeling 5a do
wprowadzania pasma materjalu saczko-
wego. Komory 4 i4a sa osadzone na
dzwigni wahliwej 7, uruchomianej w ten
sposob, iz kazda z komér zostaje naprze-
mian przeprowadzona z potozenia, w kto-
rem wspolpracuje z sasiadujaca z nia pa-
ra walkéw, w polozenie, w ktérem naste-
puje wypychanie z niej sfaldowamego
pasma zapomocg tloka wypychajacego.
Komory 4 i 4a sa umieszczone tak, iz gdy
jedna z nich wspétpracuje z odpowiednia
para walkéw przesuwajacych, druga z nich
ustawia si¢ przed tlokiem wypychajacym

i odwrotnie. Walki 2, 3 i 2a, 3a s3 nape-

dzane zapomoca kél zebatych 10a, 11a i
10, 11, zazebiajacych sie z kotami zgbate-
mi 9a, 9b, osadzonemi na wale glow-
nym 9.

Dtugosé komér 4 i 4a winna byé taka,
aby mozna bylo wytwarzaé¢ dlugie wklad-
ki, ktérych dlugosé stanowi wielokrotnosé
pozadanej dlugosci saczkéow. W celu za-
pewnienia dokladnego dosuwania pasma
do watkéw 2, 3 lub 2a, 3@ i dzieki temu
zapewnienia jednakowego faldowania lub
zwijania materjalu na calej dlugosci wy-
twarzanej wkladki, pasmo przesuwa sig,
tnie i doprowadza do wspomnianych po-
wyzej walkéw zapomoca opisanych poni-
zej przyrzadéw. Pasmo, ktérego szerokosé
jest kilkakrotnie wieksza od pozadanej
dtugosci saczka, doprowadza si¢ z rolki i
posuwa naprzéd zapomoca pary wspél-
dzialajacych ze soba watkéw 12, 12a, za-
zebiajacych si¢ z kotem zgbatem 12b, osa-
dzonem na wale watka dolnego, ktére, za-



azbiajec wie ¢ kelem m Sc -oa wale
9, stale mgppdaa te walki.

Pasme materjalu squkoweﬂo upomo
oa waltkéw 12, J2¢ jest proxesuwane da-
dej wadluz prowadnicy i sapomocs wekséw
16, .16a pedsuwane pod przyrzad tngoy 43.
‘Walek 16 na swym ebwodzie posiada sle-
bek, w ktérym umieszczena jest nierucho-
ma prowadaica I2c, zapewhiajqca Pproe-
chodeenie pesma pod nozem 13. Watki 46,
16a posiadaja wycigcia 16¢, kiére sq ror-
mieszogone ‘tak, iz gdy pasmo przechedszi
pod dzialaniem watkéw 12, 12a miedey
watkami 16, 16a, ostatmio wynidenione
‘walki nie wywierajg na nie zadnego dzia-
lania. Z chwila przesuniecia sig pod .ne-
Zem 13 dostatecznej dlugosci materjaly,
06z ten zestaje uruchomiony 1 edcina znaj-
dujecy si¢ przed nim materjal. Bezpe-
Svedaio po odcieciu materjalu pewyiej
‘wepomniane wycinki walkéw 15, 16a, pe-
siadajace najlepiej gladks powierzchnig,
chwytaja pasmo i wygladzaja je lub wy-
prostowuja. Watki 16, 16a se polaczone
ze sobg zapomoca z¢bow i s3 mapedeane
zapomoca kol zebatych 16b, 15¢ i 15d, u-
quchomianych kotem zebatem 9c, osadze-
nem na wale 9. Odcigty nozem 13 i wlozo-
my na stole 12d odcinek tasmy zostaje w
edpowiedniej chwili przesuniety naprzéd
do watkéw 2,3 lub 2a, 3@ zapomocs
brzeszczota 14, umocowane@o na ramienmiu
14q, kiore jest umieszczome migdzy osa-
«dzonemi wahliwie ramionami 146, waha-
jacemi si¢ okolo osi I4c pod dzialaniem
krazka I4d, toczacego sie po tanczy aie-
okraglej 15a (fig. 2). Zetkniecie si¢ brze-
szczota 14 z materjalem jest sterowane
gapomoca ramiemia I{e, polaczonego z ra-
fieniem J4a i zaopatrzonege w krazek
14f, toczacy sig pe tarczy nieokraglej 15b
{fig. 2), osadzonej na wale 15. Tarcze 15a,
15b sa rozmieszczone w ten sposéb, iz
‘brzeseczot 14 porusza si¢ nadol, az zetknie
sie z tasma wpoblizu jej przedniej kra-
wedzi, poczem przesuwa sie naprzéd, aby

mme i i exwaibniy, /+umbsko
miedzy ‘watlonemi 2; 3. Przedinia Wrawadks
-braesnczote ¢ posimda wekroje Ay, obei-
mmjace wystajace czgdci matkéw 2, 3. Pray
-cofanin ‘sig ‘breeszczot M wmiesi sie rdn ﬁ-
xy i nie dotyka pssma. -

Not 13 jjest unuthomziemy "mpm
tanczy koiukowej '9d, dzialajace] an kngiek
i3a {fig. .3), rosmdzony me mamiemia 139,
zanpetreonytm w camp I3r, w - W
wykraj 13d w wystajace] wdéhczqémﬁe
nosa lub obsady moiowe;j. -

Podobme 1rzadzemn slxie ld&-'dupo-
wadzania paxsma materjabu do kasdey z par
walkdw 2, 3 lub 2a, 3a. Utworzoma -w &o-
morze 4 whkindka /b jest wypypchana zapo-
-mocy toka 6 irizs‘t krajana przed, :pod-
@gosci, Townej PO)O&YNB; Tub Podwlnel
-dingosci saczka.

Najkorzystniej jednak jest w oelu pray-
stosowamnia urzadrzenia -do wytwarzamia o-
;pisanych wkiadek w ksztalcie prebow ma-
opatrzy¢ urzadzenie w przyraady, itre
wspommiane wkiadki umieszczajs w rar-
“ach papierowych, wskutek crego wkiall-
ki te mozna gromadzi¢ i péiniej muiywal
przy wytwarzanin papiereséw, zaopatrzo-
anych wsaczki W tym celu krawgdi preed-
155, weza papierowego 17 (tig. 2), utworzd-
nego w jakikolwiek wpostb ‘odpowiedni i
rorcinanege rapomoca przyrzqdu ‘tnaoego
17a, umieszcza si¢ w szerega padrek 18a,
wystajacych z tarczy 18. Tarcza ta jest
obracama ruchem przerywanym, np. zapo-
mocy, kola zgbatego 19a zazgbiajacego sie
z odpowiedniemi zebami 78b, umieszczome-
mi na obwodzie tarczy 78. Kolo .zgbate
19a jest osadzome na wale 1%, sprzegnie-
tym odpowiedniv zapomoca két zebatych
z walem 9. Odcinek weza papierowego do-
prowadza si¢ zapomocs krazkéw .ciernych
20 do piérka 18a i dosuwa go do zetknie-
cia z tarczy 18.

Keazek 20 jest osadzony na ramientu
21 i jest mapedzany zapomoca walu 20g,



ktéry:::jest obracany zapomoca kol zeba-
tych .20b;..2@c,. - kota laricuchowego 20d i
laricucha 22. Piérka 18a wraz z nalozone-
mi na.nie rurkami papierowemi poruszaija
si¢ i ustawiaja kolejno = naprzeciwko tlo-
kéw 6; w polozeniu tem zaczyna dzialaé
przytrzymywacz 23 (fig. 1 i 3), umocowa-
ny na ramieniu 23a, ktéry przytrzymuje
rurke papierowa mna piérku, . podczas wy-
konywania przez.tlok 6.ruchu wypycha-
jacego. Przytrzymywacz 23 jest urucho-
miany zapomoca ramienia 23b i tarczy
kciukowej 23c. Tlok 6 jest umieszczony
tak, iz przy ruchu swym wypycha catkowi-
cie odcinek wkladki z komory tak daleko,
ze tylny koniec odcinka wkladki schodzi
si¢ z odpowiednim koricem rurki papiero-
wej. Wkladke ustawia si¢ w odpowiednie
‘polozenie wzgledem rurki papierowej, to
jest w potozenie zgodne z rurka papiero-
wa. w nastepnem stadjum, a mianowicie
zapomocg tloka 24, uruchomianego zapo-
moca dzwigni 24a i pominietej na rysunku
tarczy kciukowej; tlok 24 znajduje sie
pod dziataniem sprezyny odciagajacej 24b.
W potozeniu tem dziala przytrzymywacz
25, ktéry zapobiega przesuwaniu si¢ rur-
ki papierowej wzgledem piérka 18a w
chwili osiagniecia wlasciwego polozenia.
Przytrzymywacz 25 jest osadzony na ra-
mieniu 25a, wprawianem w dzialanie np.
ramieniem 25b (fig. 3) zapomoca jakiego-
kolwiek badz urzadzenia kciukowego, nie-
przedstawionego na rysunku.

Ostateczne wypchniecie rurki papiero-
wej 17, otaczajacej odcinek wkladki, usku-
tecznia sie zapomoca tloka 26, ktéry usu-
wa z piérka 18a wkladke i rurke papiero-
wa, tak, iz wytwarza sie precik 27 (fig. 2),
ktéry przenosi si¢ na odpowiedni przeno-
$nik lub spada do zbiornika.

W odmianie urzadzenia, przedstawio-
nej na fig. 4, 5 i 6 komora 4b posiada
ksztalt podluzny i jest potaczona z walka-
mi 2, 3, ktére sa umieszczone w ten spo-
s6b, iz wsuwaja do komory 4b materjal

tasmowy 1 przez siczeline podtuzng 5¢,
wskutek czego materjal przybiera, faldu-
jac si¢ lub zwijajac, ksztalt przedstawio-
ny na rysunku. Tego rodzaju luzno sfaldo-
wany lub zwiniety odcinek pasma zostaje
wypchnigty z komory 4b do komory 4c,
ktéra moze stanowi¢ przedluzenie komo-
ry 4b. W komorze 4c¢ dziala na luzno
sfaldowana lub zwinieta tasme I tloczek
dociskajacy 4d, wskutek czego odcinek
pasma zostaje stloczony, przybierajac
ksztalt o przekroju w przyblizeniu kolo-

Fig. 7 i 8 przedstawiaja wytworzony
precik o dlugosci kilkakrotnie wigkszej od
dtugosci saczka, utworzony z pasma ma-
terjatu, sfaldowanego mniej wigcej zygza-
kowato lub zwinigtego i posiadajacego w
przekroju ksztalt kota, ktéry to materjat
tworzy wkladke 1b, otoczong rurka pa-
pierowa 17. Preciki dzieli si¢ ma kawatki
w celu otrzymania odpowiedniej liczby
saczkow.

Przy stosowaniu tych precikéw do na-
stepujacego potem wytwarzania papiero-
séw, zaopatrzonych w saczki, jest rzecza
doniosta, aby dlugosé precika byla scisle
kilka razy wigksza od pozadanej dlugosci
saczka. W tym celu wypchniete zapomocs
ttoka 26 preciki 27, zaopatrzone w ostong,
sa doprowadzane na tasme przenosnikows
28 (fig. 9 i 10), opasujaca tarcze 28a. W
ten sposéb preciki zostaja przez pochyly
zbiorniczek 29 doprowadzone do kanaléw
poprzecznych 30a, znajdujacych si¢ na
obwodzie bebna 30, ktérego szerokoéé jest
mniejsza niz dlugos¢ pretéw, zaopatrzo-
nych w ostony.

Beben 30 prowadzi prety miedzy pa-
ra tarcz obcinajacych 31, 31a, osadzonych
na wale 32, ktéry zapomoca kola pasowe-
go 32a moze byé wprawiony w szybki ruch
obrotowy. Prowadnica nieruchoma 33 za-
pobiega wypadaniu z kanaléw pretow
podczas obcinania ich. Beben 30 jest obra-
cany zapomoca kola zebatego 30b, osadzo-



nego na wale 30c, na ktérym osadzony
jest beben 30, i napedzanego kotem zeba-
tem 34. Preciki po przejéciu miedzy tar-
czami obcinajacemi 31, 31a ukladaja sie
na tasmie przenoé$nikowej 35, opasujacej
tarcze¢ 35a. Kanalom 30 dobrze jest nadaé
ksztalt, przedstawiony na rysunku, w
celu utrzymywania w nich precikéw pod-
czas dzialania tarcz obcinajacych 31, 31a i
w celu ulatwienia usuwania precikéw z
kanaléow.

Urzadzenie wedlug wynalazku mozna
stosowa¢ do wytwarzania saczkéw z pa-
sma dowolnego materjalu.

Wynalazek nie ogranicza si¢ do opisa-
nej szczegblnej postaci wykonania. Cho-
ciaz opisane urzadzenie nadaje si¢ majle-
piej do wytwarzania precikéw o dlugosci
wielokrotnej, mozna stosowaé go réwniez
do wytwarzania saczkéw pojedyriczej i
podwdjnej dlugosci, zmieniajac odpowied-
nio szeroko§¢ pasma materjalu.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania saczkéw do
papieros6w z pasma materjalu, znamien-
ny tem, ‘ze odcinek materjalu tasmowego
przesuwa si¢ wzdluz jego dlugosci do ko-
mory odbiorczej, w ktérej materjal ten
wskutek przesuwania si¢ odcinka, falduje
si¢ lub zwija samorzutnie mniej lub bar-
dziej zygzakowato.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odcinki materjalu tasmowego
naprzemian lub kolejno przesuwa si¢ za-
pomocg oddzielnych przenoénikéw do ko-
mory lub wiekszej liczby komér i wytwo-
rzone saczki usuwa sie z komor.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, zZe stosuje si¢ pasmo 0 sze-
rokoéci, ktora jest kilkakrotnie wieksza od
pozadanej dlugosci saczkéw, tak iz z kaz-
dego wytworzonego odcinka otrzymuje sig
przez pokrajanie kilka saczkéw.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3,

znamienny tem, ze wytworzone odcinki
saczkowe otacza sie rurkami lub tutkami
z papieru lub innego materjalu.

5. Urzadzenie do wytwarzania sacz-
kow z pasma materjalu saczkowego, zna-
mienne tem, ze posiada komor¢ z podiuing
szczeling lub otworem, znajdujacym sie
z jednej strony, oraz przyrzady przesuwa-
jace, ktére pasmo materjalu saczkowego
wsuwaja wzdluz jego dlugosci przez po-
dluzna szczeling do komory.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze posiada przyrzady do prze-
suwania pasma i narzad wahliwy lub po-
ruszajacy si¢ ruchem zwrotnym wraz z
komorami, ktére wspétdzialaja naprzemian
lub kolejno z przyrzadami przesuwajace-
mi i przyrzadami, usuwajacemi saczki z
komoér.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze posiada oddzielne przy-
rzady do przesuwania pasma i odpowied-
nia liczbe wspétdzialajacych z odpowied-
niemi przyrzadami przesuwajacemi komér
i przyrzadéw, stuzacych do przenoszenia
wytworzonych saczkéw w polozenie, w
ktérem nastgpuje ich usuwanie.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 7,
znamienne tem, ze kaizdy przyrzad do

przesuwania pasma jest utworzony z wal-

ka lub pary walkéw, umieszczonych przed
szczeling w komorze.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 8,
znamienne tem, Ze komora (lub komory)

posiada przekréj poprzeczny w ksztalcie

kota.

10. Urzgdzenie wedlug zastrz. 5 —8,
znamienne tem, Ze komora (lub komory)
posiada w przekroju ksztalt wydluzony
tak, iz tasma w komorze lub komorach
pod dzialaniem przyrzadu przesuwajacego
falduje si¢ lub zwija luzno, a do stla-
czania luzno sfaldowanego lub zwinietego
wytworu sluzy specjalny przyrzad.

11, Urzadzenie wedlug zastrz. 10,
znamienne tem, ze przyrzady stlaczajace



skladajq si¢ 2 wspoldziatajacych, porusza-
jacych sie naprzeciw siebie narzadéw tlo-
czacych. .

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—11,
znamienne tem, Ze posiada przyrzady do
umieszczania wytworzonych dlugich sacz-
kéw w rurkach lub tutkach z papieru lub
innego mater;alu

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12, zna-
mienne tem, ze posiada poruszajaca sie
ruchem przerywanym tarcze lub podobny

przenoénik z piérkami, na ktére nasuwa
si¢ papierowe tutki, ktére to piérka wraz
z tutkami ustawiaja si¢ naprzeciwko przy-
rzadoéw, zapomoca ktérych do rurek wsu-
wane sa saczki, ktére nastepnie zapomo-
ca odpowiednich przyrzadéw sa usuwane
z piérek wraz z tutkami.

Filter Tips Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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