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Wynalazek niniejszy dotyczy smarow,
sktadajacych sie z ciala oleistego, a w
szczego6lnosci oleju mineralnego, i mydta.
Wynalazek obejmuje mieszaniny posiada-
jace naogél mata zawartos¢ procentows
(na wage) mydta, a réowniez i sposéb wy-
robu tych mieszanin,

W praktyce mozna zastosowaé najroz-
maitsze mydla. Wogéle mozna stwierdzié,
ze nadaja sie tu zwiazki mydlaste kwasow
ttuszczowych z metalami, a w szczegélno-
$ci stearyniany, olejany lub palmitynjany
metali potasowcowych lub metali ziem al-
kalicznych, ktére to mydta nazywaé be-
dziemy dalej mydlami alkalicznemi.

W roli drugiego sktadnika najlepiej
stosowa¢ dobry olej smarny z ropy nafto-
wej lub inny mineralny. Jednakowoz moz-
na rowniez poslugiwaé si¢ w tym samym

celu olejami roslinnemi lub innemi. Naj-
wlasciwsza mieszanina sktada sie w zasa-
dzie z naftowego oleju smarnego, zawiera-
jacego alkaliczne metalowe mydlo kwasu
tluszczowego w ilo$ci mniejszej od %%
na wage oleju.

Ponizej przytoczone sa wyniki dodawa-
nia do smaru niewielkich drobnych ilosci
alkaliczno-metalowych mydel kwasu stea-
rynowego, olejowego lub podobnych. Smar
o wisnosci 285 (wedlug Saybolta) w tempe-
raturze 38°C, z ktérym zmieszano 3%
czystego, bialego i twardego mydta, pro-
bowany zapomocg maszyny ciernej Olsena
i zasilanej 40 kroplami na minute, wykazal
tarcie zaledwie okoto 15 kg przy ci$nieniu
od 1,5 do 1 kg na cm? i ilosci obrotéw 300
do 710 na minute, przyczem temperatura
lozysk wynosita od 30 do 48°C. Ten sam



smar bez dodatku mydla i przy tej samej
szybkoséci smarowania,  a mianowicie 40
kropel- na. minute, ‘wykazat tarcie od % do
3, kg przy cisnieniu lozyskowem od 1,5 do
6,25 kg na cm? i 300 obrotach na minute i
temperaturze tozysk od 31° do 42°C.

Podczas wyrabiania smaru powyzszego

rodzaju zaleca si¢ ogrzewanie mieszaniny
oleju i mydla, Ulatwia to rozpuszczanie
sie mydla i pozbawia je sklonnosci do wy-
dzielania sie ze -smaru, co zdarza sig nie-
kiedy w przypadku przygotowywania sma-
réw bez ogrzewania. Temperature tego o-
grzewania mozna doprowadzi¢ nawet do
punktu wrzenia smaru, lecz naogé!l biorac
wystarczaja temperatury nizsze. Do wyro-
bu kompozycji smarowej, skladajacej sie
np, oleju smarnego o wisnosci 285 Saybolta
w temperaturze 38°C oraz mydla sodowe-
go w'stanie stalym, najwlasciwiej ogrze-
waé je do 232°C, Mydto mozna dodawaé
do oleju w stanie drobno sproszkowa-
nym. -
- Praktyka wykazuje korzy§é wytwarza-
nia w ‘pewnych przypadkach mydta w sa-
mym olzju zapomocs dodawania don wla-
$ciwej zasady i kwasu tluszczowego w pro-
porcjach odpowiednich, W tym przypadku
pozadane wyniki osiaga si¢ w temperatu-
rze od 177° do 191°C. Powazne to obnize-
ni¢ temperatury w poréwnaniu z tempera-
tury potrzebna do rozpuszczenia w sma-
rze ‘mydla,  wytworzonego -oddzielnie, po-
siada wielka ‘doniosto$é. Z posréd korzy-
$ci wynikajacych ze stosowania niskich
temperatur, przy wyrobie smaru nalezy
podnies$é te okoliczno$é, iz zapobiega to od-
barwieniu smaru i niebezpieczeristwu poza-
ru podczas pracy.

Mozna jednakze wprowadzaé do smaru
mydto w roztworze wodnym; przy poste-
powaniu w ten sposéb nie potrzeba zazwy-
czaj stosowaé temperatury wyzszej od
191°C. Podczas ogrzewania woda z tatwo-
$cia odparowuje i nie przyczynia zadnych
trudnosci. Stosowanie mydel, zawieraja-

cych wode do wyrobu smaréw mydlanych
powyzszego rodzaju, posiada doniosle zna-
czenie. Uwazano dotychczas, ze dla osia-
gnigcia korzystnych wynikéw, mydlo czy

‘to przygotowane uprzednio, czy wytwarza-

ne w samym procesie powinno byé bezwod-
ne, Doswiadczenia wykazaty cala btednosé
podobnego zapatrywania; przeciwnie, sto-
sowanie roztworéw wodnych jest bardzo
korzystne, pozwala bowiem znacznie obni-
za¢ temperature sporzadzania smaru, Nie
potrzeba tu stezonych roztworéw mydta,
a naogot wystarczaja w zupelnosci roztwo-
ry dziesigecioprocentowe.

- W razie postugiwania si¢ kwasem thu-
szczowym, jak np. kwasem olejowym, o-
raz soda Zraca, do wytwarzania mydta w
oleju wystarcza wogéle uzycie wskaza-
nych odczynnikéw w iloéciach réwnowaz-
nych chemicznie. W przypadku zastapie-
nia kwasu tluszczowego dajacym sie zmy-
dla¢ olejem, np. Inianym, korzystnie jest
zastosowaé go w pewnym nadmiarze.

Inny sposéb zrealizowania wynalazku
polega na wytwarzaniu stezonego roztwo-
ru lub zelu mydta w oleju. W tym celu
mozna domieszaé do smaru jeden procent
lub wigcej mydla w postaci statej lub w
roztworze, celem wytworzenia sztywnej
masy galaretowatej. Nastepnie odpowied-
nia ilo$é tego stezonego roztworu mozna
zmieszaé¢ z wlaSciwym olejem smarnym.
Zmieszania nalezy dokonaé nader doktad-
nie i bez dostepu powietrza dla zapobieze-
nia powstawaniu emulsji.

Wyrabiano juz wprawdzie tluszcze
smarowe i t. d. zawierajace mydla wapien-
ne, sodowe i dodatki podobne. Produkty
te zawieraly jednak znaczne ilosci mydta,
co silnie podnosito gesto§é smaru. Smar ni-
niejszy posiada ponadto korzystna wlasci-
wos¢ wytwarzania trwalej warstwy czyli
tlony na powierzchniach smarowanych,
dzieki mianowicie mydtu dodawanemu jed-
nak w ilociach tak malych, Ze nie moga o-
ne zmienié granic wisnosci ani zawartosci



popiolu w tym smarze, co posiada znacze-
nie pierwszorzedne,

Wynalazek nie ogranicza si¢ do szcze-
gotow przytoczonych powyzej tytultem
przykladu; mozna poczyni¢ w nim rézne
zmiany nie wykraczajac przez to z ram
wynalazku.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu smarnej mieszaniny
olejowej, znamienny tem, ze do oleju we-
glowodorowego o wlasno$ciach smarnych
dodaje si¢ mydta w ilosci mniejszej od
14 % na wage oleju i ogrzewa te mieszani-
ne do temperatury wyzszej od 177°C, lecz
nie przekraczajacej punktu wrzenia oleju.

2. Smarna mieszanina olejowa, zna-
mienna tem, ze sktada si¢ gléwnie ze smar-
nego oleju weglowodorowego, zawierajace-
go mydlo alkaliczne w ilo§ci mniejszej od
% % na wage, przyczem mieszanina ta po-
siada t¢ sama mniej wiecej wisno§é co po-
mieniony smar weglowodorowy przed do-
daniem myd!la.

3. Smarna mieszanina olejowa wedlug
zastrz. 2, znamienna tem, Ze zawiera my-
dlo alkaliczne w ilo$ci mniejszej od 15 % —
18 % na wage.

4. Smarna mieszanina olejowa wedlug
zastrz, 3, znamienna tem, Zze zawiera my-
dlo sodowe w ilo$ci mniejszej od 4% na
wage.

5. Smarna mieszanina olejowa wedlug

zastrz. 3, znamienna tem, Ze zawiera okolo
5% na wage alkaliczno metalowego my-
dta kwasu tltuszczowego.

6. Smarna mieszanina olejowa wedlug
zastrz. 3, znamienna tem, Ze zawiera alka-
liczno-metalowe mydlo kwasu tluszczo-
wego w iloéci mniejszej od 4% na wage.

7. Smarna mieszanina olejowa wedlug
zastrz, 3, znamienna tem, Ze zawiera oko-
to 4% na wage twardego bialego alkalicz-
no-metalowego mydla w stanie mniej wie-
cej czystym. . _

8. Smarna mieszanina olejowa wedlug
zastrz. 2 — 3 Znamienna tem, ze sklada sie.
gléwnie ze smarnego oleju weglowodoro-
wego o wisnosci okolo 285 wedlug Say-
bolta w 38°C i zawiera alkaliczno-metalo-
we mydlo w ilosci mniejszej od 14% na
wage.

9. Smarna mieszanina olejowa wedlug
zastrz, 2 — 4, znamienna tem, ze zawiera
mydto alkaliczne w iloéci i w stanie fizycz-
nym, nadajacych si¢ do zwigkszania zdol-
noSci smaru wytwarzania blony na tra-
cych sie powierzchniach, bez powigkszenia
zawartosci popiotu w smarze, przyczem go-
towa mieszanina posiada wisno$é¢ tego sa-
mego porzadku, co wisno$é oleju pierwot-
nego.
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