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SPOSGB OCZYSZCZANIA GAZU OD SIARKCWODORU

Przedmiotem wynalazku jest sposéb oczyszczania gazu od siarkowodoru i zwigqzkéw siarki
stosowany w urzadzeniach przewmyslowych w przemysle gazowniczym,

Do odsiarczania gazu w metodach absorpcyjno-utleniajgcych stosowano alkaliczne roztwory
wodne jako czynnik alkalizujqcy sode lub amoniak, natomiast jako homogenny katalizator utle-
nianiastosoﬁanonachqécieJ zwigzki chinonéw lub chelaty metali przejsciowych, Reékcja utle=-
niania biegnie wéwczas przy do$é wysokim pH, z reguly okoxo 9. W tych warunkach znaczna
ilo$é siarkowodoru obecnego W roztworze w postaci jonu HS utlenia sile do wy2szych form utle-
niania siarki réznych rodza)éw soli, ktére stanowia niepozqdany balast w roztworze absorpcyj-
nym, zamiast do siarki elementarnej stanowiacej poZzadany produkt reakcji utleniania,

W znanych warunkach prowadzenia procesu oczyszczania gazu od siarkowodoru stopierd od-
zysku siarkowodoru w postacl siarki elementarnej nie przekracza 82-83%.,

Sposéb oczyszczania gazu od siarkowodoru wedlug wynalazku polega na tym, %e gaz kontak-
tuje sie z roztworem zawierajacym sole kwaséw karboksylowych lub hydroksykarboksylowych,
zwigzki siarki o wyzszej formle utléniania, zwktaszcza tilosiarczanu sodu oraz kwas etylenodwu
aminoczterooctowy lub jego sole sodowoZelazowe, w ilosci 0,Q5 do 0,2 H/dm3 tiosiarczanu sodu
i0,2do 1,2 M/dm3 kwasu etylenodwuaminoczterooctowego lub jego soli w stosunku do siarkowo-
doru, ustalajac pH roztworu absorpcyJjnego w granicach 6,8 do 8,8,

Zaletg rozwigzania wedtug wynalazku Jest ogranicienie ilosci zwigzkéw o wyzszych for-
mach utleniania siarczkéw przy utrzymaniu lub podwyzszeniu stopnia odsiarczania gazu.

Sposéb oczyszczania gazu od siarkowodoru jest przedstawiony w przykitadach wykonania.

W roztworze absorpcyjnym w przedstawionym sposoble oczyszczania gazu od siarkowodoru
podstawowym czynnikiem sq sole kwaséw karboksylowych lub hydroksykarboksylowych ustalajace
PH roztworu absorpcyjnego w granicach 7 - 8,8 z dodatkiem 0,1 - 2 g/dm3 zwiazku siarki o wyz-
sze) formie utlenienia, Stwierdzomo, e dodatek soli np. tiosiarczanu w ilosciach do 1 g/dm
pozwala przy obniZonym pH rzedu 7 - 7,5 na wzrost stopnia odsiarczanie gazu okoXo 10%; Zmniej-
szony wskutek obnizenia pH szybkosé rozpuszczania siarkowodoru w roztworze wodnym mozna kom-
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pensowaé dodatkiem znanych fizochemicznych cileklych sorbentdw siarkowodoru, jak metanol lub
wyzsze alkohole, etanoloaminy. Jako czynnik katalityczny stosuje sie kwas etylenodwuamino-
czterooctowy lub jego sole z dodatkiem lub bez chlorku lub siarczanu %Zelaza, w ilosciach
zblizonych do réwnomolowych w stosunku do soli kwaséw. |

Przykad I, Gaz zawlerajgcy 6,19 g/m siarkowodoru wprowadza sie w przeciwprg-
dzie do absorbera zasilanego wodnym roztworem 0,05 M/dm soli kwasu cytrynowego z dodatkiem
0,5 g/dm tiosiarczanu sodu oraz 0,05 M/dm® soli sodowozelazowe] kwasu etylenodwuaminoczte-
rooctowego. Roztwér przed wprowadzeniem do absorbera alkalizuje sig mieszaning rdwnomolowych
iloseci weglanu sodu i kwasnego weglanu sodu w granicach pH 7,8 do 8,0, Po absorpcji siarko-
wodoru w absorberze, roztwér przechodzi do regeneratora, .gdzie powietrzem lub tlenem utlenia
si¢ zelazo Fe 2+ do postaci Fe5 ‘

Po procesie regeneracji Zelaza i oddzieleniu siarki sukcesywnie dodaje sie¢ nlewielkie
ilodci sody do utrzymania poczgtkowego pH, oraz dodaje siq¢ alkohole w ilosci 5 do 20% w sto-
sunku do 2e1aza. llastepnie roztwér zawraca sie do absorbera, Przy przeptywie gazu 300 m /h
i roztworu 18 m /h w temperaturze absorpcji 298 K, prowadzac cifnglq regeneracje roztworu
tlenem lub powietrzem uzyskuje sie stopien odsiarczenia gazu 99,95%.

Przykrad II. Gaz zawvierajgcy 7,2 g/m3 siarkowodoru wprowadza sie w przeciwprq-
dzie do absorbera zasilanego wodno-metanolowym roztworem 10% alkoholu metylowego zawierajg-
cym 0,1 N/dm3 cytrynianu sodu 1 0,5 g/dm3 tiosiarczanu sodu oraz 0,1 M/dm3 soli sodowozelazo-
we) kwasu etylenodwuaminoczterooctowego. Przy przeplywie gazu 300 m3/h i cileczy 12 m3/h oraz
przy alkalizowaniu roztworu amoniakiem do pH okolo 8, prowadzac ciggta regenarcjc roztworu
tlenem z powietrza, otrzymano stopien odsiarczania gazu 99,83%.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb oczyszczania gazu od siarkowodoru, znamienny tym, 2e gaz kontaktuje
sie z roztworem zawierajgcym sole kwaséw karboksylowych lub hydroksykarboksylowych, zwigzki
siarki o wyzszej formie utleniania, zwlaszcza tiosiarczan sodu oraz kwas etylenodwuaminoczte-
rooctowy lub jego sole sodowozelazowe, ‘w ilosci 0,05 do 0,2 rl/dm3 tiosiarczanu sodu i 0,2 do
1,2 M/dm” kwasu etylenodwuaminoczetrooctowego lub jego_soli w stosunku do siarkowodoru, usta-
lajac pH roztworu absorpcyjnego w granicach 6,8 do 8,8,
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