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Sposob odlewania zapomoca natryskiwania metali i stopow metalowych
oraz forma odlewnicza, stuzaca do wykonania tego sposobu.

Zgloszono 20 lipca 1928 r.
Udzielono 18 kwietnia 1930 r.
Pierwszenstwo: 20 grudnia 1927 r. (Niemcy).

Przy wiryskiwaniu metali i stopéw me-
talowych, zwlaszcza zas o punkcie topliwo-
sci powyzej 700°, do form odlewniczych
powstawata ta wada, ze formy zuzywaja
sie szybko tak, ze moga byé¢ uzyte tylko do
wyrobu malej ilosci odlewéw. Szybkie zu-
zycie si¢ form pawodowane jest przez to, ze
silnie ogrzany metal z dyszy wlotowej lub
otworu wlotowego jest wtryskiwany pod
duzem ciénieniem na powierzchnie we-
wnegtrzne formy i ze wskutek tego po-
wierzchnie te sa narazone na znane mecha-
niczne natezenia, co jeszcze zwigksza ko-
nieczno$é¢ chlodzenia tych powierzchni po
odlewie, Natgzenia spowodowane dziala-
niem ci$nienia, jak réwniez zmianami tem-

peratury, powoduja powstawanie na po-
wierzchni form matych rys, ktére stale po-
wickszaja sig, co daje zle odlewy, czesto
zupelnie nie do uzycia lub wymagajace
znacznej obrébki. Sposéb ten jest wiec nie-
ekonomiczny i nieracjonalny.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
usuwa te wade przez to, iz metal plynny
jest wtryskiwany do formy pod cisnieniem
zmniejszonem i przy niskiej temperaturze,
co dokonywa si¢ zapomoca przyrzadu, kté-
ry odpowiednio oddzialywa mna cisnienie
natrysku i temperature. To oddziatywanie
na cis$nienie  temperature odbywaé si¢ mo-
ze w sposoéb rézny przez wlaczanie odpo-
wiednich rozdzielaczy i okrezne prowadze-
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nie metalu wtryskiwanego do formy. Na
plynny metal nalezy-tak oddziatywa¢, by
wychodzac z piecania@ stykal si¢ on z we-
wnetrzna powierzchnia formy, posiadajac
najwyzsza temperature, Na wtryskiwany
do formy strumieri metalu oddzialywuje
sie raczej w ten sposéb, ze plynny metal
wnika do wlasciwej przestrzeni formy przy
zmniejszonem réwnomiernem cisnieniu i
majac obmiZona temperature.

Sposéb moze byé oczywiscie zastoso-
wany do form do wykonywania jednego
odlewu oraz do form do wykonywania kil-
ku odlewéw réwmnoczesnie.

Niezaleznie od zastosowania w poszcze-
gélnych przypadkach, sposéb wedtug wyna-
lazku rozwiazuje praktycznie problem od-
lewania zapomoca natryskiwania, mianowi-
cie przez odpowiednie oddzialywanie na
ptynny metal przed wiryskiwaniem do wta-
Sciwych przestrzeni formy, wykonanej z
duzym naktadem pracy i czesto z wzglednie
wartoéciowego materjalu, Przez to ochra-
nia si¢ mnajwazniejsze i najwrazliwsze cze-
éci formy, podlegajace najbardziej zuzyciu
lub zmiszczeniu, ktéra dzieki temu moze
byé dluzej uzywana, co wptywa na ekono-
miczno$é sposobu odlewania zapomoca na-
tryskiwania.

Rysunek uwidocznia forme odlewnicza
z przyrzadem do chlodzenia, wzglednie o-
grzewania. Naprzeciw srodkowego kanatu
wlotowego znajduje si¢ odpowiedni, np.
stozkowy, rozdzielacz v?, na ktéry trafia
metal, wtryskiwany przez stozkowo roz-
szerzony kanal b do form 1, 2 formy od-
lewniczej #2. Rysy, tworzace sie na po-

wierzchniach nozdzielacza, wystawionych
bezposrednio na dzialanie plynnego meta-
lu, nie wptywaja na jakos$é produktu, po-
niewaz cze¢$é odlewu, utworzona przy roz-
dzielaczu, powraca do pieca jako odpadki.
Rozdzielacz jest tatwo wymienny i po zu-
Zyciu moze byé zastapiony nowym, przy-
czem forma moze byé dalej uzywana. Roz-
dzielacz moze byé¢ oddzielnie chlodzony
lub ogrzewany przez zastosowanie odpo-
wiednich kanaléw w formie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odlewania zapomoca natry-
skiwania metali i stopéw metalowych, zna-
mienny tem, ze plynny metal wtryskuje sig
do formy pod zmniejszonem ci§nieniem
oraz przy obniZonej temperaturze.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze zmniejszanie ci$nienia i obniza-
nie temperatury plynnego metalu odbywa
sie¢ zapomoca stozkowego rozdzielacza o-
raz okreznego prowadzenia plynnego me-
talu.

3. Forma do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tem, ze
stosowany w niej rozdzielacz jest wy-
mienny.

4. Forma wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, 2Ze nozdzielacz zaopatrzony
jest w osobny przyrzad do chtodzenia i po-
wtérnego ogrzewania,

Siegfried Junghans.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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