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Ogniwo do lancucha napedowego
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Przedmiotem wynalazku jest ogniwo do lan-
cucha napedowego, na przyklad Galla, zlozone
z plytek i tulejki zaopatrzonych w specjalne
zamki, uniemozliwiajgce obracanie sie tulejki
w plytkach i pozwalajgce na réwnomierny roz-
ktad sily ciagnacej na catej dlugosci tulejki,
chronigc ogniwo od szybkiego zuzycia.

Dotychczasowe koristrukcje ogniwa lancu-
chéw polegajg gléwnie na wtlaczaniu tulejek
w piytki przy duzym obwodowym nacisku jed-
nostkowym, zabezpieczajgcym luzowanie sie
tych elementéw. Wtilaczanie tulejek w plytki
z duzym naciskiem jednostkowym powoduje sil-
ne przyleganie konicéw tulejek w otworze plytki
na dlugo$ci, réwnej grubosci plytki, natomiast
niezupeine przyleganie tulejki do sworznia na
przestrzeni miedzy plytkami wewnetrznymi.
Sila ciggngca lancuch rozklada sie wskutek tego
nie na calej diugosci tulejki, lecz tylko na po-
wierzchni otworu plytki, powodujac, zwlaszcza

przy luZnej tulejce, szybkie wycieranie sie tych
powierzchni, nadmierne luzy i wydiluzanie sie
lancucha.

Jezeli na przyklad tulejki i sworznie ogniwa
lancucha o podzialce !/p cala wytrg sig tylko
o 0,1 mm, to wydluzenie na 1 mvbieia‘cy tan-
cucha wyniesie okolo 16 mm, czyli o wielkosé
réwng dlugosci 1Y/« ogniwa. Przy nieduzym
wceisku tulejek w plytki, wymagajacym wy-
sokiej dokladno§ci wykonania, uzyskuje sie
dobra jako§¢ laficucha na pewien czas, leqz wy-
konanie jego jest kosztowne i nie gwarantuje
jednak zabezpieczenia przed obluzowaniem sie
tulejek w ptytkach, a poza tym nie da sie¢ za-
stosowaé do lancuché6w o malych i Srednich po-
dzialkach. Slabe natomiast obsadzanie tulejek
w plytkach jest proste i tanie, ale prowadzi do
ich szybkiego obluzowywania sie, dyskwalifiku-
jgc calkowicie tancuch.



Wady i niedogodno$§ci wymienionych ogniw
do lancuché6w napedowych usuwa konstrukcja
ogniwa wedlug wynalazku, uwidoczniona na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ogniwo
w przekroju wzdluznym, fig. 2 — widok plytki
z boku, fig. 3 — widok wzdluziny tulejki, fig. 4 —
widok boczny tulejki, fig. 5 — widok wzdluzny
odmiany tulejki, fig. 6 — widok boczny odmiany
tulejki.

Plytki ogniwa wedlug wynalazku zaopatrzo-
ne sg w otworach w wystepy 1, za$ tulejki 7 sg
rozciete na calej swej diugocs$i, tworzac przecie-
cie 2, a oba konce tulejki, symetrycznie do
przeciecia, posiadajq wyciecie 3. Szeroko§¢ wy-
ciecia 3 w tulejce jest nieco wezsza od szero-
koSci wystepu 1, na skutek czego podczas wtla-
czania tulejki w plytke nastepuje jej rozszerze-
nie, dokladne przyleganie do sworznia i zaklesz-
czenie na wystepach 1, ktére calkowicie zabez-
pieczajag tulejke przed jej obracaniem sie
w otworze tulejki. Odmiana tulejki wedlug
tig. 5 polega na tym, ze zwinieta z blachy tu-
lejka posiada na catej swej dlugosci szczeline 4,
ktérej szeroko$é jest nieco mniejsza od szero-
kosci wystepu 1 i na ktéory wtloczona zaciska
sie mocno na jego bokach i przylega na calej
powierzchni otworu, sworznia 5 i tulejki lozys-
kowej 6.

Poniewaz tulejki lgcznikowe sa hartowane
i/lub cementowane a plytki nie, to ostre i twar-
de krawedzie wycie¢ w tulejkach zakleszczajag
si¢ silnie na miekkich bokach wystepéw pty-
tek w czasie pracy tancucha, dajac bardzo moc-

ne i pewne osadzenie tulejki w ptytkach ogni-
wa i dobrg prace lancucha. Duzg zalety rozci-
nanych tulejek, zwlaszcza ze szczeling, jest do-
bre smarowanie tulejek tozyskowych, gdyz smar
zatrzymany na krawedzi rozciecia réwnomiernie
rozprowadza sie na calej roboczej powierzchni
tulei lotyskowej i na diuzsze okresy czasu, umo-
zliwiajgc dszczedno§¢ smaru i pracy konserwa-
tora i zwiekszajgc trwato§¢ lancucha.
Konstrukcja ogniwa wedlug wyhalazku jest
latwa w wykonaniu, gdyz wykonanie wystepow
w plytce odbywa sie jednocze$nie z wycina-
niem otworéw, a wyciecia w tulejkach lub zwi-
janie tulejek odbywa sie na prasach, ktérych
wydajnosé jest wielokrotnie wyzsza niz freza-
rek, stosowanych przy obecnej konstrukeji og-
niw. Tym samym odpadajg S$cisle tolerancje,

" co z kolei ulatwia réwniez i montaz, a w wyni-

ku koncowym w duzym stopniu obniza koszty

- produkcji tych lancuchéw przy jednoczesnym

wzroscie ich jako$ci i wytrzymalosci.

Zastrzezenie patentowe

Ogniwo do lancucha napedowego, ktérego
piytki boczne majg otwory z wystepami, zna-
mienne tym, ze tulejki (7) sg naciete wzdtuznie
i maja na koncach wyciecia (3), ktérych szero-
kos¢ jest nieco mniejsza od szerokoSci wystepu
w otworach ptytek bocznych.

Antoni Rzepecki
Zastepca: mgr inz. St. Augustyniak
rzecznik patentowy
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