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本发明涉及水果削皮机技术领域，具体涉及

一种橙子自动削皮机。一种橙子自动削皮机，包

括机壳和安装在机壳上的动力驱动装置、丝杠组

件、夹紧装置和削皮机构；丝杠组件安装在机壳

上，动力驱动装置安装在机壳上，输出两股动力

分别驱动丝杠组件和夹紧装置；夹紧装置包括上

端活动部分和下端固定部分，共同对橙子进行夹

紧；驱动削皮机构连接在机架上的导柱上，对橙

子进行削皮；上述的橙子自动削皮机，能实现自

动化切削，橙子的固定更牢靠，切削效率更高，安

全卫生，产生的果皮快速分离，不会污染果肉；机

构无需复位，正反运动均可切削。
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1.一种橙子自动削皮机，其特征在于，包括机壳（1）和安装在机壳（1）上的动力驱动装

置（2）、丝杠组件（3）、夹紧装置（4）和削皮机构（5）；丝杠组件（3）安装在机壳（1）上，所述的

丝杠组件（3）包括丝杠轴和丝杆螺母；丝杆螺母通过螺旋副配合在丝杠轴上，丝杠轴的上下

顶端均连接在机壳（1），所述的机壳（1）上固定设置有导柱，导柱与丝杠轴平行布置，位于丝

杠轴的两侧；动力驱动装置（2）安装在机壳（1）上，输出两股动力分别驱动丝杠组件（3）和夹

紧装置（4）；夹紧装置（4）包括上端活动部分和下端固定部分，共同对橙子进行夹紧，上端活

动部分移动配合在导柱上；驱动削皮机构（5）配合在导柱上，并与丝杆螺母相连接，对橙子

进行削皮；

所述的削皮机构（5）包括刀架安装板（51）、第一限位钉（52）、压杆套座（53）、弧形压杆

（54）、切削座（55）、扭簧（56）、深度调节块（57）、刀片（58）、第二限位钉（59）和落料筒（510）；

压杆套座（53）与刀架安装板（51）相铰接，扭簧（56）设置在压杆套座（53）与刀架安装板（51）

的转动中心，并且压迫压杆套座（53）和刀架安装板（51），使两者弹性连接，第一限位钉（52）

安装在刀架安装板（51）上；压杆套座（53）的左端开有沉槽（532），所述的弧形压杆（54）一端

安装在沉槽（532）中，弧形压杆（54）另一端设置有圆通孔；切削座（55）与弧形压杆（54）的端

部通过设置在圆通孔内的转销（553）相转动连接，所述的切削座（55）成“L”形，转销（553）位

于“L”形切削座（55）的转折部，切削座（55）上开有拱形通道（557），拱形通道（557）的边缘设

置有薄槽（554）；切削座（55）与拱形通道（557）衔接的部位设置有矩形槽（551）；所述的深度

调节块（57）的外端面为弧面，深度调节块（57）固定设置在切削座（55）上；刀片（58）为有韧

性的薄弧形钢片，套在薄槽（554）上，用螺钉固定；矩形槽（551）的对侧设置有阶梯槽（552），

第二限位钉（59）安装在切削座（55）上，与阶梯槽（552）位置对应，用于限位切削座（55）的转

动；落料筒（510）为管状，安装在切削座（55）上，与拱形通道（557）相衔接。

2.根据权利要求1所述的一种橙子自动削皮机，其特征在于，所述的动力驱动装置（2）

包括电机（21）、齿轮组（22）和带轮组（23）；输入齿轮与输出齿轮相啮合，输出齿轮和主动带

轮相固定，主动带轮和从动带轮通过同步带传动；从动带轮将动力传递到夹紧装置（4），输

出齿轮将动力传递到丝杠组件（3）中。

3.根据权利要求1所述的一种橙子自动削皮机，其特征在于，所述的夹紧装置（4）包括

气弹簧（41）、连接杆（42）、压紧板（43）、上顶盘（44）、下顶盘（45）和转动套（46）；气弹簧（41）

的固定端安装在机壳（1）上，气弹簧（41）的伸缩端通过连接杆（42）与压紧板（43）相连接；压

紧板（43）中心设置有圆通孔，两端各有一个小通孔，压紧板（43）移动配合在丝杠组件（3）的

导柱上；上顶盘（44）通过轴承转动连接在压紧板（43）的端部，所述的上顶盘（44）下表面设

置有凸尖，凸尖为三分度，斜向下成刃形，中部留有空间，好处是放置凸起的果蒂；下顶盘

（45）通过轴承转动连接在转动套（46）上，转动套（46）安装在机壳（1）上，下顶盘（45）的下端

与从动带轮相固定连接；所述的下顶盘（45）上端面设置有与上顶盘（44）位置对应的凸尖，

下顶盘（45）和上顶盘（44）在同一竖直轴线上。

4.根据权利要求1所述的一种橙子自动削皮机，其特征在于，所述的压杆套座（53）的一

端开有圆孔，在圆孔中通过销轴与刀架安装板（51）相铰接，压杆套座（53）端部中央开有凹

槽（531），凹槽（531）的一侧为圆倒角，另一侧为直角棱边，扭簧（56）套在销轴上，扭簧（56）

的两端压住刀架安装板（51）和压杆套座（53）的背侧，使压杆套座（53）压在刀架安装板（51）

上的第一限位钉（52）上。
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5.根据权利要求1所述的一种橙子自动削皮机，其特征在于，所述的沉槽（532）的底部

设有长槽；弧形压杆（54）平直端部配合在压杆套座（53）的沉槽（532）中，调节位置后，通过

螺栓与压杆套座（53）的长槽固定。

6.根据权利要求1所述的一种橙子自动削皮机，其特征在于，所述的深度调节块（57）位

于切削座（55）中的矩形槽（551）上，深度调节块（57）得厚度与矩形槽（551）宽度相匹配，深

度调节块（57）通过螺栓调节紧定。

7.一种橙子自动削皮机削皮方法，其特征在于，该橙子自动削皮机通过以下步骤切削：

橙子装夹：压紧板（43）人为向上提，把橙子的轴线放在下顶盘（45）中心上，而后将压紧

板（43）放下，由气弹簧（41）保持压紧状态；

刀具靠贴：将削皮机构（5）的切削座（55）靠在橙子的表面；

切割削皮：电机（21）驱动，一方面将橙子转动起来，另一方面使削皮机构（5）缓慢下降，

两个运动配合，刀片（58）的运动为空间螺旋线形状，将果皮削下来。
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一种橙子自动削皮机

技术领域

[0001] 本发明涉及水果削皮机技术领域，具体涉及一种橙子自动削皮机。

背景技术

[0002] 目前橙子去皮技术主要通过机械去皮，机械去皮方法主要有：1.旋转式车削去皮，

2.滚筒式摩擦去皮。现有技术存在的不足是：1.效率低小，需要往复运动，而回程运动是不

进行切削的；2.切削效果不佳，会出现漏削的现象；3.对水果的尺寸局限性大。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种切削高效、适应性好、效果更佳的橙子自动削皮机。

[0004] 为了实现上述目的，本发明所采取的技术方案是：

一种橙子自动削皮机，包括机壳和安装在机壳上的动力驱动装置、丝杠组件、夹紧装置

和削皮机构；丝杠组件安装在机壳上，所述的丝杠组件包括丝杠轴和丝杆螺母；丝杆螺母通

过螺旋副配合在丝杠轴上，丝杠轴的上下顶端均连接在机壳，所述的机壳上固定设置有导

柱，导柱与丝杠轴平行布置，位于丝杠轴的两侧；动力驱动装置安装在机壳上，输出两股动

力分别驱动丝杠组件和夹紧装置；夹紧装置包括上端活动部分和下端固定部分，共同对橙

子进行夹紧，上端活动部分移动配合在导柱上；驱动削皮机构配合在导柱上，并与丝杆螺母

相连接，对橙子进行削皮；

所述的削皮机构包括刀架安装板、第一限位钉、压杆套座、弧形压杆、切削座、扭簧、深

度调节块、刀片、第二限位钉和落料筒；压杆套座与刀架安装板相铰接，扭簧设置在压杆套

座与刀架安装板的转动中心，并且压迫压杆套座和刀架安装板，使两者弹性连接，第一限位

钉安装在刀架安装板上；压杆套座的左端开有沉槽，所述的弧形压杆一端安装在沉槽中，弧

形压杆另一端设置有圆通孔；切削座与弧形压杆的端部通过设置在圆通孔内的转销相转动

连接，所述的切削座成“L”形，转销位于“L”形切削座的转折部，切削座上开有拱形通道，拱

形通道的边缘设置有薄槽；切削座与拱形通道衔接的部位设置有矩形槽；所述的深度调节

块的外端面为弧面，深度调节块固定设置在切削座上；刀片为有韧性的薄弧形钢片，套在薄

槽上，用螺钉固定；矩形槽的对侧设置有阶梯槽，第二限位钉安装在切削座上，与阶梯槽位

置对应，用于限位切削座的转动；落料筒为管状，安装在切削座上，与拱形通道相衔接。

[0005] 作为优选，所述的动力驱动装置包括电机、齿轮组和带轮组；输入齿轮与输出齿轮

相啮合，输出齿轮和主动带轮相固定，主动带轮和从动带轮通过同步带传动；从动带轮将动

力传递到夹紧装置，输出齿轮将动力传递到丝杠组件中。

[0006] 作为优选，所述的夹紧装置包括气弹簧、连接杆、压紧板、上顶盘、下顶盘和转动

套；气弹簧的固定端安装在机壳上，气弹簧的伸缩端通过连接杆与压紧板相连接；压紧板中

心设置有圆通孔，两端各有一个小通孔，压紧板移动配合在丝杠组件的导柱上；上顶盘通过

轴承转动连接在压紧板的端部，所述的上顶盘下表面设置有凸尖，凸尖为三分度，斜向下成

刃形，中部留有空间，好处是放置凸起的果蒂；下顶盘通过轴承转动连接在转动套上，转动
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套安装在机壳上，下顶盘的下端与从动带轮相固定连接；所述的下顶盘上端面设置有与上

顶盘位置对应的凸尖，下顶盘和上顶盘在同一竖直轴线上。

[0007] 作为优选，所述的压杆套座的一端开有圆孔，在圆孔中通过销轴与刀架安装板相

铰接，压杆套座端部中央开有凹槽，凹槽的一侧为圆倒角，另一侧为直角棱边，扭簧套在销

轴上，扭簧的两端压住刀架安装板和压杆套座的背侧，使压杆套座压在刀架安装板上的第

一限位钉上。

[0008] 作为优选，所述的沉槽的底部设有长槽；弧形压杆平直端部配合在压杆套座的沉

槽中，调节位置后，通过螺栓与压杆套座的长槽固定。

[0009] 作为优选，所述的深度调节块位于切削座中的矩形槽上，深度调节块得厚度与矩

形槽宽度相匹配，深度调节块通过螺栓调节紧定。

[0010] 一种橙子自动削皮机削皮方法，该橙子自动削皮机通过以下步骤切削：

（一）橙子装夹：压紧板人为向上提，把橙子的轴线放在下顶盘中心上，而后将压紧板放

下，由气弹簧保持压紧状态；

（二）刀具靠贴：将削皮机构的切削座靠在橙子的表面；

（三）切割削皮：电机驱动，一方面将橙子转动起来，另一方面使削皮机构缓慢下降，两

个运动配合，刀片的运动为空间螺旋线形状，将果皮削下来。

[0011] 采用了上述技术方案的橙子自动削皮机，能实现自动化切削，橙子的固定更牢靠，

切削效率更高，安全卫生，产生的果皮快速分离，不会污染果肉；机构无需复位，正反运动均

可切削。

附图说明

[0012] 图1为本发明实施例的爆炸结构示意图。

[0013] 图2为夹紧装置的结构示意图。

[0014] 图3为削皮机构的爆炸结构示意图。

[0015] 图4为切削座的结构示意图。

具体实施方式

[0016] 如图1所示，所述的一种橙子自动削皮机包括机壳1和安装在机壳1上的动力驱动

装置2、丝杠组件3、夹紧装置4和削皮机构5；丝杠组件3安装在机壳1上，所述的丝杠组件3包

括丝杠轴和丝杆螺母；丝杆螺母通过螺旋副配合在丝杠轴上，丝杠轴的上下顶端均连接在

机壳1，所述的机壳1上固定设置有导柱，导柱与丝杠轴平行布置，位于丝杠轴的两侧；动力

驱动装置2安装在机壳1上，输出两股动力分别驱动丝杠组件3和夹紧装置4；夹紧装置4包括

上端活动部分和下端固定部分，共同对橙子进行夹紧，上端活动部分移动配合在导柱上；驱

动削皮机构5配合在导柱上，并与丝杆螺母相连接，对橙子进行削皮。

[0017] 如图1所示，所述的动力驱动装置2包括电机21、齿轮组22和带轮组23；输入齿轮与

输出齿轮相啮合，输出齿轮和主动带轮相固定，主动带轮和从动带轮通过同步带传动；从动

带轮将动力传递到夹紧装置4，输出齿轮将动力传递到丝杠组件3中。

[0018] 如图2所示，所述的夹紧装置4包括气弹簧41、连接杆42、压紧板43、上顶盘44、下顶

盘45和转动套46；气弹簧41的固定端安装在机壳1上，气弹簧41的伸缩端通过连接杆42与压
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紧板43相连接；压紧板43中心设置有圆通孔，两端各有一个小通孔，压紧板43移动配合在丝

杠组件3的导柱上；上顶盘44通过轴承转动连接在压紧板43的端部，所述的上顶盘44下表面

设置有凸尖，凸尖为三分度，斜向下成刃形，中部留有空间，好处是放置凸起的果蒂；下顶盘

45通过轴承转动连接在转动套46上，转动套46安装在机壳1上，下顶盘45的下端与从动带轮

相固定连接；所述的下顶盘45上端面设置有与上顶盘44位置对应的凸尖，下顶盘45和上顶

盘44在同一竖直轴线上。

[0019] 所述的夹紧装置4在工作时，将压紧板43人为向上提，把橙子的轴线放在下顶盘45

中心上，而后将压紧板43放下，由气弹簧41保持压紧状态，切削时下顶盘45带动橙子转动。

[0020] 如图3和图4所示，所述的削皮机构5包括刀架安装板51、第一紧定螺丝52、压杆套

座53、弧形压杆54、切削座55、扭簧56、深度调节块57、刀片58、第二紧定螺丝59和落料筒

510；刀架安装板51安装在丝杠组件3的丝杠螺母上，可上下升降；压杆套座53通过销轴与刀

架安装板51相转动连接，扭簧56套在销轴上，扭簧56的两端压住刀架安装板51和压杆套座

53的背侧，使压杆套座53压在刀架安装板51上的第一紧定螺丝52上；压杆套座53的一端开

有圆孔，并中央开有凹槽531，该凹槽用于放置扭簧56，凹槽531一面为圆倒角，另一面为直

角棱边，压杆套座53的另一端开有沉槽532，沉槽的底部设有长槽；弧形压杆54成弧形，平直

端配合在压杆套座53的沉槽532中，调节位置后，通过螺栓与压杆套座53的长槽固定；弧形

压杆54另一端设置有圆通孔；切削座55与弧形压杆54的端部通过转销553相转动连接，切削

座55成“L”形，切削座55上开有拱形通道557，供果皮经过，拱形通道557的边缘设置有薄槽

554，薄槽554用于放置刀片，薄槽554上开有多个螺纹孔，用于紧定刀片和安装转销553；切

削座55与拱形通道557衔接的部位设置有矩形槽551，该矩形槽551用于放置深度调节块57；

矩形槽551的对侧设置有阶梯槽552，该阶梯槽552用于容纳弧形压杆54；深度调节块57位于

切削座55中的矩形槽551上，通过螺栓调节紧定，深度调节块57的端面为弧形；刀片58为有

韧性的薄钢片，弯成弧形，套在薄槽554上，用螺钉固定；第二紧定螺丝59安装在切削座55

上，与阶梯槽552位置对应，用于限位切削座55的转动；落料筒510为管状，安装在切削座55

上，与拱形通道557相衔接。

[0021] 所述的削皮机构5在工作前，根据橙子的大小调节第一紧定螺丝52，调节弧形压杆

54的范围，根据橙子的皮厚调节深度调节块57，控制切削深度；在工作时，由于切削座55成

“L”形，切削座55与弧形压杆54的铰接点在中部，使得，深度调节块57和刀片58贴住橙子表

面，在橙子转动时完成切削。

[0022] 削皮机构5解决了橙子尺寸的局限性，解决了切削深度难以控制的问题，能更好适

应不同种类橙子的切削，安全卫生，产生的果皮快速分离，不会污染果肉；机构无需复位，正

反运动均可切削。

[0023] 所述的一种橙子自动削皮机在工作时，依次通过以下步骤：

（四）橙子装夹：压紧板43人为向上提，把橙子的轴线放在下顶盘45中心上，而后将压紧

板43放下，由气弹簧41保持压紧状态；

（五）刀具靠贴：将削皮机构5的切削座55靠在橙子的表面；

切割削皮：电机21驱动，一方面将橙子转动起来，另一方面使削皮机构5缓慢下降，两个

运动配合，刀片58的运动为空间螺旋线形状，将果皮削下来。
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