PATE
w0 N

’99h,7/02

Warszawa, 17 lutego 1934 r.

Bk fx g
o

g
%

(BIsLIOTEKA

Ur wdy Pate ntowego
Puisuia) dpc2rgussaling | ivaet )

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 19309.

Kl. 39==—=t6113.

Semperit Polskie Zaklady Gumowe Spélka Alf:cyjnel39 aé‘) 77'/ 124
(Krakéw, Polska).

Sposdb wyrobu pitek gumowych.
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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu pilek gumowych. Znany jest sposob
wytwarzania pilek gumowych z odpadkéw
detek samochodowych, z ktérych wycina
sie kawatki w ksztalcie 6semki i nastepnie
kawalki te skleja sig. Pomimo tanio$ci ma-
terjalu sposéb ten jest nieekonomicznv
wobec duzych kosztéw robocizny. Poza
tem pilki takie posiadaja te wade, ze szwy
puszczajg przy nagrzaniu np. pod dziala-
niem slorica. Tak zwane pilki terakotowe,
ktére sa rowniez czerwone, kosztuja z po-
wodu wytwarzania ich w zamknietych for-
mach do wulkanizacji znacznie drozej. Wy-
nalazek niniejszy dotyczy sposobu wykony-
wania pilek, ktore sg tanie dzigki temu, ze

poza tanioscia materjatlu przeprowadzenie
sposobu nie wymaga zamknigtych form
wulkanizacyjnych. Pitka wedlug wynalaz-
ku sklada si¢ z dwoch wycietych w ksztal-
cie 6semki plytek gumowych. Brzegi tych
obu ptytek naklada si¢ na siebie i skleja po
uprzedniem wymyciu benzyna i ewentual-
nie po nasmarowaniu klejem do gumy,
mniej wigcej na szerokosci 1 cm. W jed-
nem miejscu posiada jedna z plytek we-
wnatrz krople (pepek) z migkkiej niezwul-
kanizowanej i nie dajacej si¢ zupetnie zwul-
kanizowaé gumy, tak jak wentyl w pitkach
do zabawy, wyrabianych w wypalanych
formach. Ptytki skleja si¢ w stanie niezwul-
kanizowanym. Po zwulkanizowaniu pitke



si¢ silnie nadyma tak, ze otrzymuje ona
postaé dokladnej kuli, ,Wytwarzanie pitki
' .sposobem’ wedtug wynalazkti odbywa si¢
jak nastepuje. '
Niewulkanizowane ptytki wycina sie za-
pomoca sztancy lub wedlug szablonu roz-
grzanym nozem kotowym lub innym odpo-
wiednim sposobem. Nastgpnie pasek o sze-
rokosci 1 cm wymywa sie wzdtuz brzegéw
plytek, ewentualnie smaruje klejem gumo-
wym, poczem obie plytki wzdluz brzegow
paska $ciska sie tak, ze zostaja one sklejo-
ne, przedtem jednak, na jednej z dwéch
ptytek przykleja si¢ krople (pepek) z miek-
kiej gumy po podtozeniu podktadki z tego
samego materjatu, co wykroje, ktéra to kro-
pla po sklejeniu znajduje sie we wnetrzu
utworzonego pustego przedmiotu. Po skle-
jeniu niezwulkanizowang pitke stabo sie na-
dyma na.tyle, aby $cianki si¢ nie stykaly.
Gdyby pitke taka wedlug dotychczas zna-
nego sposobu wulkanizowaé w kotle bez
formy, to przedewszystkiem zostataby ona
na gornej czesci silnie wzdeta a wogéle
mniej wigcej przybralaby ksztalt soczewki
oraz w wielu wypadkach podczas wypu-
szczania z niej pary przy koricu wulkanizo-
wania peklaby. Tego wszystkiego unika sie,
stosujac sposéb wedlug wynalazku, przy-
czem wulkanizacje przeprowadza sie jak
nastepuje. Kociot zostaje przed napetnie-
niem podgrzany tak, ze po zamknieciu po-
- krywa znajdujace si¢ wewnatrz kotta po-
wietrze przybiera na cisnieniu o kilka dzie-
sigtnych atmosfery. Poza tem podczas do-
prowadzenia pary nie wypuszcza sie powie-
trza z kotla a par¢ doprowadza sie szybko
tak, aby najdluzej w przeciagu 5 minut u-
zyskaé pelne cisnienie, potrzebne do wulka-
nizacji, np. 3 atmosfery. Dzieki szybkiemu
podnoszeniu ci$nienia, ktéremu towarzyszy
podnoszenie si¢ temperatury, pitka zostaje
lekko $cisnieta zanim znajdujace sie¢ w niej
powietrze przez ogrzanie zwiekszy swe ci-
$nienie. W czasie calej wulkanizacji ci$nie-
nie pary w kotle w poréwnaniu z ciénieniem

powietrza we wnetrzu pitki jest jednakowe.
Dla zapobiezenia zdeformowaniu si¢ pilki,
objawiajagcemu si¢ przybraniem ksztaltu so-
czewki i utworzeniem cieriszej $cianki na
gorze niz na dole lub na boku, pitke wktla-
da si¢ do cylindrycznego okraglego naczy-
nia otwartego z jednej strony, ktére nie po-
zwala na wydecie sie pitki w kierunku po-
ziomym. Cylinder ten wykonany jest z bla-
chy i posiada srednice i wysokosé, nieco
mniejsza niz §rednica gotowej pitki np. dla
pitki o $rednicy 15 cm $rednica cylindra
wynosi tylko 14 cm. Aby zgnieciona przez
ci$nienie pary i przez lezenie na dnie pitka
nie zostala splaszczona, na dno cylindra
blaszanego lub na powierzchnie pitki nale-
wa si¢ warstwe wody na kilka centyme-
trow, ktéra musi byé tak gteboka, aby pitka
mogla na niej ptywaé. Po skoriczeniu wul-
kanizacji wypuszcza si¢ wolno pare z kotla,
aby temperatura powietrza w pilce nie by-
ta duzo nizsza, niz temperatura pary w ko-
tle. Po otwarciu kotla pitka jest bardzo sil-
nie nadeta, jednak cisnienie przy odpo-
wiedniem uregulowaniu nadecia suroweij
pitki nie przekracza dopuszczalnej granicy
i pitka przyjmuje po oziebieniu np. po
wrzuceniu do zimnej wody bez trwalej

-zmiany formy poprzednia wielkosé. Po

skoriczonem ochtadzaniu pitke nadyma sie
do odpowiedniej srednicy a otwér od whi-
cia igly do napompowania w krople (pepek)
zakleja si¢ niezwulkanizowana mieszanina,
ktéra przez dodanie matej ilosci benzyny
zamieniona zostaje na gesty klej gumowy.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu pitek gumowych z wy-
krojonych w ksztalcie 6semek plytek gu-
mowych, znamienny tem, ze plytki wycigte
z niewulkanizowanej gumy skleja si¢ na
brzegach benzyna, klejem gumowym na sze-
rokosci okoto 1 cm, poczem utworzona pu-
sta wewnatrz kule przez znang krople (pe-
pek), nalepiong na wewnetrznej $cianie,



lekko si¢ nadyma, umieszcza w blaszanym, bardzo wolno wypuszcza sie pare, a pitke
otwartym z jednej strony cylindrze o nieco po ozigbieniu nadyma w znany sposéb przez
mniejszej $rednicy niz srednica pitki, nale- nakluty pepek.

wa do niego wody i cylinder wraz z pitka

umieszcza si¢ w uprzednio ogrzanym kotle, Semperit
do ktérego bez wypuszczania zmknigtego Polskie Zaktady Gumowe
powietrza mozliwie predko wpuszcza sie Spétka Akcyjna.
pare az do uzyskania cisnienia potrzebne- Zastepca: L. Lustbader,
go do wulkanizacji, wulkanizuje sie, poczem _ adwokat.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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