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Na néstrojovou hlavu /3, 3 / navazuje diik -
/5/ vrtaciho ndstroje /1/, v jehoZ povrchu je
vytvarovina nejméné jedna pfimé nebo spira-
lova draika /7/ pro odvod tfisek. Na diiku
/5/ je tésné nasazeno pfofiznuté pouzdro
/10/, ptitem? postranni okraje /14, 15/
$térbiny /13/ v profiznutém pouzdru /10/
pfiléhajf na plny materidl diiku /5/. DraZky
/7/ vytvareji spolu s profiznutym pouzdrem
/10/ uizaviené kanalky pro odvod tfisek ode-
birangch vrtacim nastrojem /1/ ve dnu vy-
vrtu. Zasluhou &térbiny /13/ miiZe b§t pro-
tiznuté pouzdro /10/ po mimém roztaZenf
ptevleteno pies rozsifenou néastrojovou hlavu
/3/ na diik /5/. Pfi vyrobé se piffez /10 / z
nevytvrzeného kovového plechu, odpovidajici
rozvinutému pouzdru /10/, svine na trnu od-
povidajicim geometricky dfiku /5/ vrtaciho
nastroje /1/ a nasledné se vytvrdi do pruZné-
ho. stavu a takto pfedem piipravené pouzdro

- /10/ se nasune pfes nastrojovou hlavu /3/ a
naklin{ se na diik /5/ vrtaciho nastoje /1/.
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Vrtaci nastroj pro obrabé&ci stroje a zptsob jeho vyroby

Oblast techniky

'Vynélez se tykd vrtaciho nastroje pro obrab&ci stroje
s nastrojovou hlavou, kterd je opatfena nejméné€ Jjednim bFritem a
na kterou navazuje dfik vrtaciho nastroje, ktery se svym od
nastrojové hlavy odvracenym koncem upind do skli¢idla obrabéciho
stroje a v jehoz povrchu je vytvarovdna nejméné jedna pfimé nebo
spirdlovd drazka pro odvod tfisek, ‘kteréd probiha od nastrojové
hlavy ve sméru odvodu t¥isek nejmén& po &asti délky diku, ktery
je opbepnut pouzdrem, které prekryvd nejméné &ast deélky drazky pro
odvod tfisek a vytvaii spolu s ni uzavieny kanélek pro odvod
tfisek. Vynilez se rovnéZ tyka zpusobu vyrcby takevého vrtaciho

nastroje.

Dosavadni stav techniky

Vrtacli néastroje tohoto druhu se pouzivaji k vrtani v plném
materidlu nebo k vystruZovani, profilovému zapoudténi nebo
zarovnédvani predvrtanych otvorn. PFi vrténi v plném materialu
nebo pri dokoncovani slepych otvort maze byt odvod tfisek
podpofen chladicim a mazacim médiem, které pod vysokym tlakem
vystupuje z konce d¥iku vrtaciho néstroje a vyplachuje tZisky z
vrtu skrze drazky pro odvod tiisek, Jjejic¢chi boky Jjsou vymezeny
spiralovit® zakfivenymi Zebry, pZi&emi na <&elni strané vrtaciho
télesa je uspofaddna feznd hlava. PEi radidln& otevienych
drazkach pro odved t#isek jsou tyto tfisky pfi pronikani vrtaciho
nastroje v dasledku odstfedivé sily, ktera vznikd pfi otaceni
vrtaciho néstroje,. vyhén&ny radialné sm&rem ven a vedeny
predeviim podél stény vznikajiciho vyvrtu. Toto m& v predvrtanych

otvorech, v -jejich% sténdch jsou vytvo¥eny dutiny, napfiklad
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kapsy nebo pfiéné vyvrty, nevyhodu ' spoé¢ivajici v tom, Ze tIisky
vnikaji do téchto dutin, odkud jiZ nemohou odtéci. TEisky se pak
museji  dodate¢né odstrafovat v dalSich  casové  narocnych

operacich.

aby se tamto problémam prede3lo, Jje u vrtacich nastrojt

. uvedeného 'druhu z - dokumentu DE-A-40 33 877 znédmo, *Ze drik

vrtaciho néastroje se opétfi' péuzdrem,  které pfiléhad tésn& na
tento deik a probiha od néstrojové hlavy smé&rem k upinacimu konci
vrtaciho nastroje. Drédziky pro odvod trisek spolu s vnitfni
strahou pouzdra tak vymezuji kanalky, skrze které mohou byt pEi
vrtdni wvznikajici tfisky odﬁédény[ ProtoZe nastrojova hlava
radialnd pfednivad pfes vnéj3i obvod dfiku vrtaciho nastroje a ma,
tedy ve&t3i pramér nei é&ini vnitrni pramér pouzdra, mbZe byt
pouzdro u znamych' vrtacich nastrojt nasunuto na .d¥ik wvrtaciho

nastroje pouze ze strany jeho upinaciho konce. U vrtacich

nastroja se zesilenym dfikem a u stupfiovych vrtékd neni montaz

takového pouzdra moZnd vibec.

Vyjde-11i se z uvedeného.stavu techniky, Je ukolem vynélezu
nalezeni takové konstrukce vrtaciho nastroje a zpusabu jeho
vyroby, které u raznych provedeni vrtacich nastroju zajisti

vytvoreni uzavienych kandlka pro odvadéni tiisek. -
Podstata vynalezu

Uvedeny ukol fe3i a nedostatky obdobnych vrtacich nastroju
do znaéné miry odstrafuje vrtaci nadstroj pro obrdbéci stroje
5 nastrojovou hlavou, ktera je opatfena nejméné jednim bfitem a
na kterou navazuie drik vrtaciho ndstroje, ktery se svym od

nastrojové hlavy odvriacenym koncem upina do sklic¢idla obrabé&ciho

. stroje a .v jehoZ..povrchu. je vytvarovidna neéjméné Jjedna prima nebo , .
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spirdlova dréika pro odvod t¥isek, ktera probiha od nastrojové
hlavy ve sm&ru odvodu t¥isek nejméné po &asti délky diiku, ktery
je obepnut pouzdrem, které pfekryvd nejméné &ast delky drazky pro
odvod trisek a vytvafi spolu s ni uzavieny kandlek pro odvod
tf¥isek, podle vyndlezu, JjehoZ podstata spoc¢iva v tom, Ze v pouzd-

ru je vytvofena po celé jeho délce probihajici 3térbina.

Re3eni podle vyndlezu Jje tedy ialozeno predevdim na
my&lence, Ze pouzdro a/nebo vrtaci nadstroj je tfeba provest tak,
aby pouzdro byl moino, ptestoZe nastrojovd hlava ma vétsi prumér
nez dfik vrtaciho nastroje, namontovat na tento difik ze strany

hrotu vrtaciho nastroje.

Pouzdro pPitom svymi postrannimi okraji, které vymezujk
it&rbinu, dosedd na dfik vrtaciho ndstroje v oblasti Zeber mimo
oblast drazek pro cdvod tfisek, aby v misté té&chto drazek pro

odvod tiisek vznikly uzavfené kanalky.

Aby bylo moZno pouzdro pPevléci pres nastrojoveu hlavu
vrtaciho nastroje, Jje toto pouzdro pruzné roztaZitelne za
zvétieni pruméru a roz§ifeni Stérbiny. Pouzdro je proto z prui-

ného materialu, s vvhodou z pruZzinové oceli.
Jinou moZnosti je pouzdro ze sintrovaného materidlu.

Nastrojovd hlava mia vdt3i vn&jsi primér nei je vn&jsi prumér
.dfiku vrtaciho néastroje, takZe pouzdro svym obvodem nepfesahuje
tuto néastrojovou hlavu. B¥ity néstrojové hlavy tedy maji

opisovany prumér véts5i nei je vnéjsi prumér pouzdra.

Pouzdro je tvarové pfesnd a/nebo silové a/nebo materialové

spojeno s dfikem .vrtaciho néstroje, a to tak, Ze.toto pouzdro




..Jeho% dEik sestava .z nejméné dvou useklt s navzajem rozdilnymi

je nejméné v oblasti &térbiny pfipadjeno, pfilepeno nebo privareno

na dfiku vrtaciho nastroje.
Zminéna Stérbina v pouzdru je s vyhodou spirédlova.

Pro zvySeni Zivotnosti vrtaciho nastroje Jje wvyhodné,

E

" jestlife pouzdro je na své vn&jsi a/nebo vnit¥nil strané opatifeno

povlakem, s vyhodou z tvrdokovu.

hd

Odvod tfisek se dale zlepdl opatfenim spocivajicim v tom,

e nejméné jeden bfit m& tvar hrany a/nebo vodiciho boku pro

' vytvafeni skrze drazku pro odved 'tfisek pruchednych, kratkych

a/nebo rozvelnénych tiisek.

Profiznuté pouzdrc miZe byt bud silou naklinéno na .dfik

vrtaciho ndstroje nebo miZe byt s ‘timto dfikem spojeno

- -~

materisdlové, napiiklad pfivafenim, p¥ipajenim nebo slepenim.

V poslednim pfipadé pfispivé pouzdro jako nosny prvek ke zvySenis

tuhosti vrtaciho ndstroje ve zkrutu a ohybu.

Aby se prede3lo axialnimu posuvu pouzdra po dfiku vrtaciho

" nastroje, Jje nastrojovd hlava opatfena do smé&ru odvodu tiisek

obridcenym osazenim pro dosednuti pouzdra. Pouzdro maZe byt kromé
toho spojeno s dfikem vrtaciho néastroje tvarové 1 ve sméru
obvodu. Pouzdro je za tim OZelem na c¢elni strané opatfeno nejméné

iednim vystupkem, ktery =zapadd do odpovidajiciho vybréni v dose-

‘dacim osazenl. Vrtacl nastroi se také mbZe upnout tak, Ze pouzdro

je uchyceno v luiku pro vrtaci nastroj v obrabé&cim stroji, tedy

obvykle ve sklicidle.

Jestlize je vrtacli néstroj proveden jako stupfiovy vrtak,

PSR



praméry a s prubéinymi drdikami pro odvod tiisek, mezi kterymi
je v pfechodové oblasti uspofaddn nejméné jeden dalsi bfit, maze
pouzdro probihat po délce nejméné jednoho =z téchto useku. Aby se
dosdhlo wuzavreného %andlku pro cdvod trisek, je vSsak pouzdro
sloZzenc z nejméné  dvou se vzdjemnym  axialnim odstupem
uspofadanych véalcovych dsektt s navzajem rozdilnymi pruméry. Tyto
valcové (seky pouzdra Jjsou navzdjem spojeny mustky prfekryvajicimi
drazky pré odvod tkisek v oblasti stupné mezi obéma useky deiku

vrtaciho nastreje.

Dalsi vyhodné provedeni vrtaciho néstrcje podle vynalezu
spo&iva v tom, 5e Stérbina se dodate&né uzavie nanesenim
materidlu, napfiklad pfi ptivafeni &i prPipajeni pouzdra ke dfiku

vrtaciho nastroje.

U vrtaciho néstroje podle vynalezu mohou byt sice t¥isky :ze

dna vyvrtu protladovany do volného prostoru skrze kanalek pro

odvod tfisek tla&nym pusobenim néasledujicich teisek. Vyhodné je:

viak provedeni vrtaciho néstroje pro obrabéci stroje s nastro-
jovou hlavou, kterd fje opatfena nejméné jednim bfitem a na kterocu
navazuje dfik vrtaciho néastroje, ktery se svym od nastrojové
hlavy odvrédcenym koncem upind do skliéidla obrabéciho stroje a
v jeho? povrchu je vytvarovana nejméné jedna pfimd nebo spiralova
drézka pro odvod tfisek, kterd probihd od néstrojové hlavy ve
sméru odvodu t¥isek nejméné po casti délky dEiku, ktery Je
obepnut pouzdrem, které pfekryva néjméné cast délky draiky pro
~odvod tiisek a vytva¥l spolu s ni uzavieny kandlek pro odved
tfisek, které se podle vynadlezu vyzna&uje tim, Ze dfik vrtaciho
nastroje Jje v ocblasti svého hladkého konce spolu s pouzdrem
nasazen do odsévaciho =za¥izeni obrabéciho stroje, které je bud

integrovano se skligidlem obrdb&ciho stroje nebo je na tomto

. skliéidle nasazeno.



Jedno =z vyhodnych nebo alternativnich provedeni vrtaciho
ndstroje pro obrabéci stroje s nastrojovou hlavou, ktera. ije
opatfena nejménsé jednim'ubfitem a na kterou nayazuje' dzik -
vrtaciho nastreoje, ktery se svym od nastrojové hlavy odvracenym
koncem upind de skli¢idla obrabé&ciho stroje a v jehoZ povrchu je
vytvarovédna nejméné jedna piima nebo spiralové drazka pro odwvoed
tfisek, kterd probihad od nastrojové hlavy ve sméru odvodu frisek
nejméné po &asti délky dfiku, ktery dje obepnut‘ pouzdrém,‘ které

. . i
prekryvd nejméné &ast délky drézky pro odvod trisek ra vytvari

spolu s ni uzavieny kandlek pro odvod t¥isek, spocivad podle

vyndlezu v tom, Ze nastrojovd hlava Jje pro nasazeni nebo vyménu
pouzdra odnimatelnda od dfiku vrtaciho nastroje. V tomto pripadé
lze ze strany hrotu vrtaciho nastroje montovat 1 neprofiznutéd

pouzdra. '

Ke zlep3eni odvodu tfisek je v jednom z dalsich vyhodnych

P - . R

p;ovedeni vrtaciho néstréje navrzeno, #e v dPiku vrtaciho
nastroje Je vytvofén nejménéd jedern pfivodni kandlek pro tlakovy
vzduch a/nebo chladici a mazaci médium, ktery zasahuje az’

k nastrojové %lavé, kde v oblaéti bfitu usti ‘do 'drazky pro od%od
tiisek. Tlakovy vzdﬁchv nepo - chladici a mazaci médium jsou pak
smérem Kk odsédvacimu zafizenl odvadény 'skrze kaﬁélek pro odvod
ttisek spolu s t¥iskami. Tlékovy vzduch nebo chladici 'a mazaci
médium se privadéji bud skrze odsdvacl zafizeni nebo centralne

skrze vfeteno obrabéciho stroje. '0dvadéni tfisek se kromé toho

usnadni tim, Ze nejméné jedna drazka pro odvod tfisek ma prafez

-ye tvaru ¢asti kruhového oblouku.

Jsou ruzné moznosti vyroby vrtaciho ndstroje podle vynadlezu.
Prvni varianta zpusobu vyroby spoc¢iva v tom, zZe pfifez z nevytvr-

zeného kovového plechu, odpovidajici rozvinutému pouzdru, se za

..vzniku profiznutého.pouzdra svine na.trnu odpovidajicim . . .. . . .., ..
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geometricky dfiku vrtaciho ndstroje a nasledné se vytvrdi do
pruzného stavue a takto pfedem pfipravené pouzdro se za rozsifeni
stérbiny nasune pfes nastrojovou hlavu a naklini se na drik

vrtaciho nastroje.

P#i druhé varianté zpusobu vyroby vrtaciho néastroje podle
vynalézu se kovovy plech v poudro beztfiskové vytvaruje na koliku
nebo trnu odpovidajicim geometricky tvaru dEiku vrtaciho nastroje
a takto predem ptipravene pbuzdro se namontuje na dfik wvrtaciho
nastroije. Provadi se pfitom hluboké taZeni nebo plastické

lisovani kovového plechu.

Tfeti wvarianta zpusobu podle vynéiezu spo&lva v tom, Ze
pouzdro se vyrobi odst¥iknutim pastovité hmoty, ktera ocbsahuje
tvrdokov, do vstfikovaci formy odpovidajici tomuto pouzdru a
takto predem pfipravené pouzdro se nasledné zesintruje a

namentuje na dfik vrtaciho nastroje.

PFi obou napcsledy uvedenych variantdch se v pouzdru
profiznutim vytvofi &térbina, pouzdro se vytvrdi do pruzného
stavu a takto pfedem ptipravené pouzdro se za roz3ifeni 3térbiny
nasune pfes nastrojovou hlave a zaklini na dfiku vrtaciho

nadstroje.

Aby se zlep3ily kluzné vlastnosti povrchu pouzdra, Je
vyhodné, fjestliZe pouzdro se povrstvi pastovitou hmotou, ktera

.obsahuje tvrdokov, a vzniklad vristva se zafixuje vyhfatim.

Pfi vSech variantdch =zpusobu vyroby mize byt pouzdro na

deiku vrtaciho nastroje piilepeno, pfipajeno nebo pfivafeno.



P¥ehled obrazkth na vvkresech

Podstata
provedeni,
vykresu,

.~ na obr. la
- na obr. l1lb
- na obr. 2
- na obr. 3
- na obr. 4a
- na obr. 4b
- na obr. dc

vynalezu Jje dale objasné&na na prikladech jeho
které jFsou bliZe ©popsany na zakladé p#ipojenych

které znazornuji:

boéni pohled na vrtaci nastroj s nastrojovou
stopkou, na které je uspofradano  profiznuté

pouzdro, z&idsti v Fezu;
rozvinuti pref¥iznutého pouzdra z obr. la;

podélny fez vrtacim nastrojem z obr. 1 v oblasti

nastrojové hlavy;

boéni pohled na vrtaci nastrec]j, ktery je upnut

v  obribécim stroji a = pfipojen odsdvacimu a

proplachovacimu zatizeni;

boéni pohled na stupfiovy vrtédk s profiznutym

pouzdrem;

boéni pohled na stupfiovy vrtdk =z obr. 4a pri

odejmutém profiznutéem pouzdru; a

rozvinuti profiznutého pouzdra z obr. d4a.

Priklady provedeni vyndlezu

Hlavni sou&dsti vrtaciho nastroje 1, ktery Jje znazornén na

obr. 1,

Jje

spirdalovy vrtdk 2, ktery sestdvd z nastrojové hlavy

.3 s dvéma tGhlové nastavenymi. b#ity 4, na kterou navazuje drik 5
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vrtaciho nastroje 1. Nastrojovéd hlava 3 Je opatfena dvéma
spirdlovymi drazkami 7 pro odvod tEisek, mezi kterymi se
nachézeji 7ebra 8, kterid od nastrojové hlavy 3. probihaji ve sméru
odvodu tFisek po ¢éstli délky vrtaciho nastroje. Na hladkém konci
6 spiralevého vrtdku 2 mbtZe byt vrtaci nastroj 1 upnut do

skli¢idla obréb&ciho stroje.

Nistrojovéa hlava 3 ma vn&jsi promér D, ktery dJe ponékud
vétsl nez vnéjsi prumér d dfilku 5 vrtaciho nastroje 1, takie mezi
nastrojovou hlavou 32 a dfikem 5 vrtaciho ndstroje 1 Je osazeni

9.

Na deiku 5 vratciho nastroje 1 je uspofadano profiznuté
pouzdro 10; které Jje s dfikem 5 vrtaciho nastroje 1  spojenc
tvarcvé a silovi a popfipadé také materidlové. Profiznuté pouzdroe
10 se svym prvaim okrajem 16 opird o osazeni 9 nastrojovée hlavy
3 a svym protilehlym druhym okrajem 18 konci kratce pred vaéhém
il drédiek 7 pro odvod tFisek, ktery Je orientovan smérem k hlad—

kému konci 6 spirdlového vrtdku 2. Profiznuté pouzdro 10 ma

nejvyse stejny vnéjdi prim&r D jako ndstrojovda hlava 3, mbiZe vsak -

mit penékud men3l prumér.

Profiznuté pouzdre 10 je s vyhodou wpodle obr. 2 vyrobeno
z pruzného materidlu, nap#iklad ocelového plechu, pEi¢emz v roz-
vinuti mé& profiznuté pouzdro 10 podle obr. lb tvar kosoGhelniku.
Pro brientaci je na tomto obr. 1b naznac¢ena podélna osa A
wrtaciho nastreje 1. Uhel postrannich okfajﬁ 14, 15 plechového
prifezu 12 witiéi ose A vrtaciho nastroje 1 odpovidé hlu stoupéni
spirdlovych  ieber 8. Plechovy pfifez 12 se p#i  vyrobé
profiznutého pouzdra 10 svine kolem trnu, takZe vznikne uzka
Stérbina 13, ktera Jje vymezena postrannimi okraji 14, 15

.plechového pritezu 12. Protiznuté pouzdro 10 je na dfiku 5
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vrtaciho nastroje 1 uspofadano tak, Ze Stérbina 13 probihd podél
jednoho ze spiradlovych Zeber 8, pricemZ postranni okraje 14, 15

plechového piifezu 12, které tuto 3térbinu 13 vymezuji, p¥iléhaji

na toto spiralové zebro 8.

Na svém prvnim, spednim okraji 16 Jje profiznuté pouzdro 10

opatfeno dvéma sttupky-'lGE, kterée tvaioyé pfesné zapadaji do

odpovidajicich vybrédni 17 v. osazeni 9 a =zajidtuji profiznuté

pouzdro 10 na dfiku 5 vrtaciho nastroje 'l. proti otaéeni. V zajmu

dalsiho zdokonaleni miZe byt profiznuté pouzdro 10. svafeno s d¥i-

kem 5. vrtaciho nastroje 1 na svych postrannich okrajich 14, 15.

Jak je =znazornéno na obr. 3, upne se vrtaci nastroj 1 do
skiic¢idla 21 obrabéciho stroje. Ve zde =znadzornéném pfikladu
provedeni je v oblasti skli¢idla 21 pfidaVné. usporadano s’ obra-
bécim strojem spojené odsavaci & proplachovaci zafizéni 22, do
kéégéhamiée.uégoﬁg &itéci nééﬁ}éj l_spolung.pgofi;ﬁatfﬁ_ééﬁééféé
10. Pri vrténi“jsou pomoci britt 4 na dnu otvoru v neznazornéném
cbrobku oddéLCVény tfisky, které jsou skrze drazky 7 pro odvod
tiisek pEi zapnutém ”odsévaéimu a proplachgvacim- zafizeni 22

prubé&iné odsavadny ve sméru Sipek 27. PZitomnosti profiznutého

pouzdra 10 se zabrani tomu, aby tfisky pEisly do styku se. sténami

vyvrtu v obrobku a aby se tim ovlivnila jakost tohoto vyvrtu.

Aby se dosahlo spolehliveho odsunu tfisek skrze kandlky pro

t¥isky, které jéou vymezeny drdZkami 7 a profiznutym pouzdrem 10,

-aniz by hrozilo nebezpe&i ucpani téchto kanalkt, Jje u&elné, aby

bEity 4 byly za uU&elem vytvareni krat$ich a vice sypkych tiisek

opatfeny hranami pro lamani a/nebo tvareni tfisek & vodicimi

plochami pro tfisky.

. Jak je patrné. zejména .z obr. la a.2,.je. ve. vrtacim. ndstroji.. ...



.
ae s " s w we
[ ] Ld L ] -

a0 wes 1 .e 'Y

_11...

1 vytvofen privodni kanalek 23, do kterého lze vstupnim otvorem
25 zavadat tlakovy vzduch nebo chladici a mazaci médium. Tento
ptivodni kandlek 23 se v oblasti nastrojové hlavy 3 rozvétvuje
a Gsti na ¢&elni strané nastrojové hlavy 3 vystupnimi otvory 24
do okoli. Pfivodni kanadlek 23 je vstupnim otvorem 25 v oblasti
odsévaciho a proplachovaciho zafizeni 22 propojen s rozvadéCem
26. V zasadé je v8ak také moiné, aby piivodni kandlek 23 vedl aZ
ke konci dfiku 5 vrtaciho néstroje 1.na strané Jjeho upnuti ve
skligidle 21 a tlakovy vzduch nebo chladici a mazaci médium se

zavadély pomoci pouzdérka ve sklicidle 21 na tomto misté.

Stuphiovy spiralovy vrtak 2'', ktery je znazorn&n na obr. 4a,
sestiavd z pPedvrtdku 31 mendiho priméru a hlavniho vrtaku 32
vétiiho pruméru. Predvrtak 31 je opattfen odstupfiovanocu
niéstrojovou hlavou 3' s odpovidajicimi bfity 4', zatimco hlavni
vrtak 32 je v kuZelovité mezioblasti 40 opatfen dvojicli bEitu 4'°
- Qii obr. 45. Spiréiové d&éiky 7" pro odvod trisek a mezi nimi
se nachazejici spiralovd zebra 8' predvrtdku 31 pfechdzejl
v kuZelovité mezioblasti 40 primo ve spiradlové drdzky 7'' a
spirdlova zebra 8'' hlavniho vrtaku 32. Na dfik pfedvrtaku 31 se
nasune a tam pfipevni sevfenim a/nebo pfivafenim profiznuté
pouzdro 10" se #térbinou 13. Jak Jje patrné z obr. dc, je
profiznuté pouzdro 107 zhotoveno z pfirezu 10'', ktery sestava
z Uzkého pole 41 pro predvrtadk 31 a $irokého pole 42 pro hlavni
vrtak 42, kterd djsou navzdjem spojena pfechodovym polem 43.
Otvory 44 v p¥echodovém poli 43 jsou ureny pro pruchod bzita 4"'
‘hlavniho wvrtaku 32. Rovny pfifez 10'' se svine na trnu
odpovidajicim geometrickému tvaru stupfiového vrtédku 2'', takZe
postranni okraje 14", 15', které vymezuji 35térbinu 13', k scbé
pfiléhaji natupo. V tomto stavu se profiznuté pouzdro 10' z oce-
lového plechu vytvrdi do pruzného stavu, takie mhZe byt navleleno

na stupfovy vrtak 2'' tak, Ze postranni okraje 14', 15' dosednou
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na plny materidl jednoho ze spirdlovych Zeker 8', kde mohou také

byt pfivafkeny.

Souhrnné lze konstatovat nasledujici: Vynalez se - tyka

vrtaciho néétroje 1 pro obrabéci stroje, ktery sestdvd z nastro-

jové hlavy 3 a drfiku 5 vrtaclho néastroje 1, ve kterém je
vytvofena nejméné jedna, napfiklad spirdlova dréika.‘7 pro odvod
tfisek. Na d#iku 5 wvrtaciho néstroje 1 e 'nasazenq' profiznuté
pouzdro 10, které té&sné obepinéd tento dfik 5 vrtaciho nastroje
'l, pfigemz postranni okraje 14, 15 profiznutého pouzdra 10, které
vymezuji Stérbinu 13, p#iléhaji na plny material dfiku S vrtaciho
nadstroje 1. Spirélové drazky 7 a protiznuté pouzdro 10 spolu
vytvéféji kandiky pro odvod t#isek odebiranych na dnu vyfrtu
v obrobku. Zisluhou 3Sté&rbiny 13 lze profianté pouzdro 10 p#i
jehe mirném rcztaZenl snadno pres rozéifenou nastrojovou hlavu
3 nasunout na dfik 5 wvrtaciho nastroje 1.

‘.



(X 2 B J
dass

et A
PYIYE6 -9

o) HF19F A

- 13 -
v b——r it
. ‘.‘

PATENTOVE NAROKY

Vrtaci néastroj (1) pro obrabéci stroje s nastrojovou
hlavou (3, 3'), kterd Jje opatfena nejméné jednim b¥item (4,
4') & na kterou navazuje dfik (5) vrtaciho nastroje (1),
ktery se svym od nastrojové hlavy (3, 3') odvracenym koncem
upina do sklicéidla (21) obréabéciho stroje a v jehoi povrchu
je vytvarovdna nejméné& jedna p¥imé& nebo spiralova draika
(7) pro odvod tfisek, kterd probihd od nédstrojové hlavy (3,
3') ve sméru odvodu t#isek nejméné po ¢&asti delky driku
(5), kterv je obepnut pouzdrem (10, 10"}, které pfekryva
nejméné <&ast délky drazky (7) pro odvod trisek a vytvati
spolu s ni uzavfeny kandlek pro odvod tfisek,

vyznadcuijicili se timnm Ze v pouzdru (10, 10"
ﬂé vytvofena. po célé jeho mdélce pfobihaiici‘.étéfbina (13;

13%).

Vrtaci néstroj podle naroku i, v.y znac¢cuijici -s e
t i m, fe pouzdro (10, 10') svymi postrannimi okraji (14,
15), které vymezuji Sté&rbinu (13), dosedda na dfik (5)
vrtaciho nastroje (1) v oblasti Zeber (8) mimoc oblast

drazek (7) pro ocodved tfisek.

Vrtaci nédstroj podle naroku 1 nebo 2,
vyznszagdcuijilici se tinm, Ze pouzdro (10) je
pruzn& roztaZitelné za  zv&tSeni praimdru a rozSifeni

Stérbiny {(13).

Vrtacl nastrod podle nékterého z naroka 1 azi 3,

vyznadéuijilcl se t im Ze pouzdro (10} je
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z pruzného materidlu, s vyhodou z pruZinové ocell.

5. Vrtaci nadstroj podle né€kterého z naroku 1 az 3,
vyznaduijicil se tim Ze pouzdro (10} je ze

sintrovaného materidlu.

6. Vrtaci ndstroj podle nékterého z naroki 1 aZ 5,
vyznad¢cujici se tim Ze nadstrojovd hlava (3,
3') md vétd3i wvnéjsi pramér (D) neZ Jje vnéj5i prumér (d)

dfiku (5) wrtaciho néstroje (1).

7. Vrtaci nédstroj podle né&kterého z naroka 1 az b,
vyznad&é¢uijilci se ti1mnm - Ze nastrojova hlava (3,
3') je opatfena do sméru odvodu t#isek obracenym osazenim

(9) pro desednuti pouzdra (10, 107).

8. Vrtaci nédstiroj podle nékterého z narckd 1 azi 7,
vyznaée¢uijici se tim, e brity (4, 4', 4'")
maji opisovany prumér vét3i neZz je wvnéjsi pramé&r pouzdra

{10, 10"},

9. Vrtaci néstroj podle né&kterého z narokt 1 az 8,
vyznsza&uijicli s e t im, Ze pouzdro (10) Je
‘tvarove presné a/nebo silové a/nebo materialové spojenc

s diikem (5) vrtaciho nastroje (1).

10.  Vrtaci néastroi podle nékterého z ndrokd 1 az 9,
vyznadéuijici se tim Ze pouzdro (10, 1C') je
nejméné v oblasti 3térbiny (13} ptipajeno, pfilepeno nebo

piivafeno na dfiku (5) vrtaciho nédstroje (1).




11.

12,

13.

14.

15.

16,
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Vrtaci nédstroj podle nékterého z ndrokd 1 az 10,

vyznacujlci se tim, Ze Stérbina (13) je spiralova.

Vrtaci nastroj podie nékterého z nédrokua 1 aZ 11,
vy znadcuijicli s e t i m, Ze 3Stérbina (13) e

uzavifena nanesenim materialu.

Vrtaci ndstrej podle nékterého z narokua 1 az 12,
vyznac¢ujici se tim Ze pouzdro (10, 10') Jje
na své wvnéjsi a/nebo vnitfni strand opatfeno povlakem,

s vyhedou z tvrdokovu.

Vrtaci nastroj podle nékterého z naroki 1 az 13,
vyzna¢uijlilci se tim Ze pouzdro (10, 10') Je
ve sméru obvodu ‘tvargvé pfesné spojeno s dfikem  (5)

vrtacliho néstroje (1).

Vrtaci nastroj podle naroku 14, v y z n a & u j i ¢ i
s e t i m, Ze pouzdro (10) je na <&elni stran& opatfeno
nejméné Jjednim vystupkem " (16'), ktery zapadd do odpo&ida-

jiciho vybrani (17) v dosedacim osazeni (9).

Vrtaci nastroj podle né&kterého z narokt 1 az 15,
vyzna¢ujilci se tim Ze dEik (5) vrtaciho

nastroje (1) sestdvd z nejmén& dvou useka (31, 32) s navzé-

jem rozdilnymi praméry a s prabéinymi drdzkami (7') pro
odvod  trisek, mezli  kterymi Je v p¥Fechodové oblasti
uspofadan nejméné jeden daldi brit (4''), pficemi pouzdro
(10") prebihd po délce nejméné Jjednoho z téchto useka {31,

32).




17.

18.

19,

20,
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Vrtaci nastroj podle nékterého z naroka 1 az 16,
vyznacujici se tim Ze pouzdro je sloZeno
z nejméné dvou se vzdjemnym axidlnim odstupem uspofadanych

valcovych tsekQl s navzajem rozailnymi pruméry.

Vrtacl nastroj podle nadroku 17, vyznac¢uijici
s e t im Ze Useky pouzdra jscu navzajem spojeny mastky
prtekryvajicimi draZky pro odvod tfisek v oblasti stupné

mezi obéma useky dfiku vrtaciho nastroje (1).

Vrtacl nastroj podle né&kteréhc z narcka 1 aZ 18,

vyznadcuijilcil se tim Ze dfik (5) vrtaciho
héstroje (1) Jje v oblasti svého hladkého konce (6) spelu
s pouzdrem (10) nasazen do odsavaciho zafizeni (22)

cbrabéciho stroje.

Vrtaci héstioj (1) 'pro obrabéci mstroje s .néstrdjovou
hlavou {3, 3'), kterd je opatfena nejnéné& Jjednim bfitem (4,
4') a na kterouw navazuje dfik (5) vrtaciho nastroje (1),

ktery se svym od.néstrojové hlavy (3, 3') odvrdcenym koncem
upinég do sklicidla (21) obrébéciho stroje a v jehoiZ povrchu
je vytvarovdna nejméné Jjedna pFimd nebo spiralova drazka
(7) pro odved ti#isek, ktera probihd od nastrojové hlavy (3,
3") ve sm&ru odvodu tfisek nejméné po &asti délky dfiku
(3), ktery Jje obepnut pouzdrem (10, 10'), které prekryva
nejméné &ast délky drazky (7) pro odvod tEisek a vytvarzi
spolu s ni uzavfeny kanalek pro odvod tfisek,

vyznacuijici se tim, e d¥ik (5) vrtaciho
nastroje (1) Jje v oblasti svého hladkého konce (6) spolu
s pouzdrem  (10) nasazen do odsavaciho zafizeni (22)

obradbéciho stroje.




21,

22,

23.

24,
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Vrtaci nastroj podle nékterého z naroku 1 az 20,

vyznadc¢ujici se tim Ze v dfiku (5) vrtaciho
néstroje (1) je vyvoten nejméné jeden pfivodni kandlek (23)
pro tlakovy vzduch a/nebo chladici a mazaci médium, ktery
zasahuje aZ k néstrojové hlavé. (3), kde v oblasti britu (4)

Usti do dréazky (7) pro odvod tEisek.

Vrtaci nastroj podle né&kterého z naroka 1 az 21,
vyznaéuijici se tim Ze nejméné jedna drazika
(7) pro odvod trisek m& prafez ve tvaru &asti  kruhovéhe

oblouku.

Vrtacl nastrecj podle nékterédho z ndrokd 1 az 22,
vyznadcuijici se t im Ze nastrojova hlava (3)
je pro nasazeni nebo vyménu pouzdra (10) odnimateln&d od

dfiku (5) vrtaciho néstroje (1).

Vrtaci nastroj (1) pro obradb&cli stroje s nastrojovou
hlavou {3, 3"), kterd je opatfena nejméné jednim bfitem (4,
4'} a na kterou navazuje deik ’(5) vrtaciho nastroje (1),
ktery se svym od nastrojové hlavy (3, 3') odvracenym koncem
upind deo sklicidla (21} obrabécihe stroje a v jehoZz povrchu
je vytvarovana nejméné Jjedna pfimd nebo spirédlova dréika
(7) pro odvod tZisek, kterd probihéd od nastrojové hlavy (3,
3') ve sméru odvodu t¥isek nejméné po &asti délky dfiku
(3), ktery Jje obepnut pouzdrem (10, 10'), které ptekryva
nejméné <cast délky drézky (7) pro odvod tfisek a vytvari
spolu s ni uzav¥eny kanélek pro odvod trisek,

vyznadcujilci se tilm Ze nastrojovda hlava (3}
je pro nasazeni nebo vym&nu pouzdra (10) odnimatelnd od

dfiku (5} vrtaciho néstroije (1}.




25.

26.

o

28.

- 29,
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Vrtacl nastroj podle nékterého z narokti 1 az 24,

vyznad¢uijici se tim Ze nejméné1jeden bFit
(4, 4', 4'') md& tvar hrany a/nebo vodiciho boku pro
vytvatenl skrze drazku (7) pro odved tiisek pruchodnych,

kratkych a/nebo rozvolnénych trisek.

Zpusob vyroby - vrtaciho nastroje (1) podle nékterého =z
ndroka 1 aZ 25, vy znadcujilci se tim Z:Ze
pfifez (10'") z nevytvrzeného kovového plechu odpovidajici
gozvinuténm pouzdru (10) se za vznike profiznutého pouzdra
(10) .svine na trnu odpovidajicim geometricky diiku (5)
vrtaqiho néstroje (1) a nasledn& se vytvrdi do pruzného
stavu a takto pfedem pEipravené pouzdre (10} se za rozSi-
feni Stérbiny (13) nasune pfeé néstrojovou hlavu (3) a

naklini se na dfik (5) vrtaciho néastrojs (1).

Zpﬁéoﬁ byréﬁy'vrtébihﬁ déstidje podle'hékferého' z naroka 1

az 25, vyznadc¢ulici se tim IZe kbvovy plech
se v poudro (10) bezt¥iskovd wvytvaruje na koliku nebo trnu
odpoﬁidajicim geometficky tvaru dfiku (5) vrtaciho nastroje
(1) 'a takto pfedem p#ipravené a Sté&rbinou (13)  opatfené

pouzdro {10) se namontuje na dfik (5) vrtaciho néstroje

(1).

Zpusob podle ndroku 27, vy znaé&uijicil se TIim

Ze se .provadi hluboké taZeni nebc plastické lisovéani

kovového plechu.

Zpusob podle nékterého z narokta 1 aZ 25,
vyznaddcuijici s e t im, Zze pouzdro ({10) se

vyrobi. odstfiknutim pastovité hmoty, ktera obsahuje




30.

31.

32.

R S,
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tvrdokov, do wvstrikovaci formy odpovidajici tomuto pouzdru
(10) a takto pfedem p#ipravené a &térbinou (13) opatfené
pouzdro (10} se nadsledn& zesintruje a namontuje na d¥ik (5)
vrtaciho nastreoje (1).

Zpusob podle né&kterého z naroka 27 az 29,

vyznadc¢uiicl se tim Ze v pouzdru (10) se

profiznutim vytvofi 35térbina (13), pouzdro (10) se vytvrdi
do pruiného stavu a takto ptedem pEipravené pouzdro (10)* se
za roz$ifenl Stérbiny ({13) nasune’ pfes nastrojovou hlavu

{3) a zaklinl na dfiku (5) vrtaciho néstroje (1).

Zptisob podle n&kterého z naroka 26 az 30,
vyzna&u3jicli s e t im, Ze pouzdro (10} se
poveistvi pastovitou hmotou, kterd obsahuje tvrdokov, a

vznikla vrstva se zafixuje vyheatim.

Zpuscb podle nékteréhc z naroka 26 az 31,
vyznadc¢uijici se tinm, Ze pouzdro (10) se
dfiku  (5) vrtaciho nastroje (1) pfilepi, pfipaji nebo

pfivafi.

—_——
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