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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
miedzi katodowej z anod o wysokiej zawarto$ci sre-
bra droga rafinacji elektrolitycznej.

Znany dotychczas spos6b wytwarzania miedzi ka-
todowej z anod o wysokiej zawarto§ci srebra rzedu
2000—5000 gram6w na tone miedzi droga rafinacji
elektrolitycznej polega na tym, ze rafinacje przepro-
wadza sie w wannach przy uzyciu elektrolitu za-
wierajacego od 35 do 55 gram6éw miedzi na litr, od
150 do 200 graméw kwasu siarkowego na litr, od 10
do 20 gram6w niklu na litr i od 0,02 do 0,08 graméw
chloru na litr w temperaturze od 50 do 60°C i przy
katodowej gestosci pradowej od 180 do 240 amperéw
na metr kwadratowy. Do elektrolitu doptywajacego
do wanien doprowadza sie w sposéb ciagly roztwo-
ry substancji powierzchniowo aktywnych jak np.
klej stolarski, tiomocznik, tugi posulfitowe itp. oraz
okresowo chlorek sodu lub kwas solny dla wytra-
cenia jonébw srebra powstajacych przy elektrolitycz-
nym rozpuszczaniu miedzi anodowej.

Wadg tego sposobu jest fakt, Zze nie zapewnia on
w dostatecznym stopniu usuniecia srebra, wskutek
czego w miedzi katodowej otrzymanej tym sposo-
bem pozostaje do 50 gram6w srebra na tone. MiedZ
taka nie nadaje sie¢ na emaliowane druty przewodo-
we ze wzgledu na wysoksg temperature rekrystaliza-
cji. Ponadto sposéb ten powoduje powazne straty
srebra na skutek jego przechodzenia do miedzi ka-
todowej.

Celem wynalazku jest usuniecie wad i niedogod-
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no$ci stosowania dotychczas znanego sposobu wy-
twarzania miedzi katodowej z anod o wysokiej za-
warto§ci srebra.

Zagadnienie techniczne prowadzgce do osiggnie-
cia tego celu, polega na opracowaniu sposobu wy-
twarzania miedzi katodowej z anod o wysokiej za-
warto$ci srebra, zapewniajgcego uzyskanie miedzi
katodowej o zawartoSci srebra ponizej 20 graméw
na tone tej miedzi.

Wytyczone zagadnienie techniczne zostalo zgod-
nie z wynalazkiem rozwigzane w ten sposé6b, ze pod-
czas elektrolitycznej rafinacji miedzi do elektrolitu
zawierajacego: od 35 do 45 gramé6w miedzi na litr,
od 150 do 200 gram6w kwasu siarkowego na litr, od
10 do 20 gram6w niklu na litr i od 0,02 do 0,08 gra-
méw chloru na lifr oraz roztwory substancji po-
wierzchniowo aktywnych jak klej stolarski, tiomocz-
nik itp., wprowadza si¢ dla zwiekszenia przecho-
dzenia srebra do szlamu anodowego wodne roz-
twory jodkéw lub bromkéw metali alkalicznych, naj-
korzystniej jodku lub bromku sodu lub potasu,
w ilo§ci odpowiadajgcej od 10 do 1000 graméw bro-
mu lub jodu na tone miedzi katodowej. Nastepnie
po podlgczeniu pradu do elektrod znajdujgcych sie
w wannie proces elekirolizy przeprowadza sie zna-
nym sposobem przy katodowej gestoSci pradu od 180

. do 240 amper6w na metr kwadratowy i przy tem-

peraturze elektrolitu od 50 do 60°C.
Wytworzona tym sposobem miedZz katodowa za-
wiera ponizej 20 graméw srebra na tone¢ miedzi
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i charakteryzuje sie wysoka wlaSciwa przewod-
noécig elektryczng powyZej 58 siemenséw razy metr
na: milimetr kwadratowy oraz niska temperaturg
rektystalizacji okolo 200°C. Dzigki tym zaletom sta-
nowi ona pelnowartosciowy surowiec do produkcji
emaliowanego drutu przewodowego. Jednocze$nie
spos6b wedlug wynalazku obniza znacznie straty
srebra zwigzane z przechodzeniem tego pierwiastka
do katod.

Ponizsze przyklady wyja$niajg blizej sposéb we-
dtug wynalazku.

Przyktad I. Do wanny elektrolitycznej wpro-
wadza sie podgrzany do 60°C elektrolit zawierajacy
w swoim skladzie 35 graméw miedzi na litr, 180
gram6w kwasu siarkowego na litr, 10 graméw ni-
klu na litr i 0,07 graméw chloru na litr. Nastepnie
do wanny wprowadza sie¢ anody wykonane z miedzi

rafinowanej ogniowo i katody z miedzi rafinowanej-

elektrolitycznie. Elektrody wlacza sie w obwéd pra-
du statego i proces elekirolizy przeprowadza sige przy
katodowej gesto§ci pradowej réwnej 240 amperbé6w

na metr kwadratowy przy czym elektrolit posiada .

obieg wymuszony z szybkoScig 20 decymetréw sze§-
ciennych na minute. Do elektirolitu wprowadza sie
co jedng godzine porcjami substancje powierzchnio-
wo-aktywne w postaci wodnych roztworéw kleju
stolarskiego w ilo§ci 360 graméw i tiomocznika
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w ilo§ci 260 graméw na tone miedzi katodowej oraz
wodny roztwér jodku potasu w iloSci 10 graméw
jodu na tone miedzi katodowej. Otrzymana mied%
katodowa zawiera 8,6 gram6w srebra na tone mie-
dzi katodowej. ’ :

Przyktad II. Postepuje sie¢ podobnie jak
w przykladzie I, z tym Ze zamiast jodku potasu
wprowadza sie wodny roztwér bromku sodu w ilo§ci
odpowiadajacej 1000 gram6éw bromu na tone miedzi
katodowej. Otrzymana miedZ katodowa zawiera
7,5 gramo6w srebra na tone miedzi.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania miedzi katodowej z anod
o wysokiej zawartoSci srebra drogg rafinacji elek-
trolitycznej przy uzyciu elektrolitu zawierajacego od
35 do 45 gramdéw miedzi na litr, od 150 do 200 gra-
méw kwasu siarkowego na litr, od 10 do 20 graméw
niklu na litr, od 0,01 do 0,08 gram6w chloru na litr
oraz substancje powierzchniowo aktywne jak klej
stolarski, tiomocznik itp., znamienny tym, ze do
elekimolitu wprowadza sie moztwory jodkéw lub

‘bromkéw metali alkalicznych najkorzystniej jodku

lub bromku sodu lub potasu w ilo§ci odpowiadajg-
cej od 10 do 1000 gram6éw jodu lub bromu na tone
miedzi katodowej.
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