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Sposdb wyrobu szerokich tasm z Zelaza lub stali.
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Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
wyréb tasm z zelaza lub stali o szerokosci
powyzej 1 m, grubosci 2 mm i ponizej i o
bardzo wielkich dlugosciach, a wiec tasm,
posiadajacych wymiary nieosiaggane przy
dotychczas znanych sposobach. Tasmy, o-
trzymane sposobem wedlug wynalazku, od-
znaczaja si¢ réwnomierno$cia ich wymia-
réow, przy uwzglednieniu dopuszczalnej
roznicy i wlasciwosci ich powierzchni. Spo-
s6b ten zostaje przeprowadzany bez prze-
rwy w jednej i tej samej walcarce od o-
grzania materjalu, z ktérego wyrabia si¢
tasmy, az do otrzymania gotowej tasmy,

przyczem stosowana temperatura nie zmie-
nia si¢. Jako materjal wyjsciowy nadaje
si¢ odlewany ptaski blok, wykonany ewen-
tualnie z blokéw, otrzymanych w piecu
hutniczym. Do przeprowadzania sposobu
wedlug wynalazku stosuje si¢ walcarki do-
wolnego wykonania, np. walcarki dwéjko-
we z przenosnikami, takze walcarki zwrot-
ne, walcarki tréjkowe i uniwersalne.
Przy dotychczas znanych sposobach
walcowania nacisk na ogrzany blok zwigk-
szal si¢ w miar¢ zmniejszania jego grubo-
§ci, a to odpowiednio do spadku tempera-
tury. Z tego powodu grubosci bloku przy



kazdem przejsciu przez walce mogly by¢
zmniejszane stosunkowo nieznacznie, a
mianowicie w_przyblizeniu
Sposéb wedlug niniejszego wynalazku po-
lega na stosowaniu od poezatku walcowa-
nia wysokiego cisnienia, ktére zostaje u-
trzymywane az do ukoriczenia walcowania,
dzieki czemu mozliwe jest znaczne zmniej-
szanie grubosci bloku przy kazdem przej-
$ciu przez walce, a mianowicie do 40%.
Przebieg zostaje wiec przyspieszony, a
znaczna temperaturd, wytwarzajaca sig
przy tak znacznem zmniejszaniu grubosci,
zapobiega stratom ciepla, wzglednie wy-
réwnywuje te straty, wobec ¢zego podczas
calego przebiegu walcowania zbedne jest
doprowadzanie dodatkowych ilosci ciepla.

Przy przeprowadzaniu sposobu wedlug
wynalazku bloki lub podobne wyroby
przerabia si¢ przy stalej temperaturze na
walcach przygotowawczych, nastgpnie wal-
cuje sie¢ w dalszym ciagu na walcach, u-
kladajac je jeden obok drugiego lub jeden
za drugim, poczem wyroby o réwnyeh roz-
miarach umieszcza si¢ dokladnie jeden na
drugim i walcuje az do osiagnigcia poza-
danych rozmiaréw. '

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
nadaje si¢ réwniez do wyrobu blachy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu szerokich tasm z

10 do 15%.

zelaza lub stali na walcarkach znanego
wykonania, znamienny tem, ze wszelkie
przebiegi przy walcowaniu, poczawszy od
podgrzania wyrobu walcowanego az do o-
siagniecia pozadanych jego rozmiaréw, od-
bywaja si¢ przy stalej temperaturze i na
jednej i tej samej walcarce.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze od poczatku walcowania stosu-
je si¢ tak wysokie cisnienia, iz dzigki
znacznemu zmniejszaniu grubosci wyrobu
przy kazdem jego przejsciu przez walce
wytwarzajg sie¢ wielkie ilosci ciepla, wy-
réwannjace straly na cieple, zawartem w
bloku, przyczem przyspieszenie przebiegu
umozliwia utrzymywanie pierwotnej tem-
peratury wyrobu.

3. Sposéb wedltug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze wieksza ilosé blokéw lub
podobnych wyrobéw przerabia sie przy
stalej temperaturze na walcach przygoto-
wawczych, nastepnie walcuje je w dal-
szym ciagu, ukladajac jeden za drugim lub
jeden obok drugiego, poczem wyroby o
réwnych rozmiarach umieszcza sie jeden
na drugim i walcuje dalej przy tej samej
stalej temperaturze, az do osiagniecia po-
zadanych rozmiaréw.
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