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(54) Title: LATCH PLATE AND METHOD FOR PRODUCING A LATCH PLATE
(54) Bezeichnung : STECKZUNGE UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER STECKZUNGE
(57) Abstract: In a latch plate (10) for a safety belt, having a plug-in portion

(12), which can be inserted into a buckle, and a deflection portion (14) for a
belt webbing (16), wherein the deflection portion (14) has a belt-webbing
channel (20) and a clamping element (22) for the belt webbing (16) and
wherein the clamping element (22) is displaceable between a starting position,
in which the belt webbing (16) is freely movable, and a blocking position, in
which the clamping element (22) is displaced towards a wall (36) of the belt-
webbing channel (20) such that the belt webbing (16) is clamped between the
clamping element (22) and the wall (36) of the belt-webbing channel (20),
wherein the clamping element (22) has a clamping surface (24) which clamps
the belt webbing (16) against the wall (36) of the belt-webbing channel (20)
in the blocking position, provision is made for the clamping element (22) to
be guided along an arcuate guide path (40) which extends substantially
perpendicularly to the wall (36) in the region of the blocking position, such
that the clamping element (22) is moved towards the wall (36) with the
clamping surface (24) in a substantially perpendicular manner in the blocking
position. According to the invention, provision is also made of a method for
producing such a latch plate (10), said method having the following features
of: - providing a deflection portion (14), - positioning the clamping element
(22) at the deflection portion (14), and - partially encapsulating the deflection
portion (14) and the clamping element (22), wherein the clamping element
(22) is tixed to the deflection portion (14).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Bei einer Steckzunge (10) fiir einen Sicherheitsgurt, mit einem Einsteckabschnitt (12), der in ein Gurtschloss eingeschoben
werden kann, und einem Umlenkabschnitt (14) fiir ein Gurtband (16), wobei der Umlenkabschnitt (14) einen Gurtbandkanal (20)
sowie ein Klemmelement (22) fiir das Gurtband (16) aufweist und wobei das Klemmelement (22) zwischen einer
Ausgangsposition, in der das Gurtband (16) frei beweglich ist, und einer Blockierposition verschiebbar ist, in der das
Klemmelement (22) so gegen eine Wand (36) des Gurtbandkanals (20) verschoben wird, dass das Gurtband (16) zwischen dem
Klemmelement (22) und der Wand (36) des Gurtbandkanals (20) geklemmt ist, wobei das Klemmelement (22) eine Klemmflédche
(24) aufweist, die in der Blockierposition das Gurtband (16) gegen die Wand (36) des Gurtbandkanals (20) klemmt, ist
vorgesehen, dass das Klemmelement (22) entlang einer bogenférmigen Filhrungsbahn (40) gefiihrt ist, die im Bereich der
Blockierposition im Wesentlichen senkrecht zur Wand (36) verlduft, so das Klemmelement (22) in der Blockierposition im
Wesentlichen senkrecht mit der Klemmfldche (24) gegen die Wand (36) bewegt wird. Erfindungsgemél ist des Weiteren ein
Verfahren zur Herstellung einer solchen Steckzunge (10) vorgesehen, das die folgenden Merkmale aufweist: - Bereitstellen eines
Umlenkabschnitts (14), - Positionieren des Klemmelements (22) am Umlenkabschnitt (14), und - teilweises Umspritzen des
Umlenkabschnitts (14) und des Klemmelements (22), wobei das Klemmelement (22) am Umlenkabschnitt (14) fixiert wird.
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Steckzunge und Verfahren zur Herstellung einer Steckzunge

Die Erfindung betrifft eine Steckzunge fur einen Sicherheitsgurt, mit einem
Einsteckabschnitt, der in ein Gurtschloss eingeschoben werden kann, und einem
Umlenkabschnitt fur ein Gurtband, wobei der Umlenkabschnitt einen Gurtband-
kanal sowie ein Klemmelement fur das Gurtband aufweist und wobei das
Klemmelement zwischen einer Ausgangsposition, in der das Gurtband frei
beweglich ist, und einer Blockierposition verschiebbar ist, in der das Klemm-
element so gegen eine Wand des Gurtbandkanals verschoben wird, dass das
Gurtband zwischen dem Klemmelement und der Wand des Gurtbandkanals
geklemmt ist, wobei das Klemmelement eine Klemmflache aufweist, die in der
Blockierposition das Gurtband gegen die Wand des Gurtbandkanals klemmt.

Die Erfindung betrifft des Weiteren ein Verfahren zur Herstellung einer

solchen Steckzunge.

Steckzungen bilden bei Dreipunktgurten einen Umienkpunkt zwischen einem
ersten Abschnitt des Sicherheitsgurtes, der im Ruckhaltefall das Becken des
Fahrzeuginsassen zurtickhalt, und einem zweiten Abschnitt, der den Oberkérper
des Fahrzeuginsassen vor einer Vorverlagerung schitzt. Die Steckzunge ist mit
dem Umlenkabschnitt so auf das Gurtband des Sicherheitsgurtes aufgefadelt,
dass die Steckzunge frei auf dem Gurtband verschoben werden kann. Dadurch
kann beim Anschnallvorgang die Lange der beiden Abschnitte des Sicherheits-
gurtes an den Fahrzeuginsassen angepasst werden. Zudem kann durch eine
Verschiebung des Gurtbandes durch die Steckzunge das Gurtband so

ausgerichtet werden, dass dieses gleichmafig am Fahrzeuginsassen anliegt.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Im Ruickhaltefall kann es vorkommen, dass sich der Oberkdrper bei
blockiertem Sicherheitsgurt vorverlagert. Da das Gurtband verschiebbar in der
Steckzunge gefuhrt ist, kann das Gurtband so verschoben werden, dass der am
Oberkérper anliegende Abschnitt verlangert und der am Becken anliegende
Abschnitt verkirzt wird, wodurch der Sicherheitsgurt im Beckenbereich

einschneiden kann.

Um dies zu verhindern, weisen Steckzungen beispielsweise Klemmelemente
auf, die bei einem Blockieren des Sicherheitsgurtes zwischen einer
Ausgangsposition, in der das Gurtband frei beweglich ist, in eine Blockierposition
verschoben werden kénnen, in der das Klemmelement das Gurtband an der
Steckzunge verklemmt, sodass keine Gurtbandverschiebung zwischen dem
ersten und dem zweiten Abschnitt des Sicherheitsgurtes mdglich ist. Der
Beckenbereich ist so vor einem Einschneiden des Sicherheitsgurtes und der

Oberkdorper vor einer zu groflen Vorverlagerung geschutzt.

Bei den bekannten Steckzungen verlduft der Gurtbandkanal, in dem das
Klemmelement in der Blockierposition bewegt wird, quer zur Langsrichtung der
Steckzunge. Im Riickhaltefall wird das Gurtband durch die auf das Gurtband
wirkende Zugkraft gegen das Klemmelement gedriickt. Bei einer Verschiebung
des Gurtbandes gegeniuber der Steckzunge, beispielsweise durch einen
erhéhten Zug auf den Oberkérperabschnitt, wird das Klemmelement aufgrund der
erhéhten Reibung zwischen Klemmelement und Gurtband vom Gurtband in den
Gurtbandkanal gezogen, bis das Klemmelement das Gurtband blockiert. Das
Klemmelement wird bei diesen Steckzungen also nur bei einer Bewegung des

Gurtbandes in der Steckzunge bewegt.

Des Weiteren sind aus dem Stand der Technik Steckzungen bekannt, die ein
Klemmelement aufweisen, das im spitzen Winkel zum Gurtbandkanal bzw. zur
Langsrichtung der Steckzunge verschiebbar angeordnet ist. Diese konnen
unabhangig von der Bewegung des Gurtbandes in den Gurtbandkanal
eingeschoben werden, beispielsweise durch eine auf das Klemmelement

wirkende Zugkraft des Gurtbandes.

Beide Ausfiuhrungsformen haben aber den Nachteil, dass das Klemmelement
durch die auf das Gurtband wirkende Zugkraft in den Gurtbandkanal hinein-

gezogen und dort verkeilt wird. Das Klemmelement kann sich also im Gurtband-
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kanal verklemmen. Ein Lésen der Blockierung ist haufig nur méglich, indem das
Gurtband in die entgegengesetzte Richtung gezogen wird und somit das
Klemmelement aus der Blockierposition zuriick in die Ausgangsposition bewegt

wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Steckzunge fur einen Sicherheitsgurt
bereitzustellen, die ein schnelles und zuverlassiges Losen der Klemmung des
Gurtbandes nach Beendigung des Ruickhaltefalls ermdéglicht. Aufgabe der
Erfindung ist es des Weiteren, ein Verfahren zur Herstellung einer solchen

Steckzunge bereitzustellen.

Zur Lésung der Aufgabe ist eine Steckzunge fur einen Sicherheitsgurt
vorgesehen, mit einem Einsteckabschnitt, der in ein Gurtschloss eingeschoben
werden kann, und einem Umlenkabschnitt fur ein Gurtband, wobei der Umlenk-
abschnitt einen Gurtbandkanal sowie ein Klemmelement fur das Gurtband
aufweist. Das Klemmelement ist zwischen einer Ausgangsposition, in der das
Gurtband frei beweglich ist, und einer Blockierposition verschiebbar, in der das
Klemmelement so gegen die Wand des Gurtbandkanals verschoben wird, dass
das Gurtband zwischen dem Klemmelement und der Wand des Gurtbandkanals
geklemmt ist. Das Klemmelement weist eine Klemmflache auf, die in der
Blockierposition das Gurtband gegen die Wand des Gurtbandkanals klemmt.
Erfindungsgemall ist das Klemmelement entlang einer bogenférmigen
Fuhrungsbahn gefiuhrt, die im Bereich der Blockierposition im Wesentlichen
senkrecht zur Wand verlauft, so dass das Klemmelement in der Blockierposition
im Wesentlichen senkrecht mit der Klemmflache gegen die Wand gefihrt wird. In
vorteilhafter Weise ist die wirksame Hohe der Klemmflache, gemessen in
Langsrichtung des Gurtbandes, groRer als die Hohe der Fuhrungsbahn. Damit
kann einerseits eine groRe Klemmfliche gewahrleistest werden, andererseits
wird eine reduzierte Masse des Klemmelementes ermdéglicht. Dazu kann der
Bereich der Klemmflache gegenlber der Fihrungsbahn abgewinkelt sein, oder
der Klemmabschnitt mit der Klemmflache gegentiber dem in der Fuhrungsbahn

befindlichen Teil des Klemmelementes aufgedickt sein.

Die Klemmflache wird erfindungsgemal so gegen die Wand des Gurtband-
kanals bewegt, dass diese parallel zur Wand angeordnet ist und flachig an dieser

anliegt. Dadurch ergibt sich eine gro3e wirksame Flache, mit der das Gurtband
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im Gurtbandkanal geklemmt wird, sodass eine gréfRere Klemmkraft bereitgestellt
werden kann. Des Weiteren ergibt sich durch das Klemmelement, das im
Wesentlichen senkrecht gegen die Wand bewegt wird, der Vorteil, dass das
Klemmelement unabhangig von einer auf das Gurtband wirkenden Zugkraft
wieder gelést werden kann. Das Klemmelement wird nicht durch das Gurtband in
den Gurtbandkanal hineingezogen und kann somit nicht im Gurtbandkanal
verklemmen. Es ist also ein leichteres Losen des Gurtbandes méglich, sobald der
Zug auf das Gurtband nachlasst. Insbesondere kann auch ein Lésen des
Klemmelements méglich sein, wenn noch eine Zugkraft auf das Gurtband wirkt.
Eine groBere, flachig auf das Gurtband einwirkende Klemmflache hat dartber
hinaus den Vorteil einer deutlich geringeren Beanspruchung des Gurtbandes.
Punkt- oder Linienberiihrungen kénnen damit vermieden werden. Insbesondere
kénnen punktuelle oder linienférmige Belastungen vermieden werden, die
zwischen zwei Schussfaden des Gurtbandes mit einer Ubermassig hohen
Presskraft wirken. Die auf das Gurtband wirkende Klemmflache kann dartber
hinaus zur Verbesserung der Klemmwirkung mit einer Profilierung bzw. einer

Oberflachenstrukturierung versehen sein.

Das Klemmelement wird vorteilhafterweise als DruckguBbauteil aus einer
Aluminium- oder Zinklegierung hergestellt. Dadurch kénnen auf einfache Weise

Profilierungen bzw. Strukturen an der Klemmflache ausgebildet werden.

Das Klemmelement ist beispielsweise im Querschnitt bogenférmig
ausgebildet, insbesondere kreisbogenférmig, wobei an einem ersten Ende eine
Umlenkflache fur das Gurtband vorgesehen ist und an einem entgegengesetzten
Ende die Klemmflache. Das Gurtband liegt also am der Klemmflache entgegen-
gesetzten Ende des Klemmelements an und wird an diesem umgelenkt. Sobald
auf das Gurtband eine Zugkraft wirkt, wird das Klemmelement durch das
umgelenkte Gurtband von der Ausgangsposition in die Blockierposition gezogen.
Somit erfolgt eine schnelle Blockierung des Gurtbandes, wobei aber keine
Reibung zwischen Gurtband und Klemmelement erforderlich ist, um das

Klemmelement in die Blockierposition zu bewegen.

Die bogenformige Ausbildung des Klemmelementes mit abgewinkelter
Klemmflache hat dariber hinaus den Vorteil, dass eine sehr geringe Bauhdhe
(senkrecht zur Einsteckrichtung) der Steckzunge méglich ist. Damit kann der
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Hebelarm zwischen der Einsteckebene in das Gurtschloss und der

Krafteinleitung durch den Beckengurtabschnitt sehr klein gehalten werden.

Unabhangig von der Form des Klemmelements ist vorzugsweise eine
Fuhrung vorgesehen, entlang der das Klemmelement bewegt werden kann.
Diese Fuhrung stellt sicher, dass das Klemmelement im Wesentlichen senkrecht
mit der Klemmflache gegen die Wand bewegt wird. Es ist allerdings nicht
erforderlich, dass die Klemmflache wahrend der gesamten Bewegung von der
Ausgangsposition in die Blockierposition im Wesentlichen parallel zur Wand
angeordnet ist bzw. senkrecht zu dieser bewegt wird. Insbesondere kann die
Fihrung gekrimmt ausgebildet sein, sodass das Klemmelement, wenn dieses

entlang der Flihrung verschoben wird, auch verschwenkt wird.

Das Klemmelement kann vollsténdig in der Fithrung gelagert sein. Es ist aber
auch méglich, dass das Klemmelement lediglich mit Vorspringen in der FUhrung
gefuhrt ist. Dadurch kann die FUhrung schmaler ausgebildet sein, sodass die

Bauhohe der Steckzunge geringer ausfallt.

Das Klemmelement kann unabhangig von der Lagerung in der Ausgangs-
position am Umlenkabschnitt fixiert sein. Bei Uberschreiten einer definierten Kraft
auf das Gurtband kénnen beispielsweise Sollbruchstellen gelést werden, sodass
das Klemmelement in die Blockierposition bewegbar ist. Sind solche Sollbruch-
stellen vorhanden, ist aber nur ein einmaliges Auslésen bzw. Blockieren des
Gurtbandes madglich. Um eine reversible Blockierung des Gurtbandes zu
erzielen, ist das Klemmelement vorzugsweise frei beweglich entlang der
Fiuhrungsbahn gelagert und es ist ein Federelement vorgesehen, das das
Klemmelement in die Ausgangsposition beaufschlagt. Bei Uberschreiten einer
definierten Zugkraft auf das Gurtband wird das Klemmelement entgegen der
Federkraft von der Ausgangsposition in die Blockierposition bewegt. Nimmt die
Kraft auf das Gurtband nach Beendigung des Ruckhaltefalls ab, kann das
Federelement das Klemmelement zuriick in die Ausgangsposition dricken,
sodass anschlieRend ein regularer Betrieb der Steckzunge méglich ist. Durch die
Feder wird zudem ein Klappern des Klemmelements verhindert, da dieses durch
das Federelement spielfrei gegen eine Anschlag am Umlenkabschnitt und/oder

einer Umspritzung gedrickt wird.
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Das Federelement kann vorteilhafterweise eine Blattfeder sein, durch die eine
beliebige Anordnung des Federelements am Umlenkabschnitt méglich ist. Durch
die Verwendung einer Blattfeder sind vor allem deutlich héhere Federkrafte im
Vergleich zu Wickel- bzw. Profilfedern zu erreichen. Diese héheren Kréfte far die
Einsteuerung haben insbesondere den Vorteil, dass das Klemmelement im
Normalbetrieb, d.h. bei Bewegen des Insassen im normalen Fahrbetrieb es zu
keinem Einsteuern des Klemmelementes kommt und somit der Komfort deutlich

verbessert wird.

Unabhangig von den bisher genannten Ausfihrungsformen kann der
Umlenkabschnitt eine Umspritzung, insbesondere aus Kunststoff, aufweisen, die
den Umlenkabschnitt zumindest abschnittsweise umschlielt. Das Klemmelement
kann beispielsweise im Ausgangszustand in die Umspritzung eingegossen sein,
sodass dieses vollstandig in der Umspritzung fixiert ist. Bei Uberschreiten einer
Auslésekraft, also einer definierten Zugkraft auf das Gurtband, wird das Klemm-

element von der Umspritzung geldst und kann in die Blockierposition gelangen.

Das Klemmelement ist vorteilhafterweise breiter als der Gurtbandkanal.
Dies kann beispielsweise durch Hinterschnitte an der Umspritzung konstruktiv
gelést werden, so dass kein Spalt zwischen Klemmsteg und Umspritzung
besteht. Dadurch kann ein Verklemmen des Gurtbandes zwischen Klemmsteg

und Umspritzung‘ vermieden werden.

Zur Lésung der Aufgabe ist des Weiteren ein Verfahren zur Herstellung einer
erfindungsgeméfien Steckzunge vorgesehen, das die folgenden Merkmale

aufweist:
- Bereitstellen eines Umlenkabschnitts,
- Positionieren des Klemmelements am Umlenkabschnitt, und

- teilweises Umspritzen des Umlenkabschnitts und des Klemmelements,

wobei das Klemmelement am Umlenkabschnitt fixiert wird.

Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der nachfolgenden

Beschreibung in Verbindung mit den beigefugten Zeichnungen. In diesen zeigen:

- Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgeméRen Steckzunge,
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- Figur 2 eine Schnittansicht durch die Steckzunge aus Figur 1,

- Figur 3 eine perspektivische Teilschnittansicht durch die Steckzunge aus

Figur 1,

- Figur 4 die Steckzunge aus Figur 2 mit dem Klemmelement in einer

Blockierposition,

- Figuren 5a bis 5d eine Schnittansicht der Steckzunge aus Figur 1 im Bereich
des Klemmelements wahrend des  Verschiebevorgangs von der

Ausgangsposition in die Blockierposition,

- Figuren 6a bis 6¢c verschiedene Verfahrensschritte zur Herstellung der

Steckzunge aus den Figuren 1 bis 4,

- Figur 7 eine Explosionsansicht einer zweiten Ausflihrungsform einer

erfindungsgemaflen Steckzunge,

- Figur 8 eine Schnittansicht der Steckzunge aus Figur 7 mit dem

Kilemmelement in der Ausgangsposition,
- Figur 9 eine Teilschnittansicht der Steckzunge aus Figur 8,

- Figur 10 eine Schnittansicht der Steckzunge aus Figur 8 mit dem

Klemmelement in der Blockierposition,

- Figuren 11a bis 11e verschiedene Verfahrensschritte zur Herstellung der

Steckzunge aus den Figuren 7 bis 10,
- Figur 12 eine dritte Ausfihrungsform einer erfindungsgemafien Steckzunge,
- Figur 13 eine vierte Ausfuhrungsform einer erfindungsgeméaflen Steckzunge,
- Figur 14 eine Teilschnittansicht der Steckzunge aus Figur 13, und
- Figur 15 eine weitere Teilschnittansicht der Steckzunge aus Figur 13.

In den Figuren 1 bis 4 ist eine Steckzunge 10 fur einen Sicherheitsgurt in
einem Fahrzeug gezeigt. Die Steckzunge 10 hat einen Einsteckabschnitt 12, der
in ein Gurtschloss eingeschoben und in diesem arretiert werden kann, sowie
einen Umlenkabschnitt 14, der auf ein Gurtband 16 aufgefadelt werden und das
Gurtband 16 umlenken kann (siehe Figuren 5a bis 5d). Der Umlenkabschnitt 14
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weist eine aus Kunststoff bestehende Umspritzung 18 auf, die den

Umlenkabschnitt 14 vollstandig umschlieft.

Wie insbesondere in Figur 2 zu sehen ist, ist am Umlenkabschnitt 14 ein
Gurtbandkanal 20 vorgesehen, durch den das Gurtband 16 gefuhrt ist, sowie ein
Klemmelement 22, dessen Funktion nachfolgend erldutert wird. Das
Klemmelement 22 ist im Querschnitt bogenférmig, in dieser Ausfihrungsform
kreisbogenférmig, ausgebildet und weist eine dem Gurtbandkanal 20
zugewandte Klemmfliche 24 sowie eine am entgegengesetzten Ende
angeordnete Umlenkflache 26 auf. Seitlich sind am Klemmelement 22
Vorspriinge 28 vorgesehen, mit denen das Klemmelement 22 seitlich jeweils in
einer am Umlenkabschnitt 14 vorgesehenen Fuhrung 30 gefihrt ist. Die Flhrung
30 kann durch die Umspritzung 18 und/oder durch den Umlenkabschnitt 14

gebildet sein.

Die prinzipielle Funktionsweise des Klemmelements 22 wird nachfolgend

anhand der Figuren 5a bis 5d erlautert.

In einer in Figur 5a gezeigten Ausgangsposition ist das Gurtband 16 durch
den Gurtbandkanal 20 gefuhrt und kann in Langsrichtung L durch den

Gurtbandkanal 20 verschoben werden.

Wird der Sicherheitsgurt angelegt, verlauft das Gurtband 16 anschlieRend U-
formig durch den Umlenkabschnitt 14, wobei das Gurtband 16 in einen ersten
Abschnitt 32 sowie einen zweiten Abschnitt 34 geteilt wird (Figur 5b). Der erste
Abschnitt 32 ist beispielsweise um den Beckenbereich eines Fahrzeuginsassen
herumgefiihrt, der zweite Abschnitt 34 verlauft ausgehend von der Steckzunge

10 um den Oberkérper des Fahrzeuginsassen.

In dem in Figur 5b gezeigten angelegten Zustand kann das Gurtband 16 frei
durch den Umlenkabschnitt 14 bewegt werden, sodass in Verbindung mit einem
Gurtaufroller eine Léngenanpassung der beiden Abschnitte 32, 34 mdoglich ist.
Das Gurtband 16 kann also so eingestelit werden, dass beide Abschnitte 32, 34
am Fahrzeuginsassen anliegen. Dadurch wird bei einem Blockieren des
Sicherheitsgurts eine Vorverlagerung des Fahrzeuginsassen zuverlassig

verhindert.



WO 2015/172879 PCT/EP2015/000972

10

15

20

25

30

Bei einem Ruckhaltefall wird der Gurtaufroller blockiert. Bei einer
anschlieBenden Vorverlagerung des Fahrzeuginsassen wirkt auf die beiden
Abschnitte 32, 34 jeweils eine Zugkraft Z (siehe Figur 5¢). Durch die Zugkréfte Z
wird das Gurtband 16 an das Klemmelement 22 herangezogen. Anschlief’end
wird das Klemmelement 22 durch das Gurtband 16 entlang der Fuhrungen 30

verschoben und in den Gurtbandkanal 20 bewegt.

Das Klemmelement 22 wird so weit in den Gurtbandkanal 20 eingeschoben,
bis dieses an einer gegenlberliegenden Wand 36 anliegt und das Gurtband
zwischen der Wand 36 und der Klemmflaiche 24 des Klemmelements 22

geklemmt ist.

In dieser Blockierposition des Klemmelements 22 ist das Gurtband 16 an der
Steckzunge 10 fixiert (Figur 5d). Ein Verkurzen des ersten Abschnitts 32 und
somit ein Einschniiren des um das Becken gelegten ersten Abschnitts 32 durch
eine Vorverlagerung des Oberkorpers und der daraus resultierenden

Verlangerung des zweiten Abschnitts 34 ist somit zuverléssig ausgeschlossen.

Da bei zunehmender Zugkraft Z auf das Gurtband 16 auch die Kraft zunimmt,
mit der das Klemmelement 22 gegen die Wand 36 gedrickt wird, ist auch bei
hohen Zugkraften Z auf das Gurtband 16 eine zuverlassige Fixierung des

Gurtbandes 16 sichergestellt.

Wie in den Figuren 2 und 4 zu sehen ist, ist das Klemmelement 22 auf einer
bogenférmigen Fuhrungsbahn 40 verschiebbar gefuhrt. Die Klemmflache 24 ist
so angeordnet, dass diese in der in Figur 4 gezeigten Blockierposition im
Wesentlichen senkrecht gegen die Wand 36 des Gurtbandkanals 20 bewegt wird
und in der Blockierposition im Wesentlichen parallel zur Wand 36 an dieser

anliegt.

Dadurch wird der Kontaktbereich zwischen Gurtband 16 und Klemmflache 24
erhéht, sodass eine héhere Haltekraft fur das Gurtband 16 bereitgestellt werden

kann.

Durch die gebogene Form des Klemmelements 22 wird die im Wesentlichen
in Richtung des Gurtbands 16 wirkende Zugkraft Z so umgelenkt, dass das
Klemmelement im Wesentlichen senkrecht gegen die Wand 36 gedrickt wird.
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Da das Klemmelement 22 mit der Klemmflache 24 im Wesentlichen senkrecht
gegen die Wand 36 gefuhrt wird, wird das das Klemmelement 22 nicht in den
Gurtbandkanal 20 hinein gedruckt. DarGber hinaus kann das Klemmelement 22
auch nicht durch das Gurtband 16 in den Gurtbandkanal 20 hinein gezogen
werden. Ein Verklemmen oder Verkeilen des Klemmelements 22 im

Gurtbandkanal 20 ist somit nicht méglich.

Nach Beendigung des Riickhaltefalls und einem Nachlassen der Zugkraft Z
auf das Gurtband 16 und die Umlenkflache 26 des Klemmelements 22 kann das
Klemmelement 22 einfach von der Blockierposition zurick in die
Ausgangsposition bewegt werden. Es ist nicht erforderlich, dass das Gurtband

dazu im Gurtbandkanal 20 bewegt wird.

Insbesondere ist auch ein Zuriickfuhren des Klemmelements 22 in die
Ausgangsposition mdéglich, wenn auf den zweiten Abschnitt 34 weiterhin eine
Zugkraft Z wirkt, da das Klemmelement 22 nicht vom Gurtband 16 in der
Blockierposition gehalten wird. Es ist lediglich erforderlich, dass keine Kraft auf
die Umlenkflache 26 wirkt.

Das Zuriickbewegen des Klemmelements von der Blockierposition in die
Ausgangsposition ist dadurch unabhangig von der im Riickhaltefall wirkenden
Zugkraft Z auf einfache Weise und mit der gleichen Kraft méglich. Insbesondere

muss kein verklemmtes oder verkeiltes Klemmelement 22 gelést werden.

In der in den Figuren 1 bis 4 gezeigten Ausfuhrungsform ist das Klemm-
element 22 in die Umspritzung 18 des Umlenkabschnitts 14 eingegossen und
dadurch in der Ausgangsposition gehalten. Bei Uberschreiten einer definierten
Zugkraft Z wird diese Fixierung gelést und das Klemmelement 22 kann in die

Blockierposition (Figur 4) verschoben werden.

Ein Verfahren zur Herstellung dieser Steckzunge 10 ist in den Figuren 6a bis
6¢ gezeigt. Nach Bereitstellen des Grundkérpers aus dem Einsteckabschnitt 12
und dem Umlenkabschnitt 14 (Figur 6a), wird das Klemmelement 22 am
Umlenkabschnitt 14 in der Ausgangsposition positioniert (Figur 6b). Anschlieend
wird der Umlenkabschnitt 14 umspritzt, wobei der Gurtbandkanal 20 freigehalten
wird (Figur 6¢). Vorzugsweise ist in der Ausgangsposition die Klemmflache 24

des Klemmelements Teil des Gurtbandkanals 20.
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Eine zweite Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafien Steckzunge ist in den

Figuren 7 bis 10 gezeigt.

Der Aufbau dieser Steckzunge 10 entspricht im Wesentlichen der in den
Figuren 1 bis 4 gezeigten Steckzunge10. Anders als in dieser Ausfuhrungsform
ist das Klemmelement 22 aber frei in der Fuhrung 30 beweglich und nicht in die
Umspritzung eingegossen. Zusatzlich ist ein Federelement 38 vorgesehen, das
hier durch eine Blattfeder gebildet ist und zwei federnde Stege 39 aufweist.
Dieses Federelement 38 ist teilweise in der Umspritzung 18 eingegossen und
stitzt sich am Umlenkabschnitt 14 ab. Das Federelement 38 greift in zwei
Offnungen 48 am Klemmelement 22 ein und beaufschlagt dieses in der
Ausgangsposition (siehe Figuren 8 und 9). Des Weiteren ist ein Haltesteg 42

vorgesehen, um das Klemmelement 22 am Umlenkabschnitt 14 zu fixieren.

Wirkt auf das Gurtband 16 eine Zugkraft Z, wird das Klemmelement 22
entgegen der Federkraft des Federelements 38 in die Blockierposition bewegt.
Sobald die Zugkraft Z auf das Gurtband 16 nachlasst, zieht das Federelement 38
das Klemmelement 22 zuriick in die Ausgangsposition. Somit ist eine reversible

Nutzung der Steckzunge 10 méglich.

Ein Verfahren zur Herstellung dieser Steckzunge 10 ist in den Figuren 11a bis

11e gezeigt.

Nach Bereitstellen des Grundkérpers (Figur 11a) wird das Federelement 38 in
eine Aufnahme 44 eingelegt (Figur 11b) und der Umlenkabschnitt anschliefiend
umspritzt (Figur 11c), wobei der Gurtbandkanal 20 sowie ein Fuhrungskanal 46
fur das Klemmelement 22 freigehalten werden. Des Weiteren wird ein Kanal fur

den Haltesteg 42 freigehalten.

AnschlieBRend wird das Klemmelement 22 in den Fuhrungskanal 46
eingeschoben. Der Fuhrungskanal 46 ist so ausgebildet, dass das
Klemmelement 22 auch mit einer breiten Klemmflache 24 eingeschoben werden
kann und somit in diesem Zustand im Fuhrungskanal 46 Spiel hat. Dieses Spiel
ist erforderlich, um das Klemmelement 22 am Federelement 38 vorbei in den
Fuhrungskanal 46 einzuschieben. AbschlieBend wird der Haltesteg 42 seitlich

eingeschoben, wodurch das Klemmelement 22 mit den Offnungen 48 auf die
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Stege 39 des Federelements 38 aufgeschoben wird und der Flhrungskanal 46

derart verengt wird, dass das Klemmelement 22 spielfrei gefiuhrt ist.

Die in Figur 12 gezeigte Ausfuhrungsform unterscheidet sich von der in den
Figuren 7 bis 10 gezeigten Ausfuhrungsform lediglich dadurch, dass das

Federelement 38 eine Torsionsfeder bzw. eine Bugelfeder ist.

In den Figuren 13 bis 15 ist eine dritte Ausfuhrungsform einer erfindungs-
gemaBen Steckzunge 10 gezeigt. Diese entspricht im Wesentlichen der in den
Figuren 1 bis 4 gezeigten Steckzunge 10. Das klemmflachenseitige Ende des
Klemmelements 22 ist allerdings im Querschnitt (siehe Figur 13) hakenférmig

ausgebildet, sodass eine breitere Klemmflache 24 entsteht.

Unabhéngig von dieser Ausﬁ'jhrungsform kann das Klemmelement 22 auch
auf andere Weise in der Ausgangsposition fixiert bzw. in die Ausgangsposition
beaufschlagt sein. Es ist beispielsweise moéglich, dass Bolzen oder andere
Elemente mit einer Sollbruchstelle vorgesehen sind. Statt der Federelemente 38
kénnen beispielsweise auch Gummielemente oder andere federnd nachgiebige
Elemente verwendet werden, die das Klemmelement 22 in der Ausgangsposition
beaufschlagen bzw. dieses nach Beendigung des Ruckhaltefalls in die

Ausgangsposition zuriick bewegen.
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Patentanspriche

1. Steckzunge (10) fur einen Sicherheitsgurt, mit einem Einsteckabschnitt
(12), der in ein Gurtschloss eingeschoben werden kann, und einem Umlenk-
abschnitt (14) fur ein Gurtband (16), wobei der Umlenkabschnitt (14) einen Gurt-
bandkanal (20) sowie ein Klemmelement (22) fur das Gurtband (16) aufweist und
das Klemmelement (22) zwischen einer Ausgangsposition, in der das Gurtband
(16) frei beweglich ist, und einer Blockierposition verschiebbar ist, in der das
Klemmelement (22) so gegen eine Wand (36) des Gurtbandkanals (20)
verschoben wird, dass das Gurtband (16) zwischen dem Klemmelement (22) und
der Wand (36) des Gurtbandkanals (20) geklemmt ist, wobei das Klemmelement
(22) eine Klemmflache (24) aufweist, die in der Blockierposition das Gurtband
(16) gegen die Wand (36) des Gurtbandkanals (20) klemmt, dadurch
gekennzeichnet, dass das Klemmelement (22) entlang einer bogenférmigen
FOhrungsbahn (40) gefuhrt ist, die im Bereich der Blockierposition im
Wesentlichen senkrecht zur Wand (36) verlauft, so das Klemmelement (22) in der
Blockierposition im Wesentlichen senkrecht mit der Klemmflache (24) gegen die
Wand (36) bewegt wird.

2. Steckzunge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Klemmelement (22) im Querschnitt bogenférmig, insbesondere kreisbogenférmig,
ausgebildet ist, wobei an einem ersten Ende eine Umlenkfliche (26) fur das
Gurtband (16) vorgesehen ist und an einem entgegengesetzten Ende die
Klemmflache (24).

3. Steckzunge nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest eine Fuihrung (30) vorgesehen ist, entlang der das Klemmelement (22)

bewegt werden kann.

4. Steckzunge nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass am
Klemmelement (22) Vorspriinge (28) vorgesehen sind, die in der Fuhrung (30)

gefuhrt sind.
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5. Steckzunge nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Federelement (38) vorgesehen ist, das das Klemm-

element (22) in die Ausgangsposition beaufschlagt.

6. Steckzunge nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Feder-

element (38) eine Blattfeder ist.

7. Steckzunge nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Umlenkabschnitt (14) eine Umspritzung (18),
insbesondere aus Kunststoff, aufweist, die den Umlenkabschnitt (14) zumindest
abschnittsweise umschlief3t, und dass das Klemmelement (22) in der Ausgangs-

position in die Umspritzung (18) eingegossen ist.

8. Verfahren zur Herstellung einer Steckzunge (10) nach einem der vorher-

gehenden Anspriche mit folgenden Merkmalen:
- Bereitstellen eines Umlenkabschnitts (14),
- Positionieren des Klemmelements (22) am Umlenkabschnitt (14), und

- teilweises Umspritzen des Umlenkabschnitts (14) und des Klemmelements

(22), wobei das Klemmelement (22) am Umlenkabschnitt (14) fixiert wird.
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