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Uklad cigglego automatycznego dozowania kwasu do mlewa przy
produkcji superfosfatu
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Przedmiotem wynalazku jest uklad cigglego au-
tomatycznego dozowania kwasu do mlewa przy
produkcji superfosfatu, w ktérym ilo§¢ kwasu po-
dawanego do mieszalnika jest regulowana auto-
matycznie w zaleznoS§ci od mierzonej i dowolnie
nastawianej iloSci dostarczanego do mieszalnika
mlewa.

Znane dotychczas sposoby cigglego dozowania
kwasu do mlewa przy produkcji superfosfatu opar-
te byly na pomiarach miejscowych iloSci kwasu
i iloSci mlewa dozowanych do mieszalnika i recz-
nej nie kontrolowanej automatycznie korekeji czy
zmianie w razie potrzeby poprzedniego nastawie-
nia iloSci kwasu wzglednie mlewa.

Najbardziej rozpowszechniony i nowoczesny w
technice produkcji superfosfatu byt uklad polega-
jacy na zastosowaniu typowego dozownika czer-
pakowego w instalacji doplywowej kwasu do mie-
szalnika sterujacego wage uchylng — porcjujaca
§ciSle okre§lone dawki mlewa do mieszalnika. Za-
montowany na osi dozownika czerpakowego uklad
impulsujacy powodowal co kilkanaScie obrotéw
napedzanego ze stalg predkoScig obrotowa dozow-
nika — uruchomienie wagi uchylnej porcjujacej
dawke mlewa do mieszalnika. Zmiany stosunku
iloSci kwasu do mlewa doprowadzanego do mie-
szalnika dokonywalo sie poprzez regulacje wyso-
ko$ci przelewu w dozowniku czerpakowym. Zmia-
ny wydajno$ci produkcji mozna bylo dokonaé tyl-
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ko poprzez zmiane ustawienia nawazki na wadze
porcjujacej.

Uklad powyzszy wykazywal szereg wad i nie-
dociggnie¢, charakteryzowal sie trudno$cig w usta-
wieniu wla$ciwego stosunku mlewa — kwas dla
réznych gatunkéw surowcbéw, oraz trudno$cig w
uzyskiwaniu zmian wydajnoSci bez wzgledu na
aktualng przepustowo§é instalacji technologicznej.
Wprowadzal zaburzenia technologiczne w ukladzie
rozcienczani4 kwasu na skutek zawrotéw kwasu
z dozownika czerpakowego. Powodowal duzg pra-
cochlonno§é obstugi wezla dozowania jak réwniez
nieekonomiczng gospodarke surowcami.

Celem wynalazku jest umozliwienie cigglego,
kontrolowanego i regulowanego automatycznie do-
zowania ilo§ci kwasu do mlewa i utrzymanie wy-
maganej warto$ci stosunku iloSci mlewa do kwa-
su w zalezno$ci od dowolnie nastawionej i mie-
rzonej iloSci podawanego do mieszalnika . mlewa,
przy réwnoczesnym wyeliminowaniu wad i niedo-
godnoS$ci dotychczas stosowanych sposobéw. Zada-
niem wynalazku jest opracowanie odpowiedniego
ukladu automatycznej regulacji do osiggniecia te-
go celu.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie
ukladu automatycznego dozowania kwasu do mle-
wa, w ktérym ilo§¢ kwasu podawanego do mie-
szalnika regulowana jest automatycznie w zalez-
noSci od iloSci i jakoSci mlewa dozowanego do
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mieszalnika okre§lonymi przez cyklicznie dziata-
jacg wage porcjami.

Ilo§é cykli zadzialan wagi w jednostce czasu jest
nastawiana na impulsatorze, w ktérym dodatko-
wo wytwarzany jest pomocniczy sygnal ciagly o
wartoSci proporcjonalnej do aktualnie nastawionej
iloSci cykli. Sygnat ten podawany jest na uklad
mnozacy gdzie zostaje wymnozony przez wartos§¢
stala bedgcg optymalnym w danych warunkach
stosunkiem ilo§ci mlewa do kwasu. Uzyskany z
ukladu mnozgcego sygnal steruje warto$ciag zadang
regulatora, w ktérym po poréwnaniu z sygnalem
od pomiaru przeplywu kwasu do mieszalnika zo-
‘staje wytworzony impuls sterujgcy zaworem re-
‘gulujacym ilo§¢é kwasu podawanego do mieszalni-
ka. '

Zastosowanie ukladu regulacji wedlug wynalaz-
ku pozwala na jednoznaczne nastawienie ilo$ci
mlewa i kwasu podawanych do mieszalnika i wza-
jemnego ich stosunku, umozliwiajgc jednocze$nie
plynng i automatyczng regulacje ilo§ci dozowa-
nych surowcow. Wplywa to na wzrost i poprawe
jakosci produkcji.

Uklad wedtug wynalazku uwidoczniony jest
przykladowo na rysunku, na ktéorym schematycz-
nie przedstawiono tasmocigg 1 podajacy poprzez
zasobnik 2, wage dozujgcg 3 i podajnik §limakowy
4 mlewo do mieszalnika 5 zasilanego réwniez roz-
cienczonym w mieszalniku 8 kwasem siarkowym
podawanym poprzez chlodnice ociekowg 7 i ruro-
cigg doprowadzajacy 15. .

U dolu mieszalnika 5 znajduje sie wylot 6 goto-
wego produktu do komory cigglej. Stezony kwas
siarkowy doprowadzony jest rurociggiem 13 do
zbiornika przelewowego 12 skad podawany jest
poprzez rurocigg i zawér regulacyjny 32 do mie-
szalnika 8 gdzie ulega rozcienczeniu przez wode
doprowadzang ze zbicr=ikz przelewowego 9 po-
przez rurocigg i zawor regulacyjny 16. Zbiornik 12
posiada rurocigg przelewowy 14 odprcwadzajacy
nadwyzki kwasu do I-go stopnia rozcienczania
kwasu. Do zbiornika wody 9 doprcwedzony jest
rurociag zasilajgcy 10 i rura przelewowa 11 polg-
czona z kanalizaéjq Sciekowy. Zawory regulacyjne
33, 32 i 16 wyposazone s w uklady blokady 20
sterowane przewodem 19 od wagi dozujgcej 3.

Uklad regulacji automatycznej dozowania kwa-
su zbudowany jest z impulsatora 21, wyposazone-
go w licznik impulséw 23 i pokretto 22 do nasta-
wiania ilosci cykli, ktéry polaczony jest przewo-
dem sterujgcym 24 z waga dozujgcg 3 oraz z ukla-
dem mnozzcym 25. Sygnal wyjSciowy ukladu mno-
zgcego 25 doprowadzony jest jako warto§é zadana
26 do regulatora 27 wyposazonego w rejestrator 28.
Z drugiej strony do regulatora 27 jest doprowa-
dzony jako warto§é mierzona 31 poprzez przetwor-
nik 30 impuls od pomiaru przeplywu kwasu prze-
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plywomierzem szczelinowym 29. Impuls wyjscio-
wy z regulatora doprowadzony jest do zaworu re-
gulacyjnego 32 sterujacego ilo§cia podawanego do
mieszalnika 5 kwasu. Przew6d impulsowy 17 laczy
zawlr regulacyjny 16 z wyjSciem regulatora ste-
zenia kwasu. Do kolektora zasilajgcego 18 podla-
czone sy wszystkie obwody zasilania urzgdzehn po-
miarowych.

Dzialanie ukladu wedlug wynalazku polega na
tym, ze impulsator 21 wytwarzajgc impulsy o cze-
stotliwo$Sci nastawianej pokrettem 22 powoduje cy-
kliczne dzialanie wagi dozujgcej 3 dostarczajacej
okreflone porcje mlewa do mieszalnika 5. Impul-
sator 21 wytwarza jednocze$nie sygnat ciggly pne-
umatyczny proporcjonalny do czestotliwo$ci im-
pulséw, ktéry zostaje wymnozony w ukladzie mno-
zacym 25 przez stalg warto§é okreSlajgcg optymal-
ny stosunek mlewa do kwasu. Uzyskany w ten
sposQb sygnal steruje wartoScig zadang 26 regula-
tora 27,

Jako warto§¢ mierzona 31 na regulator 27 poda-
wany jest poprzez przetwornik 30 impuls pocho-
dzacy od sondy pomiarowej przeptywomierza
szczelinowego 29 umieszczonego w chlodnicy zanu-
rzeniowe]j 7. Impuls warto$ci mierzonej 31 jest reje-
strowany dodatkowo na rejestratorze 28 wyskalo-
wanym w jednostkach przeplywu kwasu. Regula-
tor 27 sterujgc zaworem regulacyjnym 32 ustala
odpowiedni przeplyw kwasu dla kazidej warto$ci
zadanej sygnalem 26 przy czym stosunek mlewo
— kwas zostaje nastawiony dla kazdego rodzaju
surowca na ukladzie mnozgcym 25. Zmian wydaj-
nosci produkcji dokonuje si¢ za pomoca pokretta
22 impulsatora 21 przy czym zostaje zachowany
nastawiony uprzednio stosunek mlewo — kwas.

Uklad automatycznego dozowania kwasu wypo-
sazony jest ponadto w blokade zabezpieczajacy
przed przelaniem mieszalnika 5 opartg na prze-
kaZnikach 20 zamykajgcych zawory 16, 32 i 33 z
chwilg zatrzymania wagi dozujacej 3.

Zastrzezenie patentowe

Uklad cigglego automatycznego dozowania kwa-
su do mlewa przy produkcji superfosfatu, w kt6-
rym ilo§é kwasu podawanego do mieszalnika jest
regulowana automatycznie w zaleznosci od ilosci
mlewa dozowanego do mieszalnika okre$lonymi
przez wage porcjami, znamienny tym, Ze czestotli-
wo$é zadzialan wagi (3) jest sterowana impulsato-
rem (21), przy czym . impulsator (21) wytwarza po-
mocniczy sygnal pneumatyczny, proporcjonalny do
nastawionej na nim czestotliwoséci, ktéry jest mno-
zony w ukladzie mnozgcym (25) przez dowoinie
nastawiong warto$é stalg, a nastepnie steruje war-
toScig zadang regulatora (27) iloSci kwasu podawa-
nego do mieszalnika (5).
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