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Vynélez sa tyka spdsobu vyroby tvarovych
stdiastok praskovou metalurgiou, priamym
spracovanim praskov €istych komponent hli-
nikovych bronzov, s prevaZnym obsahom me-
di, ktoré sa vyznaduji vysokou chemickou
a $truktdrnou homogenitou bez pritomnosti
.pérov a dutin.

Podstatou vyndlezu je, Ze praSky Cistych
komponent kovov ako hlinik, Zelezo, nikel,
chroém a zirkén a s prevaznym obsahom me-
di sa po zhomogenizovani mieSanim izosta-
ticky lisuja v tvarovej forme za studena pri
tlaku od 200 do 250 MPa, kde vylisok je v
dalSom postupe dlhodobe Zihany v prostre-
di bez pritomnosti tekutej fdzy, pri teplo-

“te od 450 do 550°C a znovu izostaticky za
tepla zhutneny pri teplote od 800 do 850 °C
a tlaku od 120 do 150 MPa.

- Vyslednd tvrdost zhotoveného materidlu
vyrobku bola 410 HV. ;

Sposob je vhodny pre v§robu sicasti li-
sovacich néstrojov.
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Vynalez sa tyka spdsobu vyroby tvarovych
st&iastok praskovou metalurgiou, priamym
spracgvanim praskov €istych komponent hli-
nikovych bronzov, s prevaZnym obsahom me-
di, s vysokou chemickou a $truktdrnou ho-
mogenitou bez pritomnosti poérov a dutin s
vyuZitim vyhodne pri vyrobe lisovacich né-
strojov.

Vyroba materidalu na bédze hlinikovych
bronzov sa uskuto€iiuje vyhradne cez kva-
palni fazu, ¢o mé niekolko podstatnych ne-
dostatkov. ‘ '

Vzhladom na chemické zloZenie hliniko-
vych bronzov dochddza ku v§raznym mak-
rolikvaénym procesom v priebehu tavenia
a odlievania, ¢o spOsobuje zna¢ni chemic-
kii a 3truktdrnu heterogenitu odliatku. O-
krem uvedenych nedostatkov, pri tuhnuti ta-
veniny, najmé v pripade vidé§ich odliatkov
dochéddza ku tvorbe pérov a dutin, &¢im vel-
.k podet odliatkov je vyradeny pre ich dal-
Sie vyuZitie. Takéto materidly potom maji
aj znafni anizotrépiu mechanickych vlast-
nosti.

Zo stfasného stavu techniky sd znédme
spdsoby izostatického lisovania hlinikovych
praSkov za tepla, hlavne v oblasti letecké-
ho priemyslu a kozmonautiky, kde réznymi

kombingciami postupov lisovania za stude- -

na, ohrevom, lisovanim za hortca s nasled-
nym tepelnym spracovanim a umelym stéc-
. nutim, ktoré je v8ak spojené s vyberom ma-
teridlov prevaZne rovnakych fyzikdlne-me-
chanickych vlastnosti a ich vzdjomného
vplyvu v priebehu spracovania. Podla stéas-
ne uvddzanej literatiry viak vystupuje ne-
dostatok tvorby pérov a dutin ako aj zbyt-
kov plynov v zliatine.

Zo stiCasného stavu techniky je tie¥ znd-
me, Ze boli vykonané pokusy s priamym spra-
covanim rudnych koncentrdtov na kované
siiCiastky, ako aj odpadné kysliéniky Zele-
za z moriacich kipelov a kyslitnikov medi

“na vylisky a vykony zhotovené préaskovou
metalurgiou.

Jednym z pokrokovych rieSeni vyroby tva-
rovych suciastok, najmé pre lisovacie néastro-
je praskcvou metalurgiou priamym spraco-
vanim préaSkov &istych komponent hlinikc-
vych bronzov je aj spdsob podla predmetu

4

vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze prasky
Cistych komponent kovov na béaze hlinik, ni-
kel, chrém, zirkén s prevaZnym obsahom me-
di sa po zhomogenizovani mie3anim izosta-
ticky lisujii v tvarovej forme za studena pri
tlaku od 200 do 250 MPa, kde vylisok je v
dalSom postupe dlhodobe Zihany v prostre-
di bez pritomnosti tekutej fazy pri teplote
od 450 do 550°C a e$te raz naslédne izosta-
ticky za tepla zhutneny pri teplote od 800
do 850°C a tlaku 150 MPa. g '

Vyhodou spdsobu vyroby stddiastok . podla
vyndlezu priamym spracovanim praskev &is-
tych komponent hlinikovych bronzov je, Ze
ziskany hlinikovy bronz sa vyznaduje vyso-
kou chemickou a Struktirnou homogenitou,
bez pritomnosti pérov a dutin, o umoZiiuje
u daného materidlu dosiahniit zlep$ené me-
chanické vlastnosti s tvrdostou aZ 410 HV.
Kombinovanim najpokrokovejSich postupov
praskovej metalurgie s optimalizdciou vole-
nych parametrov, ako aj presnym chemic-
kym zloZenim pouZitych komponent kovo-
vych praSkov odpadd priprava a dodato&né
opracovavanie materidlu i vyrobkov so znaé-
nym sniZenim nédkladov i dasu. Vy38i t&inok
je v kvalite a materidlovych vlastnostiach
vyrobkov, pokrokovym je rie3enie priame-
ho spracovania zdkladnych komponent hli-
nikovych bronzov, ktoré je podla stdasného
stavu techniky nové.

Uvedenym spdsobom boli zhotovené tva-
rove sugiastky pre lisovacie nédstroje z ma-
teridlu nasledovného chemického zloZenia:
14 % hmot. Al, 5 % hmot. Fe, 3 % hmot. Ni,
0,8 % hmot. Cr a zbytok med. Po priprave
homogénnej zmesi pra$kov bola dand zmes
izostaticky za studena lisovand v tvarovej
forme pri tlaku 200 MPa. Vylisok bol potom
dlhodobe Zihany v prostredi, ktoré zamedzi--
lo jeho znehodnotenie, bez pritomnosti teku-
tej fazy, pri teplote 500 °C. Vylisok bol zno-
vu podrobeny zhutneniu za tepla, izostatic-
ky pri teplote 850 °C a tlaku 150 MPa. Pripra-
veny vylisok z hlinikového bronzu sa vyzna-
¢oval vysokou chemickou a $truktirnou ho-
mogenitou bez dutin a pérov. Tvrdost takto
pripraveného hlinikového bronzu bola 410
HV. :

PREDMET VYNALEZU

Spdsob vyroby tvarovych studiastok pras-
kovou metalurgiou priamym spracovanim
praSkov' distych komponent hlinikovych
bronzov, s prevaZznym obsahom medi, kom-
bindciou postupov lisovania za studena, te-
pelného spracovania a izostatického lisova-
nia za tepla, vyznadujici sa tym, Ze prasky
¢istych komponentov kovov, ako hlinik, Ze-
lezo, nikel, chrém, zirkén s prevaZnym ob-

sahom medi sa zhomogenizovanim mie%a-
nim izostaticky lisuji za studena pri tlaku
od 200 do 250 MPa, kde vylisok sa v dalSom °
postupe dlhodobe Ziha v prostredi bez pri-
tomnosti tekutej fazy pri teplote od 450 do
550 °C a znovu izostaticky za tepla zhutiiuje
pri teplote od 800 do 850°C a tlaku od 120
do 150 MPa.
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