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DESCRICAO

“PROCESSO PARA BORDAR A MAQUINA”

A invengdc refere-se a um processo para guarnecer, a
maquina, um artigo com um bordado em relevo, por aplicacdo de
um material de base soluvel na &gua, no artigo antes do bordado
e a dissolucdo do material de base num banho de &gua, depois da

execucao do bordado.

E desde h& muito tempo conhecido guarnecer artigos de
tecido téxtil couro, material pléastico e similares, & maquina,
com um motivo bordado. O motivo bordado fica sé um pouco
elevado acima da superficie do artigo. Se se pretender que o
motivo sobressaia significativamente da superficie do artigo,

utiliza-se pelo contradrio um processo de bordado em relevo.

Um motivo nitidamente saliente, portanto sobressaindo como
um relevo do plano do artigo, ¢é obtido, de acordo com um
processo conhecido, aplicando sobre o artigo, antes da execucédo
do bordado, uma base plana, com uma espessura apropriada,
frequentemente uma espuma de plastico fina. Quando da execucdo
ulterior do bordado, em primeiro lugar, escolhe-se, pelo menos
ao longo do contorno do motivo, a série de pontos do bordado
(ou ja& durante a execugcdo do bordado, ou num ultimo passo da
execugao do bordado, sem fio do bordado) t&do estreitamente que
o material de base, colocado sobre o contorno do motivo, possa
separar-se facilmente, em seguida, devido a sua forte

perfuracdo. Este processo conhecido, para produzir um bordado
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em relevo, é no entanto muito demorado, sobretudo no caso de
motivos complexos, com inumeros contornos, visto que o material
de base que sobressai tem de ser retirado manualmente,
produzindo ent&do pequenos e muito pequeno fragmentos, os quais,
no caso da produgdo em série de tais bordados em relevo, em
grandes quantidades, criam em parte também problemas de

descarte.

Da patente DE 43 43 230 Al, é conhecida a utilizacdo, como
base, de uma ou varias camadas de folha de gelatina. Para a sua
retirada introduz-se o artigo bordado num banho de &gua. Mas
isso ndo é alternativa utilizdvel para a fabricacdo de artigos
com bordado em relevo em grande escala industrial, para o
processo anteriormente ilustrado, visto que, como se expressa
na referida publicacgdo, j& para o caso de utilizacdo de apenas
uma folha de gelatina é necessario um tempo de cerca de 36

horas até a gelatina se dissolver.

A invencdo tem por objectivo proporcionar um processo do
tipo indicado na introducdo, que é menos demorado e mais
econdémico que o processo de bordado em relevo até agora
conhecido.

De acordo com a invencgdo, este problema é resolvido se o
material de base for constituido por papel ou cartdo e se o
desprendimento do material de base for ajudado por meio de

ultra-sons.

A invencdo pde pela primeira vez a disposicdo um processo
utilizdvel a escala industrial, para a producdo de um bordado
em relevo, num artigo. Em contraste com o processo conhecido,

que trabalha com espuma de pléstico como material de base, o




processo de acordo com a invencdo tem a vantagem de permitir
bordar quaisquer motivos complicados, com inUmeros elementos do
motivo, quase com qualquer complexidade, salientes como relevo.
Uma outra vantagem consiste no facto de jé& n&o haver qualquer
material de base sob o bordado em relevo pronto, enquanto que
no processo até agora usado ficava material de espuma usado,
sob o bordado em relevo, o gqual, durante a utilizacdo do
artigo, por exemplo quando da lavagem ou da limpeza quimica, se
desagregava na forma de pequenas particulas que sujavam o banho
de limpeza e o proéprio artigo. Em contraste com © processo
conhecido, que trabalhava com folhas de gelatina, o processo de
acordo com a invencdo tem a vantagem de o material de base ser
barato e gquimicamente inerte, bem como - diferentemente da
gelatina desprendida - poder ser separado do banho de &agua por
processo fisicos, de modo que se reduz consideravelmente o
consumo de 4&gua e ndo resulta qualquer 4agua carregada de
sujidade. Eventualmente, no caso do processo de acordo com a
invencdo, pode até trabalhar-se com circulacdo de éagua, em
circuito fechado. A vantagem principal do processo proposto
consiste no entanto na sua possibilidade de aplicacgédo
industrial, visto que o tempo para o desprendimento do material
de base sob o bordado de relevo se reduz de 36 ou mais horas, a

poucos minutos.

A separacdo do material de base pode acelerar-se, de
acordo com a reivindicacdo 2, aquecendo-se o banho de agua e/ou

pondo o mesmo em movimento.

De acordo com a reivindicacdo 3, pode acelerar-se ainda
mais o processo de dissolucdo e remocdo lavando o material de

base, num banho de limpeza aquecido por ultra-sons.




Como material de base particularmente apropriado, e
portanto preferido, recomenda-se, de acordo com a reivindicacgédo
4, papel de arroz. O melhor é utilizar varias camadas, cujo

numero depende do grau de relevo desejado para o bordado.

O processo de acordo com a invencgdo é descrito a seguir
com mais pormenor, com referéncia aos desenhos anexos, dque
ilustram esquematicamente um exemplo de realizacao, nao

limitativo. As figuras dos desenhos representam:

A fig. 1, uma vista de um pedaco de pano com um motivo
bordado com uma técnica convencional;

A fig. 2, o mesmo pedagco de pano, mas com um material de
base aplicado sobre uma parte do motivo;

A fig. 3, o mesmo pedaco de pano, mas depois de feito um
bordado da letra D, na zona do material de base;

A fig. 4, um pedaco de pano colocado num banho aquecido
por ultra-sons;

A fig. 5, uma vista de lado do pedaco de pano, em corte,
na zona do bordado, muito ampliada e simplificada;

A fig. 6, uma vista lateral em corte de um tecido nao
fixado pelo bordado, antes da producdo do bordado em relevo; e

A fig. 7, a mesma vista de lado da fig. 6, mas depois da

formacdo do bordado em relevo.

A fig. 1 representa um artigo na forma de um pedaco de
pano fixado (1), no gqual foi aplicado, por uma técnica
convencional de bordado “plano”, a maquina, um motivo

constituido por uma moldura quadrada e o algarismo 3.

Para completar este motivo com uma letra D saliente em

relevo, aplica-se, de acordo com a fig. 2, na zoha




correspondente da superficie um material de base (2). O
material de base pode ser papel de arroz. Regra geral, séo
necessarias varias camadas de papel de arroz, para obter a
elevacdo desejada do bordado em relevo. Ensaios feitos
mostraram que pode trabalhar-se com até trinta camadas, quando
0 motivo em relevo deve ficar saliente da superficie do artigo
justamente 1 mm. Pode trabalhar-se de maneira analoga com

outros materiais de base.

Em seguida borda-se a letra D na posicdo pré-determinada.
A técnica de bordar é conhecida em si. Trabalha-se regra geral
com uma tensdo do fio superior apropriadamente reduzida. Entao,
as maquinas de bordar usuais permitem uma elevacio do relevo

até cerca de um milimetro.

O artigo pronto, neste caso o pedaco de pano (1), é
colocado num banho de &gua. A &qgua dissolve o material de base
escolhido. Esta operacdo pode ser notavelmente auxiliada e
acelerada se se produzir no banho de dgua uma corrente, de
preferéncia uma corrente turbulenta. Recomenda-se
particularmente um banho de &gqua (5), como se representa na
fig. 4, que possa ser aquecido por ultra-sons. O artigo mantém-
se no meio da solucdo durante um tempo até que o material de
base (2) se tenha desprendido completamente e fique em
suspensdo. A temperatura do banho é determinada em funcdo da
resisténcia do artigo as temperaturas, a duracd@o do tratamento
é fixada de preferéncia por meio de ensaios e mantém-se, de
preferéncia, até que o material de base, por exemplo o papel de
arroz, se desprenda completamente do artigo. Em seguida, seca-
se o artigo, por exemplo centrifugando-o primeiro e depois

secando-o ao ar.




Como Jj& foi mencionado, o artigo ndo é necessariamente
constituido por um tecido. Pelo contréario, todos os materiais
de suporte apropriados para aplicagcdo de um bordado séao
considerados. Apenas had que ver se se trata de um artigo
bordado rigidamente ou se a resisténcia do material de suporte
ndo é suficiente para bordar. No primeiro caso, o artigo é
bordado directamente. Resulta entdo a configuracdo dos lagos
representada, em vista lateral, de maneira muito esquematica na
fig. 5. Na zona do bordado forma-se um laco (6) elevado, dque

forma o fio superior.

Se, pelo contrario, se tratar de um artigo que ndo fixa o
bordado, por exemplo um material de suporte de tecido muito
fino e/ou mole, entdo a zona a bordar, ¢é consolidada,
primeiramente, por meio de um bordado em superficie, o chamado
ponto tatami, representado esquematicamente na fig. 6. Sé entéo
se aplica o bordado em relevo, como se descreveu com referéncia
as fig. 2 a 4. A fig. 7 mostra de novo, esquematicamente e numa
representacdo muito ampliada, o andamento dos lacos com o ponto

tatami (7) e os pontos elevados (6) do bordado em relevo.

Lisboa, 24 de Julho de 2001.

O AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
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REIVINDICACOES

Processo para guarnecer, a maquina, um artigo com um
bordado em relevo, por aplicacdo de um material de base
solivel na &gua, no artigo, antes do bordado, e a
dissolucdo do material de base num banho de é&gua, depois
da execucdo do bordado, caracterizado por o material de
base ser constituido por papel ou cartdo e por a
dissolucdo do material de base no banho de &gua ser

auxiliada por meio de ultra-sons.

Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado

por o banho de &gua ser aquecido e/ou posto em movimento.

Processo de acordo com as reivindicagbes 1 ou 2,
caracterizado por a dissolucdo e a lavagem do material de
base serem feitos num banho de limpeza por ultra-sons,

susceptivel de ser aquecido.

Processo de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 3,

caracterizado por o papel ser papel de arroz.

Lisboa, 24 de Julho de 2001.

O AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
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