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Sposéb otrzymywania staliwa manganowego o wysokich
wlasnoSciach udarnosciowych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywa-
nia staliwa manganowego, o wysokich wlasciwo-
§ciach udarno$ciowych.

Dotychczas otrzymuje sie staliwa manganowe w
zasadowym procesie metalurgicznym. Do cieklego
metalu wprowadza si¢ aluminium, celem odtlenia-
nia kapieli i rozdrobnienia struktury pierwotnej
oraz tytan, dla zwigzania azotu w trwale zwiagzki
migdgymetaliczne. Staliwo takie w stanie surowym
pogodlaniu posiada strukture austenityczng z licz-
nymi wydzielaniami weglik6w. Dla uzyskania jed-
norodnej struktury, austenitycznej bez weglikéw,
przeprowadza sie obrobke cieplng polegajaca na
dlugotrwalym wygrzewaniu w temperaturze 1323—
1353°K, z nastepnym chtodzeniem w wodzie.

Spos6b otrzymywania staliwa manganowego o
wysokich wtasciwo$ciach udarnoécfowych, wedlug
wynalazku polega na wytop: ieniu staliwa dotych-
czasowym sposobem, a nastepnie dodatkowemu mo-
dyfikowaniu antymonem w ilo$ci 0,01—0,5%, wago-
wych wytopu. Modyfikacje przeprowadzi¢é mozna
zaré6wno w piecu, jak i kadzi. Przy wprowadzaniu
modyfikatora do pieca przed spustem, nalezy od-
garngé zuzel, aby antymon przeszedl bezpoSrednio
do kapieli metalowej. Modyfikacja ta powoduje
uzyskanie struktury austenitycznej z niewielks
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iloScia wydzielin weglikéw. Obrobke cieplng odle-
woéw z takiego staliwa przeprowadza sie w tych
samych temperaturach, lecz przy znacznie skréco-
nym czasie wyzarzania, lub tez przy nizszych tem-
peraturach (1223--1273°K) i niezmienionym czasie
wyzarzania.

WiasciwosSci udarno$ciowe staliwa manganowego
otrzymanego wynalezionym sposobem sg o 20—+
200%/, wyzsze w poréwnaniu ze staliwami produko-
wanymi wedlug dotychczas stosowanych techno-
logii.

Przyklad. Staliwo manganowe po obr6bce
cieplnej (wygrzewanie przez 1 godz. w temp.
1323°K) posiada $rednig udarno$é (prébki bez kar-
bu)
bez dodatku Sb — 254 J/cm?

z dodatkiem 0,05%, Sb — 490 J/cm?

(26 kGm/cm?)
(50 kGm/cm?

Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania staliwa manganowego o
wysokich wlaSciwo$§ciach udarno$ciowych, znamien-
ny tym, ze ciekle staliwo dodatkowo modyfikuje
sie antymonem w iloSci 0,01 do 0,59, wagowych
wykopu. )
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