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(57) Resumo: SISTEMA PARA PREPARARUMA QUANTIDADE
PREDETERMINADA DE BEBIDA APROPRIADA PARA CONSUMO,
SUPORTE INTERCAMBIAVEL DISPOSTO PARA SER CONECTADO
A UM APARELHO PROVIDO COM UM DISPOSITIVO DE
DISPENSAGAQ DE FLUIDO E APARELHO. E descrito um sistema
para preparar uma quantidade predeterminada de bebida apropriada
para consumo, provido com um suporte intercambiavel (102) e um
aparelho provido com um dispositivo de dispensagéo de fluido com um
orificio de saida (18) que, em uso, é conectado de forma desanexavel
a um orificio de entrada (116) do suporte (102) para dispensar um
primeiro fluido sob pressdo a uma primeira camara de mistura (110) do
suporte intercambiavel (102). O suporte intercambiavel (102) é provido
com um batente (117) contra o qual um elemento de suprimento de
fluido (118) do dispositivo de dispensacgao de fluido que forma pelo
menos parte do orificio de saida (18) apdia-se, em uso, de maneira tal
que, em uso, o primeiro fluido é suprido através do orificio de entrada
(16) do suporte (102) na primeira camara de mistura (110) e, em
seguida, ao longo de um certo caminho dentro da primeira camara de
mistura (110), ndo colide em nenhuma das paredes internas da
primeira camara de mistura (110).
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“SISTEMA PARA PREPARAR UMA QUANTIDADE
PREDETERMINADA DE BEBIDA APROPRIADA PARA CONSUMO,
SUPORTE INTERCAMBIAVEL DISPOSTO PARA SER CONECTADO A
UM APARELHO PROVIDO COM UM DISPOSITIVO DE
DISPENSACAO DE FLUIDO E APARELHO”

A invenc¢do diz respeito a um sistema para preparar uma
quantidade predeterminada de bebida adequada para consumo, provido com
um suporte intercambiavel e um aparelho provido com um dispositivo de
dispensagdo de fluido que € conectado de forma desanexavel no suporte para,
em uso, dispensar sob pressdo pelo menos uma quantidade de primeiro fluido,
tais como um liquido e/ou um gés, em particular tais como agua e/ou vapor,
no suporte intercambidvel, em que o suporte intercambidvel é provido com
pelo menos um espago de armazenamento que € cheio com um segundo fluido
tal como um concentrado, em que o suporte é adicionalmente provido com
pelo menos uma primeira cdmara de mistura, pelo menos um orificio de
escoamento que fica em comunicagdo fluidica com a primeira cdmara de
mistura para dispensar a bebida da primeira cdmara de mistura, em que, em
uso, pelo menos uma comunicagdo de fluido entre o espago de
armazenamento e a primeira cdmara de mistura para dispensar o segundo
fluido na primeira cdmara de mistura estd presente, em que O suporte
compreende pelo menos um orificio de entrada que, em uso, é conectado de
forma desanexavel em um orificio de saida do dispositivo de dispensag¢io de
fluido para suprir o primeiro fluido na primeira cdmara de mistura, em que o
dispositivo de dispensag@o de fluido fica arranjado para suprir o primeiro
fluido sob pressdo na primeira cdmara de mistura, de forma que, na primeira
camara de mistura, o primeiro fluido e o segundo fluido se misturem para
obter bebida que em seguida deixa o suporte intercambidvel através do
orificio de escoamento.

Um sistema como este é conhecido.
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No sistema conhecido, o aparelho é provido com um
dispositivo de dispensag@o de fluido com um orificio de saida que pode ser
conectado de forma desanexavel no orificio de entrada do suporte
intercambiavel para dispensar o primeiro fluido na primeira cidmara de
mistura. Em uso, depois de conectar o orificio de saida no orificio de entrada,
o primeiro fluido € jorrado na primeira cdmara de mistura, onde este fluido se
mistura como segundo fluido que, por exemplo, ja esta presente na primeira
camara de mistura, ou que é introduzido na primeira cdmara de mistura
simultaneamente com o primeiro fluido.

Uma desvantagem do sistema conhecido é que o orificio de
descarga do bico somente pode ficar posicionado de forma imprecisa, ou com
pouca precisdo, em frente ao orificio de entrada do suporte, de forma que o
primeiro fluido, em uso, € suprido de forma imprecisa do dispositivo de
dispensacdo de fluido na primeira cdmara de mistura. Em decorréncia disto, é
possivel que o primeiro fluido colida rapidamente em uma parede interna da
primeira cdmara de mistura adjacente ao orificio de entrada da primeira
camara de mistura. O primeiro fluido entfo escoard ao longo de uma parede
interna a medida que a primeira cAmara de mistura estd sendo cheia. Desta
maneira, ndo se obtém mistura ideal do primeiro e segundo fluidos, de forma
que a bebida eventualmente preparada n@o possui as propriedades e qualidade
desejadas.

O objetivo da invengdo é fornecer um sistema com o qual esta
desvantagem possa ser impedida. Mais especificamente, o objetivo da
inveng&o € prover um sistema no qual o orificio de descarga do dispositivo de
dispensagdo de fluido possa ficar posicionado precisamente antes do orificio
de entrada do suporte, por meio do que, em uso, o primeiro fluido pode ser
suprido na primeira cAmara de mistura de uma maneira desejada, por meio do
que se obtém a mistura adequada do primeiro e do pelo menos segundo

fluido.
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Para atingir este objetivo, o suporte do sistema de acordo com
a inven¢do € adicionalmente provido com um batente contra o qual um
elemento de suprimento de fluido do dispositivo de dispensa¢io de fluido que
forma pelo menos uma parte do orificio de saida apoie-se em uso de maneira
tal que, em uso, de maneira tal que o primeiro fluido seja suprido através do
orificio de entrada do suporte na primeira cdmara de mistura e, em seguida, ao
longo de um certo caminho dentro da primeira cdmara de mistura, ndo colida
em nenhuma parede interna da primeira cdmara de mistura. Por meio de um
batente como este, o elemento de suprimento de fluido que forma pelo menos
uma parte do orificio de saida, mediante cada uso renovado do sistema, fica
posicionado da mesma maneira antes do orificio de entrada do suporte. Em
uso, o orificio de saida fica disposto na posi¢édo desejada antes do orificio de
entrada do suporte, depois do que o dispositivo de dispensagéo de fluido pode
suprir o primeiro fluido sob pressdo na primeira cdmara de mistura. Uma vez
que, durante o suprimento do primeiro fluido na primeira cdmara de mistura,
o fluido, ao longo de um certo caminho dentro da primeira cdmara de mistura,
ndo colide em nenhuma parede interna da primeira cdmara de mistura, o
primeiro fluido forma um jato que termina com uma velocidade particular na
primeira camara de mistura. Em virtude de o jato, depois de percorrer o certo
caminho, colidir em uma parede interna em algum lugar na primeira cimara
de mistura com uma velocidade particular, este jato ricocheteara, o que causa
turbilhGes no primeiro e/ou segundo fluido, que promove a mistura adequada.
Preferivelmente, em uso, o orificio de saida situa-se antes do orificio de
entrada do suporte, embora usando o orificio de saida um jato do primeiro
fluido seja formado, que jorra diretamente na primeira camara de mistura. De
acordo com uma elaboracdo adicional da invencéo, o orificio de entrada do
suporte preferivelmente também forma um orificio de entrada da primeira
camara de mistura.

O certo caminho que o primeiro fluido percorre na primeira
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cdmara de mistura preferivelmente tem um comprimento de pelo menos um
terco do comprimento da primeira cdmara de mistura, vista na dire¢cdo do
fluido que entra. Este comprimento minimo do certo caminho proporciona um
melhor ricocheteamento, resultando em melhores turbilhdes para promover
ainda mais uma mistura adequada da bebida. Também, o comprimento
minimo do certo caminho garante que ar possa ser aspirado para o jato do
primeiro fluido, de forma que bebida aerada, ou uma bebida provida com uma
camada de espuma, possa ser preparada. As paredes internas
supramencionadas sdo preferivelmente uma parede interna da primeira
camara de mistura que se situa oposta ao orificio de entrada da primeira
cidmara de mistura, cuja parede interna da primeira cdmara de mistura €
primeiramente colidida pelo primeiro fluido que entra. Preferivelmente, a
parede interna estende-se de forma substancialmente perpendicular a diregdo
do caminho que o primeiro fluido que entra escoa dentro da primeira cdmara
de mistura. Uma parede interna como esta recebe o jato do primeiro fluido
que € jorrado na primeira camara de mistura com uma velocidade particular,
por meio do que a parede interna proporciona o ricocheteamento do jato, que
promove ainda mais turbuléncia no primeiro fluido, no segundo fluido e/ou na
bebida.

Em uma elabora¢do adicional da inven¢&o, o batente estende-
se substancialmente paralelo entre uma primeira parede que delimita a
primeira cAmara de mistura e uma segunda parede, situada oposta a primeira
parede, delimitando a primeira cdmara de mistura, enquanto, preferivelmente,
a distancia do batente até a primeira parede e uma distancia do batente até a
segunda parede sdo substancialmente iguais, ou uma distidncia de um plano
através do batente até um plano através da primeira parede é substancialmente
igual a distancia do planto através do batente até um plano através da segunda
parede.

Um posicionamento como este do batente permite que o
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orificio de saida do elemento de suprimento de fluido seja situado
favoravelmente em relagdo tanto a primeira quanto a segunda parede que
delimitam a primeira cidmara de mistura no momento do suprimento do
primeiro fluido na primeira cdmara de mistura, de forma que a chance de o
fluido colidir em uma parede interna da primeira cdmara de mistura adjacente
ao orificio de entrada ¢ reduzido ainda mais. Também, no caso de pequenas
tolerancias nas dimensdes do suporte intercambidvel, por exemplo, na
espessura do batente, o orificio de saida ficara posicionado em relagdo ao
orificio de entrada de maneira tal que o primeiro fluido, mesmo assim, seja
suprido na primeira cAmara de mistura sem colidir nas paredes internas ao
longo do certo caminho.

De acordo com uma elaboragdo adicional da invengdo, o
orificio de saida é formado pelo menos em parte por um elemento de
suprimento de fluido, provido no aparelho, tendo um primeiro canal de fluido,
enquanto, em uso, adjacente a uma extremidade do canal de fluido um
primeiro bico € provido para dispensar o primeiro fluido. Um bico como este
consegue uma forma desejada do jato de fluido, o comportamento do jato do
fluido sendo determinado pelo bico, de forma que ndo ocorra deflexdo
inesperada, ou em um dire¢do de outra forma indesejada, de entrada do jato
de fluido. Também, variando-se o didmetro do bico, o tipo de jato pode ser
determinado, por exemplo, um jato forte ou uma névoa. Desta maneira, o
primeiro fluido é jorrado no orificio de entrada de uma maneira desejada para
que a bebida seja preparada.

De acordo com uma elaboragdo adicional da invengdo, o
primeiro bico pode ser formado pelo menos em parte por um entalhe e/ou
canal provido em um lado do batente situado oposto ao elemento de
suprimento de fluido, de forma substancialmente transversal ao canal de
fluido, enquanto o entalhe e/ou o canal estendem-se do canal de fluido até o

orificio de entrada. Um bico como esse € simples de fabricar em virtude de
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ele ser fabricado com o suporte intercambidvel. Adicionalmente, um bico

‘como este ndo precisa ser limpo, uma vez que, juntamente com o suporte

intercambidvel, ele € retirado do sistema depois da preparacdo da bebida. Para
uma bebida seguinte ser preparada, um novo bico € usado, que € provido no
novo suporte intercambiavel.

Em uma outra elaboragdo da inveng¢éo, o primeiro bico pode
ser formado pelo menos em parte por um entalhe, que é provido em um lado
do elemento de suprimento de fluido situado oposto ao batente, de forma
substancialmente transversal ao canal de fluido, e um lado do batente situado
oposto ao elemento de suprimento de fluido, enquanto o entalhe estende-se do
canal de fluido até um lado mais externo do elemento de suprimento de
fluido. Um bico como esse é relativamente facil de limpar. O que é também
conseguido por esta construgdo do bico € que casos de entupimento do bico
sdo relativamente raros. Um bico como esse permite que, com cada suporte
intercambiavel, o primeiro fluido seja jorrado do elemento de suprimento de
fluido na primeira camara de mistura da mesma maneira.

Em uma elaboragdo adicional da inveng¢do, o batente
compreende uma superficie de apoio que tem substancialmente a mesma fora
e mesmas dimensdes do lado do elemento de suprimento de fluido situado
oposto ao batente. Assim, o elemento de suprimento de fluido se encaixa no
batente exatamente de uma maneira e/ou posi¢do simples, que promove
adicionalmente posicionamento preciso do bico em relagdo ao orificio de
entrada da primeira cAmara de mistura.

De acordo com uma elaboragdo adicional da invengdo, o
batente € provido com um entalhe ou uma protuberancia, cujo entalhe ou
protuberancia situa-se substancialmente oposta ao entalhe no lado do
elemento de suprimento de fluido situado oposto ao batente, e conecta
substancialmente nas bordas circunferenciais do entalhe para formar um bico

maior ou menor, respectivamente. Por meio de um entalhe ou protuberancia
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como esse que pode ser provido no suporte intercambiavel, o didmetro do
bico pode ser ajustado. Desta maneira, ¢ possivel suprir uma quantidade
maior ou menor de fluido na primeira cdmara de mistura durante a mesma
unidade de tempo. Por exemplo, na preparagdo de uma bebida particular, pode
ser desejavel suprir mais fluido na primeira cdmara de mistura em um menor
periodo do que durante a preparacdo de uma bebida diferentes. Por causa do
entalhe, ou da protuberancia, que é provida no suporte intercambiavel, sempre
¢ formado o bico certo que € necessario para o concentrado presente no
suporte para preparar a bebida associada.

Em uma elaboragdo adicional da inveng¢do, o sistema € provido
com pelo menos um orificio de suprimento de gas que fica ou pode ser
colocado em comunicagdo fluidica para suprir gas, tais como ar ou CO,, na
bebida no sistema. Um orificio de suprimento de gas como este, por exemplo,
¢ favoravel para preparar uma bebida com uma fina camada de espuma ou,
por exemplo, uma bebida carbonatada. Preferivelmente, um orificio de
suprimento de gas como esse pode ser formado por um segundo canal de
fluido provido no elemento de suprimento de fluido, com o primeiro canal de
fluido sendo arranjado para suprir o primeiro fluido, por exemplo, dgua ou
vapor, enquanto o segundo canal de fluido € arranjado para suprir gas, por
exemplo, ar ou CO,.

Em uma elaborago adicional da inven¢do, uma extremidade
do segundo canal de fluido situa-se substancialmente acima de uma
extremidade do primeiro bico em uma parede lateral mais externa do
elemento de suprimento de fluido visto pelo lado do elemento de suprimento
de fluido situado oposto ao batente. Se o elemento de suprimento de fluido for
colocado no batente da maneira apropriada, tanto o primeiro fluido, por
exemplo, dgua quente, quanto simultaneamente também ar, podem ser
supridos na primeira cdmara de mistura. Desta maneira, por exemplo, um

chocolate quente espumante pode ser preparado se o concentrado de cacau for
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provido no espaco de armazenamento.

De acordo com uma elaboragdo adicional da invengdo,
deslizavelmente em torno do elemento de suprimento de fluido, é provido um
dispositivo de fechamento, cujo dispositivo de fechamento é deslizavel de
uma posi¢do aberta, na qual a extremidade do segundo canal de fluido e a
extremidade do primeiro bico sdo abertas, para uma posi¢do fechada, na qual
uma das extremidades est4 fechada para suprir somente o primeiro fluido na
primeira cdmara de mistura, ou para suprir somente gas, tais como ar ou CO,,
na primeira cdmara de mistura, respectivamente. De acordo com uma
elaboragdo adicional da invengdo, € entdo preferivel que o batente seja
provido com um came, o came sendo arranjado para colocar o dispositivo de
fechamento, em uso, em uma posi¢do desejada e manté-lo em uma posigio
desejada. Dependendo do tipo de concentrado compreendido pelo suporte
intercambiavel, por exemplo, pode ou ndo haver um came provido no batente.
Se o concentrado meramente exigir que, na preparagdo da bebida, agua seja
suprida no concentrado, o came no batente ficara arranjado de forma que o
orificio de saida seja fechado para ar. Se tanto ar quanto dgua tiverem que ser
adicionados ao concentrado, ndo sera provido nenhum came no batente do
suporte intercambidvel, ou, por exemplo, um came que fica arranjado de
maneira tal que a extremidade do segundo canal de fluido e a extremidade do
primeiro bico fiquem abertas.

Em uma outra modalidade da inveng¢do, uma extremidade do
segundo canal de fluido pode situar-se no mesmo plano no qual o primeira
camara de mistura estende-se e situar-se adjacente a extremidade do primeiro
canal de fluxo. E possivel que, de acordo com uma elaboragdo adicional da
invengdo, uma extremidade do segundo canal de fluido fique em comunicagio
fluidica com o primeiro bico. Tanto o primeiro fluido, por exemplo, agua
quente, quanto o ar, sdo supridos na primeira cdmara de mistura por meio do

mesmo bico. Aqui, 0 batente, em uma elaboragdo adicional da inveng¢&o, pode
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compreender um came de fechamento que, em uso, fecha pelo menos
parcialmente a comunicagdo de fluido entre o segundo canal de fluido e o
primeiro bico. Este came de fechamento pode, por exemplo, ser provido
somente se o primeiro fluido for desejado para preparar a bebida, por
exemplo, ch4, onde ndo se deseja nenhuma camada espumante.

Em uma modalidade adicional da invengdo, adjacente a
extremidade do segundo canal de fluido, um segundo bico é provido para

dispensar gas, tais como ar ou CO,, na primeira cdmara de mistura. De acordo

com uma elaboragdo adicional da invengéo, o segundo bico pode ser formado

pelo menos em parte por um entalhe e/ou canal, provido em um lado do
batente situado oposto ao elemento de suprimento de fluido, de forma
substancialmente transversal ao segundo canal de fluido, enquanto o entalhe
e/ou canal estende-se do segundo canal de fluido até o orificio de entrada,
enquanto o primeiro e segundo bicos situam-se substancialmente préximos
um do outro, visto pelo lado do batente situado oposto ao elemento de
suprimehto de fluido. O segundo bico, também, como o primeiro bico,
quando € fabricado desta maneira, € substituido durante a troca do suporte.

E também possivel, de acordo com uma elaboragio adicional
da invengdo, que o segundo bico seja formado pelo menos em parte, por um
entalhe, que é provido em um lado do elemento de suprimento de fluido
situado oposto ao batente, de forma substancialmente transversal ao segundo
canal de fluido, e um lado do batente situado oposto ao elemento de
suprimento de fluido, enquanto o entalhe estende-se do canal de fluido até um
lado mais externo do elemento de suprimento de fluido, enquanto os bicos
situam-se substancialmente préximo um do outro, visto pelo lado do elemento
de suprimento de fluido situado oposto ao batente. O segundo bico, também, é
facil de fabricar desta maneira, e também facil de limpar, que é favoravel aos
aspectos higiénicos do sistema.

Em uma elaboragdo adicional da invengfo, rotacionalmente
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em torno do elemento de suprimento de fluido, pode ser provido um elemento
de fechamento, no qual uma extremidade do segundo bico e uma extremidade
do primeiro bico sdo abertas, para uma posi¢do fechada, na qual uma das
extremidades € fechada para suprir somente fluido na primeira cdmara de
mistura, ou para suprir somente gas, tais como ar ou CO,, na primeira cimara
de mistura, respectivamente. Um dispositivo de fechamento como este
funciona da mesma maneira que o dispositivo de fechamento deslizante
mencionado anteriormente. Este dispositivo de fechamento, também pode
ficar posicionado de maneira tal que, por exemplo, dependendo do
concentrado no suporte intercambidvel, somente o primeiro fluido possa ser
suprido, somente ar possa ser suprido, ou ambos possam ser supridos na
primeira cdmara de mistura simultaneamente.

De acordo com uma elaboragdo adicional da invengdo, o
batente compreende pelo menos um entalhe e/ou uma protuberancia que, em
uso, situam-se opostas pelo menos a um dos entalhes do primeiro e segundo
bicos, enquanto o pelo menos um entalhe e/ou protuberdncia conecta
substancialmente nas bordas circunferenciais dos respectivos entalhes para
respectivamente ampliar, reduzir ou fechar o pelo menos um bico. Tais
entalhes e/ou protuberdncias fornecem um bico ampliado ou reduzido que,
dépendendo do tipo de concentrado no suporte, supre uma quantidade
desejada de primeiro fluido e/ou gas em uma unidade particular de tempo na
primeira cidmara de mistura. Dependendo da bebida a ser preparada, a
magnitude, mais em particular o didmetro do bico, pode ser determinada. Se,
por exemplo, o segundo fluido for um concentrado de café e o primeiro fluido
for 4gua quente, € um copo de café com uma ligeira camada espumante tiver
que ser preparado, o segundo bico pode ser escolhido para ser relativamente
pequeno, provendo-se, por exemplo, uma protuberancia relativamente grande
no batente oposto ao segundo bico. Por exemplo, para preparar um chocolate

espumante a partir de um concentrado de chocolate e 4gua quente, o segundo
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bico pode ser relativamente grande, por exemplo, com um didmetro
equiparavel ao primeiro bico. Uma grande quantidade de ar € entdo suprida na
primeira cdmara de mistura simultaneamente com a agua quente, de forma
qué o primeiro ¢ segundo fluido se misturem e sejam simultaneamente
providos com muito ar a fim de obter a composi¢do espumante.

Adicionalmente, para preparar a bebida, um usuario do sistema
ndo precisa realizar nenhuma operag@o extra para regular o suprimento do
primeiro fluido e/ou do gas, tal como ar, na primeira cimara de mistura, uma
vez que isto é automaticamente feito pela construgdo do batente.

De acordo com uma modalidade adicional da inveng&o, entre o
lado do elemento de suprimento de fluido situado oposto ao batente e o lado
do batente situado oposto ao elemento de suprimento de fluido, é provida uma
vedagdo. Uma vedagdo como esta forma um fechamento hermético a fluido
entre o elemento de suprimento de fluido e a primeira cdmara de mistura, e
impede vazamento do primeiro fluido e/ou ar para outras partes do aparelho.
Também, ndo ocorre nenhuma perda de fluido durante o suprimento do fluido
na primeira cdmara de mistura. Desta maneira, garante-se uma dosagem
precisa do primeiro fluido, de forma que a bebida obtém a concentragéo
desejada.

Em uma elaboragdo adicional da invencdo, a vedagdo
compreende pelo menos um entalhe de vedagdo e uma borda de vedagdo que
se encaixa no entalhe de vedagdo, enquanto o entalhe de vedagdo estende-se
adjacente a borda circunferencial do lado do elemento de suprimento de
fluido situado oposto ao batente, e aborda de vedagdo estende-se adjacente a
borda circunferencial do lado do batente situado oposto ao elemento de
suprimento de fluido, ou vice-versa. Em uso, quando o elemento de
suprimento de fluido tiver sido colocado no batente, a borda de vedagdo cai
no entalhe de vedagdo, formando assim a vedagdo.

De acordo com uma elaboragdo adicional da invengdo, o
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sistema pode ser provido com um dispositivo de controle para controlar o
dispositivo de dispensagdo de fluido. Um dispositivo de controle como este
pode, por exemplo, ficar arranjado de maneira tal que o dispositivo de
dispensacgdo de fluido supra independentemente o primeiro fluido e o gas na
primeira cdmara de mistura. Assim, por exemplo, inicialmente o primeiro
fluido pode ser suprido e, depois disto, uma quantidade de ar. Entretanto, é
também possivel que o dispositivo de dispensagio de fluido seja controlado
para suprir o primeiro fluido e ar simultaneamente. E claro que também uma
ordem diferente de suprimento do primeiro fluido e ar pode ser realizada pelo
controle.

Em uma elaboragdo adicional da invengdo, o batente € rigido.
Um batente como este tem a vantagem de que o batente ndo deforma quando
o elemento de suprimento de fluido é colocado nele, que limita desvios no
posicionamento do orificio de saida em relagdo ao orificio de entrada da
primeira cAmara de mistura. Em uma outra modalidade da invengdo, em uso,
sob o batente, ¢ provido um elemento retentor, de maneira tal que, quando o
elemento de suprimento de fluido situa-se no batente, o batente ndo pode se
deformar. Quando o batente ndo é rigido, o elemento retentor pode ser
colocado sob o batente, de maneira tal que o batente mantém sua forma
quando o elemento de suprimento de fluido € colocado nele. Desta maneira,
também, desvios no posicionamento do orificio de saida em relagdo ao
orificio de entrada serdio limitados.

A invengdo diz respeito adicionalmente a um suporte
intercambiavel arranjado para ser conectado em um aparelho provido com um
dispositivo de dispensagdo de fluido para, em uso, dispensar sob pressio pelo
menos um primeiro fluido, tais como um gas e/ou liquido, no suporte
intercambiavel para preparar uma bebida adequada para consumo, em que o
suporte intercambidvel € provido com pelo menos um espago de

armazenamento que ¢ cheio com um segundo fluido, tal como um
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concentrado, em que o suporte € adicionalmente provido com pelo menos

uma primeira cdmara de mistura, pelo menos um orificio de saida, que fica

em comunicagdo fluidica com a primeira cAmara de mistura para dispensar a
bebida da primeira cdmara de mistura, em que, em uso, pelo menos uma
comunicagdo de fluido entre o espago de armazenamento e a primeira camara
de mistura para dispensar o segundo fluido na primeira cdmara de mistura esta
presente, em que o suporte compreende pelo menos um orificio de entrada
que, em uso, € conectado de forma desanexavel a um orificio de saida do
dispositivo de dispensagdo de fluido para suprir o primeiro fluido na primeira
camara de mistura, em que o dispositivo de dispensagédo de fluido € projetado
para suprir o primeiro fluido sob pressdo na primeira camara de mistura, de
forma que, na primeira cAmara de mistura, o primeiro fluido e o segundo
fluido se misturem para obter a bebida que, em seguida, deixa o suporte
intercambiavel através do orificio de escoamento, em que o suporte é
adicionalmente provido com um batente no qual um elemento de suprimento
de fluido do dispositivo de dispensacdo de fluido que forma pelo menos; uma
parte do orificio de saida se apdia, em uso, de maneira tal que, em uso, o
primeiro fluido seja suprido através do orificio de entrada do suporte na
primeira cdmara de mistura e, em seguida, ao longo de um certo caminho
dentro da primeira cdmara de mistura, ndo colida em nenhuma parede interna
da primeira cdmara de mistura.

Um suporte intercambiavel como este tem as mesmas
vantagens e efeitos daqueles mencionados com relagdo ao sistema
supradescrito.

Finalmente, a inven¢do diz respeito a um aparelho para uso em
um sistema supradescrito. Um aparelho como este fornece as mesmas
vantagens daquelas mencionadas com relag@o ao sistema supradescrito.

Modalidades vantajosas adicionais da invengdo sdo

apresentadas nas reivindica¢des dependentes.
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A invengdo serd agora elucidada com detalhes com referéncia
ao desenho, em que:

A figura la mostra uma primeira modalidade de um sistema
para preparar uma quantidade predeterminada de bebida adequada para
consumo;

A figura 1b mostra o sistema de acordo com a figura la em
uma condi¢do operacional;

A figura 1c mostra o sistema de acordo com a figura la em
uma condi¢do operacional,

A figura 2a mostra uma vista plana de topo de um suporte
intercambiavel;

A figura 2b mostra uma vista parcialmente em perspectiva do
suporte intercambidvel da figura 2a e do elemento de suprimento de fluido;

As figuras 3a-3d mostram esquematicamente  secdes
transversais A-A' de diferentes modalidades do suporte e do elemento de
suprimento de fluido da figura 2b;

A figura 4a mostra uma seg¢do transversal esquematica B-B' de
uma modalidade do suporte do elemento de suprimento de fluido da figura 2b;

A figura 4b mostra uma vista de base em perspectiva de um
elemento de suprimento de fluido; |

A figura 4c mostra uma vista em perspectiva de uma parte do
suporte; €

A figura 5 mostra uma segdo transversal esquematica B-B' de
uma modalidade do suporte e do elemento de suprimento de fluido da figura
2b.

E feita primeiramente referéncia as figuras la-1c. Na figura 1,
o numero de referéncia 1 designa um sistema para preparar uma quantidade
predeterminada de bebida adequada para consumo. O sistema (ver figura 1a) é

provido com um suporte intercambidvel 2. Nota-se que uma modalidade do
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suporte 2 serd descrita com mais detalhes a seguir, com referéncia as figuras
2a-b, 3a-d, 4a-b e 5. O sistema 1 € adicionalmente provido com um aparelho 4
que € provido, inter alia, com um dispositivo de dispensagdo de fluido 6
arranjado para dispensar, sob pressdo, pelo menos uma quantidade de pelo
menos um primeiro fluido, tais como um liquido e/ou um gas, mais
particularmente tais como 4agua e/ou vapor. Neste exemplo, em uso, o
dispositivo de dispensagdo de fluido 6 dispensa agua. O dispositivo de
dispensacdo de fluido 6 também sera descrito com mais detalhes a seguir, tal
como a cooperagdo do dispositivo de dispensagdo de fluido 6 com o suporte
intercambiavel 2. Nas figuras la-1c, com o proposito da descrigdo inicial do
sistema e de sua operacdo, o suporte 2 e o dispositivo de dispensac¢do de
fluido 6 sdo também somente representados de uma maneira altamente
esquematica.

O suporte intercambiavel 2 € provido com pelo menos um
espaco de armazenamento 8, que € cheio com um segundo fluido, tais como
uma bebida, um concentrado ou um pd. Neste exemplo, o espago de
armazenamento 8 é formado por uma parede rigida. Entretanto, isto ndo € um
requisito. Neste exemplo, um concentrado para preparar café esta envolvido.
O suporte 2 ¢ adicionalmente provido com pelo menos uma primeira cdmara
de mistura 10 e pelo menos um orificio de saida 12, que esta em comunica¢io
fluidica com a primeira cAmara de mistura 10. O suporte 2 € adicionalmente
provido com uma comunicagdo de fluido 14 entre o espago de
armazenamento § e a primeira cdmara de mistura 10. O suporte 2 é além disso
provido com pelo menos um orificio de entrada 16, que € conectado de forma
desanexavel a um orificio de saida 18 do dispositivo de dispensacdo de fluido
6. Na figura 1a, o orificio de entrada 16 nfo foi ainda conectado no orificio de
saida 18, enquanto na figura 1b ele foi conectado. Neste exemplo, o orificio
de entrada 16 na figura 1a est4 ainda fechado por um fechamento que pode ser

removido, tal como uma vedagdo removivel. Isto € valido também para o
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orificio de escoamento 12. Em uso, ambas as vedagbes removiveis sdo
removidas mediante o que o orificio de saida 18 pode ser conectado no
orificio de entrada 16, mostrado na figura 1b.

Neste exemplo, o sistema € adicionalmente provido com uma
restricdo 20 que € incluida em um caminho de fluxo de fluido 22 que se
estende, através do orificio de saida 18 do dispositivo de dispensagdo de
fluido 6, do orificio de entrada 16 e da primeira camara de mistura 10, do
dispositivo de dispensacdo de fluido 6 até o orificio de escoamento 12.

Mais particularmente, considera-se neste exemplo que a
restricdo 20 esteja incluida em um caminho de fluxo de fluido 22 que se
estende, através do orificio de saida 18 do dispositivo de dispensagdo de
fluido 6 e do orificio de entrada 16 do suporte intercambiavel 2, do
dispositivo de dispensagdo de fluido 6 até a primeira camara de mistura 10.

O espago de armazenamento 8 forma pelo menos parte de um
dispositivo de dosagem 24, conforme serd explicado com detalhes a seguir.
Neste exemplo, este dispositivo de dosagem 24 ¢é adicionalmente provido com
uma agulha 24 que, em uso, perfura uma parede do espago de armazenamento
8 para suprir um terceiro fluido no segundo fluido no espago de
armazenamento 8 para dispensar o segundo fluido de uma maneira dosada na
primeira cdmara de mistura 10. neste exemplo, o dispositivo de dosagem 24 é
adicionalmente provido com uma unidade de dispensac¢do de fluido 32 que é
conectada na agulha 28. A unidade de dispensagdo de fluido 32 e a agulha 28
formam parte do aparelho 4. A unidade de dispensagdo de fluido 32 ¢é
conectada de forma desanexavel, neste exemplo, pelo menos por meio da
agulha 28, no suporte 2.

O aparelho 4 ¢ adicionalmente provido com um dispositivo de
controle 34 para controlar o dispositivo de dispensagdo de fluido 6 e a
unidade de dispensa¢do de fluido 32. Para controlar o dispositivo de

dispensagdo de fluido 6 e a unidade de dispensagdo de fluido 32, o dispositivo
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de controle 34 gera sinais de controle § que sdo supridos no dispositivo de
dispensacdo de fluido 6 e na unidade de dispensagdo de fluido 32. Neste
exemplo, o dispositivo de controlé 34 ¢ projetado para controlar o dispositivo
de dispensagdo de fluido 6 e a unidade de dispensa¢do de fluido 32
independentemente uma da outra.

- O sistema 1 descrito até este ponto funciona da seguinte
maneira. Com o proposito de preparar uma quantidade predeterminada de
bebida adequada para consumo, o suporte intercambiavel 2 é colocado no
aparelho. Aqui, o espago de armazenamento § do suporte i‘ntercambiévelv 2¢
colocado sob a agulha 28. Também, conforme mostrado na figura 1b, o
orificio de saida 18 € conectado no orificio de entrada 16. O aparelho fica
agora pronto para uso. Empurrando-se, por exemplo, um botdo 36 do
dispositivo de controle 34, o dispositivo de controle permite que a unidade de
dispensacdo de fluido 32 mova a agulha 28 na dire¢do da seta Pa. Em
decorréncia disto, a agulha 28 perfura uma parede do espago de
armazenamento 8 e o terceiro fluido € suprido sob pressdo no segundo fluido
no espago de armazenamento. Em decorréncia disto, o terceiro fluido aplicara
uma pressdo e/ou forga no segundo fluido. Em decorréncia disto, neste
exemplo, a pressdo no espago de armazenamento 8 sera aumentada. Aqui, a
comunica¢do de fluido 14 pode ser, por exemplo, provida com vedagdes 38,
por exemplo, na forma de uma membrana rompivel 38 que, em decorréncia
do aumento da pressdo no espago de armazenamento 8 decorrente do
suprimento do terceiro fluido, abre-se pelo rasgamento. Em decorréncia disto,
neste exemplo, o concentrado de café escoard de uma maneira dosada do
espaco de armazenamento 8 através da comunicagdo de fluido 14 para a
primeira cdmara de mistura 10. Simultaneamente, o dispositivo de controle 34
permite que o dispositivo de dispensac¢do de fluido 6 seja ativado. Isto faz
com que o dispositivo de dispensacdo de fluido 6 comece dispensar o

primeiro fluido sob pressdo, neste exemplo, agua. Neste exemplo, esta agua é
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agua quenté com uma temperatura, por exemplo, de 80 — 98 °C. Esta agua
quente escoa através do caminho de fluxo de fluido 22 para a restri¢do 20.
Tendo chegado na restri¢do 20, por meio da restricdo 20, um jato da dgua
quente € gerado. Este jato € jorrado através do orificio de escoamento 18 e do
orificio de entrada 16 na primeira cAmara de mistura 10. Na primeira cAmara
de mistura 10, a dgua quente comegard misturar bem com o concentrado.
Aqui, a vazio na qual o concentrado € suprido na primeira cdmara de mistura
10 € regulada pelo dispositivo de controle 34, através do controle da unidade
de dispensagéo de fluido 32. Adicionalmente, a vazdo na qual a 4gua quente é
suprida na primeira cdmara de mistura 10 é também regulada pelo dispositivo
de controle 34 através do controle do dispositivo de dispensagdo de fluido 6.
Na primeira cdmara de mistura, em decorréncia do jato, o concentrado
misturard bem com a agua quente, de maneira que é formada bebida. Esta
bebida pode entdo deixar o orificio de escoamento 12 e ser capturada, por
exemplo, em um copo 40.

Uma vez que, no sistema 1 de acordo com a invengdo, tanto a
dosagem do concentrado com o tempo quanto a dosagem da agua quente com
o tempo podem ser bem reguladas, pode-se prover que a concentra¢io da
quantidade de concentrado na bebida pode ser determinada com precisio.
Além disso, pode-se estipular que a bebida que, durante sua preparagio, deixa
o orificio de escoamento 12, é de qualidade constante, isto €, a concentragio
do concentrado na bebida que ¢é dispensada pode ser mantida
substancialmente constante durante dispensacdo, se desejado. O fato é que,
neste exemplo, a vazio da agua e a vazdo do concentrado que sdo supridas na
primeira camara de mistura 10 podem, cada qual, se desejado, ser controladas
independentemente uma da outra. Portanto, considera-se neste exemplo que o
sistema 1 é projetado de maneira tal que o dispositivo de dispensagdo de
fluido 6 e o dispositivo de dosagem 24 podem suprir, independentemente um

do outro, o primeiro fluido e o segundo fluido, respectivamente, na primeira
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camara de mistura 10. Isto implica que a magnitude da vazio do primeiro
fluido e o periodo durante o qual o primeiro fluido € dispensado sdo
independentes (neste exemplo, pelo controle do dispositivo de controle) da
magnitude da vazéo do segundo fluido e do periodo durante o qual o segundo
fluido é dispensado.

Considera-se adicionalmente neste exemplo que o dispositivo
de dispensagéo 24 € um dispositivo de dosagem controlvel e ativo para suprir
o segundo fluido na primeira cdmara de mistura, aplicando uma maior pressdo
ou forga no segundo fluido. Aqui, um dispositivo de dosagem ativo é
considerado um em que o segundo fluido escoa através da comunicagdo de
fluido do espago de armazenamento para a primeira cdmara de mistura em
decorréncia de uma press@o ou for¢a em excesso aplicada no lado do espago
de armazenamento.

No exemplo, o sistema 1 € adicionalmente provido com um
orificio de entrada de ar 42. O orificio de entrada de ar 42 garante que ar seja

suprido na primeira cdmara de mistura 10 de forma que, em uso, ar seja batido

" na bebida para obter uma bebida com uma fina camada de espuma. Assim,

um café creme pode ser obtido. Neste exemplo, o orificio de entrada de ar 42
estd em comunicagéo fluidica com a primeira cAmara de mistura 10 a jusante
da restri¢do 20. Neste exemplo, o orificio de entrada de ar 42 termina, através
de uma comunicacdo de fluido 44, no caminho de fluxo de fluido 22. Neste
exemplo, portanto, considera-se que o orificio de entrada de ar 42 e a restrigéo
20 formem cada qual parte do aparelho 4. Entretanto, isto nio ¢ uma
exigéncia. Fica claro que o orificio de entrada de ar 42 e/ou a restricdo 20
podem formar parte do suporte intercambiével 2.

Depois que a bebida, neste exemplo, café com uma fina
camada de espuma, tiver sido preparada, o dispositivo de controle 34 para o
dispositivo de dispensagdo de fluido 6. O dispositivo de controle 34 também

garante que o terceiro fluido ndo € mais suprido no segundo fluido no espago
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de armazenamento € que a agulha 28 ¢ retraida da respectiva parede do
espago de armazenamento, isto €, em uma dire¢do oposta a dire¢do da seta Pa.
Aqui, pode ser que primeiro o dispositivo de controle estipule que a
dispensagdo do segundo fluido na primeira cdmara de mistura pare e que,
depois disso, o suprimento do primeiro fluido (neste exemplo, agua) seja
interrompido. Assim, o risco de o segundo fluido contaminar, por exemplo, a
restri¢do 20 é reduzido.

A figura 1c mostra uma situag@o em que a agulha 28 perfura
uma parede do espago de armazenamento 8 e o terceiro fluido € suprido sob
pressdo no segundo fluido no espago de armazenamento. A situa¢do mostrada
ocorre no momento em que o dispositivo de controle 34 para o suprimento de
agua quente na primeira cdmara de mistura, e no mais realizara o suprimento
do terceiro fluido no segundo fluido no espago de armazenamento 8, e fara
com que a agulha 28 seja retraida da respectiva parede do espago de
armazenamento 8 de forma que, em seguida, o suporte 2 possa ser retirado do
aparelho 4 novamente.

Depois disto, um wusudrio pode remover o suporte
intercambidvel 2 e, se uma nova quantidade de bebida tiver que ser preparada,
colocar um novo suporte intercambidvel no aparelho 4. O novo suporte
intercambidvel pode ser provido com um tipo completamente diferente de
segundo fluido, tal como, por exemplo, um concentrado de leite. Quando,
com a ajuda do novo suporte intercambiavel, leite é preparado de uma
maneira equipardvel ao descrito para a preparagdo de café a base de
concentrado de café, no leite preparado, ndo serd encontrado nenhum trago do
tipo de bebida previamente preparado. O fato é que a primeira cdmara de
mistura forma parte do suporte intercambiavel e, quando um novo suporte
intercambiédvel € colocado no aparelho, também, uma primeira cadmara de
mistura completamente nova e, conseqiientemente, limpa, ¢ colocada no

suporte. Portanto, contaminagdo ndo pode ser envolvida.
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No exemplo das figuras la-1c, o dispositivo de dosagem 24 ¢
projetado para alimentar o terceiro fluido sob pressdo ao segundo fluido no
espago de armazenamento 8 para dispensar o segundo fluido de uma maneira
dosada para a primeira cdmara de mistura 10. Vai ficar claro que em adigdo
ou como uma alternativa, o dispositivo dosador 24 pode ser provido com uma
unidade de compressdo para comprimir 0 espago de armazenamento 8 para
dispensar o segundo fluido para a primeira camara de mistura 10 de uma
maneira dosada, como descrito, por exemplo, no WO 2006/043808.

No exemplo das figuras la-Ic, o jato do primeiro fluido jorra
na primeira cAmara de mistura 10. E possivel aqui que o jato colida em uma
parede interna da primeira camara de mistura 10, por meio do que sdo
formados turbilhGes na primeira cdmara de mistura 10, em decorréncia do que
o concentrado, o primeiro fluido e opcionalmente ar sio misturados entre si. E
também possivel que o jato colida no elemento de impacto do jato na primeira
camara de mistura 10. Mediante impacto do jato no elemento de impacto do
jato, o liquido é atomizado, permitindo que ar seja devidamente batido nele.

E feita agora referéncia as figuras 2a e 2b. O suporte
intercambiavel 2, espaco de armazenamento 8, primeira cdmara de mistura
10, orificio de escoamento 12, comunicagdo de fluido 14 e orificio de entrada
16 mostrados nas figuras la-lc estdo indicados nas outras figuras 2-5,
respectivamente, como o suporte 102, o espago de armazenamento 108, a
primeira cdmara de mistura 110, o orificio de escoamento 112, a comunicagédo
de fluido 114 e o orificio de entrada 116. Uma vez que a operagdo geral do
suporte e do sistema ja foi descrita com referéncia as figuras la-lc, a
descri¢do com referéncia as figuras 2-6 sera limitada as diferencas e
elaboragdes adicionais do suporte e do sistema.

A figura 2a mostra uma vista plana de topo de um suporte
intercambidvel de acordo com uma modalidade da inveng¢do. O suporte 102

neste exemplo compreende uma embalagem tipo ampola e pode ser, por
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exemplo, uma embalagem descartdvel, com uma primeira parte 102a sendo
preferivelmente uma parte produzida por estampagem profunda, por exemplo,
de um plastico, e uma segunda parte (ndo mostrada) que é uma cobertura (ver
figuras 3-5), por exemplo, de um filme.

O suporte 102 tem dois espagos de armazenamento 108, 109
que ambos podem compreender diferentes segundos fluidos, por exemplo,
concentrados, por exemplo, um concentrado de café e um concentrado de
léite, para preparar, por exemplo, cappuccino ou café com leite. Nota-se que,
no exemplo mostrado, o suporte 102 tem dois orificios de escoamento 112.

O suporte € adicionalmente provido com um batente 117, no
qual um elemento de suprimento de fluido (ndo mostrado) do dispositivo de
dispensacgo de fluido 6 (ver figuras 1a-1c) que formam pelo menos uma parte
do orificio de saida 18 (ver figuras 1-1c) apdia-se em uso, de maneira tal que,
em uso, o primeiro fluido seja suprido através do orificio de entrada 116 da
primeira cdmara de mistura 110 e, em seguida, ao longo de um certo caminho
dentro da cdmara de mistura 110, ndo colida em nenhuma das paredes
internas da primeira cdmara de mistura. Isto sera esclarecido com referéncia
as figuras 3a-3d.

E feita agora referéncia & figura 2b, mostrando uma vista
parcialmente em perspectiva de um suporte 102 e o elemento de suprimento
de fluido 118 formando pelo menos uma parte do orificio de saida 18. O
orificio de entrada 116 do suporte 102 também forma o orificio de entrada
116 da primeira cdmara de mistura 110. A primeira cAmara de mistura 110
tem uma parede interna 111 que se situa oposta ao orificio de entrada 116 da
primeira camara de mistura 110. Esta parede interna 111 € a parede interna da
primeira cdmara de mistura 110 que, neste exemplo, em uso, isto é, quando o
elemento de suprimento de fluido 118 do dispositivo de dispensagdo de fluido
tiver sido colocado no batente 117, primeiro sofre colisdo pelo primeiro fluido

que entra. O fluido que entra, em uso, colidira na parede 111 na diregéo
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representada pela seta R2. Preferivelmente, a parede interna 111 estende-se de
forma substancialmente perpendicular a dire¢do do caminho (dire¢do R2) que
o primeiro fluido que entra, em uso, segue dentro da primeira cdmara de
mistura 110. O caminho percorrido, em uso, pelo primeiro fluido na primeira
camara de mistura 110 preferivelmente tem um comprimento de pelo menos
um ter¢o do comprimento da primeira camara de mistura 110, vista na dire¢éo
R2 do primeiro fluido que entra. O segundo fluido pode ja estar presente na
primeira camara de mistura 110 na entrada do primeiro fluido, ou ser
simultaneamente suprido na primeira cdmara de mistura 110. Em decorréncia
de o primeiro fluido colidir na parede interna 111, surgem turbilhdes no
liquido, de forma que o fluido mistura devidamente, formando assim uma
bebida com a qualidade desejada. E também possivel que a parede interna 111
fique posicionada em um local diferente dentro da primeira cdmara de
mistura, por exemplo, para obter diferentes turbilhdes e/ou outras
propriedades de mistura. Em uso, o elemento de suprimento de fluido 118 é
colocado na dire¢do R1 do suporte 102, de maneira tal que um lado 118a, do
elemento de suprimento de fluido 118 situado oposto ao batente fique
disposto no batente 117 mediante colocag@o. A cobertura (ndo mostrada) pode
também ser provida sobre o orificio de entrada 116. Neste caso, o elemento de
suprimento de fluido 118, quando o sistema é posto em operagdo, € inserido
na vedagdo antes de ele ficar posicionado de encontro ao batente 117. O
batente 117 compreende uma superficie de apoio 117a que fica arranjada para
receber o lado 118a do elemento de suprimento de fluido 118 situado oposto
ao batente. A superficie de apoio 117a tem substancialmente uma forma igual

e dimensdes iguais ao lado inferior 118a do elemento de suprimento de fluido

' 118, nesta modalidade exemplar, substancialmente redonda. O batente 117 &

rigido nesta modalidade exemplar e, portanto, mantém sua forma, quando o
elemento de suprimento de fluido 118 € colocado na superficie de apoio 117a.

Em uma outra modalidade, quando o batente 117 nfo € rigido, um elemento
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retentor (ndo mostrado) pode ser provido no aparelho 4, que, em uso, é
colocado sob o batente 117. Um elemento retentor como este impede que o
batente se deforme quando o elemento de suprimento de fluido 118 ¢é
colocado no batente 117. No elemento de suprimento de fluido 118, um
primeiro canal de fluido 119 € provido, através do qual fluido pode ser
deslocado do dispositivo de dispensagdo de fluido para o orificio de saida 18
do elemento de suprimento de fluido 118.

E feita agora referéncia & figura 3a, mostrando uma sego
transversal esquemdtica A-Al de uma modalidade do suporte 102 e o
elemento de suprimento de fluido 118. Na figura 3a, esta representada a
posi¢do do elemento de suprimento de fluido 118 e do suporte 102, em uso. O
lado 118a do elemento 118 que se situa oposto ao batente fica disposto na
superficie de apoio 117a do batente 117 do suporte 102. O orificio de saida 18
situa-se oposto ao orificio de entrada 116 do suporte 102, enquanto, em uso,
usando o orificio de saida 18, um jato do primeiro fluido é formado, que jorra
diretamente na primeira cdmara de mistura 110. O batente 117, portanto, fica
arranjado na primeira camara de mistura 110. O batente 117 é, portanto,
arranjado para cooperar com o elemento de suprimento de fluido 118,
formando o orificio de saida 18. O batente 117 estende-se de forma
substancialmente paralela entre uma primeira parede 110a que delimita a
primeira camara de mistﬁra e uma segunda parede 110b da primeira camara
de mistura 110, situada oposta a primeira parede, delimitahdo a primeira
cadmara de mistura. Preferivelmente, a distdncia hl de um plano através do
batente 117 até um plano através da primeira parede 110a da primeira cdmara
de mistura 110 € substancialmente igual a distdncia h2 do batente até a
segunda parede 110b da primeira cdmara de mistura 110. Uma vez que o jato
escoa para a primeira cdmara de mistura 110 aproximadamente no meio, o
que ¢ impedido € que o fluido escoe para a primeira cdmara de mistura 110 ao

longo das paredes internas. Assim, uma mistura adequada do primeiro e
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segundo fluido € obtida. Nota-se que a primeira parede 110a da primeira
cdmara de mistura 110 que delimita a primeira camara de mistura é formada
pela cobertura 199, e a segunda parede 110b da primeira cAmara de mistura
110, delimitando a primeira cdmara de mistura, é formada por uma parte 102a
do suporte 102 remota da cobertura. O bico 120 é provido adjacente a uma
extremidade do primeiro caminho de fluxo 119 e arranjado para dispensar o
primeiro fluido e supri-lo no orificio de entrada 116 da primeira cdmara de
mistura 110. O bico 120 € formado por um entalhe 122 que é provido no lado
118a do elemento de suprimento de fluido 118, situado oposto ao batente,
neste exemplo, de forma substancialmente transversal ao canal de fluido 119.
Fica claro que o canal de fluido pode também se estender em diferentes
angulos em relagcdo ao entalhe. O entalhe estende-se do canal de fluido 119
até um lado mais externo 118b do elemento de suprimento de fluido 118. Um
bico 120 como este é facil de limpar e ndo entupira facilmente. O batente 117
fica arranjado para cooperar com um bico 120 do elemento de suprimento de
fluido 118, enquanto o bico 120 pode ser formado pelo menos em parte por
um entalhe e/ou canal provido no elemento de suprimento de fluido 118. Com
este proposito, o batente 117 pode ser plano, de forma que o volume e a se¢éo

transversal do bico 120 sejam determinados completamente pelo entalhes 122.

Entretanto, conforme mostrado na figura 3b, o batente 117 pode ser provido

com um entalhe 125. Em uso, este entalhe 125 situa-se oposto ao entalhe 122
do bico 120 no lado 118a do elemento de suprimento de fluido 118 situado
oposto ao batente. O entalhe 125 tem bordas circunferenciais
substancialmente idénticas ao entalhe 122. Desta maneira, o volume e segfo
transversal do bico 120 sdo determinados pelos volumes e se¢des transversais
conjuntas do entalhe 122 e do entalhe 125, de forma que um maior bico 120
seja formado. Desta maneira, o bico 120 pode ser ajustado de uma maneira tal
que o bico 120 seja adequado para o concentrado presente no suporte 102 e a

bebida associada seja feita. E também possivel que o batente 117 ndo seja
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provido com um entalhe 125, mas com uma protuberincia. Neste caso, a
protuberancia reduzird o volume e a se¢do transversal do entalhe 122, de
forma que um menor bico 120 seja obtido. Variando-se os entalhes e/ou
protuberancias, a forma mais adequada da secdo transversal e o tamanho da
se¢do transversal do bico 120 podem ser determinados pelo suporte 102, por
exemplo, dependendo do seu contetdo. Um consumidor portanto ndo precisa
realizar nenhuma operagdo extra depois da colocagdo do suporte 102 no
aparelho 4, uma vez que o suporte 102 determina o tamanho do bico 120. Em
uso, dependendo da forma e tamanho da sec¢do transversal do bico 120, é
gerado um jato do primeiro fluido que € entdo jorrado no orificio de entrada
116. A descrigdo geral das figuras 1a-1c descreveu entdo que uma restri¢do 20
pode ser incluida em um caminho de fluxo de fluido 22. Alternativamente, o
bico 20 pode formar a restri¢do, mas a restricdo pode também ser provida no
bico 120 (ndo mostrado). A restricdo pode gerar um jato, mas também, por
exemplo, uma névoa. Fica claro que qualquer outra forma do primeiro fluido
que entra pode ser determinada por uma restri¢do particular.

Na figura 3c, estd mostrada uma outra modalidade da
invengdo. Nesta modalidade, o sistema é provido com um orificio de
suprimento de gas que esta ou pode ser posto em comunicagio fluidica para
suprir gas, tais como ar ou CO,, na bebida no sistema. O orificio de
supriménto de gas é formado por um segundo canal de fluido 121 que fica
arranjado para suprir, por exemplo, ar, no fluido presente na primeira cAmara
de mistura 110. A extremidade do segundo canal de fluido 121, o orificio de
saida 123a, situa-se acima de uma extremidade do primeiro bico 120 na
parede lateral mais externa 118b do elemento de suprimento de fluido 118,
visto pelo lado 118a do elemento de suprimento de fluido 118 situado oposto
ao batente 117. O segundo canal de fluido 121 é similarmente conectado no
dispositivo de dispensacdo de fluido. Conforme mencionado anteriormente na

descri¢do com referéncia as figuras 1a-1c, um dispositivo de controle pode ser
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provido para controlar o dispositivo de dispensacdo de fluido. Este dispositivo
de controle pode controlar o dispositivo de dispensagdo de fluido para
determinar independentemente a pressdo, quantidade e/ou temperatura do
primeiro fluido e ar que € suprido operacionalmente na primeira cdmara de
mistura 110 dependendo da bebida desejada. O primeiro fluido e o ar podem
ser supridos na primeira cdmara de mistura 110 de forma simultanea o
consecutiva. O dispositivo de controle pode controlar o dispositivo de
dispensacdo de fluido dependendo de um cddigo que pode ser provido no
suporte 102.

Na figura 3d, esta representada uma elaboracdo adicional da
modalidade exemplar da figura 3c. Provido de forma deslizante em torno do
elemento de suprimento de fluido 118 estd um dispositivo de fechamento 124.
Este dispositivo de fechamento 124 ¢ deslizavel de uma posi¢do aberta para
uma posi¢do fechada na qual uma das extremidades 18a, 123a estd fechada.
Neste caso, o orificio de saida 123a do segundo canal de fluido 121 esta
fechado, de forma que nenhum ar termina na primeira cadmara de mistura 110.
Naturalmente, ¢ também possivel fechar apenas o primeiro canal de fluido
119, de forma que somente ar seja suprido na primeira cdmara de mistura 110.
Para levar o dispositivo de fechamento 124 tanto para uma posigdo aberta
quanto fechada, um came 125 € provido no batente 117. Este came 125 para o
dispositivo de fechamento 124 em parte quando o elemento de suprimento de
fluido 118 estd sendo colocado no batente 117. Claramente, pela varia¢do no
came 25, diferentes posigdes do dispositivo de fechamento 124 podem ser
obtidas. E também possivel incorporar o ajuste do dispositivo de fechamento
124 em uma posic¢do aberta ou fechada no c6digo anteriormente mencionados
no suporte. O dispositivo de controle pode entdo, com base nesta informagéo
no codigo controlar igualmente o dispositivo de fechamento. Neste caso, ndo
€ preciso prover nenhum came 125 no batente 117. Fica claro que € também

possivel que o dispositivo de fechamento feche ambas as extremidades 18,
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123a, por exemplo, em uma condigdo inoperante, por exemplo, para impedir
contaminacio.

Um dispositivo de fechamento como este pode também ser
provido na modalidade da inven¢do da maneira representada nas figuras 4a e
4c. Nesta modalidade da inveng@o, os dois canais de fluido 119, 121
estendem-se em um mesmo plano e os respectivos bicos 120, 123 situam-se
substancialmente proximos um do outro, vistos pelo lado 118a do elemento de
suprimento de fluido 118 situado oposto ao batente. O segundo bico 123 nesta
modalidade exemplar é formado por um entalhe que, neste exemplo, estende-
se de forma substancialmente transversal até o segundo canal de fluido 121 e
fica disposto aproximadamente paralelo com o primeiro bico 120. Um
dispositivo de fechamento similar ao representado na figura 3d, que pode
funcionar similarmente, pode, neste caso, ser provido de forma rotativa em
torno do elemento de suprimento de fluido 118 (nfo mostrado). Este
dispositivo de fechamento pode também ser levado para uma posi¢do aberta
ou fechada, por exemplo, por meio de um came que é provido no batente 117,
ou por meio do dispositivo de controle que é controlado pela informacio
sobre a posi¢do do dispositivo de fechamento que esté incluida em um codigo
provido no suporte.

Na figura 4b, estd mostrada uma vista de base em perspectiva
de uma modalidade adicional da invengdo, em que a extremidade do segundo
canal de fluido 121 estd em comunicagdo fluidica com o primeiro bico 120
que é conectado no primeiro canal de fluido 119. Desta maneira, somente 0
orificio de saida 18 é necessario para suprir simultaneamente o primeiro
fluido e ar na primeira cdmara de mistura 110. Uma comunicagdo de fluido
como esta entre o segundo canal de fluido 121 e o bico 120 pode ser fechada
de uma maneira simples com um came de fechamento (no mostrado) que
pode ser provido no batente 117, se o suprimento de ar na primeira camara de

mistura 110 for indesejado, por exemplo, durante a preparagdo de uma bebida
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sem espuma, tal como cha.
Na figura 4c, estd mostrada uma vista em perspectiva do

batente 117, onde dois entalhes 125, 126 sdo providos que, em uso, situam-se

- opostos aos entalhes do primeiro bico 120 e do segundo bico 123, enquanto,

neste exemplo, as bordas circunferenciais dos entalhes 125, 126 conectam
substancialmente as respectivas bordas circunferenciais dos entalhes dos bicos
120, 123. Desta maneira, sdo obtidos dois bicos ampliados. Naturalmente, em
vez de entalhes 125, 126, também protuberancias podem ser providas, da
maneira descrita anteriormente com referéncia a figura 3b. Pela variagdo do
tamanho dos bicos 120, 123, pode-se preparar tanto uma bebida com uma leve
camada de espuma, a saber, se o bico 123 para ar for relativamente pequeno,
quanto uma bebida espumante, se o bico 123 para ar for relativamente grande.

Finalmente, a figura 5 mostra uma modalidade da inveng¢édo na
qual uma vedagdo 128 é provida entre o lado 118a do elemento de suprimento
de fluido 118 situado oposto ao batente e o lado do batente 117 situado oposto
ao elemento de suprimento de fluido, a superficie de apoio 117a, para o
fechamento hermético a fluido do elemento de suprimento de fluido 118 no
suporte 102. Esta vedagdo 128 impede vazamento de ar e/ou do primeiro
fluido, tais como agua quente ou vapor, para fora do caminho de fluxo de
fluido 22 (ver figuras la-1c). Esta vedacdo compreende um entalhe de
vedagdo 129 que é provido adjacente a borda circunferencial do batente 117 e
uma borda de vedacdo 130 que se encaixa no entalhe de vedagdo 129, a borda
de vedagdo 130 estendendo-se adjacente a borda circunferencial do lado 118a
do elemento de suprimento de fluido 118 situado oposto ao batente. A
vedagdo 128 pode também compréender um entalhe 129 no lado 118a do
elemento de suprimento de fluido 118 situado oposto ao batente, e uma borda
130 no batente 117. Também, outras formas de vedagbes providas entre o
elemento de suprimento de fluido 118 e o batente 117 sdo opgdes.

Fica claro que a invencdo ndo estd limitada a modalidade
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exemplar descrita. Varias modificagdes sdo possiveis de acordo com a
estrutura da invengdo apresentada nas reivindicagdes anexas. O batente do
suporte intercambidavel pode ser, por exemplo, provido com pelo menos um
entalhe e/ou canal para formar pelo menos um bico, arranjado para cooperar
opéracionalmente com um canal de fluido que é provido no elemento de
suprimento de fluido. O entalhe e/ou canal é entdo provido em um lado do
batente situado oposto ao elemento de suprimento de fluido, de forma
substancialmente transversal ao canal de fluido, e estende-se do canal de
fluido até o orificio de entrada. Em uma modalidade como esta do suporte,
ndo € necessario que o entalhe seja provido no elemento de suprimento de
fluido. O elemento de suprimento de fluido pode, portanto, ser feito de um
desenho relativamente simples e, juntamente com o suporte intercambiavel, o
bico € substituido, de forma que ele ndo precisa ser limpo. Evidentemente, o
bico pode ser formado no batente meramente por um entalhe, meramente um
canal, ou uma combinagdo de um entalhe e um canal, que se estende de uma
extremidade do pelo menos um canal de fluido até o orificio de entrada da
primeira cdmara de mistura para jorrar o fluido na primeira cidmara de
mistura. Adicionalmente, fica claro que diferentes formas do entalhe e/ou do
canal também dizem respeito a inven¢3o.

Adicionalmente, um suporte intercambiavel, em vez de
compreender um ou dois espagos de armazenamento para um segundo fluido
adicional, pode também compreender mais de dois espacos de
armazenamento para diversos segundos fluidos possivelmente diferentes. Os
segundos fluidos podem, por exemplo, ser misciveis e/ou soliveis no primeiro
fluido. No exemplo, os espagos de armazenamento foram cheios com
concentrado de café e/ou concentrado de leite. Outros fluidos, que ou ndo
baseados em concentrados, sdo também concebiveis. Considerados aqui estdo,
por exemplo, uma polpa ou p6 para preparar uma limonada. Quando através

do segundo canal de fluido do elemento de suprimento de fluido é suprido
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CO, na primeira cdmara de mistura, pode-se preparar uma limonada
carbonatada. O aparelho pode adicionalmente ser provido com espagos de
armazenamento adicionais que podem ser, por exemplo, cheios com aditivos,
tais como, por exemplo, pos ou concentrados soluveis. Esses pds também
podem ser supridos na primeira camara de mistura, por exemplo, através de
deslocamento usando um terceiro fluido, ou esvaziando o respectivo espacgo
de armazenamento por compressdo. Aqui, por exemplo, intensificadores de
sabor, agtcares, cacau e similares podem ser envolvidos. Também pé de leite
e/ou creme de leite podem ser considerados. Em geral, considera-se que o
segundo fluido, fora de ser um liquido tal como um concentrado, pode
também ser um poé e similares, que é, por exemplo, solivel no primeiro fluido,
ou miscivel com o primeiro fluido, por exemplo, soluvel em um liquido tal
como agua. Também, um segundo fluido no espago de armazenamento pode
compreender tanto um concentrado quanto um pod, quer ou ndo na forma
misturada.

Deve-se entender que todas tais variantes se enquadram na
estrutura da invengdo. A temperatura do primeiro fluido pode variar. Por
exemplo, o primeiro fluido pode também consistir em agua a temperatura
ambiente ou agua fria. Também, a temperatura do primeiro fluido que é
suprido no suporte para preparar uma bebida pode variar com o tempo.
Adicionalmenfe, o orificio de suprimento de gas pode ser arranjado para
suprir ar ou CO, na primeira cdmara de mistura. Entretanto, ¢ também
possivel que vapor seja suprido na primeira cdmara de mistura através do
orificio de suprimento de gas. O dispositivo de controle pode controlar o
dispositivo de dispensag¢do de fluido para dispensar o primeiro fluido e/ou o
gas na primeira cdmara de mistura através do elemento de suprimento de
fluido, mas pode também controlar qualquer dispositivo de fechamento para
fechar pelo menos um orificio de saida. O dispositivo de controle pode

também controlar o elemento de suprimento de fluido para o seu
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posicionamento no batente.

O volume de um espago de armazenamento pode variar, por
exemplo, de 5 a 150 mililitros, mais particularmente de 6 a 50 mililitros. Um
orificio de passagem da restri¢do pode variar, por exemplo, de 0,4 a 1,5 mm,
mais particularmente de 0,6 a 1,3 mm, ainda mais particularmente de 0,7 as
0,9 mm. A pressdo na qual, em uso, o dispositivo de dispensag@o de liquido
dispensa o primeiro fluido pode variar de 0,6 a 12 bar, mais particularmente
de 0,7 a 2 bar e preferivelmente de 0,9 a 1,5 bar. O periodo durante o qual,
para a preparagdo da bebida, o primeiro fluido € suprido na primeira camara
de mistura pode variar de 2 a 90 segundos, mais particularmente de 10 a 50
segundos. O tamanho do orificio de entrada de ar, quanto este estd

completamente aberto, pode variar, por exemplo, de 0,005 a 0,5 mm?.
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REIVINDICACOES

1. Sistema para preparar uma quantidade predeterminada de

bebida apropriada para consumo, caracterizado pelo fato de que é provido

com um suporte intercambidvel e um aparelho provido com um dispositivo de
dispensagdo de fluido que ¢ conectado de forma desanexavel no suporte para,
em uso, dispensar sob pressdo pelo menos uma quantidade de um primeiro
fluido, tal como um liquido e/ou um gas, em particular, tal como agua e/ou
vapor, no suporte intercambidvel, em que o suporte intercambiavel é provido
com pelo menos um espago de armazenamento que é cheio com um segundo
fluido tal como um concentrado, em qhe o suporte € adicionalmente provido
com pelo menos uma primeira cdmara de mistura, pelo menos um orificio de |
saida que fica em comunicac¢do de fluido com a primeira cdmara de mistura
para dispensar a bebida da primeira cdmara de mistura, em que, em uso, pelo .
menos uma comunicagdo de fluido entre o espago de armazenamento e a
primeira camara de mistura para dispensar o segundo fluido na primeira
camara de mistura estd presente, em que o suporte compreende pelo menos
um orificio de entrada que, em uso, € conectado de forma desanexavel a um
orificio de saida do dispositivo de dispensacdo de fluido para suprir o
primeiro fluido & primeira cdmara de mistura, em que o dispositivo de
dispensagdo de fluido fica arranjado para suprir o primeiro fluido sob pressdo
a primeira cdmara de mistura, de forma que, na primeira cdmara de mistura, o
primeiro fluido e o segundo fluido se misturem para obter bebida que em
seguida deixa o suporte intercambiavel através de uma saida de fluxo, em que
o suporte ¢ adicionalmente provido com um batente no qual um elemento de
suprimento de fluido do dispositivo de dispensagdo de fluido que forma pelo
menos uma parte do orificio de saida apdia-se, em uso, de maneira tal que, em
uso, o primeiro fluido seja suprido através do orificio de entrada do suporte na
primeira cdmara de mistura e em seguida, ao longo de um certo caminho

dentro da primeira camara de mistura, ndo colide em nenhuma das paredes
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internas da primeira cdmara de mistura.

2. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que, em uso, o orificio de saida situa-se em frente ao orificio de
entrada do suporte, enquanto, usando o orificio de saida, forma-se um jato do
primeiro fluido, que jorra diretamente na primeira cdmara de mistura.

3. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,

caracterizado pelo fato de que o orificio de entrada do suporte também forma

um orificio de entrada da primeira cdmara de mistura.
4. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagGes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o certo caminho que o primeiro

fluido desloca na primeira cdmara de mistura tem um comprimento de pelo
menos um terco do comprimento da primeira cdmara de mistura visto na
diregd@o do primeiro fluido que entra.

5. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 3 ou 4,

caracterizado pelo fato de que a primeira cdmara de mistura tem uma parede

interna que se situa oposta o orificio de entrada da primeira cdmara de
mistura, cuja parede interna da primeira cdmara de mistura sofre primeiro
colisdo do primeiro fluido que entra.

6. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 5, caracterizado

pelo fato de que a parede interna estende-se de forma substancialmente
perpendicular & diregdo do caminho que o primeiro fluido que entra escoa
dentro da primeira cdmara de mistura.

7. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o batente se estende

substancialmente paralelo entre uma primeira parede que delimita a primeira
camara de mistura e uma segunda parede, situada oposta a primeira parede,
que delimita a primeira camara de mistura, enquanto preferivelmente a
distancia do batente até a primeira parede e uma distancia do batente até a

segunda parede sdo substancialmente iguais.
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8. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicag¢des

anteriores, caracterizado pelo fato de que o Dbatente se estende

substancialmente paralelo a primeira parede que delimita a primeira cdmara
de mistura e uma segunda parede, situada oposta a primeira parede, que
delimita a primeira cAmara de mistura, enquanto preferivelmente a distancia
de um plano através do batente até um plano através da primeira parede é
substancialmente igual a distancia do planto através do batente até um plano
através da segunda parede.

9. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o orificio de saida é formado pelo

menos em parte por um elemento de suprimento de fluido, provido no
aparelho, que tem um primeiro canal de fluido, enquanto, em uso, adjacente a
uma extremidade do canal de fluido, um primeiro bico é provido para
dispensar o primeiro fluido.

10. Sistema, de acordo pelo menos com a reivindicagdo 9,

caracterizado pelo fato de que o primeiro bico é formado pelo menos em parte

por um entalhe e/ou canal, provido em um lado do batente situado opostos ao
elemento de suprimento de fluido, de forma substancialmente transversal ao
canal de fluido, enquanto o entalhe e/ou canal se estende do canal de fluido
até o orificio de entrada.

11. Sistema, de acordo pelo menos com a reivindicagdo 9 ou

10, caracterizado pelo fato de que o primeiro bico € formado pelo menos em

parte por um entalhe, que € provido em um lado do elemento de suprimento
de fluido oposto ao batente, de forma substancialmente transversal ao canal de
fluido, e um lado do batente situado oposto ao elemento de suprimento de
fluido, o entalhe estendendo-se a partir do canal de fluido até um lado mais
opostos do elemento de suprimento de fluido.

12. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagGes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o batente compreende uma
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superficie de apoio que tem substancialmente uma forma igual e dimensdes
iguais ao lado do elemento de suprimento de fluido situado oposto ao batente.
13. Sistema, pelo menos de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes 11 ou 12, caracterizado pelo fato de que o batente é provido

com um entalhe ou uma protuberancia, cujo entalhe ou protuberancia situa-se
substancialmente oposto ao entalhe no lado do elemento de suprimento de
fluido situado oposto ao batente e conecta substancialmente nas bordas
circunferenciais do entalhe para formar um bico maior ou menor,
respectivamente.

14. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o sistema é provido com pelo menos

um orificio de suprimento de gas que €, ou pode ser, posto em comunica¢io
fluidica para suprir gas, tal como ar ou CO2, a bebida no sistema.
15. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

9-13, e de acordo com a reivindicagdo 14, caracterizado pelo fato de que o

orificio de suprimento de gas ¢ formada por um segundo canal de fluido
provido no elemento de suprimento de fluido, em que o primeiro canal de
fluido fica arranjado para suprir o primeiro fluido, por exemplo, agua ou
vapor, enquanto o segundo canal de fluido fica arranjado para suprir gas, tal
como ar ou CO2.

16. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 15, caracterizado

pelo fato de que uma extremidade do segundo canal de fluido situa-se
substancialmente acima de uma extremidade do primeiro bico em uma parede
lateral mais externa do elemento de suprimento de fluido visto pelo lado do
elemento de suprimento de fluido situado oposto ao batente.

17. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores 15-16, caracterizado pelo fato de que deslizavelmente em torno do

elemento de suprimento de fluido € provido um dispositivo de fechamento,

cujo dispositivo de fechamento € deslizavel de uma posigdo aberta, na qual a
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extremidade do segundo canal de fluido e a extremidade do primeiro bico sio
abertas, para uma posi¢do fechada, na qual uma das extremidades esta
fechada a fim de suprir somente o primeiro fluido & primeira cdmara de
mistura ou suprir somente gas, tal como ar ou CO2, a primeira cdmara de
mistura, respectivamente.

18. Sistema, de acordo pelo menos com a reivindicag¢do 17,

caracterizado pelo fato de que o batente é provido com um came, o came

sendo arranjado para levar o dispositivo de fechamento em uso para uma
posi¢do desejada e manter o mesmo em uma posigdo desejada.
19. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindica¢des

15-18, caracterizado pelo fato de que uma extremidade do segundo canal de

fluido situa-se em um mesmo plano no qual o primeiro canal de fluido
estende-se e situa-se adjacente a extremidade do primeiro canal de fluido.

20. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicag¢Ges

15-19, caracterizado pelo fato de que uma extremidade do segundo canal de
fluido fica em comunicagdo de fluido com o primeiro bico.
21. Sistema, de acordo pelo menos com a reivindicag¢do 20,

caracterizado pelo fato de que o batente compreende um came de fechamento

que em uso fecha pelo menos parcialmente a comunica¢io de fluido entre o
segundo canal de fluido e o primeiro bico.
22. Sistema, de acordo pelo menos com a reivindicagdo 21,

caracterizado pelo fato de que adjacente a extremidade do segundo canal de

fluido € provido um segundo bico para dispensar gas, tal como ar ou CO2, na
primeira cdmara de mistura.

23. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 22, caracterizado

pelo fato de que o segundo bico € formado pelo menos em parte por um
entalhe e/ou canal provido em um lado do batente situado oposto ao elemento
de suprimento de fluido, de forma substancialmente transversal ao segundo

canal de fluido, enquanto o entalhe e/ou o canal estende-se do segundo canal
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dé fluido até o orificio de entrada, o primeiro e segundo bicos situando-se
substancialmente préximos um do outro vistos pelo lado do batente situado
opostos ao elemento de suprimento de fluido.

| 24. Sistema, de acordo com a reivindicaqéd 22 ou 23,

caracterizado pelo fato de que o segundo bico é formado pelo menos em parte

por um entalhe que € provido em um lado do ¢lemento de suprimento de
fluido situado oposto ao batente, de forma substancialmente transversal ao
segundo canal de fluido, e um lado do batente situado oposto ao elemento de
suprimento de fluido, enquanto o entalhe estende-se do canal de ﬂuido até um
lado mais externo do elemento de suprimento de fluido, enquanto os bicos
situam-se substancialmente proximos um do outro, vistos pelo lado do
elemento de suprimento de fluido situado oposto ao batente.

25. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes

22-24, caracterizado pelo fato de que, rotacionalmente em torno do elemento

de suprimento de fluido, € provido um dispositivo de fechamento que é
rotacionavel de uma posi¢do aberta, na qual uma extremidade do segundo
bico e uma extremidade do primeiro bico estdo abertas, para uma posi¢do
fechada, na qual uma das extremidades esta fechada para suprir somente o
primeiro fluido a primeira cdmara de mistura ou para suprir somente gas, tal
como ar ou CO2, a primeira cdmara de mistura, respectivamente.

26. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 24 ou 25,

caracterizado pelo fato de que o batente compreende pelo menos um de um

entalhe e/ou protuberdncia, que em uso situa-se oposto a pelo menos um dos
entalhes do primeiro e segundo bicos, enquanto pelo menos um entalhe e/ou
protuberdncia conecta substancialmente nas bordas circunferenciais dos
respectivos entalhes para ampliar, reduzir ou fechar o pelo menos um bico.

27. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindica¢des

anteriores, caracterizado pelo fato de que, entre o lado do elemento de

suprimento de fluido situado oposto ao batente e o lado do batente situado
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oposto ao elemento de suprimento de fluido, é provida uma vedag3o.

28. Sistema, de acordo com a reivindicag¢do 27, caracterizado

pelo fato de que a vedagdo compreende pelo menos um entalhe de vedagéo e
uma borda de vedag@o que se encaixa no entalhe de vedagdo, em que o
entalhe de vedagdo estende-se adjacente & borda circunferencial do lado do
elemento de suprimento de fluido situado oposto ao batente, e a borda de
vedagdo estende-se adjacente a borda circunferencial do lado do batente
situado oposto ao elemento de suprimento de fluido, ou vice-versa.

29. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindica¢des

anteriores, caracterizado pelo fato de que o sistema € adicionalmente provido

‘com um dispositivo de controle para controlar o dispositivo de dispensagdo de

fluido.

30. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 29, caracterizado

pelo fato de que o dispositivo de controle fica arranjado de maneira tal que o
dispositivo de dispensagdo de fluido supre independentemente o primeiro
fluido e o gas a primeira cdmara de mistura.

31. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindica¢des

anteriores, caracterizado pelo fato de que o sistema € adicionalmente provido

com uma restri¢do que € incluida em um caminho de fluxo de fluido que se
estende pelo orificio de saida e pelo orificio de entrada do dispositivo de
dispensagdo de fluido até a primeira cdmara de mistura.

32. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 31, caracterizado

pelo fato de que a restrigdo € provida no pelo menos um bico.
33. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 31 ou 32,

caracterizado pelo fato de que a restrigdo é projetada de maneira tal que em

uso, com a restri¢do, seja gerado um jato do primeiro fluido que € jorrado na
primeira cAmara de mistura. A
34. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 31 ou 32,

caracterizado pelo fato de que a restri¢do é projetada de maneira tal que, em
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uso, com a restri¢éo, seja gerada uma névoa do primeiro fluido que escoa para
a primeira cAmara de mistura.
35. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o suporte é provido com um codigo

e o aparelho € provido com uma unidade de leitura de codigo para ler o
cddigo e um dispositivo de controle que controla o aparelho dependendo do
codigo lido.

36. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 35, caracterizado

pelo fato de que o dispositivo de controle, dependendo do codigo lido pela
unidade de leitura de cdédigo, controla o dispositivo de dispensagdo de fluido
para determinar a pressdo, quantidade e/ou temperatura do primeiro fluido
e/ou gas que, em uso, é suprido ao suporte.

37. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o batente € rigido.

38. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindica¢des

anteriores, caracterizado pelo fato de que, em uso, sob o batente é provido um

elemento de retengdo, de maneira tal que, quando o elemento de suprimento
de fluido situa-se no batente, o batente ndo pode deformar-se.
39. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o orificio de entrada do suporte é

provido com uma vedagdo, por exemplo, um selo, enquanto, em uso, o
elemento de suprimento de fluido € inserido na vedagdo removivel antes de
ser posicionado de encontro ao batente.

40. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o suporte compreende uma

embalagem tipo ampola.
41. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o suporte compreende uma

embalagem descartavel.
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42. Suporte intercambidvel disposto para ser conectado a um
aparelho provido com um dispositivo de dispensagdo de fluido para, em uso,
dispensar sob pressdo pelo menos um primeiro fluido, tal como um gés e/ou

liquido, no suporte intercambiédvel para preparar uma bebida apropriada para

consumo, caracterizado pelo fato de que o suporte intercambiével é provido
com pelo menos um espago de armazenamento que é cheio com um segundo
fluido tal como um concentrado, em que o suporte € adicionalmente provido
com pelo menos uma primeira cdmara de mistura, pelo menos um orificio de
saida que fica em comunicagdo fluidica com a primeira cdmara de mistura
para dispensar a bebida da primeira cdmara de mistura, em que em uso pelo
menos uma comunica¢do de fluido entre o espago de armazenamento e a
primeira camara de mistura para dispensar o segundo fluido na primeira
camara de mistura estd presente, em que o suporte compreende pelo menos
um orificio de entrada que, em uso, é conectado de forma desanexavel em um
orificio de saida do dispositivo de dispensa¢do de fluido para suprir o
primeiro fluido a primeira cdmara de mistura, em que o dispositivo de
dispensag¢do de fluido é projetado Apara suprir o primeiro fluido sob pressdo a
primeira cdmara de mistura, de forma que, na primeira cdmara de mistura, o
primeiro fluido e o segundo fluido se misturem para obter a bebida que, em
seguida, deixa o suporte por meio de um orificio de saida, em que o suporte é
adicionalmente provido com um batente contra o qual o elemento de
suprimento de fluido do dispositivo de dispensagdo de fluido formando pelo
menos parte do orificio de saida apoia-se, em uso, de maneira tal que, em uso,
o primeiro fluido € suprido através do orificio de entrada do suporte na
primeira cdmara de mistura e em seguida, ao longo de um certo caminho
dentro da primeira cdmara de mistura, ndo colide em nenhuma das paredes
internas da primeira cdmara de mistura.

43. Suporte, de acordo com a reivindicagdo 42, caracterizado

pelo fato de que o certo caminho que o primeiro fluido desloca em uso na
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primeira cdmara de mistura tem um comprimento de pelo menos um ter¢o do
comprimento da primeira cdmara de mistura, vista na diregdo do primeiro
fluido que entra.

44. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindica¢Ges

42-43, caracterizado pelo fato de que o orificio de entrada do suporte também

forma um orificio de entrada da primeira cdmara de mistura.
45. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

42-44, caracterizado pelo fato de que o batente fica arranjado para cooperar

com o elemento de suprimento de fluido formando o orificio de saida, de
maneira tal que um jato do primeiro fluido formado pelo orificio de saida seja
vertido na primeira cimara de mistura.

46. Suporte, de acordo pelo menos com a reivindica¢do 44 ou

45, caracterizado pelo fato de que a primeira cdmara de mistura tem uma

parede interna que se situa oposta a orificio de entrada da primeira cdmara de
mistura, cuja parede interna, em uso, sofre primeiro colisdo do primeiro fluido
que entra.

47. Suporte, de acordo com a reivindicagdo 46, caracterizado

pelo fato de que a parede interna estende-se de forma substancialmente
perpendicular a dire¢cdo do caminho que o primeiro fluido que entra, em uso,
segue dentro da primeira cdmara de mistura.

48. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

42-47, caracterizado pelo fato de que o batente estende-se substancialmente

paralelo entre uma primeira parede que delimita a primeira cdmara de mistura
e uma segunda parede, situada oposta a primeira parede, que delimita a
primeira camara de mistura, enquanto, preferivelmente, a distancia do batente
até a primeira parede e a distdncia do batente até a segunda parede sdo
substancialmente iguais.

49. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicag¢des

42-48, caracterizado pelo fato de que o batente estende-se substancialmente
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paralelo a uma primeira parede que delimita a primeira cimara de mistura e
uma segunda parede, situada oposta a primeira parede, que delimita a
primeira camara de mistura, enquanto preferivelmente a distdncia de um
plano através do batente até um plano através da primeira parede é
substancialmente igual a distincia do planto através do batente até um plano
através da segunda parede.

50. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

42-49, caracterizado pelo fato de que o batente fica arranjado para cooperar,

em uso, com um bico formado pelo menos em parte por um entalhe e/ou canal
provido no elemento de suprimento de fluido.
51. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

42-50, caracterizado pelo fato de que o batente compreende uma superficie de

apoio que fica arranjada para receber, em uso, o lado do elemento de

suprimento de fluido situado oposto ao batente, cujo lado tem

substancialmente uma forma igual e dimensdes iguais a superficie de apoio.
52. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

42-51, caracterizado pelo fato de que o batente é provido com pelo menos um

entalhe e/ou canal arranjado para cooperar, em uso, com um canal de fluido
que ¢ provido no elemento de suprimento de fluido, o entalhe e/ou o canal
sendo provido em um lado do batente situado opostos ao elemento de
suprimento de fluido, de forma substancialmente transversal ao canal de
fluido, enquanto o entalhe e/ou o canal estende-se do canal de fluido até o
orificio de entrada.

53. Suporte, de acordo com pelo menos uma das

reivindicagdes 42-52, caracterizado pelo fato de que o batente é provido com

pelo menos um entalhe e/ou uma protuberancia, cujo entalhe ou
protuberancia, em uso, situa-se substancialmente oposto a um entalhe do bico
no lado do elemento de suprimento de fluido situado oposto ao batente,

enquanto o entalhe e/ou a protuberdncia tem bordas circunferenciais



10

15

20

25

12

substancialmente iguais ao entalhe do bico para formar um bico maior ou

menor, respectivamente.

54. Suporte, de acordo com a reivindica¢do 53, caracterizado
pelo fato de que o batente compreende diversos entalhes e/ou protuberancias
que sdo arranjados para cooperar, em uso, com diversos entalhes opostos dos
bicos, em que os entalhes e/ou protuberancias conectam substancialmente nas
bordas circunferenciais dos respectivos entalhes para ampliar, reduzir ou
fechar os bicos.

55. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

42-54, caracterizado pelo fato de que o batente € provido com um came, o

came sendo arranjado para levar operativamente um dispositivo de
fechamento provido em torno do elemento de suprimento de fluido para uma
posicdo desejada e manter o mesmo em uma posi¢édo desejada.

56. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

50-55, caracterizado pelo fato de que o batente compreende um came de

fechamento que fica arranjado para operativamente fechar pelo menos
parcialmente uma comunicagio de fluido entre um canal de fluido e o bico do
elemento de suprimento de fluido.

57. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

42-56, caracterizado pelo fato de que em um lado do batente situado oposto

ao elemento de suprimento de fluido, € provida uma parte de vedagido para
cooperar com uma parte de vedagdo que € provida em um lado do elemento
de suprimento de fluido situado oposto ao batente.

58. Suporte, de acordo pelo menos com a reivindica¢do 57,

caracterizado pelo fato de que a parte de vedagdo compreende um entalhe de

vedacdo que se estende adjacente a borda circunferencial do lado do batente
situado oposto ao elemento de suprimento de fluido e que fica arranjado para
receber uma borda de vedagdo que se encaixa no entalhe de vedagio.

59. Suporte, de acordo pelo menos com a reivindicagdo 57,
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caracterizado pelo fato de que a parte de vedagdo compreende uma borda de

vedagdo que se estende adjacente a borda circunferencial do lado do batente
situado oposto ao elemento de suprimento de fluido e que pode ser recebida
em um entalhe de vedagio.

60. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

42-59, caracterizado pelo fato de que o suporte ¢ provido com um cédigo que

pode ser lido com uma unidade de leitura de cédigo.

61. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

42-60, caracterizado pelo fato de que o orificio de entrada € provido com uma
vedacdo removivel tal como um selo.
62. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes

42-61, caracterizado pelo fato de que o batente é rigido.

63. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o suporte compreende uma

embalagem tipo ampola.
64. Suporte, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes

anteriores, caracterizado pelo fato de que o suporte compreende uma

embalagem descartavel.

65. Aparelho, caracterizado pelo fato de que € para uso em um

sistema de acordo com qualquer uma das reivindicagdes anteriores 1-41.
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RESUMO
“SISTEMA PARA PREPARAR UMA QUANTIDADE
PREDETERMINADA DE BEBIDA APROPRIADA PARA CONSUMO,
SUPORTE INTERCAMBIAVEL DISPOSTO PARA .SER CONECTADO A
UM APARELHO PROVIDO COM UM DISPOSITIVO DE
DISPENSACAO DE FLUIDO E APARELHO” |

E descrito um sistema para preparar uma quantidade

. predeterminada de bebida apropriada para consumo, provido com um suporte

intercambiavel (102) e um aparelho provido com um dispositivo de

dispensag¢do de fluido com um orificio de saida (18) que, em uso, é conectado

.de forma desanexavel a um orificio de entrada (116) do suporte (102) para

dispensar um primeiro fluido sob pressdo a uma primeira cdmara de mistura
(110) do suporte intercambiavel (102). O suporte intercambiavel (102) €
provido com um batente (117) contra o qual um elemento de suprimento de
fluido (118) do dispositivo de dispenSag:e"xo de fluido que forma pelo menos
parte do orificio de saida (18) apdia-se, em uso, de maneira tal que, em uso, o
primeiro fluido € suprido através do orificio de entrada (16) do suporte (102)
na primeira cdmara de mistura (110) e, em seguida, ao longo de um certo
caminho dentro da primeira cdmara de mistura (110), ndo colide em nenhuma

das paredes internas da primeira cdmara de mistura (110).
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