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(54) Heissgaspfadbauteil mit Aufprall- und Fusskiihlung.

(57) Die vorliegende Anmeldung stellt eine Heissgaspfadkom-
ponente zur Verwendung in einem Heissgaspfad einer Gastur-
bine bereit. Die Heissgaspfadkomponente enthalt eine innere
Wand (140), eine dem Heissgaspfad zugewandte aussere Wand
(150), eine Prallwand (160), eine Anzahl von inneren Wandfls-
sen (180), die zwischen der inneren Wand (140) und der Prall-
wand (160) angeordnet sind, und eine Anzahl von ausseren
Wandfussen (190), die zwischen der ausseren Wand (150) und
der Prallwand (160) angeordnet sind.
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Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Anmeldung und das resultierende Patent betreffen allgemein Gasturbinen, und sie betreffen ins-
besondere eine Heissgaspfadkomponente, wie beispielsweise eine Turbinenschaufelplattform, mit kombinierter Aufprall-
kithlung und Fusskihlung fur eine verbesserte Effizienz und Komponentenlebensdauer.

HINTERGRUND ZU DER ERFINDUNG

[0002] Bekannte Gasturbinen enthalten allgemein Reihen von langs des Umfangs beabstandeten Leitschaufeln und Lauf-
schaufeln. Eine Turbinenlaufschaufel enthalt ein Schaufelblatt, das eine Druckseite und eine Saugseite aufweist und sich
von einer Plattform aus radial nach oben erstreckt. Ein hohler Schaftabschnitt kann sich von der Plattform aus radial nach
unten erstrecken und kann einen Schwalbenschwanz und dergleichen enthalten, um die Turbinenschaufel an einem Tur-
binenlaufrad zu sichern. Die Plattform definiert allgemein eine innere Begrenzung fir die heissen Verbrennungsgase, die
durch den Heissgaspfad strémen. Somit kann die Plattform aufgrund der heissen Verbrennungsgase und der mechani-
schen Belastung an dieser einen Bereich mit hohen Spannungskonzentrationen darstellen. Um einen Teil der thermisch
induzierten Spannungen zu entlasten kann die Turbinenschaufel irgendeine Art eines Plattformkihlschemas oder andere
Anordnungen enthalten, um die Temperaturdifferenz zwischen der Oberseite und der Unterseite der Plattform zu reduzie-
ren.

[0003] Es sind verschiedene Arten von Plattformkihlschemas bekannt. Z.B. ist eine Aufprallkihlung in beispielsweise
Kihlschemas fiir Leitschaufeln der ersten Stufe allgemein bekannt. Aufgrund der Tatsache, dass der Grossteil des Druck-
abfalls tiber einem Aufprallkihlkreislauf Uber einer Prallplatte auftritt, missen jedoch entweder die Pralllécher relativ klein
sein, oder der Kihlkreislauf kann mehr Durchfluss erfordern, um den Druck zu schaffen, der aufgrund der gesamten
Kuhlanforderungen erforderlich sein kann. Andere Arten von Plattformkihlbeispielen umfassen die Verwendung der Fuss-
kihlung. Fusskihlung ist z.B. in Hinterkanten von Laufschaufeln der ersten Stufe und dergleichen bekannt. Andere Arten
von Heissgaspfadkomponenten kénnen ebenfalls &hnliche Arten einer Kuhlung erfordern.

[0004] Es besteht folglich ein Wunsch nach einer verbesserten Heissgaspfadkomponente, wie beispielsweise einer Tur-
binenlaufschaufel und dergleichen, zur Verwendung mit einer Gasturbine. Vorzugsweise kann eine derartige Turbinen-
schaufel eine Kiihlung an der Plattform und anderen ihren Komponenten ohne ibermassige KihImittelverluste fur einen
effizienten Betrieb und eine ausgedehnte Komponentenlebensdauer erméglichen.

KURZE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0005] Die vorliegende Anmeldung und das resultierende Patent stellen somit eine Heissgaspfadkomponente zur Verwen-
dung in einem Heissgaspfad einer Gasturbine bereit. Die Heissgaspfadkomponente kann eine innere Wand, eine aussere
Wand, die dem Heissgaspfad zugewandt ist, eine Prallwand, eine Anzahl von inneren Wandflissen, die zwischen der in-
neren Wand und der Prallwand positioniert sind, und eine Anzahl von usseren Wandfilssen, die zwischen der dusseren
Wand und der Prallwand positioniert sind, fir eine kombinierte Fusskiihlung und Aufprallkiihlung enthalten.

[0006] Die Heissgaspfadkomponente kann eine Laufschaufel aufweisen.
[0007] Die Gaspfadkomponente einer beliebigen vorstehend erwahnten Art kann eine Plattform aufweisen.

[0008] Die Prallwand einer beliebigen vorstehend erwahnten Heissgaspfadkomponente kann mehrere durch diese hin-
durchfiihrende Prallldcher aufweisen.

[0009] Die innere Wand und die Prallwand einer beliebigen vorstehend erwéhnten Heissgaspfadkomponente kdnnen
einen Kuhlbereich der inneren Wandflisse zwischen einander definieren.

[0010] Die Prallwand einer beliebigen vorstehend erwahnten Heissgaspfadkomponente kann einen Prallkiihlbereich de-
finieren.

[0011] Die dussere Wand und die Prallwand einer beliebigen vorstehend erwéhnten Heissgaspfadkomponente kdnnen
zwischen einander einen Kihlbereich der dusseren Wandfusse definieren.

[0012] Die Heissgaspfadkomponente einer beliebigen vorstehend erwédhnten Art kann ferner ein Klhimittel aufweisen,
das um die mehreren inneren Wandflisse, die Prallwand und die mehreren dusseren Wandflisse herum stromt.

[0013] Das Kuhimittel einer beliebigen vorstehend erwahnten Heissgaspfadkomponente kann mehrere Aufprallstrahlen
aufweisen, die durch die Prallwand strémen.

[0014] Die Heissgaspfadkomponente einer beliebigen vorstehend erwahnten Art kann ein Leitapparat, ein Deckband, eine
Auskleidung und/oder ein Ubergangsstlck aufweisen.

[0015] Die vorliegende Anmeldung und das resultierende Patent stellen ferner ein Verfahren zum Kiihlen einer Heissgas-
pfadkomponente in einem Heissgaspfad einer Gasturbine bereit. Das Verfahren kann die Schritte des Leitens eines Kihl-
mittels durch einen Kihlbereich von inneren Wandflissen mit einer Anzahl innerer Wandflisse, Leitens des KihImittels
durch einen Aufprallkiihlbereich mit einer Anzahl von Prallléchern und Leitens des KihImittels durch einen Kihlbereich
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von ausseren Wandflissen, der eine Anzahl von &usseren Wandfissen aufweist, fir eine kombinierte Fusskihlung und
Aufprallkiihlung enthalten.

[0016] Das Verfahren kann ferner den Schritt des Leitens von Wéarme von einer Prallwand durch die mehreren inneren
Wandflisse hindurch zu einer inneren Wand aufweisen.

[0017] Ein beliebiges vorstehend erwéhntes Verfahren kann ferner den Schritt des Verteilens von Belastungen von einer
Prallwand durch die mehreren inneren Wandflisse hindurch zu einer inneren Wand aufweisen.

[0018] Ein beliebiges vorstehend erwahntes Verfahren kann enthalten, dass der Schritt des Leitens des Kihimittels durch
den Aufprallkihlbereich ein Erhdhen der Warmelbertragung auf einer dusseren Wand des Kihlbereiches von dusseren
Wandflissen aufweist.

[0019] Ein beliebiges vorstehend erwahntes Verfahren kann ferner die Schritte des Leitens von Warme und Verteilens ei-
ner Belastung von einer dusseren Wand durch die mehreren dusseren Wandflisse hindurch auf eine Prallwand aufweisen.

[0020] Die vorliegende Anmeldung und das resultierende Patent stellen ferner eine Schaufelplattform zur Verwendung
in einem Heissgaspfad einer Gasturbine bereit. Die Schaufelplattform kann eine innere Wand, eine dussere Wand, die
dem Heissgaspfad zugewandt ist, eine Prallwand mit einer Anzahl von Prallléchern in dieser, eine Anzahl von inneren
Wandflssen, die zwischen der inneren Wand und der Prallwand positioniert sind, und eine Anzahl von dusseren Wand-
fussen, die zwischen der dusseren Wand und der Prallwand positioniert sind, fir eine kombinierte Fusskuhlung und Auf-
prallkihlung enthalten.

[0021] Die innere Wand und die Prallwand kénnen zwischen einander einen Kilhlbereich von inneren Wandflissen defi-
nieren.

[0022] Die Prallwand einer beliebigen vorstehend erwahnten Schaufelplattform kann einen Aufprallkihlbereich definieren.

[0023] Die aussere Wand und die Prallwand einer beliebigen vorstehend erwahnten Schaufelplattform kénnen zwischen
einander einen Kihlbereich von dusseren Wandflissen definieren.

[0024] Die Schaufelplattform einer beliebigen vorstehend erwéahnten Art kann ferner ein Kihimittel aufweisen, das tUber
den mehreren inneren Wandflssen, der Prallwand und den mehreren ausseren Wandflissen stromt.

[0025] Diese und weitere Merkmale und Verbesserungen der vorliegenden Anmeldung und des resultierenden Patentes
werden fir Fachleute auf dem Gebiet bei einer Durchsicht der folgenden detaillierten Beschreibung in Verbindung mit den
verschiedenen Zeichnungen und den beigefligten Ansprichen offenkundig.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0026] Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Gasturbine mit einem Verdichter, einer Brennkammer und einer
Turbine.

[0027] Fig. 2 zeigt eine Perspektivansicht einer Turbinenlaufschaufel mit einem Schaufelblatt, das sich von einer Plattform
aus erstreckt.

[0028] Fig. 3 zeigt eine geschnittene Seitenansicht eines Abschnitts einer Plattform einer Turbinenlaufschaufel, wie sie
hierin beschrieben sein kann.

[0029] Fig. 4 zeigt eine geschnittene Draufsicht auf einen Abschnitt der Plattform nach Fig. 3 unter Veranschaulichung
der Pralllécher und der Flsse.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0030] Indem nun auf die Zeichnungen Bezug genommen wird, in denen gleiche Bezugszeichen Uberall in den verschie-
denen Ansichten gleiche Elemente bezeichnen, zeigt Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Gasturbine 10, wie sie hierin
verwendet werden kann. Die Gasturbine 10 kann einen Verdichter 15 enthalten. Der Verdichter 15 verdichtet eine ankom-
mende Luftstrdmung 20. Der Verdichter 15 liefert die verdichtete Luftstrémung 20 zu einer Brennkammer 25. Die Brenn-
kammer 25 vermischt die verdichtete Luftstrdmung 20 mit einer unter Druck stehenden Brennstoffstrémung 30 und ziindet
das Gemisch, um eine Strémung von Verbrennungsgasen 35 zu erzeugen. Obwohl lediglich eine einzige Brennkammer
25 veranschaulicht ist, kann die Gasturbine 10 eine beliebige Anzahl von Brennkammern 25 enthalten. Die Strémung
der Verbrennungsgase 35 wird wiederum zu einer Turbine 40 geliefert. Die Strdomung der Verbrennungsgase 35 treibt
die Turbine 40 an, um mechanische Arbeit zu verrichten. Die mechanische Arbeit, die in der Turbine 40 verrichtet wird,
treibt den Verdichter 15 Uber eine Welle 45 und eine externe Last 50, wie beispielsweise einen elektrischen Generator
und dergleichen, an.

[0031] Die Gasturbine 10 kann Erdgas, flissigen Brennstoff, verschiedene Arten von Synthesegas und/oder andere Arten
von Brennstoffen und Gemischen von diesen verwenden. Die Gasturbine 10 kann eine beliebige von einer Anzahl unter-
schiedlicher Gasturbinen sein, wie sie von der General Electric Company aus Schenectady, New York, angeboten werden,
zu denen einschliesslich, jedoch nicht darauf beschrankt, diejenigen der 7er oder 9er Reihe von Hochleistungsgasturbinen
und dergleichen gehéren. Die Gasturbine 10 kann unterschiedliche Konfigurationen aufweisen und kann verschiedene
Arten von Komponenten verwenden. Es kénnen auch andere Arten von Gasturbinen hierin verwendet werden. Es kdn-
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nen mehrere Gasturbinen, andere Arten von Turbinen und andere Arten einer Energieerzeugungsausristung ebenfalls
gemeinsam hierin verwendet werden. Der Einsatz in der Luftfahrttechnik kann ebenfalls hierin genutzt werden.

[0032] Fig. 2 zeigt ein Beispiel fir eine Turbinenlaufschaufel 55, die bei der Turbine 40 verwendet werden kann. Allgemein
beschrieben, enthalt die Turbinenlaufschaufel 55 ein Schaufelblatt 60, einen Schaftabschnitt 65 und eine Plattform 70, die
zwischen dem Schaufelblatt 60 und dem Schaftabschnitt 65 angeordnet ist. Das Schaufelblatt 60 erstreckt sich allgemein
radial nach oben von der Plattform 70 aus und enthéalt eine Vorderkante 72 und eine Hinterkante 74. Das Schaufelblatt 60
kann ferner eine konkave Wand, die eine Druckseite 76 definiert, und eine konvexe Wand enthalten, die eine Saugseite
78 definiert. Die Plattform 70 kann im Wesentlichen horizontal verlaufen und eben sein. Ebenso kann die Plattform 70
eine obere Flache 80, eine Druckflache 82, eine Saugflache 84, eine vordere Flache 86 und eine hintere Flache 88 ent-
halten. Die obere Flache 80 der Plattform 70 kann der Strémung der heissen Verbrennungsgase 35 ausgesetzt sein. Der
Schaftabschnitt 65 kann sich von der Plattform 70 aus in Radialrichtung nach unten derart erstrecken, dass die Plattform
70 allgemein eine Verbindungsstelle zwischen dem Schaufelblatt 60 und dem Schaftabschnitt 65 definiert. Der Schaftab-
schnitt 65 kann in ihm einen Schafthohlraum 90 enthalten. Der Schaftabschnitt 65 kann ferner eine oder mehrere Engel-
flugeldichtungen 92 und eine Wurzelstruktur 94, wie beispielsweise einen Schwalbenschwanz und dergleichen, enthalten.
Die Wurzelstruktur 94 kann eingerichtet sein, um die Turbinenschaufel 55 an der Welle 45 zu sichern.

[0033] Die Turbinenschaufel 55 kann einen oder mehrere Kihlkreislaufe 96 enthalten, die sich durch sie hindurch erstre-
cken, um ein Kiihimittel 98, wie beispielsweise Luft, aus dem Verdichter 15 oder aus einer anderen Quelle strdmen zu las-
sen. Der Kihlkreislauf 96 und das Kihimittel 98 kénnen wenigstens durch Abschnitte des Schaufelblattes 60, des Schaft-
abschnitts 65 und der Plattform 70 in einer beliebigen Reihenfolge, Richtung oder auf einer beliebigen Strecke umlaufen.
Es kénnen viele verschiedene Arten von Kihlkreislaufen und Kihimitteln hierhin verwendet werden. Die hierin beschrie-
bene Turbinenschaufel 55 dient lediglich als ein Beispiel, so dass viele weitere Komponenten und weitere Konfigurationen
hierin auch verwendet werden kdnnen.

[0034] Fig. 3 und Fig. 4 zeigen einen Teil einer Heissgaspfadkomponente 100, wie sie hierin beschrieben sein kann.
In diesem Beispiel kann die Heissgaspfadkomponente 100 eine Turbinenlaufschaufel 110 sein. Insbesondere kann die
Heissgaspfadkomponente 100 eine Schaufelplattform 120 sein. Die Turbinenschaufel 110 und die Plattform 120 kénnen
der vorstehend beschriebenen ahnlich sein. Die Plattform 120 kann mit einem KihImittel 130 gekuhlt sein. Es kann ei-
ne beliebige Art eines KihImittels 130 aus einer beliebigen Quelle hierin genutzt werden. Es kénnen andere Arten von
Heissgaspfadkomponenten hierin verwendet werden. Z.B. kann die Heissgaspfadkomponente 100 einen Leitapparat, ein
Deckband bzw. einen Mantel, eine Auskleidung und/oder ein Ubergangsstiick enthalten. Die Heissgaspfadkomponente
100 kann eine beliebige Grosse, Gestalt oder Konfiguration aufweisen. Die Heissgaspfadkomponente 100 kann aus hit-
zebestandigen Materialien einer beliebigen geeigneten Art hergestellt sein.

[0035] Die Plattform 120 kann eine innere Wand 140 enthalten. Die innere Wand 140 kann sich auf der klhlen Seite der
Plattform 20 befinden. Die Plattform 120 kann ferner eine dussere Wand 150 enthalten. Die aussere Wand 150 kann sich
auf der oberen Oberflache oder der heissen Seite der Plattform 120 in dem Heissgaspfad, der durch die Strémung der
Verbrennungsgase 35 gebildet wird, befinden. Die Plattform 120 kann ferner eine mittlere Prallwand 160 enthalten. Die
Wénde 140, 150, 160 kénnen eine beliebige Grdsse, Gestalt oder Konfiguration aufweisen.

[0036] Die Prallwand 160 kann eine Anordnung von Prallldchern 170, die durch diese hindurchfihren, enthalten. Die
Prallldcher 170 kdnnen eine beliebige Grosse, Gestalt oder Konfiguration aufweisen. Es kann eine beliebige Anzahl von
Prallléchern 170 verwendet werden. Die innere Wand 140 kann mit der Prallwand 160 durch eine Anzahl innerer Wand-
fisse (bzw. -sockel) 180 verbunden sein. Ebenso kann die dussere Wand 150 mit der Prallwand 160 Uber eine Anzahl
ausserer Wandflsse (bzw. -sockel) 190 verbunden sein. Die Flsse (Sockel) 180, 190 kénnen eine beliebige Grosse, Ge-
stalt oder Konfiguration aufweisen. Es kann eine beliebige Anzahl von Flssen 180, 190 verwendet werden. Es kdnnen
andere Komponenten und andere Konfigurationen hierin verwendet werden.

[0037] Im Einsatz kann das KuhImittel 130 durch die inneren Wandflisse 180 zwischen der inneren Wand 140 und der
Prallwand 160 in einem Kihlbereich 200 von inneren Wandfussen strdmen. Die inneren Wandflisse 180 kdénnen eine
gleichmassige Verteilung des Kiihimittels 130 darin unterstitzen, um die Warmelbertragungsrate zu verbessern, Warme
aus der Prallwand 160 auf die innere Wand 149 zu leiten und Spannungen von der Prallwand 160 auf die innere Wand 140
zu verteilen. Das Kihimittel 130 kann anschliessend durch die Pralllécher 170 der Prallwand 160 in Form eines Prallkihl-
bereichs 210 strémen. Das Kihimittel 130 kann durch die Prallwand 160 in Form einer Anzahl von Aufprallstrahlen stré-
men, um eine verbesserte rlickseitige Warmeubertragung in Bezug auf die aussere Wand 150 zu erzielen. Das Klihimittel
130 kann anschliessend durch die ausseren Wandflisse 190 zwischen der Prallwand 160 und der dusseren Wand 150 in
Form eines Klhlbereiches 220 der ausseren Wandfisse strémen. Das KihIimittel 130, das an den dusseren Wandflissen
190 vorbei strémt, kann eine gleichméssige Verteilung des Kithimittels 130 darin férdern, um die Warmelbertragungsrate
zu verbessern, Warme von der ausseren Wand 150 zu der Prallwand 160 zu leiten und Spannungen von der dusseren
Wand 150 auf die Prallwand 160 zu verteilen.

[0038] Die hierin beschriebene Plattform 120 kann somit den Kihimittelbedarf fir eine verbesserte Gasturbinenausgabe
und -effizienz sowie insgesamt Vorteile bei der Instandhaltung reduzieren. Die Plattform 120 oder eine Heissgaspfadkom-
ponente 100 einer anderen Art erzielt eine starke konvektive Kiihlung mit struktureller Integritat durch die Kombination aus
Fussklhlbereichen 200, 220 und dem Aufprallkiihibereich 210. Insbesondere kombiniert die Plattform 120 die Vorteile der
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Verteilung der Warmebelastung der Fusskihlbereiche 200, 220 mit den héheren Warmelbertragungseigenschaften des
Aufprallkiihibereiches 210. Der gesamte Druckabfall darin kann insofern bewaltigt werden, als die Plattform 120 ein Drittel
des Druckabfalls an dem Kuhlbereich 200 der inneren Wandfusse, ein Drittel des Druckabfalls an dem Aufprallkihlbereich
210 und ein Drittel des Druckabfalls an dem Kihlbereich 220 der dausseren Wandfisse aufnimmt. Ebenso kénnen die
Fusskuhlbereiche 200, 220 die Warmebelastungen in diesen umverteilen, um eine verbesserte Komponentenlebensdauer
zu erzielen. Obwohl die Heissgaspfadkomponente 100 in dem Zusammenhang mit der Laufschaufel 110 und der Plattform
120 beschrieben worden ist, kann eine beliebige Art einer Heissgaspfadkomponente, einschliesslich eines Leitapparates,
eines Deckbands/Mantels, einer Auskleidung, eins Ubergangsstiicks oder dergleichen, hierin verwendet werden.

[0039] Es sollte erkannt werden, dass das Vorstehende lediglich bestimmte Ausfuhrungsformen der vorliegenden Anmel-
dung und des resultierenden Patentes anbetrifft. Es kdnnen zahlreiche Verédnderungen und Modifikationen daran durch
einen Fachmann auf dem Gebiet vorgenommen werden, ohne dass von dem allgemeinen Rahmen und Umfang der Er-
findung abgewichen wird, wie durch die folgenden Anspriiche und deren Aquivalente definiert.

[0040] Die vorliegende Anmeldung stellt eine Heissgaspfadkomponente zur Verwendung in einem Heissgaspfad einer
Gasturbine bereit. Die Heissgaspfadkomponente kann eine innere Wand, eine dem Heissgaspfad zugewandte aussere
Wand, eine Prallwand, eine Anzahl von inneren Wandflissen, die zwischen der inneren Wand und der Prallwand ange-
ordnet sind, und eine Anzahl von ausseren Wandflissen enthalten, die zwischen der dusseren Wand und der Prallwand
angeordnet sind.

Patentanspriiche

1. Heissgaspfadkomponente zur Verwendung in einem Heissgaspfad einer Gasturbine, die aufweist:
eine innere Wand;
eine dem Heissgaspfad zugewandte aussere Wand;
eine Prallwand;
mehrere innere Wandfiisse, die zwischen der inneren Wand und der Prallwand angeordnet sind; und
mehrere dussere Wandflsse, die zwischen der dusseren Wand und der Prallwand angeordnet sind.

2. Heissgaspfadkomponente nach Anspruch 1, wobei die Heissgaspfadkomponente eine Laufschaufel aufweist; und/
oder wobei die Heissgaspfadkomponente eine Plattform aufweist; und/oder wobei die Prallwand mehrere durch sie
hindurchfiihrende Prallldcher aufweist.

3. Heissgaspfadkomponente nach Anspruch 1, wobei die innere Wand und die Prallwand einen Kihlbereich der inneren
Wandfilisse zwischen einander definieren; und/oder wobei die Prallwand einen Aufprallkiihlbereich definiert; und/oder
wobei die dussere Wand und die Prallwand einen Kiuhlbereich der &usseren Wandflisse zwischen einander definieren.

4. Heissgaspfadkomponente nach Anspruch 1, die ferner ein Kiihimittel aufweist, das an den mehreren inneren Wand-
flssen, der Prallwand und den mehreren dusseren Wandfiissen strémt; und/oder wobei das Kiihimittel mehrere Auf-
prallstrahlen aufweist, die durch die Prallwand strémen.

5. Heissgaspfadkomponente nach Anspruch 1, wobei die Heissgaspfadkomponente einen Leitapparat, ein Deckband/
einen Mantel, eine Auskleidung und/oder ein Ubergangsstiick aufweist.

6. Verfahren zum Kiihlen einer Heissgaspfadkomponente in einem Heissgaspfad einer Gasturbine, das aufweist:
Leiten eines Kihimittels durch einen Kiihlbereich von inneren Wandflissen, der mehrere innere Wandflisse aufweist;
Leiten des Kuhimittels durch einen Aufprallkihlbereich, der mehrere Prallldcher aufweist; und
Leiten des KihImittels durch einen Kilhlbereich von dusseren Wandflissen, der mehrere dussere Wandflisse aufweist.

7. Verfahren nach Anspruch 6, das ferner den Schritt des Leitens von Warme von einer Prallwand durch die mehreren
inneren Wandflisse hindurch zu einer Innenwand aufweist und/oder das ferner den Schritt des Verteilens der Belas-
tung von einer Prallwand durch die mehreren inneren Wandflisse hindurch auf eine innere Wand aufweist.

8. Verfahren nach Anspruch 6, wobei der Schritt des Leitens des Kiihimittels durch den Aufprallkiihlbereich ein Vergrés-
sern der Warmeubertragung auf einer dusseren Wand des Kihlbereichs der dusseren Wandflsse aufweist.

9. Verfahren nach Anspruch 6, das ferner die Schritte des Leitens von Warme und Verteilens von Belastungen von einer
ausseren Wand durch die mehreren ausseren Wandflisse hindurch auf eine Prallwand aufweist.

10. Schaufelplattform zur Verwendung in einem Heissgaspfad einer Gasturbine, die aufweist:
eine innere Wand;
eine aussere Wand, die dem Heissgaspfad zugewandt ist;
eine Prallwand mit mehreren Prallléchern in dieser;
mehrere innere Wandflisse, die zwischen der inneren Wand und der Prallwand angeordnet sind; und
mehrere dussere Wandflisse, die zwischen der dusseren Wand und der Prallwand angeordnet sind.
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