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Pridavné svarovaci Eelisti

Oblast techniky

Technické feSeni je pouZitelné zejména v oblasti vyroby balicich stroji. Je ur8eno pfedeviim pro

balici stroje, kde je pomoci p¥iénych svafovacich ¢elisti vytvafen uzavieny saCek s boCnimi sté-
nami ve tvaru "delta" &i Styfsténného uspofadani.

Dosavadni stav techniky

Je zndm zpiisob vyroby sagkl pracujici krokovym zplisobem v jedné fad€, pomoci dvou péri
protilehlych svafovacich &elisti, které jsou navzajem pootoceny o 90°. Tento princip je jednodu-
chy, ale je vhodny zejména pro sacky vétsich rozmérd, kde neni tfeba vyrabét kratké svarovaci
Zelisti. P¥i tomto zplisobu vyroby neni moZné dosahnout velkych vykonti, protoZe zdvih svafo-
vacich &elisti musi byt vzhledem k principu svafovani delsi neZ jedna polovina délky svafovaci
Zelisti. Aby bylo dosaZeno vé&tsich vykont, byly vyvinuty stroje s riznymi principy tvorby sacki
pomoci pohybujicich se Celisti.

Podle patentu US 52 20 771 je znamo zafizeni pro tvorbu &tyfsténnych trojihelnikovych obald
pro baleni tekutin, kde jsou obaly vytvafeny formovénim kontinudlng postupujiciho baliciho
materialu do trubi¢kové formy a jeho svafenim na dvou mistech. Zafizeni obsahuje dva proti-
lehlé soubory motoricky hnanych nekonednych fetézi, nesoucich tepelné &elisti upravené od
sebe navzijem v pevnych vzdalenostech rovnych dvojnasobku délky obalu podél fetézi. Oba
soubory Fetézi jsou viigi sobé axialng pootodené v pravém uhlu. Tepelné elisti prvniho souboru
fetézi jsou ve tvaru piinych Celisti upraven)’/ch pod Grovni produktu v plnicim mist€ pro vytvo-
feni prvniho svaru obalu a v sevieném stavu soucasné pOSUHUJl trubkou obalového materidlu
tazenim, doli strojem. Celisti na druhém souboru fetézd jsou umisténé mezi nimi a axialng pre-
misténé od nich, aby utvofily druhy svar na obalu, také pod urovni produktu, ktery je ve vzdale-

nosti délky obalu od a pfi¢n& k prvnimu svaru. Zafizeni je stavitelné podle vysky obalu.

Podle spisu EP 800 993 je znamo dalsi zafizeni pro vyrobu obalu daného typu, kde obaly jsou
vytvateny formovéanim kontinualng postupujictho obalového materidlu do trubikové formy
kolem tvarovaci trubky, kterou se soutasn& pfivadi jednotlivd mnozstvi baleného materidlu. Za-
fizeni dale obsahuje dva p¥i€né& rotujici vélce se svafovacimi plochami, pro vytvafeni svari na
obou koncich obald. Vznikaji tak jednotlivé, individulng zatavené a hermeticky uzaviené obaly,
které se postupnd odd&luji. Uzavirani a odd€lovani je provadéno vzajemné pfi¢nymi pary ramen
rotaénich valci, ktera zapadaji postupn& mezi sebe k postupnému vytvaieni svard ve vzijemné
pri¢nych smérech. Tak se vytvéfeji trojihelnikové obaly tzv. "delta" nebo Etyfboké usporadani.

Stroje s témito &elistmi jsou kontinualni ale princip stroje je mechanicky sloZity a opét vzhledem
k této sloZitosti nemiiZe byt pouZit na vyrobu malych si¢ki.

Podstata technického feSeni

Technické feSeni m4 odstranit nedostatek jednofadych krokovych stroju (maly vykon) a konti-
nuélnich stroji (prili§ sloZita konstrukce stroje) a vytvofit takovy princip tvorby a vyroby sacki,
aby jej bylo moZné pouzit jako pfidavné zafizeni na klasickych vicetadych strojich s taznou ce-
listi, které vyrabé&ji ploché sacky.

P¥idavné zaiizeni je tvofeno samostatnym nosnym ramem, ve kterém jsou uloZeny dva pary po-
suvnych, na sob& navzdjem mechanicky nezavislych vodicich ty¢i umisténych vedle sebe v jedné
roving. Vnitini par je spojen ptitkou, za kterou je moZzno ty&emi pohybovat. Stejnym zpiisobem
je spojen vn&jii par ty&i. Kazdy péar ty¢i ma samostatné mechanické ovladani pohybu. Na vnitf-
nich ty&ich jsou ustaveny prvni svafovaci &elisti v po¢tu odpovidajicim po¢tu trubek obalového
materialu ve stroji. Na vn&jsich tySich jsou ustaveny druhé svafovaci elisti, otoSené proti prv-
nim &elistem o 180° v po&tu odpovidajicim po&tu prvnich &elisti. Poloha nosného ramu ptidav-
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nych svafovacich Celisti je zvolena tak, aby vzdalenost mezi vodorovnou osou zékladnich &elisti
baliciho stroje a vodorovnou osou p¥idavnych svafovacich &elisti byla rovna délce vyrdb&ného
saCku X. Zdvih celého mechanizmu svafovacich Celisti je potom roven délce 2X (na obrizku
neznazornéno). Zakladni i pfidavné svafovaci &elisti se pohybuji b&hem pracovniho cyklu z horni
polohy A do dolni polohy B z otevfenych poloh D do sevienych poloh C a nazpétek.

Piehled obrazka na vykresech

Piikladné provedeni technického feSeni je znizornéno na vykrese na obr. 1, ktery znizorfiuje
axonometricky pohled na sestavu svafovacich &elisti.

Priklad provedeni technického feseni

Na obrazku 1 je znizornéno zafizeni pfidavnych svafovacich &elisti pro tvorbu sa¢ku DELTA.
Na obrazku jsou zndzornény trubky obalového materidlu 1 a zakladni svafovaci &elisti 8 baliciho
stroje. Ram zékladnich svafovacich &elisti 8 neni znidzornén.

Hlavnim nosnym prvkem p¥idavnych svafovacich &elisti 6, 7 jsou vnitini a vn&j$i vodici tyce 2, 4
uloZené v neznizornéném nosném rdmu. Vnitini vodici ty&e 2 jsou suvn& uloZeny v nosném
ramu a jsou spojeny piikou 3, za kterou je provadén jejich posun mezi otevienou polohou D a
sevienou polohou C. Vnéjsi vodici ty€e 4 jsou rovnéZ suvné uloZeny v nosném ramu a jsou spo-
jeny pii¢kou 5, za kterou je provadén jejich posun mezi otevienou polohou D a sevienou polo-
hou C. Na vnitfnich vodicich ty&ich 2 jsou ustaveny prvni svafovaci &elisti 6, v poétu odpovida-
jicim poctu trubek obalového materidlu 1. Na vng&jSich vodicich ty&ich 4 jsou ustaveny druhé
svafovaci Celisti 7, v po¢tu odpovidajicim po&tu svafovacich &elisti 6. Nosny rdm p¥idavnych
svafovacich Celisti 6, 7 je vzhledem k pivodnim svafovacim &elistem 8 ustaven tak, aby vzdale-
nost mezi vodorovnymi osami svafovacich &elisti 8 na jedné strang a vodorovnymi osami svato-
vacich Celisti 6 a 7 na strané druhé, byla rovna délce sidku X. Pracovni krok soustavy takto
smontovanych svafovacich &elisti z vychozi polohy A do dolni polohy B, je pak roven délce 2 X.

Pracovni cyklus za€ina v horni poloze A, kdy jsou viechny svafovaci &elisti 6, 7 a 8 v otevienych
polohdch D. Startem stroje dojde k sevieni svafovacich &elisti 8 do polohy C. Po sevieni
nésleduje pohyb celé soustavy smérem do polohy B, pfi kterém nastava potah obalového mate-
ridlu a zérovetl ddvkovéni do prvniho sigku. Po naddvkovéni prvniho sagku dojde pomoci posu-
nu vnitfnich vodicich ty¢i 2 a vn&jsich vodicich tyi 4 z otevienych poloh D do sevienych poloh
C k sevieni v8ech svafovacich &elisti 6 a 7. Pak je moZné davkovat do druhého sadku, ktery se
tvofi nad sevienymi svafovacimi &elistmi 6 a 7. Po dosaZeni dolni polohy B dojde k otevieni
svafovacich Celisti 8 do oteviené polohy D a rovnéZ svatfovaci elisti 6 a 7 se vrati do oteviené
polohy D. Potom nésleduje névrat viech svatovacich &elisti 6, 7 a 8 do vychozi polohy A. Tim je
ukonCen jeden pracovni cyklus, pfi kterém jsou vyrobeny dva sa¢ky.

Priimyslova vyuZitelnost

Technické feleni je pouZitelné v oblasti balicich stroji. Je urdeno predevsim pro balici stroje,

kde je pomoci pti€nych svafovacich &elisti vytvafen uzavieny pytlovity saek s bo¢nimi sténami
v uspofddéani obecné oznatovaném jako tzv. usporadani "delta" &i Styisténné.

NAROKY NA OCHRANU

1. Pfidavné svafovaci Celisti zafizeni pro tvorbu sa¢ki, tzv. delta &i &ty¥sténného uspotadani,
vyznadujici se tim, Ze jsou tvofeny hornimi a dolnimi svafovacimi &elistmi (6, 7, 8),
umisténymi nad sebou ve vzdalenosti (X) rovnajici se délce sa&ku, usporddanymi v ramu po-
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hyblivém mezi horni polohou (A) a dolni polohou (B) v rozsahu rovném 2(X), kde dolni svafo-
vaci &elisti jsou tvofeny parem svafovacich elisti (8) majicich podélné svafovaci plochy a horni
svafovaci &elisti jsou tvofeny priénymi svafovacimi Celistmi (6, 7) v po¢tu odpovidajicim poctu
trubek (1) obalového materilu, p¥itemZ prvni svafovaci Celisti (6) se stejnym smérem oriento-
vanymi jednotlivymi svafovacimi plochami jsou ustaveny na paru vnitfnich vodicich ty¢i (2),
pfi¢n& k podélnym svafovacim plochiam dolnich &elisti (8), kde vnitfni vodici ty€e (2) jsou spo-
jeny prickou (3) pro posuv vnitinich vodicich ty¢i (2) mezi otevienou polohou (D) a uzavienou
polohou (C), a pfiSemZ druhé svarovaci &elisti (7), v pottu odpovidajicim poctu prvnich svaro-
vacich &elisti (6) a opatfené stejnym smérem orientovanymi jednotlivymi svafovacimi plochami,
jsou ustaveny na paru vng&jich vodicich ty&f (4), pfi¢né k podélnym svatovacim plocham dohich
&elisti (8), kde vn&jsi vodici tyle (4) jsou spojené pfickou (5) pro posuv vnéjsich vodicich ty¢i
(4) mezi otevienou polohou (D) a uzavienou polohou (C), kdy vzdy jedna svatovaci plocha prvni
svafovaci Selisti (6) leZi proti opa&né orientované jedné svafovaci ploSe druhé svatovaci Celisti
(7), a pfi¢emZ horni svafovaci &elisti (6, 7) a dolni svafovaci Celisti (8) jsou samostatné
pohyblivé mezi krajni uzavienou polohou (C) a krajni otevienou polohou (D) a v prostoru mezi
pFivracenymi svafovacimi plochami dolnich svafovacich Celisti (8) a prvnich a druhych hornich

svafovacich &elisti (6) a (7) prochézeji trubky (1) obalového materiélu.

1 vykres
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