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Przy rozsadzaniu pokladow weglowych,
o ile glebokosé otworéw jest niewielka, na-
lezy rozlozy¢é materjal wybuchowy na
wiekszej dlugosci tego otworu, celem osia-
gniecia wickszej przestrzeni rozsadzenia,
przy zuzyciu tej samej ilosci materjalu
wybuchowego.

W tym celu prébowano rézinych sposo-
bow tadowania., Umieszczano przed lub
pomiedzy pojedynicze naboje wybuchowe.
jeszcze przed zabijaniem ich gling lub t. p
materjatami, krétkie drewniane klocki, pel-
ne czopki, puste cylindryczne naboje z me.
talowej blachy lub tez cylindryczne tektu-
rowe naboje, napelnione woda. Zakladano
tez pomiedzy pojedyrncze naboje tulejki pa-
pierowe napelnione piaskiem, ktorych uzy-
wano tez, jako przybitki zamiast gliny.

Wszystkie te wkladki zostaja przez
wstrzasajacy wybuch naboju tak znieksztal-
cone, Ze muszg by¢ przerobione w razi:
ponownego uzycia, oraz gubia sie bardzo
czgsto w wybuchowym materjale.

Celem zastosowania materjalu wybu-
chowego na mozliwie duzej przestrzeni,
bez straty wkladek, te ostatnie musza po-
siada¢ mozliwie wielkie wymiary 1 ciezar;
dla jednego otworu wiertniczego mnalezy
uzywaé tylko jednej wktladki.

Azeby zapobiec znieksztalceniu wklad-
ki przez dzialanie wybuchu, oraz wypale-
niu tejze przez plomien, celem ponownego
jej uzycia do tego samego celu, wkladka
musi by¢ wykonana z ciagliwej, mocnej
stali lub z takiegoz kutego zelaza., Miedz
iub mosiadz nie nadaja sie¢ do tego celu,



gdyz metale te sat za m1qkk1e i ulega;a, la-
two wypaleniu,

M -

Od strony naboju wkladka musi mxecv

ksztalt, rozdzielajacy réwnomiernie stru-
mieni plomienia naokoto wkladki i powodu-
igcy stopniowe wnikanie; nie za$ mnagle
uderzenie ciénienia gazéw wybuchowych w
kierunku dtugosci wktadki.

Ta czes$¢ wkladki moze by¢ wykonana.
odpowiednio do tego, parabolicznie w
ksztalcie pocisku lub jako $ciety stozek o
zaokraglonym, zwezonym koricu, przyczem
dlugoéé tego zakonczenia powinna odpo-
wiadaé, w przyblizeniu, podwéjnej sredni-
cy wkladki, gdyz zbyt dlugie korice powo-
duja ich wygiecie, a za krotkie — zgrubie-
nie,

Celem latwiejszego wprowadzenia wklad-
ki w poziome otwory wiertnicze, przeciw-
legly jej koniec otrzymuje prawie poéltkuli-
ste zaokraglenie,

Najlepsze wyniki wybuchu otrzymuje

sig, jezeli catkowita dlugosé¢ wkladki dla
rozsadzania wegla wynosi okolo 1/6 glebo-
kosci otworu wiertniczego.

Wktadka musi mieé pelny, kolisty prze-
kréj, wypelniajacy mozliwie otwér wiertni-
czy. Réznica $rednicy wynosi 5 do 7 mm.

Samo ladowanie odbywa sie w nastepu-
jacy sposob: Zelazny czop wsuwa si¢ w
oczyszczony otwdr wiertniczy az do jego
dna, przyczem stozkowato zwezony koniec
skierowany jest nazewnatrz. Nastepnie ta-
duje si¢ pelne wybuchowe naboje w po-
irzebnej ilosci zwyklym sposobem, a wiec
czop mocno $ci$niety miedzy dnem otworu
strzelniczego a nabojami wybuchowemi.
Ostatni nab6j otrzymuje kapiszon z lonta-
mi, poczem otwor nabojowy. zabija sig
glina.

Czop zelazny przedstawiony jest na fug
1 zalaczonego rysunku:

a jest calkowita dlugoscig czopa, okolo

- 1/6 dtugosci otworu wiertniczego,

b jest $rednicg czopa okolo 5 do 7 mm
mniejsza, niz Srednica otworu wiertnicze-

- go,

3

¢ jest parabolicznym koricem czopa, kt6-
ry jest prawie dwa razy tak dlugi, jak $red.-

nica b.

Na fig. 2 przedstawiony jest czop, leza-
cy w otworze strzalowym o dlugosci d i
przekroju e; litera f oznacza maboje, g —
nab6j glmowy, h — lont.

Fig. 3 jest przekro;em po linji C-D
fig. 1, a fig. 4 — przekrojem po linji A-B
fig. 1.

Zastrzezenia patentowe.

Sposéb zakladania min do rozsadzania
wegla, znamienny tem, ze w oczyszczona
najglebsza cze$¢ otworu wiertniczego (az
do dna otworu) zostaje wsuniety jeden, ze
wszystkich stron zaokraglony czop, bez
ostrych krawedzi, ktérego koniec, osadzo-
ny na dnie otworu, jest zaokraglony pét-
kulisto; na przeciwleglym, nazewnatrz
wystajacym koficu, zwezony jest jednak
stozkowato w ksztalcie pocisku, przyczem
jego $rednica jest okolo 7 ‘mm mniejsza,
niz $érednica otworu wiertniczego, podczas
gdy jego dlugosé odpowiada okolo 1/6 gle-
bokosci otworu wiertniczego tak, ze czop
zostaje $ci$nigty pomigdzy dnem otworu
strzelniczego, a materjatem wybuchowym
i moze byé na nowo uzywany prawie bez
ograniczenia.

h Fr’antiéek_ Brunn.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

‘rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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