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(67) Resumo: BOTAO DE PRESSAO, SISTEMA DISPENSADOR
E FRASCO. A presente invencéo refere-se a um botédo de presséo
para um sistema dispensador de produto sob pressio, em que o botédo
de pressao compreende um corpo atuador (14) que possui um orificio
(17) para ejetar o produto, um elemento de valvula para fechamento
(18) do orificio de ejecéo (17) e uma luva (15) que tem uma cavidade
de montagem (16) do dito botdo de pressido sobre um tubo de
abastecimento (10) para o produto sob pressdo, sendo que o dito
corpo € montado de forma deslizante ao redor da dita luva entre uma
posicao elevada e uma posi¢ao baixa ao formar entre as mesmas um
espago (19) para conduzir o produto desde a dita cavidade de
montagem ao dito orificio para ejetar o produto, sendo que o dito
elemento de valvula é montado entre o corpo (14) e a luva (15) pela
parte intermediaria de um dispositivo para se deslocar de forma
reversivel do dito elemento de valvula entre uma posi¢cdo de
fechamento - uma posi¢cdo de ejegcdo respectivamente - quando o
corpo (14) esta na posi¢céo elevada - respectivamente na posi¢éo baixa
-, sendo que o dito botdo de pressdo compreende, adicionalmente, ao
menos um meio de regresso elastico do corpo (14) na posigao
elevada.
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“BOTAO DE PRESSAO, SISTEMA DISPENSADOR E FRASCO”

CAMPO DA INVENCAO

A presente invengao refere-se a um botdo de pressao para um
sistema para dispensar um produto sob pressdo, em que o sistema
dispensador compreende uma bomba atuada por tal botdo de pressao, assim
como um frasco que contém um produto a ser dispensado sob pressao por
meio de tal sistema dispensador.

Em uma aplicagao particular, o produto é do tipo em creme ou gel,
por exemplo, para uso em cosméticos ou para tratamento farmacéuticos.

FUNDAMENTOS DA INVENCAO

Sao conhecidos sistemas dispensadores que compreendem uma
bomba fornecida com um tubo de abastecimento para o produto sob presséo,
no qual um botao de pressao ¢ fixado para atuar o deslocamento do dito tubo
em um golpe de dispensagéo / sucgéao do produto.

Em particular, o botdo de pressao pode incluir um corpo atuador
dotado de um orificio para ejetar o produto e uma luva dotada de uma cavidade
de montagem do dito botdo de pressdo no tubo de abastecimento da bomba.
Deste modo, ao aplicar presséo sobre o corpo do botao de presséo, a bomba &
ativada para distribuir o produto sob a forma de uma pequena quantidade ou
uma corrente continua.

Os sistemas dispensadores podem ser fornecidos com meios de
fechamento reversiveis do orificio para ejetar o produto entre duas
dispensacdes, a fim de limitar o contato entre o ar externo e o produto
remanescente na bomba, em particular, de modo a evitar uma secagem e/ou
uma degradagéo do dito produto ao longo do tempo. |

Para fazer isso, € conhecido o uso de uma luva elasticamente
deformavel, na qual é formada uma aba que pode ser deslocada ao aplicar a

pressio de dispensacéo na mesma. O fechamento reversivel pode, entao, ser
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obtido ao dispor a luva sobre o corpo, com a dita aba em contato vedado no
orificio para ejetar o produto, sendo que o deslocamento da dita aba abre o dito
orificio.

No entanto, as Iluvas, que sao componentes moldados
separadamen_te e depois adicionados sobre o corpo, apresentam a
desvantagem de ter baixa resisténcia mecanica, isto €, as vezes as mesmas
sdo arrastadas pela corrente do produto. Além disso, durante a produgao
industrial em larga escala, é dificil posicionar as luvas sobre o corpo a medida
que as mesmas sdo constituidas de material flexivel e, entéo, frequentemente
aderem as paredes das calhas de abastecimento e aos membros de preensao
das maquinas de montagem.

De acordo com outra modalidade conhecida, o fechamento
reversivel pode ser obtido por meio de um elemento de valvula para
fechamento do orificio de eje¢éo, em que o dito elemento de valvula é capaz de
ser deslocado entre suas posi¢des de fechamento e de ejegcao no golpe de
atuac@o do botao de pressao, em particular, no inicio deste golpe.

No entanto, a execugdo dos elementos de valvula para
fechamento é frequentemente complexa, tendo em vista que é dificil produzir
os componentes, e a montagem dos mesmos nao € facil, o que aumenta os

custos de produc¢éo industrial.

DESCRICAO RESUMIDA DA INVENCAO

A invengdo tem como objetivo simplificar a execugao dos
sistemas dispensadores fornecidos com um elemento de valvula para
fechamento do orificio de ejegao, propondo um projeto composto de partes que
sdo simples de executar e em numero limitado.

Adicionalmente, a inven¢ao propde uma vedagao do fechamento
aprimorada, de tal maneira que seja capaz de dispensar produtos dos quais a

sensitividade ao ar & substancial. Consequentemente, o uso combinado de um
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sistema dispensador, de acordo com a invengédo, com um frasco que contém
um produto sensivel ao ar é vantajoso.

Em particular, em relagdo a sensitividade ao ar, produtos que
contém um solvente capaz de evaporar rapidamente, por exemplo, & base de
alcool ou agua, ou que contém substancias fotosensitivas, por exemplo, filtros

solar, ou facilmente oxidaveis, por exemplo, vitaminas, em particular, vitamina

- C sao fornecidos.

Além disso, a operacao do sistema dispensador limita, de acordo
com a invengao, a pressurizagdo do produto durante a dispensagdo. Deste
modo, é também vantajoso o uso combinado de um sistema dispensador, de
acordo com a inveng¢ao, com um frasco que contém um produto sensitivo ao
estresse mecanico.

Em particular, em relagdo a sensitividade ao stress mecanico,
produtos, por exemplo, cremes, capazes de se submeter a uma transformacao
sob pressiao fisico-quimica, em particular, uma separagédo ou uma mudanca de
fase sao fornecidos.

A operagao do sistema de dispensagao também possibilita, de
acordo com a invengéo, a dispensagéo de produtos particularmente viscosos.

A fim de atingir estes varios aprimoramentos, de acordo com um
primeiro aspecto, a invengéo propde um botdo de pressao para um sistema
dispensador de um produto sob press&o, tendo em vista que o dito botéo de
pressdo compreende um corpo atuador dotado de um orificio para ejetar o
produto, um elemento de valvula para fechamento do orificio de ejegao e uma
luva dotada de uma cavidade de montagem do dito botdo de pressao em um
tubo de abastecimento para o produto sob pressdo, sendo que o dito corpo e
montado de forma deslizante ao redor da dita luva entre a posi¢édo elevada e
uma posicédo baixa ao formar entre os mesmos um espago para transportar o

produto a partir da dita cavidade de montagem ao dito orificio para ejetar o
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produto, sendo que o dito elemento de valvula € montado entre o corpo e a
luva pela parte intermediaria de um dispositivo para deslocar-se
reversivelmente do dito elemento de valvula entre a posigéo de fechamento —
respectivamente uma posicdo de ejegdo — quando o corpo esta na posigéo
elevada — respectivamente na posigéo baixa —, em que o dito botéo de pressao
compreende adicionaimente ao menos um meio de regresso elastico do corpo
em posigao elevada.

De acordo com um segundo aspecto, a invengao propde um
sistema dispensador de um produto sob pressdo que compreende uma bomba
atuada por tal botao de presséo, em que a dita bomba compreende um tubo de
abastecimento para o produto sob pressado no qual a cavidade de montagem
do dito botdo de pressao é fixada.

De acordo com um terceiro aspecto, a invengao propoe um frasco
que contém um produto para ser dispensado sob pressao, em que o dito frasco
compreende um anel, no qual a argola de tal sistema dispensador é associada
de tal maneira a colocar a bomba em comunicagdo com o produto a fim de
permitir o transporte do produto a partir do tubo de abastecimento ao orificio

para ejetar o produto.

BREVE DESCRICAO DAS FIGURAS

Outros objetivos e vantagens da invengéo aparecerao na
descricao seguinte, fornecidos a titulo de referéncia as figuras anexas, em que:

- As Figuras 1 s#do vistas em corte longitudinal de um frasco
fornecido por um sistema dispensador de acordo com uma modalidade da
invengdo, em que o elemento de valvula para fechamento esté
respectivamente na posi¢ao de fechamento (Figura 1a) e na posicao de ejecao
(Figura 1b);

- A Figura 2 é uma vista analoga a Figura 1a para uma

modalidade alterhativa do sistema dispensador;
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- As Figuras 3a e 3b sdo vistas ampliadas respectivamente das
Figuras 1a e 1b que mostram mais precisamente a modalidade do botao de
pressao;

- A Figura 4 é uma vista em perspectiva em corte do corpo do
botao de presséo de acordo com a Figura 3,

- A Figura 5 é uma vista em perspectiva do bocal do botao de
pressao de acordo com Figura 3;

- A Figura 6 é uma vista em perspectiva da luva do botao de
pressao de acordo com Figura 3;

- A Figura 7 é uma vista em perspectiva do elemento de valvula
para fechamento do bot&ao de presséo de acordo com Figura 3;

= A Figura 8 é uma vista em perspectiva do membro de regresso
elastico do corpo do botao de pressao de acordo com Figura 3.

DESCRICAO DETALHADA DAS FIGURAS

Na descrigéo, os termos de posicionamento no espago séo tirados
a titulo de referéncia conforme a posi¢do da bomba mostrada nas Figuras de 1
a 3.

Em relacéo as Figuras, é descrita uma modalidade de um sistema
dispensador que compreende uma bomba atuada por um botao de pressao a
fim de permitir a dispensagédo de um produto sob pressao, por exemplo, sob a
forma de uma pequena quantidade ou uma corrente continua.

Para fazer isto, o sistema dispensador € montado em um frasco
que contém o produto a ser dispensado sob pressao. Em uma aplicacao
exemplar, o produto € um gel ou um creme, para uso cosmético ou para
tratamento farmacéuticos. '

Na modalidade mostrada, o frasco compreende um corpo 1
transposto por um anel 2 e o sistema dispensador compreende uma argola 3,

na qual a bomba é montada, sendo que a dita argola é associada ao anel 2 de
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tal modo a colocar a bomba em comunicagdo vedada com o produto.

A argola 3 mostrada € executada em duas porgdes juntamente
associadas: uma porgéo inferior 3a para manter a bomba, a qual tem um duto
central 4 onde a bomba é montada e uma porgao superior 3b que cobre a dita
camada inferior. Mais precisamente, o duto central 4 é cercado por uma
superficie externa 5 que & associada em uma maneira vedada no anel 2. A
porgéo superior 3b tem uma luva 6 associada ao redor do duto central 4 e uma
superficie externa 7 montada na superficie externa 5 da porgéo inferior 3a.

No frasco mostrado, um pistdo de abastecimento 8 do produto é
montado de forma deslizante no corpo 1, de tal modo a pressionar o produto na
bomba com vista a sua dispensacéo sem retorno de ar. Para isto, o frasco
compreende, ao contrario da bomba, um furo de ventilagdo 9. Embora a
descrigao seja fornecida em relagao a um dispensador sem retorno de ar, a
bomba pode, de acordo com a invengédo, ser usada com outros tipos de
dispensadores, por exemplo, para produtos contidos em frascos flexiveis.

As Figuras mostram uma bomba conhecida, em particular, em
FR-2 908 843 cujo conteudo € incorporado a titulo de referéncia nesta
descricdo, sem que a invengdo esteja restrita a uma estrutura de bomba
particular, em particular, em relagédo aos meios requeridos para a pressurizacao
do produto a ser dispensado. |

A bomba compreende um tubo de abastecimento 10 do produto
sob pressao, no qual a por¢gdo de corrente esta em comunicagdo com uma
camara de medigao 11 fornecida com uma valvula de entrada 12 do produto
contido no frasco. O tubo de abastecimento 10 pode ser deslocado por um
golpe de dispensagdo / sucgdo do produto, em que o dito deslocamento é
limitado por um meio de regresso elastico formado por uma mola 13.

A fim de atuar este deslocamento, o botdo de pressédo € montado

na porcao a jusante do tubo de abastecimento 10, sendo que o dito botao de
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pressdo compreende um corpo atuador 14 e uma luva 15 dotada de uma
cavidade de montagem 16 do dito botdo de pressdo no dito tubo de
abastecimento. Desse modo, ao fixar a cavidade de montagem 16 sobre o tubo
de abastecimento 10, o dispensador de produto é executado ao pressionar o
corpo 14 a fim de atuar o deslocamento do dito tubo pela parte intermediaria da
luva 15.

O corpo atuador 14 tem um orificio 17 para ejetar o produto,
sendo que o dito orificio & fornecido com um elemento de valvula para
fechamento 18 a fim de permitir o fechamento reversivel do dito orificio entre
dois usos. A modalidade descrita possibilita, em particular, o fornecimento de
uma boa vedagao de maneira simples enquanto limita ainda a presséo exercida
sobre o produto a fim de abrir o orificio 17.-

O corpo 14 é montado de forma deslizante ao redor da luva 15
entre a posi¢ao elevada (Figuras 1a e 3a) e uma posigéo baixa (Figuras 1b e
3b) ao formar, entre as mesmas, um espago 19 para transportar o produto da
cavidade de montagem 16 ao orificio para ejetar o produto 17. Desse modo, a
montagem do sistema dispensador no frasco permite o transporte do produto
desde o frasco ao orificio para ejetar o produto 17 pela parte intermediaria do
tubo de abastecimento 10 e depois pelo espago 19.

Em particular, o espago para transportar 19 & substancialmente
formado sob a porgao superior do corpo 14 ao ser delimitado pela face da luva
superior 15, sendo que o elemento de valvula para fechamento 18 esta
disposto no dito espaco. |

A luva 15 mostrada compreende uma superficie externa 20 no
exterior do qual a aba do corpo 14 € montada de forma deslizante, sendo que a
dita superficie circunda a cavidade de montagem 16. De acordo com uma
modalidade, o deslizamento pode ser vedado a fim de confinar o espago para

transportar 19 a este nivel.
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Além disso, o fim de percurso do deslizamento do corpo 14 sobre
a luva 15 é definido pela colocagdo no mancal de uma parede 21 do corpo 14
em uma ranhura 22 formada na luva 15. Desse modo, o esforco de atuagcao da
bomba é transmitido neste mancal que pode ser adaptado para este proposito.

O elemento de valvula 18 é montado entre o corpo 14 e a luva 15
pela parte intermediaria de um dispositivo para deslocar reversivelmente o dito
elemento de valvula entre a posicdo de fechamento — respectivamente, uma
posicao de ejegdo — quando o corpo 14 estd na posicdo elevada —
respectivamente, na posigao baixa.

Em relagéo a Figura 7, o elemento de valvula 18 compreende um
braco no qual a extremidade frontal & fornecida com uma cabeca de
fechamento 23, sendo que a extremidade traseira do dito brago é associada a
luva 15 pela parte intermediaria do dispositivo para deslocamento reversivel.

Além disso, o orificio para ejetar o produto 17 é fornecido com um
bocal 24 no qual a cabega de fechamento 23 é montada entre suas posigbes
de fechamento e de eje¢do. Em relagao a Figura 5, o bocal 24 compreende
uma porgéo de ajuste de pressao 25 no orificio para ejetar o produto 17, sendo
que a dita por¢do é estendida por uma porgéo frontal 26. As porgdes 25 e 26
apresentam um buraco 27 no qual a cabega 23 € montada de forma deslizante,
sendo que a extremidade frontal 27a do dito buraco forma um assento vedado
para a cabega 23 na posigao de fechamento.

Em relacado a Figura 6, o dispositivo para deslocar
reversivelmente o elemento de valvula 18 compreende uma presilha 28
incorporada na luva 15 pela parte intermediaria de uma dobradiga 29, sendo
que o elemento de valvula 18 é integrado a presilha 28. Em particular, a luva 15
pode ser executada ao moldar e ao formar uma zona delgada que forma a
dobradica 29 na base da presilha 28, sendo que a dita zona é dotada de um

recorte 30 a fim de permitir a rotagao da dita presilha ao redor da dobradica.
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Em relagado a Figura 4, o dispositivo para deslocar
reversivelmente compreende, adicionalmente, um gancho 31 integrado ao
corpo 14 a fim de atuar no deslocamento da presilha 28 ao redor da dobradica
29 durante o deslizamento do dito corpo. Em particular, na modalidade
mostrada, o gancho 31 é incorporado sob o corpo 14, no espago para
transporte 19.

Na modalidade mostrada, a presilha 28 compreende um eixo
geométrico 32 montado de forma moével em um deslizador 33 do gancho 31,
sendo que o elemento de valvula 18 compreende pontes 34 para se afixar ao
dito eixo geométrico. Esta modalidade possibilita a transformagao do
deslizamento axial do corpo 14 em uma translagao substancialmehte radial do
elemento de valvula 18 entre suas posigdes de fechamento e de ejecgao.

O elemento de valvula 18 compreende dois flancos traseiros 18a
nos quais uma ponte 34 é formada, sendo que o gancho 31 é disposto em uma
posicdo mediana a fim de ser inserido entre as ditas pontes durante a
montagem das mesmas no eixo geométrico 32. Adicionalmente, a presilha 28 é
inclinada de modo que um mancal axial sobre o eixo geométrico 32, pela parte
intermediaria do gancho 31, induza um recuo da dita presilha e, entdao, um
deslizamento do dito eixo geométrico no deslizador 33. Mais precisamente, a
presilha 28 tem dois bragos 28a inclinados voltados para o interior entre os
quais o eixo geométrico 32 é formado.

O botao de pressdao compreende adicionalmente ao menos um
meio de regresso elastico do corpo 14 na posicao elevada, de tal modo que, na
auséncia de pressao sobre o dito corpo, o ultimo esta na posigao elevada de
fechamento do orificio para ejetar o produto 17. Esta modalidade possibilita, ao
incorporar os meios de regresso elastico ao botao de pressao, limitar o numero
de componentes a serem montados enquanto facilita a montagem do sistema

dispensador. Adicionalmente, a capacidade de reprodugao do desempenho em



10

15

20

25

10

relagao a fungao de fechamento do orificio para ejetar o produto 17 é também
aprimorada.

De acordo com uma modalidade, o esforgo exercido pelos meios
de regresso elastico 13, do tubo de abastecimento 10, pode ser maior que o
esforgo exercido pelos meios de regresso elastico do corpo 14. Desse modo,
uma pressio sobre o corpo 14 induz, primeiramente, um deslocamento do dito
corpo em relagéo a luva 15 a fim de abrir o orificio para ejetar o produto 17 e,
depois, um deslocamento da luva 15 e, entéo, do tubo de abastecimento 10 a
fim de pressurizar o produto a ser despendido.

De acordo com uma modalidade, o botédo de pressdo compreende
um anel 35 integrado a luva 15 ,e um anel 36 integrado ao corpo 14, sendo que
os ditos anéis sdo conectados um ao outro pela parte intermediaria de um meio
de regresso elastico do dito corpo na posicéo elevada.

Em particular, os meios de regresso elastico podem incluir ao
menos uma alheta conectante 37 dos anéis 35 e 36, sendo que a dita alheta é
deformada entre uma covndigéo estavel e uma condigao de stress durante o
deslizamento do corpo 14 em relagéo a luva 15.

A Figura 8 mostra a integragéo dos anéis 35 e 36 e das alhetas 37
para retorno elastico em um membro 38, sendo que os ditos anéis sao presos,
respectivamente, a luva 15 e ao corpo 14. Para fazer isso, a luva 15
compreende uma superficie interna 39 na qual o anel 35 é preso e outro anel
36 é preso ao redor da porgéo inferior extrema do corpo 14. No entanto, ao
menos um anel 35 e 36 poderia ser incorporado, respectivamente, a luva 15 ou
ao corpo 14.

Nesta Figura, trés alhetas 37 sao igualmente distribuidas entre os
anéis 35 e 36 dotados de uma condig@o estavel curvada a fim de permitir seu
alongamento na condigdo de stress, sendo que as ditas alhetas sao feitas de

material de meméria de forma a fim de exercer o esforgo de retorno elastico
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desejado. Em exemplos de modalidades, o membro 38 para retorno elastico
pode ser executado ao moldar um polimero elastomérico assim como Poli
(OxiMetileno) ou polipropileno do tipo Adflex.

Alternativamente, uma membrana elastica continua pode ser
disposta entre os anéis 35 e 36 a fim de formar os meios de regresso elastico,
tendo em vista que esta modalidade é dotada da vantagem de formar também
uma vedacgado para o espacgo para transporte 19 quando os anéis 35 e 36 sao
presos de uma maneira vedada respectivamente a luva 15 e ao corpo 14.

A Figura 2 mostra uma modalidade alternativa em que o sistema
dispensador compreende um segundo meio de regresso elastico 40 do corpo
14 na posigao elevada que, ao contrario do primeiro meio 37, nao e
incorporado ao bot&o de pressao. Esta modalidade € particularmente vantajosa
a fim de ser capaz de suplementar o esforgo de retorno conferido pelas alhetas
37, em particular, quando a viscosidade do produto for substancial e/ou quando
somente a responsabilidade das ditas alhetas nao for suficiente ao ponto de
tornar confiavel o retorno para a posigéo elevada do corpo 14.

Nesta Figura, o segundo meio é formado de uma mola 40 que
esta com um mancal inferior sobre a argola 3 e com um mancal superior sobre
um anel 36 integrado ao corpo 14. Para isso, o anel 36 tem protuberancias
internas 41 que ocasionam a sustentacdo da dita mola no mesmo, sendo que

as ditas protuberancias s#o inseridas entre as alhetas 37.
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REIVINDICAGOES

1. BOTAO DE PRESSAO, para um sistema dispensador de
produto sob pressao, em que o dito botdo de pressdo compreende um corpo
atuador (14) dotado de um orificio (17) para ejetar o produto, um elemento de
valvula para fechamento (18) do orificio de ejecao (17) e uma luva (15) dotada
de uma cavidade de montagem (16) do dito botdo de presséo sobre um tubo de
abastecimento (10) para o produto sob pressdo, sendo que o dito botdo de
pressdo é caracterizado pelo fato de que o dito corpo é montado de forma
deslizante ao redor da dita luva entre uma posicao elevada e uma posigcao
baixa através da formacao entre as mesmas de um espago (19) para transporte
do produto, a partir da dita cavidade de montagem ao dito orificio para ejetar o
produto, sendo que o dito elemento de vélvula esta € montado entre o corpo
(14) e a luva (15) pela parte intermediaria de um dispositivo para deslocamento
reversivel do dito elemento de valvula entre a posicdo de fechamento —
respectivamente, uma posigdo de ejecdo — quando o corpo (14) esta na
posicéo elevada — respectivamente, na posigdo baixa —, sendo que o dito botéao
de pressdao compreende adicionalmente ao menos um meio de regresso
elastico do corpo (14) na posigao elevada. '

2. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizado pelo fato de que compreende um anel (35) integrado a luva (15)
e um anel (36) integrado ao corpo (14), sendo que os ditos anéis sao
conectados um ao outro por um meio do regresso elastico do corpo (14) na
posi¢cao elevada.

3. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com a reivindicagao 2,
caracterizado pelo fato de que o meio de regresso elastico compreénde ao
menos uma alheta conectante (37) dos anéis (35 e 36), sendo que a dita alheta

é deformada entre uma condicao estavel e uma condigao de tensao durante o

deslizamento do corpo (14) em relagéo a luva (15).
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4, BOTAO DE PRESSAO, de acordo com a reivindicagéo 3,
caracterizado pelo fato de que a alheta (37) é feita de material com memoria de
forma.

5. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 2 a 4, caracterizado pelo fato de que os anéis (35 e 36) e os
meios de regresso elastico sao incorporados a um membro (38), sendo que 0s
ditos anéis sdo presos respectivamente a luva (15) e ao corpo (14). |

6. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagées 1 a 5, caracterizado pelo fato de que o elemento de valvula (18)
compreende um brago do qual a extremidade frontal &€ fornecida com uma
cabega de fechamento (23), sendo que a extremidade traseira do dito brago é
associada a luva (15) pela parte intermediaria do dispositivo para deslocamento
reversivel.

7. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 6, caracterizado pelo fato de que o dispositivo para
deslocamento reversivel do elemento de valvula (18) compreende uma presilha
(28) montada sobre a luva (15) pela parte intermediaria de uma dobradica (29),
sendo que o elemento de valvula (18) & integrado a dita presilha, o dito
dispositivo compreende adicionalmente um gancho (31) integrado ao corpo (14)
a fim de atuar no deslocamento da dita presilha ao redor da dita dobradica
durante o deslizamento do dito corpo.

8. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com a reivindicagéo 7,
caracterizado pelo fato de que a presilha (28) compreende um eixo geomeétrico
(32) montado de forma mével em um deslizador (33) do gancho (31), sendo
que o elemento de valvula (18) compreende ao menos uma ponte (34) para se
fixar ao dito eixo geomeétrico.

9. BOTAO DE PRESSAO, de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes 1 a 8, caracterizado pelo fato de que o orificio para ejetar o produto
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(17) é fornecido com um bocal (24), sendo que a extremidade do elemento de
valvula (18) é mbntada entre suas posigoes de fechamento e de ejecao.

10. SISTEMA DISPENSADOR, para um produto sob pressao,
caracterizado pelo fato de compreender uma' bomba atuada por um botéo de
pressdo conforme definido em qualquer uma das reivindicagdes 1 a 9, em que a
dita bomba possui um tubo de abastecimento (10) para o produto sob pressao,
no qual a cavidade de montagem (16) do dito bot&o de pressao € presa.

11. SISTEMA DE DISPENSACAO, de acordo com a
reivindicagéo 10, caracterizado pelo fato de que o tubo de abastecimento (10)
pode ser deslocado pela parte intermediaria da luva (15) por um golpe de
dispensacao / sucgédo do produto, sendo que o dito deslocamento & limitado por
um meio de regresso elastico.

» 12. SISTEMA DE DISPENSACAO, de acordo com a
reivindicag@o 11, caracterizado pelo fato de que o esforgo exercido pelo meio
de regresso elastico do tubo de abastecimento (10) & maior que o esforgo
exercido pelo meio de regresso elastico do corpo (14).

13. SISTEMA DE DISPENSACAQO, de acordo com qualquer
uma das reivindicagées 10 a 12, caracterizado pelo fato de que compreende
um segundo meio (40) de regresso elastico do corpo (14) na posigao elevada.

14. SISTEMA DE DISPENSAGCAO, de acordo com qualquer
uma das reivindicagcdes 10 a 13, caracterizado pelo fato de que compreende
uma argola (3) na qual a bomba é montada.

15. FRASCO, que contém um produto a ser dispensado sob
pressdo, caracterizado pelo fato de que compreende um anel (2), no qual a
argola (3) de um sistema dispensador conforme definido na reivindicagéao 14 é
associada, de tal modo a colocar a bomba em comunicagdo com o produto a

fim de permitir o transporte do produto a partir do tubo de abastecimento (10)

ao orificio para ejetar o produto (17).
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RESUMO
“BOTAO DE PRESSAO, SISTEMA DISPENSADOR E FRASCO”

A presente invengado refere-se a um botéo de pressao para um
sistema dispensador de produto sob pressao, em que O botdo de pressao
compreende um corpo atuador (14) que possui um orificio (17) para ejetar o
produto, um elemento de valvula para fechamento (18) do orificio de ejegao (17)
e uma luva (15) que tem uma cavidade de montagem (16) do dito botao de
pressdo sobre um tubo de abastec_:imento (10) para o produto sob pressao,
sendo que o dito corpo é montado de forma deslizante ao redor da dita luva
entre uma posi¢édo elevada e uma posigéo baixa ao formar entre as mesmas
um espagco (19) para conduzir o produto desde a dita cavidade de montagem
ao dito orificio para ejetar o produto, sendo que o dito elemento de valvula é
montado entre o corpo (14) e a luva (15) pela parte intermediaria de um
dispositivo para se deslocar de forma reversivel do dito elemento de valvula
entre uma posigao de fechamento — uma posigéo de ejecao respectivamente—
quando o corpo (14) esta na posigcéo elevada — respectivamente na posigao
baixa —, sendo que o dito botdo de pressdo compreende, adicionalmente, ao

menos um meio de regresso elastico do corpo (14) na posicao elevada.
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