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本发明涉及高分子聚氨酯合成革制作领域，

尤其涉及一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，

包括贝斯的制作和双面贴合工艺两个步骤，按重

量分数取5-10份合成纤维粉，5-10份白木质纤维

粉，1-5份轻钙，40-60份二甲基甲酰胺，于容器中

搅拌10-15min，再添加0.2-0.5份阴离子表面活

性剂，0.2-0 .5份非离子表面活性剂，然后加入

15-25份的聚氨酯树脂A和15-20份的聚氨酯树脂

B，以及0.01-0.1的水性色浆，用高速搅拌机搅拌

20-25min。本发明通过对湿法聚氨酯层的研究，

制成一种适合双面贴合的贝斯，再利用双面贴合

工艺，以及原材料对贴合牢度的辅助，另外本发

明的双面合成革用贴合替代复合工艺，不使用胶

粘剂，胶粘剂中含游离甲醛，危害生物生长和人

类健康，本发明从源头消除污染，生态环保。

权利要求书1页  说明书4页

CN 109267368 A

2019.01.25

CN
 1
09
26
73
68
 A



1.一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于：具体步骤如下：

步骤一：贝斯的制作：

a：按重量分数取5-10份合成纤维粉，5-10份白木质纤维粉，1-5份轻钙，40-60份二甲基

甲酰胺，于容器中搅拌10-15min，搅拌均匀，待用；

b：向步骤a中的混合物中加入0.2-0.5份阴离子表面活性剂，0.2-0.5份非离子表面活

性剂，搅拌5min，待用；

c:将15-25份的聚氨酯树脂A和15-20份的聚氨酯树脂B，以及0.01-0.1份的水性色浆加

入到步骤b形成的混合物中，用高速搅拌机搅拌20-25min，配成粘度为8000-10000cps/25℃

的湿法聚氨酯层浆料；

d：将步骤c中得到混合物放入真空机中，进行脱泡处理；

e：将脱泡后的混合物用60-100目的过滤网进行过滤；

f：将步骤e后得到的湿法聚氨酯涂层涂覆于基布上，制得贝斯；

步骤二：双面贴合工艺：

a：将步骤一中得到的贝斯，采用普通的贴合、印刷、吸花、处理工艺对贝斯的正面进行

处理，制得单面聚氨酯合成革；

b：用粘度为2400cps/25℃的聚氨酯树脂C在有纹路的离型纸上进行一次刮刀处理，然

后放进150-180℃的烘箱进行烘干，待用；

c：将步骤b中刮刀后的离型纸上涂覆一层粘度为2400cps/25℃的聚氨酯树脂D，涂覆厚

度为0.12mm，然后经过150-180℃的烘箱二次烘干，待用；

d：再将步骤c中刮刀后的离型纸上涂覆一层粘度为2800cps/25℃的聚氨酯树脂E，涂覆

厚度为0.15mm，经过100-120℃的烘箱烘至半干后，于贝斯背面进行贴合，剥离，制得双面

革。

2.如权利1所述，一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于，所述聚氨酯树脂A

为粘度为18-30万cps/25℃，固含量30.0±1.0%，100%模量为2.0-3.0Mpa，外观为无色至淡

黄色液体，该树脂肉感厚实，弹性好，高成肌性，低失厚率。

3.如权利1所述，一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于，所述聚氨酯树脂B

为粘度为16-26万cps/25℃，固含量为30.0±1.0%，外观为无色至淡黄色液体。

4.如权利1所述，一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于，所述基布为0.8微

毛布。

5.如权利1所述，一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于，所述湿法聚氨酯

涂层的涂覆厚度为0.65-0.75cm。

6.如权利1所述，一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于，所述聚氨酯树脂C

为中软质干法面层树脂加质量分数为80的二甲基甲酰胺稀释而成。

7.如权利1所述，一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于，所述聚氨酯树脂D

为软质干法面层树脂加质量分数为80的二甲基甲酰胺，再添加3-10份的色粉搅拌均匀后制

得。

8.如权利1所述，一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于，所述聚氨酯树脂E

为超软质一液型普通干法粘结层树脂，与质量分数为40-60份的二甲基甲酰胺稀释而成。
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一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法

技术领域

[0001] 本发明涉及高分子聚氨酯合成革制作领域，尤其涉及一种环保耐磨耐刮双面革的

制作方法。

[0002]

背景技术

[0003] 现阶段双面革已成为聚氨酯合成革市场的新宠。双面聚氨酯合成革，它正反面均

是不同颜色，不同花纹。如此，一方面，对消费者而言，产品颜色和纹路的搭配风格更加丰

富，风格更加多样，满足了广大消费者多样化、个性化的消费需求；另一方面，对箱包、鞋等

厂商而言，普通单面革需对背面进行进一步加工，而双面革无需进行再加工，可直接生产产

品，大大节省了时间和成本。

[0004] 现有市面上的双面皮革，多为两块单面皮革进行复合制成的双面革，这种产品由

于中间使用了胶粘剂，手感偏硬，工艺也相对繁琐，资源浪费严重，况且胶粘剂中含有游离

甲醛，严重污染环境，危害人类健康。另一种为贴合型双面革，现有的贴合型双面革由于受

贝斯和工艺限制，贴合牢度差，剥离强度低，耐磨耐刮性能差，产品质量难以达到生产要求。

[0005] 本发明针对现有技术的不足，提供了一种环保耐磨耐刮的贴合型双面革的制作方

法，该发明通过对湿法贝斯和贴合工艺的研究，改善了普通贴合型双面革的物化性能。本发

明制成的双面革表面用硬物刮过无明显痕迹，耐磨性能可达5000转不破（参考QB/T2726-

2005标准，采用TABER耐磨试验机测试，磨轮型号：CS-10，负重：750g）。

[0006]

发明内容

[0007] 本发明的目的在于提供一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，以解决上述技术问

题。

[0008] 本发明为解决上述技术问题，采用以下技术方案来实现：

一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于：具体步骤如下：

步骤一：贝斯的制作：

a：按重量分数取5-10份合成纤维粉，5-10份白木质纤维粉，1-5份轻钙，40-60份二甲基

甲酰胺，于容器中搅拌10-15min，搅拌均匀，待用；

b：向步骤a中的混合物中加入0.2-0.5份阴离子表面活性剂，0.2-0.5份非离子表面活

性剂，搅拌5min，待用；

c:将15-25份的聚氨酯树脂A和15-20份的聚氨酯树脂B，以及0.01-0.1的水性色浆加入

到步骤b形成的混合物中，用高速搅拌机搅拌20-25min，配成粘度为8000-10000cps/25℃的

湿法聚氨酯层浆料；

d：将步骤c中得到混合物放入真空机中，进行脱泡处理；

e：将脱泡后的混合物用60-100目的过滤网进行过滤；
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f：将步骤e后得到的湿法聚氨酯涂层涂覆于基布上，制得贝斯；

步骤二：双面贴合工艺：

a：将步骤一中得到的贝斯，采用普通的贴合、印刷、吸花、处理工艺对贝斯的正面进行

处理，制得单面聚氨酯合成革；

b：用粘度为2400cps/25℃的聚氨酯树脂C在有纹路的离型纸上进行一次刮刀处理，然

后放进150-180℃的烘箱进行烘干，待用；

c：将步骤b中刮刀后的离型纸上涂覆一层粘度为2400cps/25℃的聚氨酯树脂D，涂覆厚

度为0.12mm，然后经过150-180℃的烘箱二次烘干，待用；

d：再将步骤c中刮刀后的离型纸上涂覆一层粘度为2800cps/25℃的聚氨酯树脂E，涂覆

厚度为0.15mm，经过100-120℃的烘箱烘至半干后，于贝斯背面进行贴合，剥离，制得双面

革。

[0009] 优选的，所述聚氨酯树脂A为粘度为18-30万cps/25℃，固含量30.0±1.0%，100%模

量为2.0-3 .0Mpa，外观为无色至淡黄色液体，该树脂肉感厚实，弹性好，高成肌性，低失厚

率。

[0010] 优选的，所述聚氨酯树脂B为粘度为16-26万cps/25℃，固含量为30.0±1.0%，外观

为无色至淡黄色液体。

[0011] 优选的，所述基布为0.8微毛布。

[0012] 优选的，所述湿法聚氨酯涂层的涂覆厚度为0.65-0.75cm。

[0013] 优选的，所述聚氨酯树脂C为软质干法面层树脂加质量分数为80的二甲基甲酰胺

稀释而成。

[0014] 优选的，所述聚氨酯树脂D为中软质干法面层树脂加质量分数为80的二甲基甲酰

胺，再添加3-10份的色粉搅拌均匀而成。

[0015] 优选的，所述聚氨酯树脂E为超软质一液型普通干法粘结层树脂，与质量分数为

40-60份的二甲基甲酰胺稀释而成。

[0016] 本发明的有益效果是：

本发明通过对湿法聚氨酯层的研究，制成一种适合双面贴合的贝斯，再利用双面贴合

工艺，以及原材料对贴合牢度的辅助，制成一种环保耐磨耐刮高级贴合新工艺双面革，本发

明制成的双面革表面用硬物刮过无明显痕迹，耐磨性能可达5000转不破，另外本发明的双

面合成革用贴合替代复合工艺，不使用胶粘剂，胶粘剂中含游离甲醛，严重污染环境，危害

生物生长和人类健康，本发明从源头消除污染，生态环保。

[0017]

具体实施方式

[0018] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体实施例，进一步阐述本发明，但下述实施例仅仅为本发明的优选实施例，并非全部。

基于实施方式中的实施例，本领域技术人员在没有做出创造性劳动的前提下所获得其它实

施例，都属于本发明的保护范围。下述实施例中的实验方法，如无特殊说明，均为常规方法，

下述实施例中所用的材料、试剂等，如无特殊说明，均可从商业途径得到。

[0019] 实施例1
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一种环保耐磨耐刮双面革的制作方法，其特征在于：具体步骤如下：

步骤一：贝斯的制作：

a：按重量分数取6份合成纤维粉，6份白木质纤维粉，2份轻钙，40份二甲基甲酰胺，于容

器中搅拌12min，搅拌均匀，待用；

b：向步骤a中的混合物中加入0.2份阴离子表面活性剂，0.2份非离子表面活性剂，搅拌

5min，待用；

c:将15份的聚氨酯树脂A和18份的聚氨酯树脂B，以及0.03的水性色浆加入到步骤b形

成的混合物中，用高速搅拌机搅拌20min，配成粘度为8000cps/25℃的湿法聚氨酯层浆料；

d：将步骤c中得到混合物放入真空机中，进行脱泡处理；

e：将脱泡后的混合物用80目的过滤网进行过滤；

f：将步骤e后得到的湿法聚氨酯涂层涂覆于基布上，制得贝斯；

步骤二：双面贴合工艺：

a：将步骤一中得到的贝斯，采用普通的贴合、印刷、吸花、处理工艺对贝斯的正面进行

处理，制得单面聚氨酯合成革；

b：用粘度为2400cps/25℃的聚氨酯树脂C在有纹路的离型纸上进行一次刮刀处理，然

后放进150℃的烘箱进行烘干，待用；

c：将步骤b中刮刀后的离型纸上涂覆一层粘度为2400cps/25℃的聚氨酯树脂D，涂覆厚

度为0.12mm，然后经过150℃的烘箱二次烘干，待用；

d：再将步骤c中刮刀后的离型纸上涂覆一层粘度为2800cps/25℃的聚氨酯树脂E，涂覆

厚度为0.15mm，经过120℃的烘箱烘至半干后，于贝斯背面进行贴合，剥离，制得双面革。

[0020] 按上述过程制作100张双面革中，随机抽取10张，用TABER耐磨试验机测试，磨轮型

号：CS-10，负重：750g对双面革进行耐磨性实验，检测双面革是否能够达到5000转不破，实

验结束后，观察10张双面革，发现8张表面完好无损，1张表面轻微磨损，1张严重磨损，合格

率为80%，然后将双面革密封在玻璃罩中，用甲醛检测仪检测玻璃罩中的甲醛浓度，检测结

果合格。

[0021] 实施例2

步骤一：贝斯的制作：

a：按重量分数取10份合成纤维粉，10份白木质纤维粉，5份轻钙，60份二甲基甲酰胺，于

容器中搅拌12min，搅拌均匀，待用；

b：向步骤a中的混合物中加入0.5份阴离子表面活性剂，0.5份非离子表面活性剂，搅拌

5min，待用；

c:将25份的聚氨酯树脂A和20份的聚氨酯树脂B，以及0.1的水性色浆加入到步骤b形成

的混合物中，用高速搅拌机搅拌20min，配成粘度为10000cps/25℃的湿法聚氨酯层浆料；

d：将步骤c中得到混合物放入真空机中，进行脱泡处理；

e：将脱泡后的混合物用65目的过滤网进行过滤；

f：将步骤e后得到的湿法聚氨酯涂层涂覆于基布上，制得贝斯；

步骤二：双面贴合工艺：

a：将步骤一中得到的贝斯，采用普通的贴合、印刷、吸花、处理工艺对贝斯的正面进行

处理，制得单面聚氨酯合成革；
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b：用粘度为2400cps/25℃的聚氨酯树脂C在有纹路的离型纸上进行一次刮刀处理，然

后放进150℃的烘箱进行烘干，待用；

c：将步骤b中刮刀后的离型纸上涂覆一层粘度为2400cps/25℃的聚氨酯树脂D，涂覆厚

度为0.12mm，然后经过150℃的烘箱二次烘干，待用；

d：再将步骤c中刮刀后的离型纸上涂覆一层粘度为2800cps/25℃的聚氨酯树脂E，涂覆

厚度为0.15mm，经过120℃的烘箱烘至半干后，于贝斯背面进行贴合，剥离，制得双面革。

[0022] 实施例1、实施例2和实施例3的贝斯的原料重量不同，除此外的方法步骤均相同。

[0023] 按上述过程制作100张双面革中，随机抽取10张，用TABER耐磨试验机测试，磨轮型

号：CS-10，负重：750g对双面革进行耐磨性实验，检测双面革是否能够达到5000转不破，实

验结束后，观察10张双面革，发现9张表面完好无损，1张表面轻微磨损，0张严重磨损，合格

率为90%，然后将双面革密封在玻璃罩中，用甲醛检测仪检测玻璃罩中的甲醛浓度，检测结

果合格。

[0024] 对照组：市场上现有的双面革。

[0025] 在市场上任意购买10张相同的双面革，用TABER耐磨试验机测试，磨轮型号：CS-

10，负重：750g对双面革进行耐磨性实验，检测双面革是否能够达到5000转不破，实验结束

后，观察10张双面革，发现3张表面完好无损，2张表面轻微磨损，5张严重磨损，合格率为

30%，然后将双面革密封在玻璃罩中，用甲醛检测仪检测玻璃罩中的甲醛浓度，检测结果为

甲醛含量超标。

[0026] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的仅为本发明

的优选例，并不用来限制本发明，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种

变化和改进，这些变化和改进都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所

附的权利要求书及其等效物界定。
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