wo 2017/001161 A1 | ]V 0000 YO

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG
(19) Weltorganisation fiir geistiges

Eigentum gl YO0 T . I O O
/

Internationales Biiro
(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2017/001161 A1

\

(43) Internationales
Veroffentlichungsdatum
5. Januar 2017 (05.01.2017)  WIPOIPCT

(51) Internationale Patentklassifikation: (74) Anwalt: COHAUSZ & FLORACK; Bleichstrale 14,
B65D 5/74 (2006.01) 40211 Diisseldorf (DE).
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2016/063111 (81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir

Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,
BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK,

(22) Internationales Anmeldedatum:
9. Juni 2016 (09.06.2016)

(25) Einreichungssprache: Deutsch DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FL, GB, GD, GE, GH, GM,
L GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP,
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD, ME,
(30) Angaben zur Prioritiit: MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
102015 110 526.8 30. Juni 2015 (30.06.2015) DE OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA,
15020106.9 30. Juni 2015 (30.06.2015) EP SC, SD, SE, 8G, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM,
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,

(71) Anmelder: SIG TECHNOLOGY AG [CH/CH]; ZW.

Laufengasse 18, 8212 Neuhausen am Rheintall (CH).
(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir

(72) Erfinder: PETERGES, Olivier; Oberste Heide 67, 4701 Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
Eupen (BE). RUEGG, Martin; Mdérlerstrasse 6, 8248 GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
Uhwiesen (CH). VETTEN, Thomas; Aachener Strafie SZ, TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG,
237, 40223 Diisseldorf (DE). HIMMELSBACH, Sven; KZ, RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH,
Rathausplatz 23, 8260 Stein am Rhein (CH). HUBER, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FL FR, GB, GR, HR, HU, IE,
Hansjorg; Giittingerstrafie 79, 78315 Radolfzell (DE). IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: SPOUT ELEMENT FOR A PACKAGING AND COMPOSITE PACKAGING HAVING A SPOUT ELEMENT OF
THIS TYPE

(54) Bezeichnung : AUSGIESSELEMENT FUR EINE VERPACKUNG SOWIE VERBUNDVERPACKUNG MIT EINEM
SOLCHEN AUSGIESSELEMENT

(57) Abstract: The invention relates to: a spout element for a packaging, in particular a composite packaging for liquid food,
comprising a base body (1), a polyhedral flange (4), the inner surface (8) of which flange runs together into surface lugs (9) for
joining to a packaging casing, and at least one retaining element (11) projecting on the inner side of the flange for operative
connection with a pin of a packaging machine; and a composite packaging for liquid food comprising polyhedral end surfaces that
are correspondingly connected to the polyhedral flange of the spout element; and a composite packaging for liquid food comprising
a spout element of this type. According to the invention, when placing, retaining and removing the spout element on/from the pin, in
order to maintain same in an undamaged condition during the entire process of connection to the packaging casing, and to guarantee
a secure and precise hold, the retaining element (11) is configured in a rounded shape (12) in the region of the flange inner-side
surface lugs (9).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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RS, SE, SL, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, Veroffentlicht:
CM, GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD,
TG).

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Dargestellt und beschrieben sind ein Ausgiesselement fiir eine Verpackung, insbesondere eine Verbundverpackung fiir fliissige
Lebensmittel, mit einem Grundkérper (1), einem polyederformigen Flansch (4), dessen Flanschinnenflichen (8) in
Flachenanstossen (9) zusammenlaufen, zur Verbindung mit einem Verpackungsmantel und wenigstens einem an der
Flanschinnenseite auskragenden Halteelement (11) zur Wirkverbindung mit einem Dorn einer Verpackungsmaschine sowie eine
Verbundverpackung fiir fliissige Lebensmittel mit polyederférmigen Giebelfldchen, die mit dem polyederformigen Flansch des
Ausgiesselements korrespondierend verbunden sind sowie eine Verbundverpackung fiir fliissige Lebensmittel mit einem solchen
Ausgiesselement. Um beim Aufsetzen, Halten und Entfernen des Ausgiesselements auf den/von dem Dorn dieses wahrend dem
gesamten Verbindungsprozess mit dem Verpackungsmantel schadlos zu halten und zudem einen sicheren und prazisen Halt zu
gewidhrleisten, ist vorgesehen, dass das Halteelement (11) im Bereich der flanschinnenseitigen Fldchenanstdsse (9) als
Verrundung (12) ausgefiihrt ist.
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Ausgiesselement fiir eine Verpackung sowie Verbundverpackung mit einem

solchen Ausgiesselement

Die Erfindung betrifft ein Ausgiesselement fiir eine Verpackung, insbesondere eine
Verbundverpackung fiir fliissige Lebensmittel, mit einem Grundkérper, einem
polyederférmigen Flansch, dessen Flanschinnenflachen in Flichenanstossen
zusammenlaufen, zur Verbindung mit einem Verpackungsmantel und wenigstens
einem an der Flanschinnenseite auskragenden Halteelement zur Wirkverbindung mit
einem Dorn einer Verpackungsmaschine sowie eine Verbundverpackung fiir fliissige

Lebensmittel mit polyederférmigen Giebelflichen.

Im Bereich der Verpackungstechnik gehéren Verbundverpackungen seit langem zum
gangigen Stand der Technik. So bestehen beispielsweise Getrinkekartons aus
verschiedenen Packstoffen wie Papier und Kunststoffen, die, vollflichig gefiigt und
bedruckt, ein Packungslaminat bilden. Der Schichtaufbau kann je nach Anforderungen
variieren, so wird beispielsweise fiir aseptische Fiillgiiter zusatzlich eine
Aluminiumschicht eingelegt, um eine gute Barrierewirkung gegen Gase und Licht zu
erzielen. Oft - aber nicht immer - wird das Laminat noch wihrend seiner Herstellung
auf Verpackungsgrosse zugeschnitten und auf diese Weise sogenannte
Verpackungsmantel gebildet. Alternativ wird oft auch das Packungslaminat als

Rollenware ausgeliefert und erst spater zugeschnitten.

Das eigentliche Formen und Befiillen der Verpackung und das Verschliessen zu einer
Packung geschieht in einer Verpackungsmaschine, die nicht selten in Anlehnung an
ihre Hauptfunktionen auch als Form-/Fill-/Seal-Maschine bezeichnet wird. Als
Fillgiiter kommen vorwiegend fliissige Lebensmittel wie beispielsweise Getrinke,

Suppen, Joghurt oder dergleichen in Frage.
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Solche Verpackungen werden zuweilen auch mit Ausgiesselementen versehen. Diese
ermoglichen dem Verbraucher neben einem kontrollierten Ausgiessen in der Regel
auch eine Wiederverschlussmdglichkeit. Nicht selten und vorwiegend bei aseptischer
Anwendung ist zudem eine Erstoffnungsfunktion fiir die Packung vorgesehen. Dabei
wird die zuvor gasdicht verschlossene Packung erstmalig aufgetrennt. Dies kann
beispielsweise mittels Zug-Ring (,Ring-Pull“) oder -Lasche oder auch durch eine
Stech- und/oder Schneidvorrichtung geschehen. Solche Stech- und/oder
Schneidvorrichtungen sind oft als Schneidringe ausgefiihrt, die iiber Antriebsmittel
mit beispielsweise der Schraubkappe gekoppelt sind, so dass - mittels der

Drehbetétigung der Schraubkappe - die Packung gleichzeitig aufgeschnitten wird.

Ein Ausgiesselement genannter Art zeigt beispielsweise die auf den Anmelder
zuriickgehende WO 2012/048935 A1l. Dieses besteht im Wesentlichen aus einem mit
einer Schraubkappe verschlossenen Grundkdrper, welcher neben dem eigentlichen
Ausgiesstubus auch einen Flansch zur Verbindung mit iibrigen Verpackungsteilen
(hier einem Verpackungsmantel) aufweist. Die Ausgiesselemente werden wahrend
des Formprozesses der Verpackung und vor der eigentlichen Befiillung in diese
eingearbeitet und bilden so einen Teil der Verpackung. Je nach Verpackungsform und
-art wird das Ausgiesselement von innen durch ein vorgestanztes Loch im Flachgiebel
der Verpackung appliziert. Der Flansch des Ausgiessers erstreckt sich dann parallel
zur Ebene des Flachgiebels der Verpackung, wie dies im ersten dort gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel offenbart ist. Es ist aber auch maglich, dass das Ausgiesselement
selbst den Kopfbereich der Verpackung bildet, wie dies im weiter dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel gezeigt ist. Der Verbindungsflansch ragt dabei gewinkelt vom
eigentlichen Ausgiesselement ab und bildet einen polyederférmigen Flansch, der hier

im Wesentlichen einem Pyramidenstumpf entspricht.

Das Einarbeiten und Verbinden findet meist in einer bereits eingangs erwdhnten
Verpackungsmaschine statt. Eine solche ist in der auf den Anmelder zuriickgehenden
WO 2012/062565 A1 offenbart. Dort zeigt Figur 5 im linken Bereich ein Dornrad mit

neun, iiber seinen Umfang angeordneten Arbeitsdornen (kurz: Dorne). Im rechten
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Abschnitt ist die hier nicht weiter interessierende Befiillanlage angeordnet. In Betrieb
dreht das Dornrad zyklisch, so dass die Dorne zwischen einzelnen Arbeitspositionen (I
bis IX) verdrehen und fiir die zu vollziehenden Arbeitsschritte in diesen Positionen
verharren, um das Ausgiesselement mit dem Mantel zu verbinden und im
Wesentlichen den Kopfbereich der Verpackung zu bilden. In der Arbeitsposition I wird
das Ausgiesselement von einer Zufiihreinrichtung auf den noch leeren Dorn verbracht.
Darauf rotiert das Dornrad, um den mit dem Ausgiesselement beschickten Dorn in
Arbeitsposition II zu bringen, in dem ein Verpackungsmantel auf den Dorn
libergeschoben wird. In den Arbeitspositionen III und IV erfahren Ausgiesselement
und Verpackungsmantel in den Bereichen der spiteren Verbindungsstellen eine
thermische Heissluftaktivierung, d. h. der Kunststoff wird értlich aufgeschmolzen. In
Arbeitsposition V werden dann die aktivierten Flichen aufeinandergepresst, so dass
eine feste und dauerhafte Verbindung geschaffen wird. Die nachfolgenden
Arbeitspositionen VI und VII legen die durch die Herstellung des
pyramidenstumpfférmigen Verpackungsgiebels entstehenden, iiberstehenden
Verpackungsmantelabschnitte (die sogenannten ,Ohren*), an die Giebelabschnitte an.
Auf Position VIII wird dann die einseitig im Giebelbereich fertiggestellte Verpackung
einer Zelleﬁkette der Befiillanlage libergeben, wo sie durch den noch offenen
Bodenbereich befiillt, sodann verschlossen und der Bodenbereich endgefertigt wird.

Der Position IX ist kein Arbeitsschritt zugeordnet.

Das Ausgiesselement erfahrt bei seiner Verbindung mit dem Verpackungsmantel
erhebliche thermische und mechanische Belastungen. Es muss vorerst iiber die
einzelnen Arbeitspositionen des Dornrades l6sungssicher und in gewiinschter Lage
arretiert bleiben, dann wieder zusammen mit dem Verpackungsmantel freigegeben
werden. Bei der Heissluftaktivierung wird das Material im Bereich des Flansches erst
ortlich aufgeschmolzen, um dann im darauffolgenden Schritt mit dem
Verpackungsmantel verpresst zu werden. Neben dem Halten zeitigen die
Arbeitsschritte zusatzliche mechanische und thermische Belastungen fiir das

Ausgiesselement.
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Alternativ sind beispielsweise auch Ultraschall-Verbindungstechniken gangiger Stand
der Technik. Auch hierbei bedingen die hochfrequenten Schwingungen und statischen

Fligekrafte erhebliche weitere Belastungen fiir das Ausgiesselement.

Fir die temporare Verbindung zwischen Ausgiesselement und Dorn sind in der
Vergangenheit verschiedene Losungen vorgeschlagen worden. Mit Vakuum
arbeitende Losungen, wie beispielsweise solchen, wie in der W0 9739958 Al
gezeigten, sind technisch aufwdndig und lassen hohe Investitions- und Betriebskosten
der Verpackungsmaschine entstehen. Mechanische Halterungen sind technisch
einfacher und preiswerter zu realisieren, bedeuten aber durch die form- und/oder
reibschliissige Verbindung eine zusatzliche mechanische Belastungen flir das

Ausgiesselement.

Eine reibschliissige Verbindung zwischen Ausgiesselement und Dorn offenbart JP
2009039980 A. Der Anmelder fiihrte eine Untersuchung hinsichtlich Eingriffs- und
Losekrdften in Abhdngigkeit verschiedener Haltedornausbildungen (im Wesentlichen
deren Geometrie) durch. Die Versuchsergebnisse der Versuchsreihe (inklusive

schadhafter Ausgiesselemente) sind in der wiedergegebenen Tabelle ausgewiesen.

Formschliissige Verbindungen zwischen Ausgiesselement und Dorn definieren die
Lage des Ausgiessers am Dorn abschliessend hinsichtlich aller Freiheitsgrade. Eine
solche Losung ist in der auf den Anmelder zuriickgehenden WO 2014060133 A1l
offenbart. Ein umlaufendes Halteelement am Flansch des Ausgiessers mit einem dazu
korrespondierenden Dorn gewdhrleisten eine zuverldssige Verbindung und ein
einfaches Entfernen. Im dort gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist das Halteelement als

Auskragung ausgefiihrt.

Den verschiedenartigen Belastungen, denen ein Ausgiesselement wihrend seiner
Fertigung in der Verpackungsmaschine ausgesetzt ist, haben dieselben nicht immer
standgehalten. In nicht wenigen Féllen fiihrten versagende Ausgiesselemente zu

schadhaften und/oder undichten Packungen. Die Schadensbilder reichen von
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gebrochenen oder gerissenen Flanschen bis hin zu fehlerhaften
Verbindungsbereichen. Oft versagen die Ausgiesselemente und/oder Packungen auch

erst unter ihrer Stapelung bei ihrer anschliessenden Distribution.

Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Ausgiesselement und eine
Verbundpackung der eingangs genannten und zuvor naher beschriebenen Art so
auszugestalten und weiterzubilden, dass die beschriebenen Nachteile (iberwunden
werden. Insbesondere sollen Schiaden am Ausgiesselement und der
Verbundverpackung vermieden und gleichzeitig ein sicherer Halt zwischen

Ausgiesselement und Dorn garantiert werden.

Geldst wird diese Aufgabe bei einem Ausgiesselement nach dem Oberbegriff von
Patentanspruch 1 dadurch, dass das Halteelement im Bereich der flanschinnenseitigen
Flachenanstdsse als Verrundung ausgefiihrt ist. Eine runde Geometrie des
Halteelements ldsst grundsatzlich geschmeidigere mechanische Vorgéange zu als
eckige. So wird ein leichtgingiges Aufsetzen und Entfernen des Ausgiesselements vom
Dorn erreicht. Uberdies gewihrleistet die Verrundung des Halteelements in den
»Eckbereichen” wihrend sdmtlichen Arbeitsschritten einen sicheren und genauen Halt
auf dem Dorn. Die Verbindungsschritte kdnnen so mit einer hohen Préazision
ausgefiihrt werden. Zudem bewirken die Rundungen, dass das Halteelement
gegenliber unerwiinschten Kerbwirkungen strukturmechanisch toleranter ist und so
eine hohere Festigkeit aufweist. Im Ergebnis werden so thermisch oder mechanisch
bedingte Spannungen im Ausgiesselement weitgehend vermieden, so dass die

Struktur nicht geschwacht oder gar beschadigt wird.

Gelost wird die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe ebenfalls durch eine
Verbundverpackung fiir fliissige Lebensmittel mit polyederférmigen Giebelflachen, bei
welcher diese Giebelflichen mit dem polyederférmigen Flansch eines solchen

Ausgiesselements korrespondierend verbunden sind.
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Eine weitere Lehre der Erfindung sieht vor, dass das Halteelement umlaufend
ausgefiihrt ist. Durch den vergrésserten Kontaktbereich der Wirkverbindung
zwischen Halteelement und Dorn lésst sich bei gleich bleibender Haltekraft das
Halteelement in seiner Hohe reduzieren. So wird ein leichtgingigeres Aufschieben
und Abziehen erméglicht. Zudem weist ein in seiner Hohe reduziertes Halteelement

eine hohere Festigkeit auf.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung verlduft das Halteelement im
Bereich der Unterkante des Flansches. Je weiter unten das Halteelement am

polyederformigen Flansch angeordnet ist, desto ldnger ist der Bereich, in dem sich der
Flansch wiahrend des Aufsetzens und Entfernens elastisch verformen kann. Eine
elastische Verformbarkeit ist aber unbedingt gewiinscht, damit keine schadhafte

plastische Verformung auftritt.

In weiterer vorteilhafter Ausfithrung ist die Wirkverbindung zwischen Halteelement
und Dorn formschliissig ausgefiihrt. Somit ist das Ausgiesselement hinsichtlich
samtlicher Freiheitsgrade abschliessend in seiner Lage fixiert. So wird wéahrend der
Arbeitsprozesse eine hohe Genauigkeit erreicht, so dass die Gefahr von schadhaften

Ausgiesselementen beziehungsweise Packungen stark reduziert ist.

Es ist im Rahmen der Erfindung jedoch alternativ auch maglich, dass die

Wirkverbindung zwischen Halteelement und Dorn reibschliissig ausgefiihrt ist.
Reibschliissige Wirkverbindungen kénnen je nach spezieller Ausgestaltung des
Ausgiesselements immer dann wiinschenswert sein, wenn kein ,Einrasten” des

Halteelements in den Dorn gewlnscht ist.

Nach einer weiteren Lehre der Erfindung sind die flanschinnenseitigen
Flichenanstdsse als Hohlkehlen ausgefiihrt. Scharfe Uberginge der Flichen sind
strukturmechanisch unvorteilhaft, so dass die negativen Ausrundungen dem
Ausgiesselement eine hohere Festigkeit geben und zudem Risswachstum verhindert

wird.
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Eine weitere zweckmadssige Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass tiber die
flanschinnenseitigen Flachenanstdsse Verstiarkungsrippen ausgebildet sind. Diese
Strukturelemente verleihen dem Ausgiesselement besonders in den kritischen

»Eckbereichen” des Flansches zusitzliche Festigkeit.

Eine andere Lehre der Erfindung sieht vor, dass der Flansch des Grundkdérpers
pyramidenstumpfférmig ausgebildet ist. Hierdurch lasst sich eine besonders
gleichmassige Verteilung der Krafte zwischen Ausgiesselement und

Verpackungsmantel erreichen.

Eine weitere Ausfiihrung der Erfindung sieht vor, dass der Grundkoérper eine
rechteckige Grundplatte aufweist, speziell kann die Grundplatte quadratisch
ausgefiihrt sein. So wird ein verbesserter Kraftlinienverlauf im Grundkdérper erreicht,

ohne dass Schiaden am Ausgiesselement entstehen.

Eine weitere Art der erfindungsgemaissen Ausfiihrung sieht vor, dass die Ubergéinge
zwischen Grundplatte und Flansch als Hohlkehlen ausgefiihrt sind. Die ausgekehlten
Flacheniibergange sind somit fester gegentiber Spannungen und minimieren das

Risiko von Schaden.

Nach einer weiteren zweckmassigen Ausfithrungsform sind die durch die
flanschinnenseitigen Flichenanstdsse und der Grundplatte gebildeten Ecken als
sphérische Verrundungen ausgefiihrt. Diese ,heiklen Eckbereiche werden so
zusdtzlich in ihrer Festigkeit erhéht und ermdglichen einen nicht zu Schdden

flihrenden Krifteverlauf zwischen den anstossenden Ebenen.

Eine weitere Lehre der Erfindung sieht vor, dass der Grundkérper einen
Ausgiesstubus aufweist, wobei dieser zundchst mit einem Schraubdeckel verschlossen

ist. Dies ist eine besonders zweckmassige Alternative des Ausgiesselements.
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Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist der Grundkérper unterhalb des
Ausgiesstubus mittels einer Stlitzwand geschlossen und weist eine umlaufende
Schwichungszone auf. Eine solche Stiitzwand festigt das Ausgiesselement

insbesondere im Bereich der Grundplatte und dem Ausgiesstubus zusitzlich.

Weitere zweckmassige Ausgestaltungen sehen vor, dass eine Barrierefolie an der
Stiitzwand anliegt, wahlweise auch, dass eine Handhabe an die Stiitzwand angeformt
ist, um diese durch ein manuelles Ziehen entfernen zu kénnen oder dass ein
Schneidelement im Ausgiesstubus angeordnet ist, um die Stiitzwand im Bereich der
Schwiéchungszone zumindest teilweise aufzuschneiden. Dies sind besonders

zweckmassige Alternativen des Ausgiesselements.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der ein Ausfithrungsbeispiel zeigenden

Zeichnungen niher erldutert.

Die Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemasses Ausgiesselement in perspektivischer Ansicht
von oben,
Fig. 2 das Ausgiesselement aus Fig. 1 in perspektivischer Ansicht von unten

ohne Schraubdeckel und

Fig. 3 das Ausgiesselement im Vertikalschnitt entlang der Linie ITI-III aus Fig.

2.

Fig. 1 zeigt ein bevorzugtes Ausfiilhrungsbeispiel eines erfindungsgemassen
Ausgiesselementes in perspektivischer Darstellung von schrig oben. Das
Ausgiesselement weist im dargestellten und insoweit bevorzugten

Ausfiihrungsbeispiel einen Grundkérper 1 und einen Schraubdeckel 2 auf. Der
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Schraubdeckel 2 sitzt auf einem (gut in Fig. 2 und 3 erkennbaren) Ausgiesstubus 3,

der einen Teil des Grundkorpers 1 bildet.

Der Grundkoérper 1 weist einen polyederférmigen - genauer
pyramidenstumpfféormigen - Flansch 4 auf. Flansch 4 und Ausgiesstubus 3 ragen in
entgegengesetzten Richtungen von einer quadratischen Grundplatte 5 ab und bilden
gemeinsam den eigentlichen Grundkdrper 1. Die Form des polyederférmigen
Flansches 4 ist an die Form und insbesondere an den Neigungswinkel des
Giebelbereichs eines (nicht dargestellten) Verpackungsmantels angepasst. Der
Giebelbereich der Verpackung ist also mindestens in dem an den Flansch 4

anschliessenden Bereich ebenfalls pyramidenstumpfférmig ausgebildet.

Die abgewinkelten Aussenflachen des Flansches 4 weisen Aussenrippen 6 auf, die
einerseits den Flansch 4 mechanisch verstiarken und andererseits eine bessere
Anbindung der Giebelfldchen des Packungsmantels beim Versiegeln mit dem Flansch
4 ermoglichen. In jedem Eckbereich ist ein fliigelartiger Ansatz an den Flansch 4
angeformt. Auch die Ansétze dienen dazu, die Verbindung zwischen dem
Giebelbereich des Packungsmantels und dem Flansch 4 des Ausgiesselements zu

verbessern.

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausgiesselement verbindet ein Originalitdtssiegel 7 mit
als Sollbruchstellen ausgebildeten Materialbriicken (nicht ndher bezeichnet) den
Grundkérper 1 mit dem Schraubdeckel 2. Beim erstmaligen Offnen werden die
Materialbriicken zerstort, so dass ein Konsument leicht erkennen kann, ob eine mit

diesem Ausgiesselement versehene Packung zuvor schon einmal gedffnet worden ist.

Fig. 2 zeigt das erfindungsgemadsse Ausgiesselement in einer perspektivischen
Darstellung von schrdg unten. Der polyederférmige Flansch 4 weist auf seiner
Innenseite entsprechende Flanschinnenflichen 8 auf, die im Bereich, in welchem sie
zusammenlaufen, Flachenanstdsse 9 bilden. Der Flansch 4 endet in einer Unterkante

10. Im Bereich dieser Unterkante 10 verlauft ein auskragendes, umlaufendes
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Halteelement 11, das sich kontinuierlich Giber samtliche Flanschinnenflichen 8
erstreckt. Das Halteelement 11 schafft wihrend der Bildung des Packungskopfs und
Giebelbereichs eine mechanische Verbindung mit einem freien Ende eines Dornes
einer Verpackungsmaschine (nicht dargestellt). Im Bereich der flanschinnenseitigen
Flachenanstdsse 9 ist das Halteelement 11 als Verrundung 12 ausgefiihrt, so dass ein
leichtgangiges Aufsetzen und Entfernen erméglicht wird. Wiahrend sdmtlicher

Arbeitsschritte bleibt das Ausgiesselement sicher und prizise gehalten.

Im dargestellten und insofern bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel sind zudem die
Flachenanstosse 9 als Hohlkehlen 13 ausgefiihrt. Flanschinnenseitig sind zudem im
Bereich der Flachenanstdsse 9 Verstarkungsrippen 14 angeformt, die die Festigkeit in
den Eckbereichen zuséatzlich erhéht. Die Bereiche der Flachentiberginge zwischen den
Flanschinnenfldchen 8 des Flansches 4 und der Innenflache der Grundplatte 5 sind
ebenfalls als negative Ausrundungen, also als Hohlkehlen 15, ausgefiihrt. Die zwischen
den flanschinnenseitigen Flachenanst6ssen 9 und der Grundplatte 5 gebildeten Ecken

sind als sphérische Verrundungen 16 ausgefiihrt.

In der vertikal geschnittenen Darstellung von Fig. 3 erkennt man ferner, dass die
Unterseite des Ausgiesstubus 3 im Originalitatszustand von einer Stlitzwand 17
verschlossen ist. Diese ist liber eine Schwachungszone 18 mit dem Grundkérper 1
verbunden. Ein (nicht dargestelltes) Schneidelement schneidet beim erstmaligen
Abdrehen des Schraubdeckels 2 die Schwachungszone 18 durch und legt so den
Durchgang des Ausgiesstubus 3 zum Ausgiessen frei. Um eine ausreichende
Haltbarkeit und Aromaschutz des abgefiillten Produkts zu garantieren, ist an die

Innenseite der Grundplatte 5 und Stiitzwand 17 eine Barrierefolie 19 angelegt.
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11

Patentanspriiche

Ausgiesselement fiir eine Verpackung, insbesondere eine Verbundverpackung fiir
fliissige Lebensmittel, mit einem Grundkérper (1), einem polyederférmigen
Flansch (4), dessen Flanschinnenflachen (8) in Flichenanstdssen (9)
zusammenlaufen, zur Verbindung mit einem Verpackungsmantel und wenigstens
einem an der Flanschinnenseite auskragenden Halteelement (11) zur
Wirkverbindung mit einem Dorn einer Verpackungsmaschine, dadurch
gekennzeichnet, dass das Halteelement (11) im Bereich der flanschinnenseitigen

Flachenanstésse (9) als Verrundung (12) ausgefiihrt ist.

Ausgiesselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das

Halteelement (11) umlaufend ausgefiihrt ist.

Ausgiesselement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das

Halteelement (11) im Bereich der Unterkante (10) des Flansches (4) verlauft.

Ausgiesselement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wirkverbindung zwischen Halteelement (11) und Dorn formschliissig

ausgefiihrt ist.

Ausgiesselement nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wirkverbindung zwischen Halteelement (11) und Dorn reibschliissig

ausgefiihrt ist.

Ausgiesselement nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die flanschinnenseitigen Flichenanstdsse (9) als Hohlkehlen (13) ausgefiihrt

sind.
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10.

11.

12,

13.

14.

12

Ausgiesselement nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass Uber die flanschinnenseitigen Flichenanstosse (9) Verstiarkungsrippen (14)

ausgebildet sind.

Ausgiesselement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Flansch (4) des Grundkdrpers (1) pyramidenstumpfformig ausgebildet

ist.

Ausgiesselement nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,

dass der Grundkorper (1) eine rechteckige Grundplatte (5) aufweist.

Ausgiesselement nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Grundplatte

(5) quadratisch ausgefiihrt ist.

Ausgiesselement nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Uberginge zwischen Grundplatte (5) und Flansch (4) als Hohlkehle (15)

ausgefiihrt sind.

Ausgiesselement nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die durch die flanschinnenseitigen Flichenanstésse (9) und der Grundplatte

(5) gebildeten Ecken als sphéarische Verrundungen (16) ausgefiihrt sind.

Ausgiesselement nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,

dass der Grundkorper (1) einen Ausgiesstubus (3) aufweist.

Ausgiesselement nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der

Ausgiesstubus (3) mit einem Schraubdeckel (2) verschlossen ist.
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15.

16.

17.

18.

19.

13
Ausgiesselement nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkorper (1) unterhalb des Ausgiesstubus (3) mittels einer Stiitzwand (17)

geschlossen ist und eine umlaufende Schwichungszone (18) aufweist.

Ausgiesselement nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass eine

Barrierefolie (19) an der Stiitzwand (17) anliegt.

Ausgiesselement nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Handhabe an die Stiitzwand (17) angeformt ist, um diese durch ein manuelles

Ziehen entfernen zu kénnen.

Ausgiesselement nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Schneidelement im Ausgiesstubus angeordnet ist, um die Stiitzwand im Bereich

der Schwdchungszone zumindest teilweise aufzuschneiden.

Verbundverpackung fiir fliissige Lebensmittel mit polyederférmigen
Giebelfldchen, dadurch gekennzeichnet, dass diese Giebelflichen mit dem
polyederformigen Flansch eines Ausgiesselements nach einem der Anspriiche 1

bis 18 korrespondierend verbunden sind.
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