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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 12966.

Witold Smyjewski

K. 33—a—

(Radom, Polska).

Sposob i urzadzenie do wyrobu szyb z wtopiona siatka druciana.

Zgloszono 15

marca 1930 r.

Udzielono 21 stycznia 19371 r.

Szyby z wtopiona siatka druciana wy-
twarzano dotychczas w ten sposéb, iz siat-
ke te wprowadzano miedzy dwie warstwy
szkta migkkiego, ktérych grubosé stanowi-

. ta polowe zadanej grubosci szyby. Sposéb

ten wymagal stosowania maszyn zlozo-
nych i kosztownych.

Wynalazek niniejszy ma na celu upro-
§ci¢ tak sposéb jak i maszyne do wyrobu
szyb z wtopiona siatka druciana. Sposéb
wedlug wynalazku niniejszego polega na
tem, ze siatke druciana wtlacza sie zapo-
moca walca nacietego do polowy grubosci

warstwy szkla migkkiego, majacej grubosé

' zadanej 'szyby, poczem wygladza zapomo-

ca walca gladkiego. Maszyne, stuzaca do
wykonania sposobu powyzszego, uwidocz-
niaja na rysunku fig. 1 w widoku zboku i

fig. 2 w widoku zgéry. Urzadzenie to skla-
da si¢ ze stolu 1, przesuwajacego si¢ po
szynach 2, i podstawy 3, w ktérej sa osa-
dzone trzy walce 4, 5 i 6, z ktérych walce
4 i 6 sa ustawione nad powierzchnia stolu
1 w odleglosci ré6wnej zadanej grubosci
szyby, podczas gdy walec srodkowy 5 zao-
patrzony w nacigcia jest ustawiony w od-
leglosci réwnej polowie zadanej grubosci
szyby. Urzadzenie to ponadto jest zaopa-
trzone w pochylnie 7, sluzacg do doprowa-
dzania siatki drucianej pod walec srodko-
wy 5.

Urzadzenie opisane powyzej dziala w
spos6b nastepujacy.

Warstwe szkta miekkiego na stole 1 do-
prowadza si¢ pod walec 4, ktéry nadaje
jej zadang grubosé. Warstwa ta przechodzi
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nastepnie pod zaopatrzonym w naciecia
walcem 5, ktéry, bedac osadzony nad sto-
tem 1 w odleglosci réwnej potowie grubo-
$ci warstwy, wtlacza doprowadzang do
niego siatke druciana, przesuwajaca sie¢ po
pochylni 7 w jeszcze migkka warstwe
szkla, wskutek czego na tej ostatniej wy-
twarzaja sig¢ rysy, ktére wygladza walec 6,
umieszczony poza walcem 5. Opisana po-
wyzej maszyna umozliwia wyréb szyb o
rozmaitej grubosci; wystarczy w tym celu
oddali¢ lub przyblizy¢ do stotu 1 walce
4, 5, 6.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu szyb z wtopiong
siatka druciang, znamienny tem, ze siatke

te wtlacza sie w warstwe szkla migkkiego,
majaca zadana grubos$é, poczem warstwe
te wygladza.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze sktla-
da sie z trzech walcow (4, 5, 6), z ktérych
walce boczne (4, 6) sa oddalone od stotu
(1), doprowadzajacego warstwe szkla
miekkiego, na odleglos¢ réwna zadanej
grubosci szyb, podczas gdy walec srodko-
wy, zaopatrzony w naciecia, ktére stuza do
wtlaczania siatki drucianej, jest oddalony
od stolu tylko na polowe zadanej grubosci
szyb.

Witold Smyjewski.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 12966.
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Bruk L Bogustawskiego § Ski, Warstawa.
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