N

coenomet) POPIS VYNALEZU 214

REPUBLIKA

(19)

&%

'K AUTORSKEMU OSVEDGENIU

(61)

(23) Vystavna priorita
(22) Prihlisené 02 O7 80
1) PV 4707-80

i - Q\ g
URAD PRO VYNALEZ_Y (40) Zverejnené 29 05 81 -

™ ; 45) Vydané
A OBIEVY Ush Vyduné 28 02 34

N

563

anen

=

(5113 B 23 K 37/04 .

(75)
Autor vynilezu KELLER RUDOLF, BRATISILAVA

(54) zariadenie na upinenie dielcov prirubovych tvarov do trecej zvérgékj Co

'Zariedenie ne upinanie dielcov priru-
bbvfch,tvarov‘do trecej zvdradky. Zariade-
nie rie upinenie dielcov prirubovyich tvarov
do trecej zvéradky, podfa vyndlezu sa sklé-
dd z upinacieho Stvordielneho puzdre, vy =
hotoveného rozrezenim na Styri rovnaké
diely, pridom kaZdy diel je opatreny drdZ-
kou pre‘upinacig\pero;vvodiacou valcovou

-éqsfou, osadenymi otvormi pre upevﬁov&cie
skrutky e funkdnym ryhbvanfm vyrobenym na
vniitornej veleovej ploche upinacieho Stvor-
dielneho puzdra pre pevné upinenie dielcov
‘prirubovych tvarov do trecej zvdralky.

Vyndlez sa vyu?ije na upinanie vaé =
§fch priemerov ako 30 mm dielcov prirubo-
vych tvarov do trecej zvdradky, najmd pri
gériovom zvdrani trenim raznych"tvarov ma=-
teridlov ne. prirubové tvary rdenych dielcove

%



Vyndlez sa tyka zariadenia na uplnanie ‘aielcov prlrubovych tvarov do trecej zvéracky.

Doposiaf se do trecej zvaracky upinali valcové dielce do kllestin, dodanych vyrobcom
stroja, od priemerov 14 &% 30 mm., Upinanie dielcov prlrubovych tvarov do trecej zvérecky o
vaséich- priemerov ako 30 mm nebplo doposidl zndme,

Uvedene nevyhody sa vynélezom do znaénej miery odstrania. Podstata zariadenia na upi=-
nanie dielco prirubovych tvarov do trecej zvdralky, podfa vyndlezu spodive v tom, ¥e upf -
nacie Stvordielne puzdro pozostéva 20, styroch rovnakych dielov, pricom kaZdy dlel Je opa -
.treny drdZkou pre unéSacie pero, vodiacou valcovou Sasfou, osadenymi otvormi pre upeviove-

cle skrutky = funkcnym ryhovanlm na vnutornea valcovej ploche stvordielneho puzdrea, ’

Vyhodou tohoto vynalezu je, Ze umoznuje uplnaf vacsie priemery ako 30 mm dielco priru-
_bovych tvarov do rotuducej dastl upinacleho meohanizmu trece] zvdradky, najma pri seriovom
zvéreni treni roznych tvarov materidlov na prlrubové tvary rﬁznych dielcove )

Priklad prevedenie vynalezu je zndzorneny na prlpojenom vykrese, Xde obr,l predstavuje
néryshy pohfad s lastodnym. rezom zeriadenia podla vynalezu 8 obr.2 predﬂtavuje podorysny
_pohiad na toto zariedenie.

Zariadenie na upinanie g#ielcov prlrubovych tvarov do treoea zvaracky podla vynalezu spo~’
ive. v tom, fe upindcle Stvordielne puzdro 1 pozostdva zo Styroch rovnakych dielov, pricom ‘
kazdy diel je opatreny drd¥kou 2 pre undfiacie pero, vodiacou valcovou casfou 3 osadenymi
otvormi 4 pre upevnovacie skrutky a funkcnym ryhovanlm 2 ne vnutornej valcovej ploche stvori'
‘ dielneho puzdra l. oo ) . . : S .

Uplnacie Stvordielne puzdro 1 sa vodiacou valcovou gasfou Q nasadf do rotujuceho upina-
cieho mechanizmu vo vretene trecej zvéracky tak, e drdZky 2 pre unéaacie pers zapada;u do
unédacich klinov a omadené otvory 4 pre upevnovacie’ skrutky smeruju presne k prisluénym zé-
vitom, KaZdy diel upinacieho Stvordielneho puzdre 1 sa samoatatne upevni "do vretens brecej
zvéralky pomocou dvoch skrutiek. Ne dokonalé upnutie dielca prirubového tveru slﬁii funk&-
né ryhovanie 5 vyrobené na vnitornej valcovej ploche upinacieho Stvordielneho puzdre 1 a k
treciemu zvéraniu upnutie umoZni zvlastna pruZine vo vretene trecej zvéraéky.
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Zariadenie na upinanie dielcov prirubovych tverov 'do trecej zvéfaéky, vyznadujice sa

- t¥m, ¥e upinecie &tvordielne pﬁédfo /1/ pozostéve zo Htyroch rovnakych dielov, pridom ka¥-
dy:diel je opatreny drdZkou /2/ pre undsacie-pero, vodiacou valcovou casfou /3/, osadenymi
otvormi /4/ pre upevnovenie skrutky a funkcnym ryhovanlm /5/ na vnitornej va]covej ploche

&tvordielneho puzdre / 1/. - -
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