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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Heizkor-
peranordnung mit einer Abdeckung gemaf Anspruch 1.
[0002] Bekannte elektrisch betreibbare und/oder steu-
erbare, insbesondere transportable Heizkdrperanord-
nungen, wie bspw. in der US 2002/0076212 A1 beschrie-
ben, umfassen wenigstens ein abgeschlossenes Radia-
torgehduse, das Ublicherweise aus gleichartigen Glie-
dern aus Gusseisen oder Stahl besteht, die in beliebiger
Stiickzahl verbunden und zu einem Heizkdrper montiert
sind. Innerhalb des Radiatorgehauses befindet sich ein
Warmetrager, bspw. eine diathermische Flissigkeit wie
Mineral6l, der mittels eines elektrischen Heizelementes,
das im Allgemeinen im unteren Bereich des Radiatorge-
h&auses angeordnet ist, erhitzt wird. Die hierdurch entste-
hende Konvektionsstromung fuhrt zu einem Zirkulieren
des Warmetragers innerhalb des Radiatorgeh&uses. Die
Warmeabgabe, die vorwiegend der Raumerwarmung
dient, erfolgt durch von der heiRen Ober- bzw. Aul3en-
flache der aus Gusseisen oder Stahl bestehenden Heiz-
korperglieder ausgehende Konvektion und Strahlung.
[0003] Insbesondere derartige transportable Heizge-
rate weisen Ublicherweise Abdeckungen, bspw. an we-
nigstens einer Seite oder an einer Vorderseite auf. Diese
kdnnen Betatigungselemente zum Ein- bzw. Ausschal-
ten, zur Stufenschaltung und/oder zur Regulierung der
Heizleistung an ihrer AulRenseite tragen. An der Innen-
seite einer Gehauseabdeckung lassen sich elektrische
Leitungen fuihren und/oder weitere Bauteile, bspw. ein
Kontaktthermostat zur Regelung der Heizleistung, mon-
tieren. Solche Abdeckungen dienen zudem einer opti-
schen Aufwertung von Heizkdrperanordnungen, so dass
auch Abdeckungen, die ausschlie3lich Dekorations-
zwecken dienen, Ublich sind.

[0004] Daderartige Abdeckungen zumindestteilweise
mit sich wahrend des Betriebs der Heizkérperanordnung
stark erhitzenden Abschnitten des Radiatorgehauses in
Kontakt stehen bzw. sich stark erhitzenden Abschnitten
des Radiatorgehauses sehr nahe kommen, ist es bislang
aus Sicherheitsgriinden ublich, die Abdeckungen aus
Stahl zu fertigen. Diese Vorgehensweise ist relativ ko-
stenintensiv, da Stahlabdeckungen meist aus mehreren
Teilen bestehen, die dann mittels Schraub-, Schweil3-
oder Lotverbindungen verbunden bzw. an der Heizkdor-
peranordnung montiert werden mussen. Der Fertigungs-
prozess sowie der Zusammenbau der Einzelkomponen-
ten gestalten sich relativ komplex und aufwéandig. Zudem
ist Stahl ein kostenintensiver Rohstoff.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Abdeckung fiir eine elektrisch betreibba-
re und/oder steuerbare Heizkdrperanordnung zur Verfu-
gung zu stellen, die moéglichst einfache und kostengtin-
stige Fertigung sowie Montage ermdglicht.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch
die Merkmale des unabhéngigen Anspruchs 1 geldst.
Merkmale vorteilhafter Weiterbildungen der Erfindung
ergeben sich aus den abhéangigen Anspriichen.
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[0007] Eine erfindungsgeméaRe Abdeckung fir eine
elektrisch betreibbare und/oder steuerbare Heizkdrper-
anordnung kann im Wesentlichen aus thermoplasti-
schem, im SpritzguRverfahren verarbeitbarem Kunst-
stoff bestehen. Es ist vorgesehen, dass wenigstens ein
nahe an einem beheizbaren Abschnitt der Heizkorper-
anordnung liegendes oder einen beheizbaren Abschnitt
der Heizkdrperanordnung beriihrendes Bauteil der Ab-
deckung im Wesentlichen aus einem temperaturbestan-
digen, nicht oder schlecht Warme leitenden Material ge-
bildet ist.

[0008] Die erfindungsgeméaRe Abdeckung fiir eine
elektrisch betreibbare und/oder steuerbare Heizkdrper-
anordnung besteht im Wesentlichen aus einer aus ther-
moplastischem Kunststoff gebildeten Spritzgusshohl-
form. Aus Kosten- und Verarbeitungsgriinden wird als
thermoplastischer Kunststoff bevorzugt Polypropylen
(PP) verwendet. Es ist vorzugsweise vorgesehen, dass
die als Abdeckung dienende Hohlform in einem einzigen
Spritzgussvorgang ohne Hinterschneidung gefertigt wer-
den kann. Hierbei sind alle Elemente in die Hohlform ein-
bringbar, die fur die Betéatigung und Benutzung der Heiz-
kérperanordnung und/oder fur die Montage der Abdek-
kung an der Heizkérperanordnung und/oder zur Anbrin-
gung weiterer Bauteile an der Abdeckung nétig sind.
[0009] Die als Abdeckung dienende Spritzgusshohl-
form korrespondiertin Form und Gré3e mit der Form und
GroRRe der Gusseisen- bzw. Stahlglieder, die den Heiz-
korper bilden. Sie ist bspw. seitlich auf ein duBeres, ab-
schlieBendes Glied des Heizkérpers aufsetzbar und
deckt dort bevorzugt die nach aufen weisende Halfte
des entsprechenden Heizkdrperglieds ab. Bevorzugt ist
die als Abdeckung dienende Hohlform etwas tiefer aus-
gebildetals das halbe Heizkorperglied, so dass zwischen
der 4uReren, erhitzbaren Oberflache dieses Gliedes und
der AuBBenflache der Abdeckung ein Luftraum verbleibt.
Dieser Raum stellt einen gentigend grof3en Abstand der
meisten Anteile der Abdeckung von der erhitzbaren
Oberflache des Heizkorpers sicher. Zudem ist eine Luft-
zirkulation in diesem Zwischenraum mdglich, der einen
Warmestau unter der Abdeckung verhindert. AuBerdem
kénnen durch das Vorhandensein des Zwischenraums
an der Innenseite der Abdeckung bspw. Funktionsele-
mente, elektrische Leitungen usw. angebracht werden.
[0010] Mitihrer AuBenkante liegt die erfindungsgema-
Be hohlférmige Abdeckung im Wesentlichen an einem
Bereich des auflersten Heizkorperglieds, bevorzugt an
einer verloteten bzw. verschweildten &uf3eren Naht des
auRersten Heizkorperglieds an. Hierbei ist vorgesehen,
dass an besonders stark erhitzbaren Bereichen des
Heizkdrpers eine Beabstandung des thermolabilen
Kunststoffes von dem erhitzbaren Bereich erfolgt. Das
elektrische Heizelement einer Heizkérperanordnung be-
findet sich Ublicherweise innerhalb des Radiatorgehau-
ses an den unteren Verbindungsstellen der einzelnen
Gusseisen- oder Stahlglieder. In diesem unteren Bereich
des Heizkoérpers erfolgt daher Ublicherweise die starkste
Warmeentwicklung in der Heizkdrperanordnung bzw. die



3 EP 1 655 545 A2 4

starkste Erhitzung der Aufenflachen des Radiatorge-
hauses. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vor-
liegenden Erfindung wird ein direktes Anliegen des ther-
moplastischen Kunststoffs der erfindungsgemafen Ab-
deckung in diesem Bereich durch eine langgestreckte
Aussparung in ihrer Au3enkante in diesem Bereich ver-
mieden. Im aufgesteckten Zustand bildet diese Ausspa-
rung in der Abdeckung eine luftdurchlassige Fuge zwi-
schen der Abdeckung und der erhitzbaren auReren Naht
des AuRengliedes der Heizkdrperanordnung, an der die
restliche AuRenkante der erfindungsgemaflen Abdek-
kung direkt anliegt. Diese Fuge erstreckt sich etwa von
der Hbhe, in der das elektrische Heizelementangeordnet
ist, bis etwa zur Mitte der Héhe der Einzelglieder. Die
Fuge unterbindet den direkten Kontakt zwischen dem
thermolabilen Kunststoff und der heil3esten Stelle des
Radiatorgehauses. Aul3erdem begiinstigt sie die Luft-
stromung innerhalb des Raums zwischen der erfin-
dungsgemalen Abdeckung und der auleren, erhitzba-
ren Oberflache des dulReren Gliedes des Heizkdrpers,
was einem Warmestau innerhalb der Abdeckung entge-
gengewirkt.

[0011] Ublicherweise weisen insbesondere tragbare
Heizkorperanordnungen an einer Oberflache einer Ab-
deckung Betéatigungseinrichtungen zum Ein- bzw. Aus-
schalten, zur Stufenschaltung und/oder zur stufenlosen
Heizleistungsregulierung auf. Eine hierzu verwendbare
SpritzguRhohlform kann bspw. Aussparungen zum Ein-
setzen wenigstens eines Betéatigungsknebels und/oder
-schalters aufweisen. Die Innenseite der Hohlform kann
bspw. Steckvorrichtungen zur Montage verschiedener
Bauteile aufweisen, bspw. Befestigungsmaoglichkeiten
fur elektrische und/oder elektronische Bauteile oder Fiih-
rungselemente fiir elektrische Leitungen.

[0012] An der AulRenseite kann eine erfindungsgema-
e Abdeckung bspw. einen Griff zum Transport einer
transportablen Heizkérperanordnung, eine Vorrichtung
zur Wicklung eines Stromversorgungskabels oder ande-
re Elemente aufweisen.

[0013] Durchbriche an verschiedenen Stellen der Ab-
deckung ermdglichen eine Luftzirkulation im Zwischen-
raum zwischen Abdeckung und Radiatorgehduse, so
dass ein Hitzestau und damit ein eventuelles Schmelzen
der Abdeckung verhindert wird. Derartige Durchbriiche
kénnen sich bspw. an einem im montierten Zustand nach
oben und/oder nach unten und/oder an einem zur Seite
gerichteten Bereich der erfindungsgeméafRen Abdeckung
befinden.

[0014] Die Abdeckung ist Gber zumindest eine Befe-
stigungseinrichtung mit dem Heizkorper verbunden. Da
eine Befestigungseinrichtung der Abdeckung in direktem
Kontakt zu einem erhitzbaren Anteil der Heizkdrperan-
ordnung steht, kann diese erfindungsgemaf aus einem
temperaturbestandigen, nicht oder schlecht Warme lei-
tenden Material gefertigt sein.

[0015] Auch weitere, erhitzungsgefahrdete Elemente
einer erfindungsgeméafRen Heizkdrperabdeckung sind
bevorzugt aus temperaturbestandigem, nicht oder
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schlecht Warme leitenden Material gefertigt, etwa ein
Griff und/oder eine Halterung zur Befestigung eines Kon-
taktthermostaten. Ein Kontaktthermostat muss direkt an
der Oberflache des Heizkdrpers anliegen, um dort die
Temperatur abzugreifen; somit kommt auch eine Halte-
rung des Thermostaten einem erhitzbaren Anteil der
Heizkorperanordnung bzw. sich erhitzenden Elementen
des Kontaktthermostaten sehr nahe und darf somit nicht
warmeempfindlich sein.

[0016] Die beschriebenen Elemente aus temperatur-
bestandigem, nicht oder schlecht Warme leitenden Ma-
terial sind erfindungsgeman bevorzugt ebenfalls mittels
Spritzgussverfahren aus einem thermostabilen Kunst-
stoff, vorzugsweise Polybutylenterephthalat (PBT) ge-
fertigt.

[0017] Einerfindungsgemales Element aus tempera-
turbestéandigem, nicht oder schlecht Warme leitenden
Material kann als Einsatz ausgebildet sein, das bspw.
mittels einer Rast-, Steck-, Schraub- oder sonstigen Ver-
bindung in die Abdeckung einsetzbar ist. Es kann bspw.
in einem separaten Spritzgussvorgang gefertigt sein und
wenigstens eine Verbindungseinrichtung tragen, die mit
wenigstens einer entsprechenden Aussparung in der Ab-
deckung korrespondiert. Ein derartiges erfindungsgema-
Res Element kann mehrere Funktionselemente tragen.
So kann die Befestigungseinrichtung mittels einer Steck-
oder Rastverbindung mit der Abdeckung verbunden
sein.

[0018] Vorteilhaft kann das temperaturbestandige,
schlecht Warme leitendende Bauteil aus Polybutylenter-
ephthalat (PBT) bestehen. PBT weist als Eigenschaften
einerseits eine hohe Temperaturbestéandigkeit und an-
dererseits eine hohe Festigkeit bzw. Formstabilitat auf.
[0019] Fertigungstechnischvon Vorteilist es, wenndie
Abdeckung aus Polypropylen (PP) besteht. PP kann in
vorteilhafter Weise im Spritzgul3verfahren verarbeitet
werden und weist ausreichend elastische Eigenschaften
auf. Die Kombination aus einer PP-Abdeckung mit PBT-
Bauteilen ergeben folgenden Vorteil: Einerseits kann die
PP-Abdeckung aufgrund ihrer geringeren Steifigkeit
passgenau in Anlage mit dem Heizkorper gebracht wer-
den. Andererseits wird mittels der starren und warmebe-
stéandigen PBT-Befestigungselemente eine stabile Hal-
terung der Abdeckung an dem Heizkorper erzielt.
[0020] Die Erfindung wird nachfolgend anhand bevor-
zugter Ausfiihrungsformen unter Bezugnahme auf die
zugehorigen Zeichnungen erlautert. Gleiche Bauteile
sind dabei grundsatzlich mit gleichen Bezugszeichen
versehen und werden teilweise nicht mehrfach erlautert.
Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Seitenansicht einer erfin-
dungsgemafen Abdeckung flr eine elektrisch be-
treibbare und/oder steuerbare Heizk&érperanord-
nung;

Figur 2a einen Langsschnittder erfindungsgemafien
Abdeckung fir eine elektrisch betreibbare und/oder
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steuerbare Heizkérperanordnung; und
Figur 2b eine Einzelheit aus der Figur 2a.

[0021] Figur 1 zeigt eine schematische Seitenansicht
einer erfindungsgemafen Abdeckung 20 fir eine elek-
trisch betreibbare und/oder steuerbare Heizk&rperan-
ordnung 8. Die Heizkdrperanordnung 8 umfasst einen
Heizkorper 10, das aus mehreren aus Stahl gefertigten
Einzelgliedern 12 aufgebaut ist. Die nach auf3en weisen-
de Halfte des aulRersten Gliedes 12 ist von der Abdek-
kung 20 abgedeckt. Die Abdeckung 20 besteht im We-
sentlichen aus einer im Spritzgussverfahren aus PP (Po-
lypropylen) hergestellten Hohlform. Diese liegt mit ihrer
AuRenkante bzw. ihrem Rand 29 an der verschweif3ten
Naht 14 des auRRersten Gliedes 12 des Radiatorgehau-
ses 10 an. Die AulRenkante 29 weist einen zurticksprin-
genden Abschnitt 30 auf. Im montierten Zustand der Ab-
deckung 20 ist daher eine schmale Fuge bzw. ein Spalt
31 zwischen der Abdeckung 20 und der erhitzbaren ver-
schweiRten Naht 14 gebildet. Dieser Bereich ist der am
starksten erhitzbare Bereich im Heizkdrper 10, bei dem
ein nicht dargestelltes elektrisches Heizelement im un-
teren Verbindungsbereich der Einzelglieder 12 liegt. Die
Fuge 31 verhindert ein direktes Anliegen des thermisch
verformbaren Kunststoffes an dieser kritischen Zone. Zu-
dem ermdglicht sie ein Hindurchtreten von Luft und be-
gunstigt damit die Verhinderung eines Hitzstaus inner-
halb des Raums zwischen Abdeckung 20 und Aul3en-
wand des aulReren Gliedes 12 des Heizkorpers 10. Zu-
dem sorgen weitere Liiftungsschlitze 28 an der Ober-
und Unterseite der erfindungsgemafen Abdeckung 20
fur eine gute Belliftung und damit eine Vermeidung der
Uberhitzung dieses Zwischenraums.

[0022] Anderin Figur 1 sichtbaren Aul3enseite der er-
findungsgeméaRen Abdeckung 20 befinden sich ein Griff
32, der zum Transport der Heizkérperanordnung von un-
ten eingreifbar ist, Betatigungseinrichtungen sowie eine
Einrichtung zur Aufwicklung eines Stromversorgungska-
bels 26.

[0023] In Figur 2aist ein Langsschnitt der erfindungs-
geméalen Abdeckung 20 fur eine elektrisch betreibbare
und/oder steuerbare Heizkérperanordnung gemaf Figur
1 dargestellt. Die erfindungsgemaRe Abdeckung 20 ist
im Wesentlichen eine Hohlform, die deutlich tiefer aus-
gebildet ist als das halbe duR3erste Einzelglied 12 des
Heizkorpers 10, das sie abdeckt. Somit entsteht im mon-
tierten Zustand ein gentigend grof3er Raum zwischen der
Abdeckung 20 und dem aufersten, den Heizkorper 10
abschlieRende Glied 12 zur Aufnahme notwendiger Bau-
teile, elektrischer Leitungen etc. (nicht dargestellt) sowie
zur Wahrung eines genugend grofRen Abstands zwi-
schen dem thermolabilen Kunststoff und dem erhitzba-
ren Heizkorper 10. An der Innenseite der Abdeckung 20
sind Aufnahmen fur elektrische Bauteile, Elemente zur
Fuhrung elektrischer Leitungen (in der Figur nicht sicht-
bar) sowie Stabilisierungsstege 23 angeordnet.

[0024] Weiterhin ist in Figur 2a verdeutlicht, wie die
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erfindungsgemaéfie Abdeckung 20 an dem Heizkorper 10
befestigbar ist. Eine im montierten Zustand untere Kante
der Abdeckung 20 weist einen nach oben gerichteten
Haken 34 auf. Dieser Haken 34 der Abdeckung 20 hin-
tergreift die verschweif3te Naht 14 des aufRersten Radia-
torgliedes 12. Weiterhin ist geman der Einzelheit aus der
Figur 2b die Abdeckung 20 mittels einer Befestigungs-
einrichtung 36 an dem Heizkdrper 10 befestigt. Hierzu
weist die Befestigungseinrichtung 36 eine Montageoff-
nung 17 auf. Die Befestigungseinrichtung 36 ist tiber ihre
Montagetffnung 17 auf einen Gewindezapfen 18 des
Heizkorperglieds 12 geschoben. Mittels einer Schrau-
benmutter 19 ist die Befestigungseinrichtung 36 der Ab-
deckung 20 mit dem Heizkorperglied 12 verschraubt.
[0025] Da die Befestigungseinrichtung 36 in direktem
Kontakt mit einem erhitzbaren Anteil der Heizkorperan-
ordnung 8 steht, ist sie erfindungsgeman aus dem tem-
peraturbestandigen, nicht oder schlecht Warme leiten-
den Kunststoff Polybutylenterephthalat (PBT) gefertigt.
Sie ist ein Teil eines in die Abdeckung 20 einsteckbaren
Einsatzes bzw. Bauteils. Dieses Bauteil ist nicht nur die
Befestigungsvorrichtung 36, sondern auch mit dem Griff
32 ausgebildet. Dieses Bauteil ist in einer Montageoff-
nung der Abdeckung 20 befestigt, und zwar mittels Rast-
haken, die in der Abbildung nicht erkennbar sind.
[0026] Im unteren Bereich ist an der Innenseite der
Abdeckung 20 ein Kontaktthermostat 42 angeordnet, der
die AuRentemperatur des Radiatorgehauses 10 Uber-
wacht. Die Halterung 40 fiir den Kontaktthermostat 42
kommt somit einem erhitzbaren Anteil der Heizkorper-
anordnung bzw. einem erhitzbaren Anteil des Kontakt-
thermostats 42 sehr nahe, so dass sie erfindungsgeman
ebenfalls aus dem temperaturbesténdigen, nicht oder
schlecht Warme leitenden Kunststoff PBT gefertigt ist.
Die Halterung 40 fiir den Kontaktthermostat 42 ist ein
separat gefertigtes Spritzgussformteil, das mittels eines
Einschubschlittens in eine entsprechende an der Innen-
seite der Abdeckung angeordnete Aufnahme 44 an die-
ser befestigbar ist.

Patentanspriiche

1. Heizkorperanordnung, insbesondere Olradiator, mit
einer Abdeckung (20), die eine Mehrzahl von Kunst-
stoffbauteilen (36, 44) aufweist, von denen zumin-
dest ein Bauteil (36, 44) in Anlage mit einem Heiz-
kérper (10) der Heizkérperanordnung ist und/oder
geringfugig davon beabstandet ist, welches Bauteil
(36, 44) aus einem temperaturbestandigen, nicht
oder schlecht Warme leitenden Material gebildet ist.

2. Heizkérperanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abdeckung (20) mit ih-
ren Bauteilen (36, 44) aus thermoplastischen, im
Spritzgul3verfahren verarbeitbaren Kunststoffmate-
rialien gebildet ist.
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Heizkérperanordnung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Bauteil (36, 44)
aus Polybutylenterephthalat (PBT) besteht.

Heizkorperanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriuche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abdeckung aus Polypropylen (PP) besteht.

Heizkorperanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Bauteil (36) eine Befestigungseinrichtung (36)
zur Befestigung der Abdeckung (20) an dem Heiz-
korper (10) ist.

Heizkorperanordnung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Befestigungseinrich-
tung (36) mit einem Griff (32) ausgebildet ist.

Heizkdrperanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Bauteil (44) als ein Halterungselement (40) fir
einen Kontaktthermostat (42) ausgebildet ist.

Heizkdrperanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Bauteil (36, 40) mittels einer Steck-, Rast-,
Schraub- oder &hnlichen Verbindung an der Abdek-
kung (20) befestigbar ist.

Heizkdrperanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abdeckung (20) an ihrem mit dem Heizkérper
(10) in Anlage befindlichen Rand (29) zumindest ei-
nen zuriickspringenden Abschnitt (30) aufweist, und
zwar zur Ausbildung eines luftdurchlassigen Spalts
(31) zwischen dem Rand (29) und dem Heizkorper
(20).

Heizkorperanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriuche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abdeckung (20) mit dem Heizkdrper (10) einen
im wesentlichen geschlossenen Montageraum bil-
det.
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