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(54) Zpiisob tvarovéni mélkych dutych virobki ze skla

Zpisob tvarovani mé&lkych dutych vyrob-
ki ze skla ve form& pomoci tlakového vzdu- -
chu. Davka tvdrné skloviny umisténé na dno
oteviené formy se tvaruje pGsobenim Kkine-
tické energie vzduchu,. proudiciho z trysky.
napojené na zdroj tlakového vzduchu o tla-.
ku 50 aZ 200 kPa a teplotd 20 aZ 100 °C.
-Proud tlakového vzduchu miZe sméfovat
rovnob&Zné s osou formy nebo s ni svirat
thel aZ 45°. Kinetick4 energie proudu vzdu--
chu se' miiZe bshem tvarovani ménit, pripad- S
né se forma miZe b&hem tvarovani otadet. v '
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Vyndlez se tyk& zplisobu tvarovani mél-
k¢ch dutych vyrobkii ze skla ve formé po--

moci tlakového vzduchu.

‘'Je zndma ¥ada zpfisobli tvarovani dutych

sklenénych vyrobkd. Nejdastdji se pouZivd
foukéni, lisovani a kombinace lisovani s fou-
kénim, jak je popsdno napfiklad v publikaci
J. Starika: ;Foukdni a lisofoukani skla“
{SNTL Alfa 1971) na str. 17. :

Fouké&nim “pomoci -tlakového vzduchu se

zhotovuji ‘ponejvice hlubsi duté vyrobky,

nejCast&ji obalové sklo, jako lahve,  konzer-
+.vové sklo apod., nebo népojové sklo, jako
kalisky, odlivky apod. Ruéni postup je zdlou-

havy, vyZaduje kvalifikované pracovniky a-

- vznikd pfi ndm znafny odpad, ktery tvo¥{
zejména. tzv. kopna, kterou je nutno odstra-
- nit'a pfedmé&t ddle zuSlechtit pukanim, za-
bruSovdnim a, zapalovdnim. Strojni zpfisob
foukani vyaduje sloZité zaFizeni. M&lké du-
té vyrobky se vyrab#&ji astdi lisovanim, pii
kterém se davka skloviny umist¥ng ‘do for-
my vytlafuje raznikem do dutiny mezi raz-
nikem a formou uzavienou krouzkem. Tento

~ zplsob vyZaduje ndkladnd hmotn& zaiizeni:

a po vylisovédni je vnitfni povrch vyrobku,
ktery byl ve styku s raznikem a krouZkem,
matny a mus! se vylestiti ohném v zapalo-
. vact peci nebo chemicky, coZ vyZaduje dalsi
piidavnd zafizeni, charakterizovani té%
zdravi Skodlivym prostfedim obsluhy. .
V &s. autorském osvéd&en! & 160.594 je
popsdn zpfisob zdobeni skla pfisobenim Kki-
netické. energie proudu horkych plynti. Zpi-
sob je vSak urfen jen pro vyrobu pietviie-

nim z polotovaru nebo v§robku zhotoverniého -
foukdnim, lisovdnim nebo taZenim a pouZiva.

se jako média spalin horFdku. :

Vy8e uvedené nedostatky se odstrani nebo -

podstatn& omezi zpiisobem podle vynélezu,
jehoZ podstata spofivd v tom, Ze sklovina
naddvkovand na dno -prfedehf4té oteviens
- formy se rozhéni postupn& po dné a sténéch
- formy pilisobenim kinetické energie nejméné
-jednoho proudu tlakového vzduchu o tlaku

50 az 200 kPa, o teplotd 20 a# 100 °C, pHi-

temZ proud tlakového vzduchu svird s osou

formy dhel 0 aZ 45°, kineticka energie prou-
du tlakového vzduchu se miiZe b&hem tva-.

rovani ménit a forma se miZe b&hem tvaro-
vani ot4dcet kolem své osy, .

Vyrobky zhotovené zpﬁsobem»pod'le vyné- -

-lezu si uchovévaji lesk na vniténim povrchu
a vnéjsi tvar bez dalsich operaci a zaiizeni
a pi‘itpm nevznikd odpad. Zpisob je mén&

.se’obvyklym zpiisobem. '

Co

pracny neZ dosud pouZivané zpiisoby a ne-
vyZaduje hmotnych: a ndkladnych zafizeni,
ndroénych na spotfebu energie. Zplsobem
podle vyndlezu je moZno zhotovovat origi-
nélni tvary, které nelze provést dosud zné--
mymi metodami. : '

Plikladné provedeni :vyn&lézu je popsand

dale a schematicky znézorn&no na pfipoje- -
- nych obradzcich vykresu, z nichZ pfedstavuje -

obr. 1 narysny osovy fez formou pii dév-
kovani skloviny, '

obr. 2 narysny osovy fez formou bZhem
tvarovédni a : s ’

obr. 3 nérysﬂ{r osovy Fez formou s vytva-

-rovanym vyrobkem.

~ P¥ikladné provedeni vynélezu:-

Na. zdkladovou desku {obr. 1) tvoiici dno
1 formy se umisti dvoudilné botnice 2,
z nichZ kaZda je opatfena rukojeti 3 k zavi-
rani a rozevirdni. Na dno 1 se umist{ ddvka
skloviny 4 'a oddé&li se ustfiZenim od nabi- -
raci palice 5. ' ’

Z trysky 6 [obi‘. 2}, pfipojené na nezna- v

“zorn&ny zdroj - tlakového vzduchu, - napf.

ventildtor nebo kompresor, se privadi proud
vzduchu o teplotd 20 aZ ‘100 °C. V podstat&
jde o vzduch, ktery. se nijak nepfihiivd a
jeho teplota je ddna viceménd& druhem zvo-
leného zdroje. Tlak vzduchu se voli v roz-
mezi 50 kPa aZ 200 kPa, podle teploty sklo-
viny, hmotnosti v§robku a tvaru vyrobku 7
a pa ném.vytvafeném vzoru, p¥icem? ho lze
b&hem tvarovani ménit. Vzdédlenost trysky 8,
jeji¥ primér se voli podle druhu zdroje mi-
niméiné 40 mm, se mii¥e bdhem tvarovéni

_ ménit a tryska 6 se miZe natdfet aZ o 45°
‘od osy formy a tim se miiZe ovlivnit vnitini -

tvar vyrobku 7, jehoZ vné&jsi tvar je dén for-
mou. Uginkem kinetické energie tlakového
vzduchu se ddvka skloviny 4 rozhéni do tva--
rovfch &4&sti bocnice 2 a pfivod tlakového
vzduchu se pferudi v okamZiku, kdy vyro-
bek 7 dosdh! poZadovaného tvaru (obr. 3}.
ZpGsob lze doplnit tim, Ze se forma b&hem
tvarovani rozfukovdnim ot4¢i kolem své osy, .
takZe na tvarovanou sklovinu plsobl té%
odstiedivd sila. Po vytvarovdn{ se vyrobek
po rozevieni bo¢nic 2 formy vyjme a“chladi
- ZpGsobem podle vyndlezu lze tvarovat
hlavn& mélké duté sklen&né vyrobky tvaru
kulatého, ovalného i hranatého, zejména ta-
litky, misky, misy, popelniky, dézy a jiné
predméty ze skla. »
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1.. Zplisob tvarovani mélkych dutych vyrob-

kit ze skla ve formé& pomoci tlakového :

vzduchu, vyznalujici se tim, Ze sklovina

naddvkovand na dno predehfité oteviené

formy se rozhédni postupné po dné a sté-
-néch formy phscobenim kinetické energie

nejméné jednoho proudu tlakového vzdu- -

,chu o tlaku 50 aZ 200 kPa a teploté 20 aZ

3

PREDMET VYNALEZU

: 100 °C, piitemZ proud tlakového vzduchu

svird s osou formy tihel 0 aZ 45°.

2. Zptisob podle bodu 1, vyznad&ujici se tim,
Ze kinetickéa energie proudu tlakového

vzduchu se b&hem tvarovédni méni.

3. Zpisob podle bodd 1 nebo 2, vyznadujici -

se tim, Ze forma béhem tvarovasm se otaci
kolem své osy. - . %

3 vykresy
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