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Cipoéipari varrogép kiszabott alkatrészek, kiillonosen mokasszin
alkatrészek peremvarrat révén valo dsszeerdsitésére
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A taldlmany targya cipGipari varrogép kiszabott alkatré-
szek kiillondsen mokasszin alkatrészek peremvarrat révén
valo Osszeerdsitésére, amely alkatrészek bdrbdl, manyagbol
vagy hasonld, aranylag vastag anyagokbdl lehetnek, és
amely varrogép az alkatrészek egyforma vagy nem egyforma
hossziisagn széleinek gyOngysorszeriien egymas mellett levd
laposéliések segitségével vald Osszevarrdsara hasznathato.

A talalmany szerinti cipdipari varrogép alkalmas valodi
mokasszin cipd betét lapjanak olyan mddon valé cipéfejhez
varrdsara, hogy varras kozben a cipdfej hosszabb szélét
rancositja és igy ez illeszkedik a betét lap szélével, illetve ezzel
azonos hossziisagiva valik.

A valédi mokasszin elnevezés alatt olyan cip6t értink,
amelynél a cipbfej egy része alatta van a cip6t hordd személy
labanak, foként a labujjaknak, és e részhez a labujjakat fedd
betét lap varrassal van erdsitve.

A mokasszin cipoket altaldban kézi varrassal készitik.

. Ilyen gyartasi eljarast ismertet példaul a 3530808 szamu
: amerikai egyesiilt allamokbeli szabadalmi leiras. Az ilyen

eljarasok hatranyos tulajdonsdga, hogy nagyon koltségesek,

« farasztok és idérablok, ezenkivill a dolgozoktdl nagy gya-

korlottsdgot kivannak meg. Ez az oka annak, hogy mar
sokan probalkoztak olyan mokasszinkészitd gép eléallitasa-
val, amely alkalmas mokasszinok betét lapja kiilsd szélének
cipbfej széléhez vald erdsitésére ugy, hogy kdzben a cipdfej
nagyobb kerileti hosszat rancok képzése segitségével csok-
kenti és ezéltal a cipdfej szélének hosszat a betét lap kisebb
keriileti hosszaval egyenlové teszi. Az amerikai egyesiilt alla-
mokbeli szabadalmi leirasban ismertetett gép egyik sajatos-
saga, hogy ez lényegében égy tliz66ltéses keresztilvarrd gép,
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amelynek két allithatd munkadarab el6told szerkezete és
ezeknek a cipdfej szélét hossziranyban Osszenyomva mozga-
to szerkezetrésze van, minek eredményeként a cipdfej szélé-
nek egyes részei Oltések révén Ggy kapcsolddnak a betét lap
széléhez, hogy kissé rancosak maradnak. Az amerikai egye-
siilt allamokbeli szabadalmi leiras gépe azonban csak igyne-
vezett nyitott sz€l( laposoltéses reddzott varras végzésére
hasznalhaté. Mivel ez a varrasfajta nem vizhatlan, csak olcsé
mokasszinok eléallitdsdra hasznalhat6. A jo mindségii mo-
kasszin cipoket ezért ugy készitik, hogy a betét lap cipdfejen
tilnyllo szélét a cipofej széle koré hajtidk és a két szélt
kézzel, gydngysorszeriien egymas mellett kiképzett laposol-
tésekkel erdsitik egvmashoz.

A ,.DNZ magazin” a 4/1937 szamaban kézi varras benyo-
masat keltd varrast létrehozo, mokasszinok gyartasara hasz-
nalhaté és a cipSipar kovetelményeit kielégité olyan gépi
eljarast ismertet, amelynek foganatositasara harom varrogé-
pet hasznalnak. Ez az eljaras a kovetkezd 1épésekbdl all:

a) Egy els6 varrogép onmiikodéen rancositja a cipéfe)
keriileti hosszat, amely rancositas mértéke és helyzete egy
eldvélaszto révén vagy mechanikusan allithato be. Egyideji-
leg a rancok rogzitése céljabol egy szalagot tliz a cipbfejhez.

b) Egy oszlopos tipust varrdgépen a betét lapot a cipdfej-
hez tiizik.

c) Végiil 0,6 mm-es vagy ennél kisebb vastagsagi fonallal
elkészitik a varrast és egyidejiileg a betét lap talnyild szélét
a cipofej koré hajtjak abbdl a célbol, hogy gydngysorszeriien
egymas mellett levd laposoltésekkel lehessen a peremvarrast
elvégezni.

Az egyik el6z6 probalkozasunk, kisérleti eljarasunk soran
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csupan két kiilonleges varrdgépet alkalmaztunk a valddi
mokasszinok eldallitasara, illetve a cipdn levé rancok, redék
létrehozdsara. Az elsd varrogép olyan szerkezettel volt ellat-
va, amely lehetdvé tette a rancositast és ezzel egyidejiileg a
betét lap feltlizését. E szerkezetnek egy fém lapja volt, amely
a két rész elvalasztasa €s a rancositas lehetdvé tétele céljabol
a betét lap és a cipdfe) kozott volt. A masodik varrogép egy
vastag fonallal a gyongysorszerlien egymds mellett levé la-
posdltéscket vatrta, hikdzben a betét lap tlilnyald szélét
kezzel hajtottuk ra_a cpdfejuszelére.

Azismertététt eljéi‘ésf)‘k a cipdfej és betét lap Osszevarrasa-
ra harom, illetve két miiveletet alkalmaznak. Az elsé miive-
letnél két segédvarras, a masodik mdveletnél pedig egy se-
gédvarras sziikséges a kivagott borok és hasonlok eldkészité-
s¢hez még azeldtt, mielGtt a vastag fonallal végzett kettds6l-
tésli varrassal a végs6 Osszeerdsitést elvégeznénk. Amellett,
hogy a segédvarrisokat a kettOsoltésti varrassal nem lehet
lathatatlanul eltakarni, a két, illetve harom varras az anya-
got sziikségteleniil kilyuggatja és ezért a végleges varras
jelentdsen gyengébbé valik.

Az ismert varrogépek egy részéhez hasznalnak olyan ki-
epészitod szerkezeteket, amelyek segitségével a munkadarabot
vezetni, ennek sz€lét visszahajtani és a szélhez szalagot tlizni
is lehet. Ezeknek a kiegészitd szerkezeteknek azonban hiba-
ja, hogy csak sik munkadarabokhoz haszndlhatdk, térben
hajld, térben ivelt sz¢é1G munkadarabok, igy mokasszin cipdk
elballitasira, megmunkaldsira azonban alkalmatlanok.

A taldlmdny feladata olyan cipdipari varrogép létrehoza-
sa, amely révén két munkadarab kiilonb6z6 hosszisagi,
térben ivelt széleinek hosszai rancok kialakitasa segitségével
kiegyenlithetOk és visszahajtott peremmé alakitas utan pe-
remvarrat révén egymassal Osszevarrhatok.

A talalmény a kithzott feladatot olyan cipGipari varrogép
létrehozasa révén oldja meg, amelynek a betét lapot el6told
szerkezete, a cipdfejet eldirt, vezérelheté modon reddzd és
el6told szerkezete, valamint szélvezetdje van, és amelynek
jellemzdje, hogy a szélvezetének formazd széle van, és hogy
a tii elétt egy a varras sikjaban hajtott és erre merSlegesen
mozgathatd visszahajtd ujj, illetve kar és visszahajtd ujj van
elhelyezve.

A talalmany szerinti cip6ipari varrogép tovabbi jellemzs-
je, hogy a ti elott ethelyezett, a cipdfej és betét lap kozott
levd elvalaszto, kozbensd idoma van. :

A talalmdany szerinti cipéipari varrogép tovabbi jellemzd-
je, hogy a ti elStt elhelyezett, a cipbfej és a betét lapnak a
cipifej széle koré visszahajtott széle kozott levd, elvalasztd
kozbensd része van.

A taldlmany szerinti cipdipari varrogép tovabbi jellemzo-
je, hogy a kozbensé rész a cipdfejhez tartozé eldtolo szerke-
zet anyageldtolojan van elhelyezve.

A talalmany szerinti cipdipari varrogép tovabbi jellemz6-
je, hogy az ujjszeriien kialakitott visszahajtd ujjakat a varras
sikjaban mozgato vezérld excentere és a varrds sikjara merd-
legesen mozgatd butykostarcsaja van, és hogy az excenter és
a biitykdstarcsa a varrdgép konzolkarjan végignydld ten-
gellyel hajtaskapcsolatban levé fiiggbleges tengelyen van
elhelyezve.

A talalmany szerinti cipbipari varrogép tovabbi jellemzo-
je, hogy a betét laphoz tartozo el6told szerkezet anyagelSto-
16jahoz erdsitett szélvezetdje van, és hogy a szélvezetd egy a
toroklemez sikjan talnyilé formazo széllel van kialakitva.

A talalmany szerinti cipGipari varrégép tovabbi jellemzd-
je, hogy a szélvezetOnek a tii elott elhelyezett, a varras sikjara
merdleges iranyban rugd révén nyomott visszahajtd ujj eliil-
s6 részét befogado hornya van, és hogy a visszahajté ujjat
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a varras sikjaban mozgatd excentere és tolattyiicsukldja van,
amelyek kozil az excenter a konzolkarban végignyiilé ten-
gellyel, a tolattytcsuklo pedig a betét laphoz tartozo el6told
szerkezet hajto szerkezetrészeivel, azaz az emeld excenterrel,
illetve az anyageldtoloval van hajtasi kapcsolatban.

A talalmany szerinti cipdipari varrogép tovabbi jellemzo-
je, hogy a visszahajtonak egy elilso f6lfuto széllel kialakitott
visszahajto ujja van, amely a varras sikjara merdleges irany-
ban rugd hatdsa alatt van, ¢s amclyhez a varrés sikjaban a
tiivel szinkron mozgast juttatd excenter csatlakozik.

(A talalmany szerinti cipGipari varrogép jellemzdje az is,
hogy a visszahajto szerszam karjanak szabadonfutéban for-
gathatéan dgyazott gorgdje van, amely ivelt profillal van
kialakitva és a varras sikjara meréleges iranyban rugo altal
van nyomva, és amelyhez a varras sikjaban a tdvel szinkron
mozgast juttatd excenter csatlakozik.

A sz81tobblet hosszanak bemunkélasara megfeleld anyag-
elbtolo szerkezetrészekkel kialakitott, a cipdipari varrogé-
pen elhelyezett visszahajtd red6zd szerkezet révén az el6z0k-
ben ismertetett peremvarras egyetlen miiveletben elvégezhe-
t6, igyhogy a jarulékos varras vagy varrasok, és ezzel egyiitt
a jarulékos munkadarab-anyag lyuggatisok elmaradnak,
aminek eredményeként kiilonésen tartds peremvarrat allit-
hato el8. Munkavégzés folyaman a kezel6 személy az dssze-
varrni kivant munkadarab rétegeket vezeti és ellendrzi, illet-
ve labpedal segitségével vezérli a tobblethossz bemunkalni
kivant nagysagat, ami nagyértékii mokasszin cipdk eléallita-
sat teszi lehetévé.

A talalmany szerinti cipdipari varrogép elézékben nem
ismertetett tovabbi jellemzdit, feladatait és el6nyos tulajdon-
sagait részleteiben a rajzokon vazolt példaképpeni kiviteli
alakokkal kapcsolatban ismertetjiik.

Az 1. 4dbra a talalmany szerinti cipdipari varrégép egy
elonyds példaképpeni kiviteli alakjdnak és a hozza tartozé
allvanynak bal oldali nézete.

A 2. abra az 1. dbran lathato cipdipari varrogép hatul
nézete, részben metszete.

A 3. abra a cipGipari varrogép 2. abran foltiintetett ITT nyil
irdnyaban nézve lathatd nézete.

A 4. abra a cipdipari varrogép lényeges belsd részeit és a
talalmany szerinti szerkezetrészeket szemléltetd elvi vazlat.

Az 5. abra a munkadarab rétegeket és a cipbipari varro-
aépnek azokat a részeit mutatja perspektivikus foliilnézet-
hen, amelyek a rétegeket laposoltés sor révén anélkiil erdsitik
dssze, hogy a rétegek valamelyikét rancositanak.

A 6. abra az 5. abrahoz hasonlé perspektivikus nézet,
amelyen azonban a szoritotalp masképpen van kialakitva.

A 7. ébra a 6. abran lathato szoritotalpat perspektivikus
folilnézetben mutatja.

A 8. abra egy valodi mokasszin tipust cipd cipbfeje és
betét lapja egy részének perspektivikus nézete, amelyen a
cipdfej €s a betét lap nyitott széli rancositd laposoltés sorral
van egymassal Osszeerdsitve.

A 9. dbra egy valodi mokasszin tipusi cipé ellilsd részének
perspektivikus nézete, amelyen a cipdfej rancositva van és
gyongysorszeriien egymas mellett levd laposoltések révén
van a betét lappal Gsszeerdsitve.

A 10. abra a 3. abran lithato ciplipari varrégép egy
részletének nagyitott méretl nézete, részben metszete, amely
azeldtolod Oltésformald szerkezeteket peremvarrat kialakita
si kdzben mutatja. :

A 11. abra a 10. dbrahoz hasonlo nézet, illetve metszet,
amelyen azonban a szerkezetek mas mikodési helyzetben
viinnak.

A 12. abra a 10. abrahoz hasonld nézet, illetve metszet,

S
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amelyen azonban a szerkezetek ismét Gjabb mikodeési hely-
zetben vannak foltiintetve.

A 13. 4bra a 10 — 12. abrakon szemléltetett szerkezeteket
és a folsé anyagtovabbitot perspektivikus eldlnézetben, fo-
lilrél nézve mutatja.

A 14. abra a 13. dbrdhoz hasonld részletrajz, amelyen
azonban a f6ls6 anyagtovabbitd masként van kiképezve.

A 15. édbra a 14. abran lathato fOlsé anyagtovabbitot
perspektivikus oldalnézetben mutatja.

A 16. dbra a cipSipari varrogép eldlnézete, részben metsze-
te, amely a munkadarabot hordozo tartélapnak és a talal-
many szerinti cipdipari varrogép 1 — 4. & 10 — 14. dbrakon
vazolt példaképpeni kiviteli alakjanak egy részét szemlélteti.

A 17. abra a 16. abran lathato tartdlap folillnézete, rész-
ben metszete.

A 18. abra a 17. abran foltiintetett XVIII—XVIII vonal
menti sikban készitett részletmetszet, részben nézet.

A-19. dbra a segéd rancositd, illetve visszahajtd ujj és
mozgasitja nagyitott méretl nézete.

A 20. dbra a munkadarabot hordozé tartolap 17. dbran
foltiintetett XX nyil irAnyaban nézve lathaté hatulnézete,
amely a fols6 anyagel6tolohoz tartozo allitd szerkezetet mu-
tatja.

A 21. dbra a munkadarabot hordozoé tartolap egy részletét
mutatja, amelyen a talalmany szerinti cipdipari varrogép egy
mddositott kiviteli alakjanak egy része eldlnézetben, részben
metszetben van foltiintetve.

A 22. abra a 21. abran lathato tartélap f6liilnézete, rész-
ben metszete.

A 23. abra a 21. abran foltiintetett visszahajto ujj eliilsé
részének és e rész cllipszis alakt mozgaspalyajanak nagyitott
méretil perspektivikus nézete.

A 24. abra egy tartd és a visszahajté ujjhoz tartozo allito
szerkezet részeinek nagyitott méreti perspektivikus nézete.

A 25. &bra egy tovdbbi modositott visszahajtd, illetve
rancosito szerkezet eldlnézete, részben metszete.

A 26. abra a 25. abran lathato tartdlap folillnézete, rész-
ben metszete.

A 27. abra a 25. abran lathato, szabadonfutd gorgéként
kialakitott visszahajto, illetve rancositd szerkezet nagyitott
méretii eldlnézete, részben metszete.

A 28. abra a 27. abran lathatd gorgd foliinézete.

A 29. abra a visszahajto, illetve rancositd szerkezet egy
tovabbi kiviteli alakjanak ellnézete, részben metszete.

A 30. abra a 29. abran lathaté tartSlap foliilnézete.

A 31. abra a tartolapnak a 29. abran foltiintetett XXXI—
XXXI vonal menti sikban készitett metszete.

A 32. dbra a 29. abran foltiintetett XXXII—XXXII vonal
menti sikban készitett fiiggbleges metszet.

A 33. dbra a 29. dbran foltiintetett XXXIH-—XXXIII
vonal menti sikban készitett fiiggdleges metszet.

A 34. adbra a visszahajtd szerkezet egy részét nagyitott
méretben, perspektivikus elolnézetben mutatja.

A 35. 4bra az anyagel6tolo tartot a kapesolo részekkel
bontott, illetve szétszedett allapotban perspektivikusan mu-
tatja.

A rajzokon lathato | varrogép ugynevezett durva oltést
létrehozb, karos tipusu varrogép, amely féként mokasszinok
készitésére, rancositott és nem rancositott munkadarabszé-
lek Osszeerdsitésére hasznathato.

Az 1. abran lathaté modon a taldlmany szerinti, cipoipari
1 varrogép 2 allvanyra van er0sitve, amely 3 hajté motort is
tart. A 3 hajté motor labbal miikodtethetd 4 pedal révén
hozhato miikddésbe és 5 szij révén kapesolodik a 6 tartoall-
vany révén tartott | varrogéppel. A 6 tartéallvanybol a
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munkadarabot hordozd 7 tartdlap, valamint 8 konzolkar
nyulik ki, amely utobbi 9 tengelyt és 10 varrofejet tart 2.
abra). Mint a 4. abran lathat6 vazlatbol kitlinik, az 1 varré-
gépnek 12 tiit tartd 11 tlradja is van, amelyet 13 forgattyit
és 14 kotdrudat tartalmazo forgattyus hajtomi szerkezeten
keresztiil 9 tengely hajt. A 9 tengely szabad végén hornyos
16 szijtarcsaval kiképzett 15 kézikerék (2. és 4. abra) és 19
biitykdstarcsa van. A 9 tengely ezenkiviil 18 forgattyuval is
ki van képezve és 17 excentertarcsat is tart.

A 7 tartolap belsejében 21 hurokfogdt tartd, forgathatéan
agyazott 20 fogdtengely (1., 3., 10, 11. és 12. dbra), 22 emel6
excenter (4. és 31 — 33. abra) és 23 forgattyn (4. abra) van.
A 22 emeld excenter 24 anyagelGtolo 25 villas részében van
(29., 31, 33, 35. abra), amely emel6 excenterhez 27 csavar
révén fogazott alsé 26 anyagelGtolo van erdsitve (29. és 35.
abra). Mint a 4. abrabdl kitiinik, a 7 tartolapban 28 kétkara
emeld van agyazva. A 28 kétkarl emel6 egyik, 29 karja 30
koétérudon keresztill a 9 tengely 18 forgattyijahoz van kotve,
a masik, a 31 villas kar pedig a 23 forgattylihoz csatlakozik.

A 7 tartdlapba szerelt, forgathato 32 eldtolo tengely végén
34 forgattya van (4. abra). A 33 forgattylihoz csuklosan
elfordithatéan 35 k6térad csatlakozik, melynek mésik vége
a 24 anyagelStolohoz van erdsitve. E célbdl a 33 forgattyl
és a 24 anyagel6told 36 csapokkal van ellatva (31. 4bra).
A 34 forgattyuhoz 37 ké6térid van csuklosan erdsitve (4.
abra), amelynek folso részén a 17 excentertarcsat kozrefogd
38 villa és 39 kulisszakd van. A 39 kulisszakd 40 vezetékpa-
lyaban van vezetve, amely a 6 tartéallvanyhoz elfordithaté-
an erdsitett 41 kulisszatdmbben van kiképezve. A 39 kulisz-
szak6hoz 42 allitokar is tartozik, amely az dltéshossz szaba-
lyozasara szolgal (1., 3. és 4. abra).

Mint az 5. abran lathato, az ismertetett cipoipari 1 varro-
gépnek 43 szoritétalpa van, amely fiiggbleges 44 radhoz van
erdsitve, valamint 45 toroklemeze és a 45 toroklemezre erdsi-
tett, az elsé 47 anyagréteget és a masodik 48 anyagréteget
vezetd 46 szélvezetGje van. A 47 és 48 anyagrétegek 49
munkadarab részeit képezik. A két, 47 és 48 anyagrétegnek
50 peremvarrattal val6 Osszeerdsitésére a masodik 48 anyag-
rétegnek az els6 47 anyagréteg 52 szélén thlnyuald 51 széle
van.

Az 50 peremvarrat kialakitasat 54 formazo széllel kialaki-
tott 46 szélvezetd és 53 visszahajtod szerkezet végzi, amely a
21 - 24. dbrdkon lathato.

A 7 tartélaphoz 56 csavarok segitségével 55 talplemez van
erdsitve (21. és 22. abra). A 46 szélvezetd 57 csavarok révén
van az 55 talplemezhez ersitve. Két 58 lemez az 55 talple-
mezben levd 59 kivagast hidal at és ezek a talplemezhez 60
csavarok révén vannak erdsitve. A két 58 lemez kozott elfor-
dithatdan beerésitett 61 kulisszak6 van, amely 63 tartd 62
villarészében helyezkedik el.

A 63 tartonak 64 szemcsapagyperselyei vannak, amelyek
67 forgascsap révén 66 kétkart emel6t elfordithatéan tarta-
nak (21. és 22. 4bra). A 66 kétkari emeld egyik, 68 karjahoz
70 csavar révén 69 visszahajté ujj van erdsitve, amely talnya-
lik a 46 szélvezetd sz€lén, és amelynek sima 71 also feliilete
(23. abra), 72 folfuto széle, valamint a 12 ti elStt és mellett
73 kivagott része van. A 66 kétkari emeld masik 74 karja a
63 tart6 75 vezetdtombjeiben van. A 75 vezet6tombokben
kiképzett 76 furatokban 77 allitd szerkezet van elfordithato-
an elhelyezve, amelynek 76 furatokba helyezhetd 79 csappal
kiképzett 78 allito gombja és a 75 vezet6tombok k6z¢é helye-
zett, valamint 81 csap révén 79 csaphoz erdsitett 80 iitk6z6
teste van (21., 22. és 24. abra). A 80 iitkozo testen a 79 csap
forgastengelyétdl killonbozo tavolsagokban kialakitott 82—
85 Gitk9z4 feliiletek vannak. A masodik 74 kar végét 86 rugd
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allitocsavar kozott 182 rugd van elhelyezve €s a rogzitdesa-
var 184 rogzitdanyaval van a tartoba erdsitve (16. abra).

A 7 tartolapra 186 csavar segitségével 185 tart6 van szerel-
ve (2. és 3. abra), amely olyan 187 kdzbens6 idomot tart,
amely a 12 td el6tt végzdidik és 188 csavarokkal van folerGsit-
ve (10—14. és 16., 17. abra).

A 9—13., valamint a 17. és 19. abrakon lathatdo médon a
valodi 154 mokasszin cipd 151 cipdfejénck és 152 betét
lapjanak Osszevarrasara szolgal6 cipGipari varrogép a lapos-
Oltéses 153 peremvarrattal valo Osszeerdsitést a kovetkezd-
képpen végzi:

Feltételezhetjiik, hogy a 12 tii a f6lsé 100 anyageldtolo és
a 174 visszahajtd ujj a 101 lengdkarra szerelt 190 rid révén
folemelt helyzetben van (2. abra). Most eloszor a 152 betét
lapot helyezziikk az alsé 26 anyagel6told és a 187 kdzbensod
idom koz¢€ Ggy, hogy a 152 betét lap talnyilo 189 szélét a 46
szélvezetd 54 formazo széle segitségével folfelé eldhajlitjuk.
Ezutan a 151 cipdfejet a 187 kdzbens6 idomra és a folsé 100
anyagel6tolo ala fektetjik. A folsé 100 anyagelétold és a
csuklosan folerdsitett 174 visszahajtd ujj siillyesztése el6tt a
152 betét lap tulnyulo 189 szélét kézzel a 151 cipdfej 191 széle
kore kell hajlitani, ugyhogy a 174 visszahajto ujj lesiillyesztés
utan a behajtott tulnyalod 189 szélen fekiidjon (3. és 14. abra).
Amikor a 12 ti lefelé mozog és az also 26 anyagel6tol6 a 152
betét lapot a 12 ti irAnyaban tolja, a 174 visszahajto ujj egy
192 haromdimenziés uton (19. abra) ,,A”-t6! ,,B™-ig halad
abbol a célbol, hogy ne csak az alsé 26 anyagelétoloval
dolgozzon egyiitt, hanem a tulnyuld 189 szélt véglegesen
behajtsa, kényszerhatéassal elére tolja és le is szoritja mindad-
dig, amig a 12 tli a 49 munkadarab részeit at nem sziirja. Ezt
kévetSen a 174 visszahajto ujj tovabb mozog a 192 haromdi-
menzios Uton, ami a 157 biitykdstarcsa (4. és 16. abra) és a
155 excenter mozgasa dsszegezOdésének eredménye. Az ,, X"
és ,,Y” méretek 167 emeldkar allitdsa révén, a ,,Z” méret
pedig a 157 biitykostarcsa tengelyiranya allitasa révén val-
toztathato. .

Az dlteshosszt az alsé 26 anyageldtoloval egyiittdolgozo
42 allitokar révén (3. és 4. abra) lchet beéllitani, a 151
cip6fejre hato f6lsé 100 anyagel6told el6tolashossza pedig a
134 pedal (1. dbra) révén valtoztathatd, amellyel munka
kozben hossziranyu tobblettavolsagot tartd mozgasokat le-
het kivaltani. A f6ls6 100 anyagel6tolo eldtolashossza 143
beallité gomb és 144 skala révén elére megvalaszthato, a 134
pedal szerkezete pedig lehet6vé teszi az elévalasztottnal vala-
mivel nagyobb érték elérését.

A 6. és 7. abrakkal kapcsolatban mar ismertetetthez ha-
sonldan a 14. és 15. abrakon lathaté folsé 193 anyagel6tolod
is kiképezhet6 egy masodik 194 kozbensé résszel, amelynek
alsé oldala 195 fogakkal van kiképezve, igyhogy vastag,
illetve nehéz anyagok is konnyen kezelhetdk és a 151 cip6fej
tobblethosszabol keletkezd rdncokat a 152 betét lap 189
talnyulo széle nem tudja hatranyomni. A masodik 194 koz-
bensd rész 196 csiiszo feliilete polirozva van €s scgit a ranco-
sitd és behajlité mivelet soran.

A 25. és 26. abrakon egy tovabbi, laposoltéses varrassal
készitett peremvarratot létrehozd 197 szerkezet van f6ltiin-
tetve, amelynél az el6z6ekben ismertetett szerkezeti kivitel
visszahajto ujja és szélvezetdje egy gorgdvel van helyettesitve.

A 198 gorgének recézett, korives 199 profilja van (27.
abra) és 200 tengelye, amely 201 szabadonfutéban van elhe-
lyezve és tengelyiranyban 202 alatéttarcsa és 203 rogzitogyi-
i révén van biztositva. A 201 szabadonfutd 206 lengdkar
205 végére szerelt 204 karon van folerdsitve és a 204 kar a
206 lengdkarra 207 csavar segitségével van rogzitve. A 206
lengOkar 210 tartoban kiképzett 209 csapagyban levo 208
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forgascsap révén forgathatoan van tartva, tovabba oldalt a
210 tartd 211 csuszotombjeiben van vezetve. A 211 cstiszo-
tombokben 212 csapagyak vannak kiképezve és ezek a 213
beallité gombot, illetve ennek szerkezetét tartjak. A 210
tart6 214 csap koriil elfordithatéan van dgyazva. A 214 csap
217 csavarok révén a 7 tartolaphoz erdsitett 216 lapba nyiilik
be és ebben 215 allitogylirli segitségével van rogzitve. A 210
tarto 218 szabad vége 219 kétérudhoz elfordithatéan csatla-
kozik, amely egy a 88 fiigglleges tengelyhez erdsitett 220
excenteren van. A 220 excenteren 221 feddtarcsa van, amely
a 220 excenterhez 222 csavarok segitségével van ersitve.

A 213 beallito gomb szerkezete ¢s a 206 lengdkart nyomo,
a 198 gorgdt a munkadarab rétegekre szoritd, allithaté 223
rugd hasonlo kialakitasi, mint a 21-—24. abrakon lathato.

A 25—28. abrakkal kapcsolatban ismertetett, peremvar-
ratot létrehozo szerkezet a kovetkezéképpen mikodik:

A 88 fluggdleges tengely forgasa folyaman a 210 tarté a
214 csap koriil leng6 mozgast végez, tigyhogy a 206 lengbkar
a 198 gorght vizszintes sikban a 12 tiivel szinkron mozgatja.
Amikor a 12 tl behatol a munkadarabba és fols6 helyzete
felé haladdsa soran létrehoz egy Oltést, a 198 gorgd az ,R”
iranyban mozog (28. abra) és 200 tengelye koriili forgasa
soran el6hajlitja a 152 betét lap talnyald 189 szElét (9. abra).
Amikor a 12 t{i lefelé halad, a 198 gorgé forgas nélkil a ,,V”
el6tolasi iranyban mozog, amit a 201 szabadonfuto valt ki,
és igy az als0 26 anyagel6toloval egyiittdolgozva a munkada-
rabra jarulékos el6tolo mozgasokat visz at. A 198 gorgd
korives, recézett 199 profilja szélvezet6iil szolgdl. A recézés
fogazott részként hat és a 198 gorgd szakaszos forgd mozga-
sa elShajtas és jarulékos eltolas céljaira szolgal.

Veégiil a peremvarrat kialakitasdra szolgal6 tovabbi cip6-
ipari varrogépet szemléltet a 29—35. abra.

A 88 fiiggdleges tengelyen elfordithatéan van elhelyezve
egy 224 tartd, amely tengelyiranyban 225 allitogytirii révén
van biztositva, tovabba egy 227 menetes csap révén rogzitett
226 excenter. A 224 tarton 228 csapagyak és ezekben 230
mienetes csap révén beerdsitett 229 vezetérud van. A 224
tartoban 231 horony és 233 cstiszdtdmbot vezetd 232 oldal-
vezeték is van. A 233 csliszotomb a 231 horonyban csiisztat-
hatd, a 229 vezetéradon és a 232 oldalvezetékek kozott van
vezetve, tovabba 234 csapja van, amely 235 menetes csap
segitségével van rogzitve. A 234 csap segitségével 236 vonod-
rad csukldsan csatlakozik a 233 csusz6tombhoz és a vond-
rud szabad vége korilfogja a 226 excentert. Az excenter
egyik oldalahoz 237 tarcsa fekszik, amely a 226 excenter és
224 tart6 kozott van elhelyezve és 238 csap révén elfordulas
ellen biztositva van folerGsitve. A 237 tarcsa a 236 vonérad
és 224 tarto oldalso vezetésére szolgal. A 224 tarté szabad
végéhez 240 csavarok révén 239 atvivé lap van erdsitve,
amely fliggbleges irdnyban 241 fedSlap és 242 vezetSlap
koz0tt van vezetve. A 241 lemez 243 csavarok révén a 7
tartolaphoz van erdsitve.

A 239 atvivo lap ¢s a 24 anyagel6told (29. abra) kozott 244
tolattylicsuklo van ethelyezve, amelynek a 24 anyagel6told
(35. abra) 247 nyulvanyanak 246 hosszirdnyG furatiban
cstisztathatoan elhelyezett 245 kulisszakdve van. A 239 atvi-
v6 laphoz hengeres 267 cstiszorud van erdsitve, amely a 247
nytlvanyban levé 248 fiiggdleges furatba mozgathatdéan
nyulik be és a 245 kulisszak$ 249 keresztfurataban van
vezetve. A 24 anyagel6tolé 247 nyulvanya a 242 vezetdlap-
ban levd 262 horonyban van vezetve (30. abra), amely 242
vezetSlap 250 csavarok révén a 7 tartolaphoz van erdsitve.
Az also 26 anyagel6told a 24 anyagelétolohoz 27 csavar
segitségével van erdsitve és 252 szélvezetd idomot tarté szere-
16felilettel van kiképezve (35. abra). Az alsé 26 anyageloto-
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[6ra a 252 szélvezetd 261 csavar révén erdsithet6 és a 252
szélvezetonek 253 formalofala és 254 hornya van. Az also 26
anyagel6tolo a 252 szélvezetdvel a 45 toroklemez 251 hor-
nyaban mozgathato.

12

vabba szélvezetdje van, azzal jellemezve, hogy a szélvezetd-
nek (46, 252) formazo széle (54, 253) van, és hogy a ti (12)
e!Ott egy a varras sikjaban hajtott és erre merélegesen moz-
gathato visszahajto ujj (69, 174), illetve kar és visszahajto ujj

A 233 cstiszotomb 264 csapon forgathatdan agyazott 256 5 (204, 255) van elhelyezve.
lengBkart tart (29—32. abra). A lengékar 258 végén 257 2. Az 1. igénypontban meghatarozott cipSipari varrogép
folfekvd feliilet van, amelyet egy a 233 csliszotomb és a 258 kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a tl (12) el6tt elhelye-
vég kozott levo 260 rugd 259 beallito szerkezethez nyom (29. zatt, a cipofej (151) és betét lap (152) kozott levd elvalaszto,
dbra). A 256 lengbkar szabad végén 265 csavar révén folerd- kozbenso idoma (187) van.
sitett 255 visszahajto ujj van. A 255 visszahajto ujj 266 eliilsé 10 3. Az 1. vagy 2. igénypontban meghatarozott cipdipari
része a 252 szélvezetd 254 hornyaban végzodik (34. abra). varrogép kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a tii (12) el6tt
Az ismertetett, peremvarratot létrehozo szerkezet a kovet- eihelyezett, a cipofej (151) és a betét lapnak (152) a cipéfej
kez6képpen miikodik: széle (191) koré visszahajtott széle (189) kozott levd, elva-
A 226 excenter (29. abra) a 233 csuszotombot vizszintes laszto kdzbensd része (194) van.
sikban alternalé mozgasba hozza és ugyanigy mozgatja a 15 4. Az 1. vagy 3. igénypontban meghatérozott cipdipari
255 visszahajtd wjjat, illetve ennek 266 eliilsS részét is. Ezek varrogép kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a kdzbensd
amozgasok merdlegesek a munkadarab elotolasi iranyara és rész (194) a cip6fejhez (151) tartozo el6tolé szerkezet anyag-
ezekhez hozzaadodnak a varras iranyu el6tolé mozgasok, el6toldjan (193) van.
amely mozgdsokat a 24 anyagel6told 244 tolattylcsuklon S. Az 1—4. igénypontok barmelyikében meghatarozott
keresztul a 88 fuggdleges tengelyen elfordithatoan agyazott cipSipari varrogép kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az
224 tartéra viszi at. ujjszertien kialakitott visszahajto ujjakat (69, 174) a varras
Amikor a munkadarab részeket az elso 26 anyagel6told a sikjaban mozgatd vezérld excentere (155) és a varras sikjara
12 tiihoz szallitja, fliggGleges iranyban és el6tolas irdnydban 20 merdlegesen mozgatd biitykostarcsaja (157) van, és hogy az
mozogva a 253 formézd szél, illetve a formalofal a 151 excenter (155) és biitykostarcsa (157) a varrogép (1) konzol-
cipdfej tulnyilo 189 szélét eldhajlitja (9. dbra), majd a 255 karjan végignyulo tengellyel (9) hajtaskapcsolatban levo fiig-
visszahajto ujj 266 eliilsé része a tulnyulo széElt a folsé anyag- géleges tengelyen (88) van elhelyezve.
elStoloval és ennek masodik 194 kdzbensd részével egyiitt- 6. Az 1. igénypontban meghatarozott cipSipari varrégép
dolgozva készre alakitja a peremet, még mieldtt a varrasi 25 kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a betét laphoz (152)
folyamat elkezd6dne. A visszahajt6 és elétolé mozgas befo- tartozé eldtolo szerkezet anyagel6toldjahoz (26) erdsitett
lyasolasara a 255 visszahajto ujj kezdeti fiiggbleges helyzete szélvezetGje (252) van, és hogy a szélvezetd egy a toroklemez
a munkadarab alkatrészeinck vastagsagdtol fiiggden 259 (45) sikjan tulnyuld formazé széllel (253) van kialakitva.
beallito szerkezet révén valtoztathato, ami a végleges alakra 7. Az 1. vagy 6. igénypontban meghatarozott cipdipari
hozast elosegiti. Mivel az also 26 anyagelStolo a 244 tolaty- 30 varrdgép kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a szélvezet6-
tytcsuklon keresztiil a visszahajtast formalo szerkezethez nek (252) a tii (12) elott elhelyezett, a varras sikjara merdle-
csatlakozik, az 6ltéshossznak 42 dllitokar révén valo valtoz- ges iranyban rugd (260) révén nyomott visszahajto ujj (255)
tatasa (1. és 3. abra) szintén befolydsolja a visszahajtast ellilsd részét (266) befogadd hornya (254) van, és hogy a
formalé szerszamok, azaz a formazoé szélnek és a 255 vissza- visszahajté ujjat a varras sikjaban mozgatd excentere (226)
hajtd ujj 266 eliils6 részének mozgasait. 35 ¢s tolattyucsukloja (244) van, amelyek kozill az excenter
Az ismertetett és rajzokon szemléltetett, munkadarab ré- {226) a konzolkarban végignytlo tengellyel (9), a tolattyn-
szeknek egymashoz varrasara szolgalo szerkezetek a részek- csuklo (244) pedig a betét laphoz (152) tartozo elétold szer-
nek peremvarrat segitségével valo Osszevarrasara hasznélha- kezet hajtd szerkezetrészeivel, azaz az emel6 excenterrel (22),
tok, azonban e szerkezetek segitségével két alkatrészt Ossze illetve az anyagelétoloval (24) van hajtasi kapcsolatban.
lehet varrni gy is, hogy a varrat nyitott sz¢€lii, amint a 8. 40 8. Az 1—35. igénypontok barmelyikében meghatarozott
abra mutatja. cipdipari varrogép kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
A talalmany nincs az ismertetett példaképpeni kiviteli visszahajtonak (53) egy eliilsé folfuté széllel (72) kialakitott
alakokra korlatozva. A szakmaban jartas szakemberek az visszahajtd ujja (69) van, amely a varrds sikjara merdleges
ismertetett példaképpeni kiviteli alakokon kilonféle valtoz- ranyban rugd (86) hatdsa alatt van, és amelyhez a varras
tatasokat végezhetnek anélkill, hogy a taldlmany lényeges 45 sikjaban a tivel (12) szinkron mozgast keltd excenter (90)
Jjellemz6itd] eltérnének. csatlakozik.
9. Az 1-5. igénypontok barmelyikében meghatarozott
cip6ipari varrogép kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
Szabadalmi igénypontok visszahajto szerszam karjanak (204) szabadonfutoban (201)
50 forgathatoan agyazott gorgdje (198) van, amely ivelt profil-
1. Cipdipari varrogép kiszabott alkatrészek, kiilondsen lal (199) van kialakitva és a varras sikjara merdleges irany-
mokasszin alkatrészek peremvarrat révén valo Osszeerdsité- ban rugd (86) altal van nyomva, és amelyhez a varras sikja-
sére, amelynek a betét lapot eldtold szerkezete, a cipdfejet ban a tiivel (12) szinkron mozgast kelt6 excenter (220) csatla-
elBirt, vezérelheté modon red6zo és elbtolod szerkezete, to- kozik.
11 db rajz
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